DADALUS 1998

Minniska

TEKNISKA MUSEETS ARSBOK













Minniska
teknik

industri






Minniska
teknik
industri



Baksida: Exterior frin Tekniska museet 1997 med arrangemang fran Jernkontorets jubileumsutstillning

”Stilets ansikten”. Foto Bertil Hands.

Tekniska museets drsbok har fitt sitt namn efter den grekiska sagans Daidalos, pé latin Dadalus, som en-
ligt legenden betraktas som den forste uppfinnaren och ingenjéren. Dadalus byggde bl a kung Minos be-
romda labyrint pd Kreta, dir han sjilv senare blev instingd tillsammans med sonen Ikaros.

Med hjilp av de vingar Dzdalus konstruerade lyckades han och Ikaros flygande ta sig ur labyrinten. I
ungdomligt 6vermod infér den nya tekniken flég Ikaros sd hégt att solen smiilte det vax som fiiste vingar-
na pa hans rygg, och han foll ned i havet. Den mer erfarne Dadalus holl sig pa lagom héjd.

Dedalus Hyperboreus Eller Nigra Nya Mathematiska och Physicaliska Firsik och Anmerckningar ir ocksa
namnet p3 Sveriges forsta tekniska tidskrift, utgiven av Emanuel Swedenborg 1716-18.

DADALUS 1998

© Respektive forfattare och Tekniska museet

REDAKTIONSKOMMITTE: Peter Larsson, Helene Sjunnesson, Per-Olof Bjillhag, Inger Bjorklund,
Kerstin Kaverud, Bertil Hanis, C-G Nilson.

FORMGIVNING OCH PRODUKTION: Embla Grafisk Form & Layout/Kerstin Kaverud

Tryck: Norstedts Tryckeri AB, 1997

ISBN 91-7616-005-X

ISSN 0070-2528



Innehall

FORORD vII
Peter Larsson

VERKSTADEN VID KANALEN
Motala verkstad under 1800-talet 1
Eva Dablstrom

MILITAR OCH MUSEIMAN
Torsten Althin och skapandet av Tekniska museet 23
Katarina Ek-Nilsson

BERGSKOLLEGIUM OCH DEN TIDIGINDUSTRIELLA JARNHANTERINGEN 43
Maths Lacson

OCH SOMT FOLL PA HALLEBERGET
En bortglémd fransman och hans ihigkomna ornitopter 59

Carl-Géran Nilson

SODERBLOMS GJUTERI AB
En okind biltillverkare i Eskilstuna 72
Gert Ekstrom

PERSTORP PLATTAN

Sveriges ildsta och mest sdlda plastprodukt. En personlig och historisk aterblick 87
Sten Nordberg

UNGDOMAR RUNT STROMMEN
Parallellt definierande av Norrképings industrilandskap 103
Birgitta Burell

SVERIGES FORSTA GASBOLAG
De Forenade Kolsyrefabrikernas AB, DFK, 1893-1988 123
Sven Erik Lundberg



ETT AVLANGT OCH GLEST BEFOLKAT LAND
Svensk rundradio genom trad och eter 135

Nina Wormbs

FRAN UNDANTAGEN TILL EFTERFRAGAD
Om hur kvinnor valt den hégre tekniska utbildningen pda KTH 151
Anna Karlguist

SNEDKUGG — PILKUGG, VEM VAR FORST? 169
Carl-Goran Nilson

DAGEN H
3 september 1967 och "foregangare” 174
Gert Ekstrom

GARDSARKIV AVSLOJAR OKAND VATTENLEDNING
Vattenledning av tristock fran 1874 177
Johan Curman

BARNANGENS TVAL
En 125-rig industriproduktion forsvinner ur landet 181
Krister Aronsson

GRUVAN OCH JARN & STAL
Basutstillningar i omdaning 187
Kjell Loow

MASKINHALLEN
Négra idéhistoriska tankelinjer 193
Lars Paulsson

INDUSTRIMINNEN I NORDEN

Presentation av en kurs och kursdeltagarnas uppsatser 199
Marie Nisser

MEDVERKANDE FORFATTARE 205

VERKSAMHETSBERATTELSER 207

ANNONSER 248




Forord

ed ledorden Minniska — Tek-
nik — Industri inringar Daeda-
lus 1998 ett brett spektrum av
teknikhistoriska uppsatser. Den krets av
forfattare som bidragit springer disciplin-
grinserna och representerar sdvil humaniora
som naturvetenskap. Hir varvas teknik-
och industrihistoriska forskningsresultat
med avsnitt ur vetenskapliga avhandlingar.
Uppsatser av mer populirvetenskaplig ka-
raktir kombineras med redovisningar av
Tekniska museets verksamhet under aret.
Uppsatser och teknikhistoriska notiser
har inbérdes ordnats for att snarare lyfta
fram de ménga olika perspektiven in for att
jimka dem samman. Eva Dablstrim, dok-

torand i industriminnesforskning vid

KTH, skildrar bakgrunden till Motala
verkstads framvixt och utveckling. Den
forre intendenten vid Tekniska museet, et-
nologen Katarina Ek-Nilsson, lyfter fram
nya uppgifter om museimannen Torsten
Althin och hans livsverk, medan professor

Maths Isacson introducerar forskning kring

Bergskollegium och tidigindustriell jirn-
hantering. Professor Carl-Giran Nilson har
latit dversitta en fascinerande text om den
franska ornitoptern. Intendenten Gert Ek-
strom ger ndgra ledtrddar kring en av de me-
ra okiinda av svenska biltillverkare: Soder-
bloms gjuteri i Eskilstuna.

Perstorp Plattan som svensk innovation
och folklig succé skildras av direktoren
Sten Nordberg. Forskningsassistenten Bir-
gitta Burell beskriver ungdomskulturer i
Norrkopings  industrilandskap medan
f avdelningschefen Swven Erik Lundberg
fordjupar kunskapen kring Sveriges forsta
gasbolag. En annan innovation — svensk
rundradio och tridradio — beskrivs av tek-
nologie licentiat Nina Wormbs, medan
hennes kollega pa avdelningen fér teknik-
och vetenskapshistoria vid KTH, Anna
Karlgquist, berittar om kvinnornas intg
till de tekniska utbildningarna.

Vira insikter i snedkuggens och pilkug-
gens historia férdjupas av professor Carl-

Goran Nilson. Intendenten Gert Ekstrom
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berittar kort om hgertrafikens Dagen H,
medan agronomen Jobhan Curman — i ett
hisnande tankespring — istillet gar ige-
nom ett gardsarkiv i jakt pd vattenledning-
ar av trd. Barningens tval och dess historia
formedlas av intendenten Krister Aronsson.

I ett avslutande tema dterkommer Tek-
niska museets historia i projektledaren
Kjell Loows redovisning av utstillningarna
Gruvan och Jirn &Stil. Intendenten Lars
Paulsson har haft sin hand 6ver Maskinhal-
lens omdaning och genom hans berittelse
fir lisaren inblick i resonemangen om

kontinuitet och férnyelse av utstillningen.

Boken avrundas med att professor Ma-
rie Nisser berittar om en viktig kurs om
industriminnen i Norden. Det dr med sa-
dana kunskaper som bakgrund som utfors-
kandet av det industrihistoriska kulturar-
vet kan utvecklas vidare.

Det idr min férhoppning att Daedalus
mdngsidiga innehéll ska upplevas stimule-
rande och inspirerande och jag vill med
dessa rader tacka alla dem som medverkat
med bidrag i boken. Mitt tack gir ocksa

till &rsbokens redaktionskommitté.

PETER LARSSON
Museidirektor



Verkstaden vid kanalen

Motala verkstad under 1800-talet

Av EvA DAHLSTROM

6len dr smidd i Frankrike, skrufvaxeln
Khos Pen & Co i London, platarne till

skrofvet hos Leard i Liverpool, skrufven
hos Scott i Glasgow. Reservoirerna iro tillverka-
de hos Cail & Co i Paris, maskinen hos Krupp i
Preussen, pansarbrickan forskrifver sig frin
Motala i Sverige, och precisionsinstrumenterna
fran broderna Hart i New York osv och hvar och
en af dessa fabrikat hafva erhallit mina ritningar
under olika namn.

Kapten Nemo angiende tillverkningen av Nauti-
lus. (Jules Verne, En virldsomsegling under Haf-
vet (Sthim 1894).

Motala verkstad var under storre delen av
1800-talet det storsta verkstadsforetaget i
Sverige. Att Jules Vernes kapten Nemo later
en del av Nautilus tillverkas vid Motala
verkstad vittnar om att verkstaden var
kind och ansedd utomlands. Det féljande
beskriver Motala verkstad och det samhil-
le som under 1800-talet vixte fram kring
foretaget. Verkstaden startades som en del
av bygget av Gota kanal och det frimsta,

uttalade syftet var att tillverka maskiner till
kanalbygget. Det statliga intresset var stort
for savil kanalen som verkstaden och Mo-
tala verkstad blev snabbt den stérsta meka-
niska verkstaden i landet. Detta trots att
den anlades pa en plats dir fi minniskor
bodde och dir ingen industri tidigare hade
funnits. Vad innebar detta for framvixten
av Motala verkstad? P3 vad sitt skilde den
sig frin andra verkstider i landet och hur
gestaltades skillnaderna i bebyggelsen?

Foretaget Motala verkstad

Bygget av Gota kanal och Motala verkstad
forindrade jordbruksbygden vid Motala
strom, oster om samhillet Motala (képing
1823). De forsta beliggen for permanent
bebyggelse i Motala utgors av tre brev frin
1200-talet. P4 1300-talet bildades Motala
socken. Fram till 1800-talets bérjan prig-
lades trakten av jordbruk, fiske och kvarnar.
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No 1 Machinerihuset af Kallsten med (a) Hjulhus och (b) Vattenror frin
Canalen. No 2 Filverkstad. No 3 Hus for tillverkning af Angpannor med en
Priisstamp och 2ne fristiende Hiirdar. No 4 Hus for Stenkol och Coaks med en
Coaks-Ugn (c) samt Quarn for malning af Sandsten, Lera m.m. till Gjuteriet.
No 5 Gjuteri med en storre och en mindre Cupoleugn, 3 Dragugnar, en storre
Torkugn samt en gjuten Blismachin for Histdrift. No 6 Modellbod. No 7 For-
rddshus. No 8 Modellverkstad. No 9 Contoiret, Ritcontoir och Forrddsrum.
No 10 Smedja med 3ne fristiende Hiirdar. No 11 Ett mindre Kolhus af Sten.
No 12 Portvaktarehus. No 13 till 18 Enviningshus for Arbetare. No 19 Uthus.
No 20 Bryggeri och Bagarstuga. No 21 Boningshus for Engelska Verkmdistare.
No 22 Viirdshusbyggning. No 23 Ett storre Boningshus for 84 Arbetare. No 24
Kammererare Bostiille. No 25 Stall och Foderhus. No 26 Boningshus. No 27
Kiillarbyggnad. A Plats for upplag af Tackjern. B for Modellverke. C Vatten-
reservoir, D Viginriittning med Skjut.”
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Karta jver Motala mekaniska verkstad. Kartan utgor
bilaga till Motala Mekaniska Verkstad: Beskrifning
jemte karta (utgiven 1844) men visar verkstaden
ndgra dr tidigare.

Motala verkstad var inte det forsta svens-
ka verkstadsforetaget men blev snabbt det
storsta. Sin dominerande stillning bland
svenska mekaniska verkstider beholl fore-
taget in pa 1890-talet. P4 1870-talet arbe-
tade ca 1000 personer vid Motala verkstad
medan de storsta svenska verkstiderna ha-
de ett par hundra anstillda. Bergsunds
mekaniska verkstad i Stockholm, grundat
som gjuteri 1794, brukar riknas som det
dldsta verkstadsforetaget i Sverige. Dir
tillverkades framforallt &ngfartyg och gjut-
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jarnsvaror. Nagra dr senare, 1809, startade
britten Samuel Owen ytterligare en verk-
stad i Stockholm. 1812 anlades Ahlms
mekaniska verkstad i Norrképing for repa-
ration och tillverkning av textilmaskiner.
De tidiga verkstiderna lag alltsd i stora sti-
der dir det fanns arbetskraft, dels skolad
sddan som hade erfarenhet frin hantverk
eller industri, dels oskolad. Motala verk-
stad forlades diremot till landsbygden. Al-
la kom dock inte direkt fran jordbruket. I
en rapport frin Motala verkstad till Kom-
merskollegium 1831 sdgs att en del arbeta-
re varit gesiller och “dgt en viss arbets-
skicklighet men ovana vid exakthet”.!
Motala verkstads grundliggningsar bru-
kar anges till 1822, men en viss verkstads-
produktion hade férekommit tidigare vid
Gota kanalbygget. 1810 gavs Gota kanal-
bolaget och dess ledare Baltzar von Platen
tillstind av Kungl Maj:t att:
”...for Canalens behof, des byggnad och under-
hall anlidgga Verkstider til forfirdigande av gjut-
gods, smiden, verktyg och redskap, samt alle-
handa nédiga materialier, och at driva dessa

Verkstider antingen fér hand eller med vatten el-
ler genom é’mgmaskiner.”2

Samtidigt utfirdades ocksi regler for Gota
Kanalbolaget. Bolagets ordférande gavs dir
ritt att under “dels locala omstindigheter,
dels sirskilta hindelser” sjilv fatta beslut
och ¢j viinta pad ett majoritetsbeslut frin di-
rektionen.” Denna regel utnyttjade von
Platen nir han ensam, utan att invinta ett
beslut frin kanaldirektionen, beslutade att
ta emot l&n frin Kommerskollegium for att
anligga verkstaden. Anledningen till hans
agerande var en oro for att direktionen inte
skulle stodja hans forslag om en verkstad i
Motala. von Platens handlande speglar
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hans dsikt att anliggandet av verkstaden var
angeliget och dess betydelse for kanalbygget
snarast var ett svepskil.? von Platen beskrivs
som en mycket malmedveten man som
gick frén det ena storslagna projektet till det
andra. Han ger intryck av att ha varit s an-
geligen om att visa vad verkstaden forméd-
de att han 6verskattade dess kapacitet. Un-
der de forsta dren mottogs fler order in vad
verkstaden kunde utfora.

Under verkstadens forsta 20 ér var Mo-
tala verkstad inte ett sjilvstindigt foretag
utan en del av Géta kanalbolaget. Kanal-
bolaget var ett privat bolag men det hade
ett starkt stéd frin staten. Den generositet
Kungl Maj:t visade i beviljandet av lin via
Kommerskollegium kan tolkas som att det
ansags angeliget att stodja mekaniska verk-
stader i Sverige och att Motala verkstad var
en god satsning. Under dren var det tskil-
liga 1an till Gota kanalbolaget och Motala
verkstad som Kungl Maj:t beviljade eller
forlingde lineterminen for° I Kungl
Maj:ts Nadiga bref den 20/10 1832 moti-
veras att verkstaden fir anstd med aterbe-
talningen av ett lin sdlunda:

“af denna for flera industrigrenar inom fidernes-
landet vigtiga anlidggning sannolikt skulle ge-
nom medlens ovillkorliga indrifvning dfventyras
bifaller [Kungl Maj:t] utstrickning av linetid.”®

Ekonomiskt stod gavs ocksd till andra verk-
stider men perioden 18321857 fick Mota-
la verkstad forlagsln frin Manufakturfon-
den under fler &r in ndgon annan verkstad.”
Sarstillningen mirks ocksd i det att Motala
verkstad i Kommerskollegiets statistik redo-
visas for sig och inte sammanfors med andra
verkstider i landet. Aven Jernkontoret std-

de Motala verkstad med lan och bidrag.

1822 kom ett i England inképt mud-
derverk till Motala for att anvindas vid ka-
nalbygget.® Mudderverkets ankomst och
den verkstad som samtidigt inrittades for
att underhalla mudderverket utgjorde star-
ten for Motala verkstad. Samtidigt kom
Daniel Fraser. Engelsmannens uppgift var
att skéta mudderverket, men von Platens
tanke var att Fraser ocksa skulle bygga upp
verkstaden. Fraser var mekaniker, tidigare
hade han varit verksam hos Bryan Donkins
Company, en modern mekanisk verkstad i
London. Han stannade som 6vermekani-
kus i Motala fram till 1843.°

Som nyss nimnts drev Géta kanalbola-
get sedan 1810 verkstider for kanalbyg-
get. Den tidigare verkstadsproduktionen
kan ha varit ett skil till att Kungl Maj:t
och Jernkontoret valde att bidra till finan-
sieringen av Motala verkstad. Det ir inte
troligt att beslutet att anligga en mekanisk
verkstad omedelbart forindrade produk-
tionen. De forsta svarvarna som anvindes
i verkstaden var trampsvarvar som efter
nigra ar ersattes av svarvmaskiner. Till-
verkningen var hantverksmissig och for-
utsatte en skicklig arbetsstyrka.

Trots det statliga stodet och de stora be-
stillningarna gick verkstaden med férlust.
Vid 1830-talets bérjan blev nackdelarna
med att Motala verkstad var en del av Go-
ta kanalbolaget allt tydligare. Nir kanalen
1829 var firdig fanns inte lingre ndgot
som talade for detta arrangemang. Kanal-
bolagets revisor fann 1833 ingenting att
anmirka pa verkstadsanliggningen men
ansdg att den finansiella forvaltningen ha-
de flera svagheter. Han forordade att verk-
staden saldes ut frin Kanalbolaget. Efter
flera och stundom hitska debatter i bo-



lagsstyrelsen togs 1839 det slutgiltiga be-
skedet att silja ut verkstaden frin Gota ka-
nalbolaget. 1840 var képet klart och Mota-
la Werkstads Bolag bildades.!”

De ekonomiska svérigheterna fortsatte
dock. Vid 1844 érs bolagsstimma var situa-
tionen sd allvarsam att en nedliggning av
verkstaden diskuterades. Vid en extra irs-
stimma beslutades dock att istillet forsoka
effektivisera driften. Otto Carlsund, som
ett dr tidigare hade anstillts som dverme-
kanikus, brukar ges dran av att Motala
verkstad lyckades ta sig ur de ekonomiska
problemen. Carlsund var ansvarig for den
tekniska delen av foretaget fram till 1870
och han spelade en stor roll f6r verkstadens
tillvixt. Under hans tid 6kade antalet an-
stillda frdn drygt 200 till ca 1000 och fore-
taget blev vinstgivande. Detta berodde inte
bara pd Carlsund utan ocksd pd de goda
konjunkturerna. Produktionen omorgani-
serades och valsverksproduktionen och far-
tygsbyggandet tog fart under dessa 4r."!

Under 1840-50-talen hade de meka-
niska verkstidernas antal i Sverige okat.
Under 1850-talet anlades flera verkstider
pa olika héll i landet, sdvil i stider som vid
dldre jarnbruk, t ex Bolinders mekaniska
verkstad i Stockholm, Trollhittans meka-
niska verkstad och Morgardshammars me-
kaniska verkstad. Motala verkstad var
mycket storre dn de 6vriga svenska verk-
stadsforetagen och den var redan frin bor-
jan mer specialiserad 4n andra samtida
verkstadsforetag.

En annan skillnad mellan Motala verk-
stad och andra verkstider var att i Motala
var makten uppdelad pé flera personer och
olika personer ansvarade fér ekonomin
och de tekniska fragorna.'?
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1860-talet inleddes med ekonomiska
problem for den svenska industrin och det
drabbade dven Motala verkstad men ned-
gingen blev inte lingvarig. Dock ansigs
den divarande bolagsformen forildrad
och 1866 bildades Motala Mekaniska
Werkstads Aktiebolag.'

Under 1870-talet radde hogkonjunktur
i Sverige och under detta decennium grun-
dades en rad mekaniska verkstider i lan-
det. Trots hogkonjunkturen hade de allra
flesta verkstadsforetag stora ekonomiska
problem. Inte heller Motala verkstad var
forskonad fran finansiella bekymmer.
Svérigheterna fortsatte under 1880-talet.
1891 gick bolaget i konkurs vilket dock in-
te hindrade att arbetet fortsatte i nira nog
oforminskad omfattning,

1892 konstituerades bolagsstimman till
Motala Verkstads Nya Aktiebolag. Kon-
kursen hade inneburit att antalet anstillda
hade minskat men arbetsstyrkan okade
successivt och vid drsskiftet 1892-93 fanns
1384 arbetare vid Motala verkstad.'*

Produktionen

Under verkstadens forsta ar 16pte produk-
tionen enligt foljande férenklade beskriv-
ning: Overmekanikus Daniel Fraser utfor-
de en ritning pé ritkontoret med hjilp av
en ritpojke. I Modell- och snickareverksta-
den tillverkades tridelarna och de modeller
som anvindes i gjuteriet. I Machine-
rihuset utfordes den mekaniska bearbet-
ningen av foremélen. Den vanligaste mas-
kinen var svarven men det fanns ocksd
borr- och slipmaskiner. Vid denna tid var
mejsel och fil nog sd viktiga som maskiner-
na. Den sista tillpassningen och hopsitt-
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"Machiner och Pannor om 200 Histars Kraft tillverkade vid Motala verkstad 1838.” Ritning av Thomas

Blackwood, 1842, TM.

ningen skedde i filarverkstaden. Dir fanns
framfor allt filbinkar och skruvstycken for
den hantverksmiissiga bearbetningen.

Vid bérjan av 1830-talet hade produk-
tionen vid Motala verkstad inte uppnitt de
mal som hade formulerats. Verkstaden hade
problem att klara av de uppdrag man dtog
sig. Orsaken angavs vara svirigheterna att
uppritthdlla produktionen samtidigt som
verkstiderna byggdes.!> Den allra forsta ti-
den utférdes arbeten for Géta kanalbygget.
Sévil redskap som broar och slussar tillver-
kades fram till 1829 dé kanalen var firdig.
Men det byggdes dven maskiner till den eg-

na verkstaden. Den stérsta delen av maskin-
parken tillverkades i Motala och en mindre
del importerades. En stor del av de order
som Motala verkstad fick under de forsta
aren kom frin staten, bl a frin Flottan och
Postverket. De mdnga statliga bestillningar-
na kan tolkas som ett fortsatt statligt stod till
verkstaden. Det fanns forvisso inte ménga
mekaniska verkstider i Sverige vid denna
tid, men det fanns dock nigra som borde ha
klarat dessa bestillningar lika bra som Mo-
tala verkstad. I Motala tillverkades huvud-
sakligen storre arbeten som dngmaskiner
och dngbétar. I rapporten till Kommerskol-



legium 1831 uppgavs att tillverkningen
dessutom bestod av flera sorters maskiner
och redskap, svarvade axlar, ringklockor och
gravkors. En del hushillsgods producerades
men verkar inte ha spelat en lika stor roll
som for minga andra verkstider.!®

En betydelsefull del av tillverkningen vid
Mortala verkstad kom att bli dngfartyg. I och
med att propellerdriften utvecklades dkade
antalet kanalbartar. P4 1860-talet byggdes de
forsta lokomotiven, under senare delen av
1800-talet blev det en av verkstadens vikti-
gaste produkter. 1873 kom jirnvigen till
Motala genom den enskilda jirnvigsbanan
Hallsberg—Motala—M;jélby dir Motala verk-
stad ingick som deldgare.!”

Tack vare kanalen hade Motala verkstad
mojlighet att transportera sina varor sivil
till hamnstiderna Stockholm och Géte-
borg som till de andra stiderna lings kana-
len. Motala verkstad hade frin bérjan en
ganska specialiserad produktion. Produk-
terna saldes pd en mer avldgsen marknad in
vad som var fallet vid de flesta andra samti-
da verkstider.'® Redan under verkstadens
forsta tid férekom export, framforalle till
Ryssland, och under andra hilften av seklet
okade exporten av bl a dngfartyg.

Arbetskraften
Antalet anstillda okade kraftig under verk-

stadens forsta ar. 1822 fanns 22 arbetare vid
verkstaden. 1824 arbetade hir 55 man. 27
av dessa var diversearbetare och manga var
sysselsatta med byggnadsarbeten. Antalet
anstillda tiodubblades under de forsta tio
dren. De dirpd foljande tio dren var arbets-
styrkan ganska konstant strax éver 200
man. Frin 1830-talets borjan finns det ma-
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terial om vilka uppgifter de anstillda hade
inom verkstaden."” Den stora skillnaden
mellan 1831 och 1841 ir att antalet snick-
eri- och smidesarbetare har minskat medan
filare och svarvare har blivit flera. En tolk-
ning av siffrorna ir att de hantverksmissiga
yrkena, snickare och smed, spelade en
mindre roll medan de fér verkstadsindust-
rin typiska okade i betydelse under perioden
1830-1840. Smedyrket forindrades ocksa
och blev ett vanligt férekommande yrke in-
om verkstadsindustrin. Denna férindring
torde bero pd att verkstaden under dessa &r
installerade fler maskiner och att produk-
tionen dirmed férindrades.

England betraktas som ett foregings-
land for den tidiga svenska verkstadsin-
dustrin. Det var inte bara maskinerna som
kom frin Storbritannien, ett stort antal
britter kom ocks4 till Sverige och de svens-
ka mekaniska verkstiderna. 1835 var fyra
av sex tjinstemin vid Motala verkstad frin
England.?® Vid anliggandet av Motala
verkstad kunde de kontakter med brittiska
tekniker och med brittisk teknologi som
hade etablerats i samband med kanalbyg-
get utnytjas.

De flesta av arbetarna kom frin den om-
kringliggande landsbygden men ménga
hade erfarenhet frin nigot hantverk. 93
procent av arbetarna vid Motala verkstad
under perioden 1853-60 kom frin en
agrar miljd medan motsvarande siffra for
andra storre verkstider var 72 procent.
Detta ir inte sirskilt forvinande med tan-
ke pd att de andra verkstiderna lig i stider.
Mer 6verraskande ir att endast en tredjedel
av arbetarna kom direkt frin jordbruket.
De flesta hade fider som arbetat med hant-
verk eller grovarbete.?!
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Vid Motala verkstad var man tidigt med-
veten om vikten av att ha yrkeskunnig ar-
betskraft. Verkstadens storlek méjliggjorde
ocksd att man dir kunde satsa p utbildning
av sdvil yngre arbetare som elever. Elevun-
dervisningen formaliserades i tryckta regler
1827. Eleverna kom i de flesta fall frin ett
hogre samhillsskikt. Vid denna tid hade
den tekniska utbildningen knappt piborjats
i riket; Bergsskolan i Falun grundades 1819,
Teknologiska institutet i Stockholm och
Chalmerska sl6jdskolan i Géteborg starta-
des senare under 1820-talet. Aven om ut-
bildningen vid dessa skolor till storsta del
var praktisk s3 skilde den sig frin elevverk-
samheten i Motala i det att eleverna i det se-
nare fallet deltog i produktionen, de arbeta-
de vid ndgon av verkstadens avdelningar. De
skulle i princip utfora samma sysslor som de
ovriga arbetarna. Utbildningen varade i tva
ar och i ndgra fall beviljades eleverna ocksa

Profil. )
! g,
| 14 |
Profil N
v 1
AL NB
2
g 0O -
Ftumhatad NN
Eldsbad, \é.‘
Fran
7Ty

(1)

Pt &

C’dﬂd /!71/.

rene wd L/%I/ﬂé z/¢o/dﬂ///a /ﬁl‘tﬂz// .%/ﬂ/;fno?/

ett extra ar. Varje dr utsig Jernkontoret fyra
elever. Denna elevverksamhet hade en stor
betydelse for den svenska verkstadsindust-
rin. Flera elever blev senare ledare for stora
foretag, bl a Otto Carlsund som stannade
kvar vid Motala verkstad, Carl Bolinder
som tillsammans med brodern Jean anlade
Bolinders mekaniska verkstad i Stockholm
och Gottfried Kockum som grundade
Kockums verkstad i Malmé.?* Foretaget
stod ocksé for undervisningen av de anstill-
das barn.

Fabriksbyggnaderna

Nir Motala verkstad startade var det i en
blygsam skala. 1822 bérjade tre hus upp-
foras vid kanalen: en smedja, en modell-
och snickarverkstad samt en byggnad som
rymde filarverkstad, kontor, ritkontor och
forrdd (nr 10, 8 och 9 pa kartan s 2-3).%
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Modell- och snickarverkstaden (nr 8 pd
kartan) var den stérsta byggnaden och fi-
larverkstaden (nr 9) utgjorde den minsta
enheten av produktionslokalerna. Det vi-
sar att dven mekaniska verkstider vid den-
na tid arbetade mycket i trd och att det
mekaniska verkstadsarbetet endast upptog
en mindre del av verkstadens lokaler. Att
ett ritkontor redan frin bérjan inrittades
tyder pad att ritningar var viktiga for pro-
duktionen. Alla tre husen byggdes i en vi-
ning med vind. De var ungefir lika stora,
ca 10 x 20 m. Endast huset med filarverk-
stad och kontor var indelad i flera rum.

1825 var det forsta Machinerihuset, en
ny filarverkstad och ett forsta gjuteri firdi-
ga. Den byggnad som frdn bérjan inrym-
de bl a kontor och filarverkstad anvindes
nu helt tll kontor och ritkontor. Den
byggdes ocksd pd med en vaning for sty-
relserum och arkiv. Den nya filarverksta-
den bestod av ett enda stort rum. En del av
verkstaden anvindes for hopsittning av
storre arbeten som broar och dngmaskiner.
I filarverkstaden fanns skruvstycken och
filbinkar samt en mindre trampsvarvstol.

Machinerihuset (nr 1) byggdes av kalk-
sten i tvd vaningar. Varje vaning bestod av
tva stora rum. Fér maskinernas drift instal-
lerades ett vattenhjul. Vattnet togs fran ka-
nalen som ldg hogre in Motala Strom vilket
innebar att vattnets fallhéjd kunde utnytt-
jas. 1828 fanns i Machinerihuset 10 svarv-
stolar, en borrmaskin, en rérdragningsmas-
kin, en gingmaskin och tre slipstenar. De
storre maskinerna fanns pd bottenvaningen
och de mindre p4 6verviningen. Vid denna
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tidpunkt var dnnu inte alla maskiner firdi-
ga att anvinda.

Gjuteriet (nr 5) lag i vistra delen av verk-
stadsomrddet. I anslutning dll gjuteriet
fanns ett hus for histvandringen som drev
den bldsmaskin som anvindes i gjuteriet. I
rapporten till Kommerskollegium sigs att
gjuteriet gav ett gjutjarn som var littare att
bearbeta med fil, mejsel, borr och svarv in
det man fick frin andra héll. I gjuteriet
fanns en kupolugn, en mindre fyrkantig
ugn av fyra tackjirnshillar samt tre smiltug-
nar for degelgjutning. Det fanns ocksd en
ugn for torkning av kirnor (i gjutformen in-
lagda sandkroppar som vid gjutningen bil-
dade hélrum i gjutstycket). Med hjilp av
jarnvigsspar och kran transporterades de
tyngre gjutstyckena inom byggnaden.

1827 tillkom en platslageriverkstad (nr 3)
kombinerad med smedja kallad Nya smed-
jan. Samma &r uppfordes ocksd ett forva-
ringshus for kol och koks. Dir maldes ocksd
lera och sandsten som anvindes till form-
massan (formsanden) i gjuteriet.

1829-1832 byggdes ett nytt gjuteri.
Det inneholl tre kupolugnar, tva storre och
en mindre torkugn samt tre kranar. 1832
byggdes ett hus med en kupolugn och ren-
seri i anslutning till det nya gjuteriet. Det
inrittades ocksd rum for det 6kande anta-
let verkmistare och ritare i kontorshuset.
Detta tyder pd att produktionen blev mer
beroende av sdvil samordnad arbetsled-
ning som ritningar. Parallellt med dessa
verkstider uppfordes dessutom sju forva-
ringsbodar av olika slag. Verkstadsomréidet
kringgirdades av ett plank och det byggdes

Plan- och profilskiss dver Motala verkstads tre forsta byggnader. Motala verkstads arkiv, Landsarkivet i Vadstena.
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ocksd ett portvaktshus med bostad for
portvakten och hans famil;.

Niégra forradsbyggnader uppfordes un-
der senare delen av 1830-talet. Till dessa
horde ett modellfrrad byggt 1837. Diiri
forvarades “den stdrsta och dyrbaraste
modellsamlingen i riket”.?

En hammarsmedja byggdes 1839 med
tvé hirdar, en villugn och tvd hamrar vil-
ka drevs av ett vattenhjul. I smedjan till-
verkades grovre smiden. Aven i smedjan
fanns en kran for tunga lyft.

Ett nytt Machinerihus bérjade byggas
1836 och stod firdigt 1841. Liksom det ild-
re maskinerihuset byggdes det av kalksten, i
tva viningar samt en nedre bottenvéining,.

Verkstadsbyggnaderna var lantliga; var-
ken till storlek eller material skilde de sig
frin de omgivande girdarnas boningshus
och uthus. Med undantag av Machineri-
husen som var av sten, byggdes de av tim-
mer eller korsvirke med panel av brider.
Inte heller placeringen av de olika verk-
stadsbyggnaderna skilde sig frin den agra-
ra bebyggelsen. En skillnad var dock att
verkstadsbyggnaderna hade fler och storre
fonster. Dagsljuset var viktigt i en tid nir
andra ljuskillor var dyrbara. Inne i bygg-
naderna var skillnaden gentemot allmo-
gens byggnader stora, dir fanns anord-
ningar for fordelning av kraften frin
vattenhjulet utanfér byggnaden till mas-
kinerna inne i densamma. Vattenkraften
var den viktigaste kraftkillan.

Foretagets omorganisering 1840 mani-
festerade sig i en rad nya byggnader och
verksamheter. 1840 fanns det 18 byggna-
der inom verkstadsomridet och 22 utan-
for, exklusive bodar och f6rrad.?> Under
de forsta dren av 1840-talet uppfordes fle-
ra byggnader.?
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Uppsittare-verkstaden (1843) innehsll
ett enda stort rum. I taket fanns fyra lyft-
kranar som var férbundna med en saxkran
som stod vid kanalen. Genom verkstaden
och ut till kanalen gick jirnvigsspar. Det
var siledes stora och tunga produkter, som
sattes samman i denna verkstad, t ex d4ng-
maskiner for fartyg som byggdes pa stapel-
bidden ddrutanfor.

Verkstaden kompletterades vid 1840-
talets bérjan med en anliggning som be-
stod av ett valsverk, villugnar, och mumb-
lingshammare. Anledningen till detta var
frimst att man ville ha kontroll 6ver jir-
nets kvalitet. Man fick dessutom méjlighet
att hilla tillverkningstiden nere.

En ny smedja, med ett puddlingsverk
med tre puddelugnar, fyra puddelhamma-
re, ett mindre valsverk, en villugn och sax-
ar for klippning av skrotjirn och plat samt
en grovsmedja med tvd hammare och tvi
villugnar uppfordes ocksi. Maskineriet
drevs av ett vattenhjul till vilket vattnet
leddes fran kanalen genom en vattenrinna
av trd som gick bitvis ovan, bitvis under
jord. Vid den del som gick ovan jord bars
vattenrinnan upp av kalkstenspelare och
gjugirnskolonner.

Det storsta byggnadsarbetet vid verksta-
den under denna period var valsverket
(1843), konstruerat av Otto Carlsund.
Hir valsades pléten, t ex till angpannor och

Otto Carlsunds ritning av duovalsverk for puddeljiirn frin 1843, TM.
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fartyg. Drivkraften kom frén ett 6verfalls-
hjul som f6rsdgs med vatten frin kanalen
via en rinna. Plitslageriet och filarverksta-
den férenades 1846 och en dngmaskin in-
stallerades som drev arbetsmaskinerna och
hirdarnas blasmaskiner. Tidigare hade
kraften tagits frin vattenhjulet i Nya Ma-
chinerihuset.

Under 1850-talet byggdes inga storre
anliggningar. I samband med att kanalen
breddades 1853 uppférdes varvet, tim-
mermansverkstad med sig och modellfor-
rdd pd andra sidan kanalen vid torrdockan.
I nirheten av denna byggdes 1858 tva
mindre hus for férvaring av fartygsinven-
tarier. Vid dessa holls midsommarfesterna
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Motala verkstad under 1870-talet. Sveriges Indust-
riella Etablissementer, Stockholm 1872-79.

Uppsiittareverkstaden frin 1843, senare panncentral,

och kontorshuset ritat av Axel Kumlien 1872. Foto pd
1890-talet av Johan Ablstrom, TM.
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under andra hilften av 1800-talet och de
kom dirfor att kallas Danspaviljongerna.
Vid mitten av 1800-talet byggdes ocksa
ett lysgasverk som forsdg delar av verkstads-
lokalerna med ljus. Det genomfordes ocksé
en del forindringar i den befintliga bebyg-
gelsen, bl a installerades 1855-57 ett nytt
valsverk i Nya Machinerihuset, som hade
uppforts nistan tio dr tidigare men inte ta-
gits i bruk. Under senare delen av 1850-ta-

let byggdes en mur runt verkstadsomridet.
Lings murens norra sida bildades en han-
delsplats med bodar och torg. Det fanns
ocksi handelsbodar soder om verkstaden.
De flesta av byggnaderna frin 1840-
och 50-talen var storre dn de tidigare och
byggdes av tegel istillet for av tri eller
korsvirke som tidigare varit de domine-
rande byggnadsmaterialen. De birande
konstruktionerna, framforallt pelare och

Lokomotivverkstaden frin 1878. Foto Johan Ablstrim, ca 1880, TM.




andra stdd, var oftare in tidigare av gjut-
jarn. Orsaken kan knappast vara att verk-
samheten blivit brandfarligare. Snarare ir
detta ett uttryck for att den agrara bygg-
nadsstilen gav vika for en mer renodlad
industriarkitektur i och med att platsen
forvandlades frén en jordbruksbygd till en
industriell milj6. Verkstaden hade vixt;
under de forsta 20 dren 6kade arbetsstyr-
kan fran ca 20 till ca 200.?” Produktionen
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hade ocksé forindrats s att det inte ling-
re var praktiskt att bygga i trid och korsvir-
ke. Verkstaden hade dessutom storre eko-
nomiska forutsittningar att bygga i andra
material.”® Dessutom fortsatte mekanise-
ringen av driften; allt fler och allt storre
maskiner innebar att byggnaderna forind-
rades. Det var nédvindigt att kraften smi-
digt kunde fordelas till de olika maskiner-
na. Vattenhjul var alltjimt den storsta
kraftkillan men ndgra dngmaskiner hade
installerats. Det var ocksd viktigt att de
stora och tunga produkterna litt kunde
transporteras mellan de olika produk-
tionsleden och vidare fran verkstaden till
koparna.

Det nya aktiebolaget uppférde 1872 ett
pakostat kontorshus som stockholmsarki-
tekten Axel Kumlien fitt i uppdrag att ri-
ta.”” Huset byggdes i tvd viningar med
vind. Den ljusroda fasaden pryddes av
gulputsade taklister, kornischer, lisener
och fénsteromfattningar. En interiorskiss
visar en pakostad inredning med tripane-
ler och fonsteromfattning med kolonner.

1870-talet var en expansiv period vid
Motala verkstad. Byggandet inom verk-
stadsomradet var ansenligt men det rorde
sig mera om ombyggnad och forbittring-
ar in nyproduktion, bl a ersattes vatten-
hjulet i det gamla maskinerihuset med en
turbin. Den stérsta nybyggnationen var
uppforandet av lokomotivverkstaden vil-
ken var firdig 1878. Grunden var, enligt
ritningarna, av grasten, fasaden var putsat
i ljusrod firg med ljusare lisener. Den var
forsedd med manga och stora fonster. Lo-
kalerna verkar vara anpassade for stora
produkter, kranar och jirnvigsspir bygg-
des for att underlitta hanterandet av dem.
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1890-talets ombildning av féretaget in-
nebar en mer expansiv satsning vilket av-
speglas i byggandet dren runt sekelskiftet.
Den forsta lokomotivverkstaden ersattes
med en ny och storre 1898 och samtidigt
byggdes en ny verkstad for lokomotiving-
pannor. Under 1900-talets tvd forsta de-
cennier genomférdes en omfattande ny-
och ombyggnad av verkstadsomridet. Be-
lysningen hade sedan 1850-talet bestdtt av
gasljus men den ersattes 1890 av elljus.>

Bostiider och institutionsbyggnader

De tidiga industriféretagen hade problem
att behdlla en fast arbetsstyrka och dirmed
var det svért att uppritthélla en kontinuer-
lig drift. Ett sitt for foretagen att behalla
arbetskraften var att erbjuda dem goda bo-
stider. Denna metod anvindes i Motala
men arbetarna fick betala hyra for bosti-
derna. Under verkstadens forsta &r bodde
dock en stor del av arbetarna utanfér verk-
stadsomradet, i torp och girdar.’' 1825
var endast 18 av de 82 anstillda vid Mota-
la verkstad mantalsskrivna pd verkstads-
omridet. Redan innan verkstaden anlades
fanns ett antal arbetarbostider for kanal-
byggarna, bl a runt torrdockan. Séder om
verkstadsomradet, mot Motala strom,
fanns tvd boningshus med uthus. 1823
uppfordes sydvist om verkstadsbyggna-
derna mot Motala strom fem smd envi-
ningshus (nr 13—18 p4 kartan). En kasern
(nr 25) for 84 ogifta arbetare byggdes
1827. Den byggdes 1831 om till skolhus.
I rapporten till Kommerskollegium 1828
uppges verkstaden hilla 160 arbetare med
bostider vilket, enligt samma rapport,
motsvarade fyra femtedelar av de anstillda.

Sex envaningshus, Harstorpsraden, bygg-
des under 1830-talets borjan. De bestod
av enkelrum och ligenheter om ett rum
och kék, tio hushdll i varje hus. Till dem
hérde fyra brygg- och bakhus samt ytterli-
gare ndgra uthus. Senare under 1830-talet
uppfordes Svarta raden, tta boningshus
for fem—sex hushéll per hus. Vid samma
tid byggdes tvd stérre tvivaningshus, de s k
Stampen-husen. Det stérre av dem inne-
héll tio ligenheter.

1834 uppgavs det finnas ”17 stérre och
mindre Boningshus och 13 uthus”.>? Bo-
stadsbristen var ett stort problem. Verk-
stadsstyrelsen beordrade 1833 de arbetare
som bodde i ligenhet med tvd rum och
kok att utan ersittning ta emot en innebo-
ende. Arbetarna uppmuntrades ocksa att
bygga egna hus. 1825 gav Géta Kanalbo-
laget de arbetare som onskade bygga egen
bostad ett halvt tunnland jord fér detta
indamadl. Foretaget hjilpte ocksd till med
lan till byggandet.

Direktorsbostaden uppfordes 1822 och
har senare byggts om. Det ir en timmer-
byggnad i tva viningar klidd med liggan-
de panel. I detta hus bodde frin bérjan
Fraser och en annan engelsk mekaniker,
Braid, med sina familjer. Under denna tid
byggdes ocksd ett mindre boningshus for
kamreren. Ett timmerhus i tvd vdningar
uppfordes som bostad for fem tjinstemin
med familjer.?

Négra nya arbetarbostider byggdes inte
frin 1830-talet och fram till dren runt se-
kelskiftet. Den gamla syskolan byggdes
1873 om till sex spiselrum och det uppfor-
des ocksa en hel del egna-hemsbyggnader i
omraden strax intill verkstaden. Under de
sista dren av 1800-talet byggdes det dterigen
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Bolagshuset ritat av B Nystrim 1838, odaterat foto, TM.

bostadshus. Vid den s k Stora raden upp-
fordes fyra envaningshus med vindsrum for
formin samt tva liknande hus for arbetare.
1922 fanns det vid Motala verkstad 57 bo-
stadshus med 240 ligenheter om ett eller
tvd rum och kok samt 106 enkelrum.
Virdshuset, en byggnad med tvi vi-
ningar av timmer med killare av sten,

uppfordes 1828-29. Hir fanns matsal for
de ogifta arbetarna, tjinsteminnen och
eleverna samt 15 bostadsrum it de tvi se-

nare grupperna.
Bolagshuset byggdes 1838-39 som re-
presentationsbyggnad for verkstaden. Det
ligger oster som verkstidderna. Det var ett
rikt dekorerat hus av tegel med pikostade

Arbetarbostiderna "Svarta raden” frin 1830-talet. Foto forfattaren 1994.
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interidrer. Bida dessa hus ir ritade av
B Nystrém, en byggmiistare frin trakten.

Baracken som tidigare tjinstgjort som
bostad for de ogifta arbetarna byggdes
1832 om till att rymma en Lancasterskola
for ca 70 barn och en séndagsskola for yng-
re arbetare. En sjukstuga byggdes 1830-32
i en vaning samt vind. Dir fanns tre sjuksa-
lar med sex biddar i varje. Sjukstugan lag
ursprungligen mitt bland verkstadbyggna-
derna men flyttades 1852 till omradet soder
om verkstaden. 1834 drabbade koleran
Motala och da uppfordes Koleraboden som
ett komplement till sjukhuset. 1832 upp-
fordes ocksd ett bad- och brygghus.

Foretaget drog foérsorg om dnkorna till
arbetarna vid verkstaden. Under forsta
hilften av 1820-talet byggdes Ankeraden.
Den bestod av tre hus av timmer med tvd
vaningar samt vindsrum.

Sambiillet Motala verkstad

P4 mindre 4n tjugo ar vixte det siledes fram
ett samhille runt Motala verkstad. Dir
fanns, forutom verkstadslokalerna, bosti-
der, virdshus, representationslokal, sjukhus
och en kombinerad kyrko- och skolbygg-
nad. Under perioden 1842-69 var Motala
verkstad en egen férsamling med egen priist.
Pristen var ocksa ansvarig for skolundervis-
ningen och samma lokal anvindes bide
som kyrka och skola.

Byggnaderna vid Motala verkstad lag
nira varandra och utgjorde en tydlig och
avskiljbar enhet, helt skild frin képingen
Motala.

Samhillet pidminner pd flera sitt om
bruksamhillen, dir fanns en arbetsgivare
som alla var beroende av och som hade in-

flytande inte bara 6ver arbetet utan éver de
flesta andra delarna av livet for de anstillda
vid verkstaden. En viktig skillnad var dock
att Motala verkstad endast sysslade med
verkstadsproduktion medan bruken i regel
dven bedrev jord- och skogsbruk. Samhil-
let vid Motala verkstad hade 1850 ca 1000
invdnare och var storre in Motala képing
som lig ndgra kilometer bort.*# Linge lig
képingen Motala i skuggan av Motala
verkstad dven om befolkningen i kopingen
ocksa okade: 1830 bodde dir 75 och 1850
ca 500 minniskor.®> Sjuk- och fattigvird
samt undervisning var tidigare och bittre
organiserad i verkstadsomradet dn i ko-
pingen. Sedan 1827 fanns en likare vid
verkstaden och likarvirden var gratis for
de anstillda och deras familjer. Ansvaret
for de fattiga och de gamla inom omradet
ilag Motala verkstad. Skolundervisningen
startade 1832, innan folkskolestadgan hade
genomforts. Det var en s k Lancasterskola
dir en ldrare undervisade ett stort antal ele-
ver med hjilp av nagra forsigkomna elever,
s k monitorer. Lancasterskolan utvecklades
i England och praktiserades i Sverige for
forsta gangen i Motala. Det ir troligt att
idén till Lancasterskolan kom till Motala
med de engelsmin som arbetade vid verk-
staden. Séndagsskolan var von Platens idé,
dir utbildades yngre arbetare i ritning och
matematik.’® Verkstadsindustrin hade be-
hov av utbildad arbetskraft vilket sdvil Lan-
casterskolan som sondagsskolan visar. Aven
flickorna gavs méjlighet till utbildning, di
det vid verkstaden fanns en syskola.

Till skillnad frin Motala verkstad fanns
det i Motala koping en stadsmiissig bebyg-
gelse. Dir byggdes kyrka, tingshus och
ridhus. Det upprittades en stadsplan med




raka gator och torgbildningar. Som bruk-
ligt var i de svenska stiderna var tribebyg-
gelsen dominerande under denna td.
Men det byggdes ocksa storre byggnader
av sten eller putsat timmer.

Nigon stadsplan fanns det inte vid
Motala verkstad. Utgingspunkten dir var
istillet produktionen och bebyggelsen
vixte fram i takt med att tillverkningen
forindrades. Verkstadsbyggnaderna lig i
nirheten av kanalen som var transportvi-
gen och som ocksa forsdg verkstaden med
drivkraft. Runt om dessa lig bostadshu-
sen, skolan, sjukstugan, representations-
och négjeslokalerna. Det gér att se antydan
till en bruksplan, med produktionsloka-
lerna vid vattnet, arbetarbostiderna lings
en bruksgata och tjinstemannabostider
och representationsbyggnader for sig. Den
dr dock alls inte lika tydlig som vid vissa
bruk. Det finns heller inte nigon bruks-
herrgérd i avskilt majestit.

Motala verkstad anlades pé landsbygden
och den storsta delen av de anstillda kom
fran en agrar miljo. Lantliga byggnadsfor-
mer och -material priglade ocksd bebyg-
gelsen pd omridet mellan Géta kanal och
Motala Strém. Storleken pd husen var
micttlig. De flesta hus var bridfodrade tim-
merhus eller korsvirkeshus. Lingre fram pd
1800-talets byggdes fabrikslokalerna av
sten och forstirktes med gjutjirn i storre
omfattning in under de forsta aren. Nagra
byggnader, Bolagshuset, Virdshuset och
bostiderna for de hogre tjinsteminnen,
paminde om herrgardar och representa-
tionsbyggnader vid stérre jirnbruk och i
mindre stider. De hade putsade fasader
och dekorativa element himtade frén stil-
arkitekturen. Det troliga dr att Motala
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verkstad sillan anlitade arkitekter. Det dr
dock rimligt att de mer pdkostade byggna-
derna har ritats av en arkitekt eller atmins-
tone en intresserad byggmastare. T ex rita-
des kontorsbyggnaden frin 1872 av
stockholmsarkitekten Axel Kumlien.

Vid Motala var det siledes en blandning
mellan en modern och storskalig industri-
anlidggning och en lantlig och patriarkalisk
miljo. De allra flesta hade sin utkomst vid
foretaget men Motala verkstad var ett sam-
hille dir minniskor levde och verkade
ocksd utanfér verkstiderna. 1889 hade
Motala verkstad 1071 anstillda arbetare
och tjanstemin. I verkstadsomradet bodde
uppskattningsvis 3000 minniskor. Arbe-
tarna vid verkstaden var min. Kvinnorna
skotte givetvis hemmen och kanske arbeta-
de de ocksd med tvitt och stidning hos
andra. Pa 1870-talet startade Asps klades-
fabrik mitt emot Motala verkstad, p& andra
sidan av Motala strém. Det var kanske ing-
en slump? Det borde ju ha funnits en god
tillgdng pa kvinnlig arbetskraft.

En arbetarforening bildades vid Motala
verkstad 1865 och aret dirpé byggdes For-
eningshuset som rymde samlingssal och
bibliotek. Arbetarféreningen var knuten till
foretaget och skulle enligt stadgarna inte
behandla politiska frigor. Dess huvudsyfte
var istillet néjen och bildningsfrigor. Fore-
taget ingrep aktivt i foreningen da den tog
stillning i politiska och sociala frigor.’” Ar-
betarforeningen lades ner 1908 da konkur-
rensen frin folkrorelserna blivit for stark.

Spontana arbetskonflikter och strejker
forekom vid Motala verkstad pa 1870-ta-
let. Den patriarkaliska ordningen bérjade
knaka i fogarna. Folkrérelserna; frikyrkor,
nykterhetsloger, konsumentkooperation
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och arbetarrérelsen, etablerade sig under
andra hilften av 1800-talet.?® Flera av des-
sa foreningar var verksamma inom verk-
stadsomridet men det som karakteriserade
dem var att de brét sig ut ur det samhille
som Motala verkstad utgjorde. De tillhor-
de organisationer som verkade pi ett na-
tionellt plan och hade mél som inte be-
grinsades av verkstadsomradets grins.
Inte sillan gick mélen ocksd stick i stiv
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Militar och museiman

Torsten Althin och skapandet av Tekniska museet

Av KATARINA EK-NILSSON

tim opp nu en visa vid bordet vi alla,
S som hava i strupen nén ton,

Ty lyckad aftonen man vil méste kalla,
Ja rentav en ny sensation.

Och nidrmast ir till det att sjunga tedeum
Althin, som oss hitlockat med sitt museum.

Ej damerna férut betydelsen vetat

Av bokstiver tre F.T.M.

Er nyfikenhet linge nog vi ha retat,

Se hir vad som menas med dem.

For gingen Teknik bygges hir Mausoleum,
Med ett ord: Althin med ett tekniskt museum.

Men var finns museet Ni kanske nu frigar,
Och svaret vi skyldiga bli,

Hur entusiasmen #n inom oss ldgar,

Det inda ir en utopi.

Ty linge dnnu kanske varg uti veum
Althin 4r med hela sitt skona museum.

Men kommer vil dag, kommer rad fi vi hoppas.

Zekinerna strémma nog in.

Och for vart museum snart véren vil knoppas,
Och penningpungen blir stinn.

D34 skola vi bygga oss ett Colosseum

Som rymmer Althin dvensom hans museum.

S4 ma vi di striva mot milet det skona,
Museet, vért framtida hopp.

M4 framging museiféreningen réna
Och 6kas dess medlemmars tropp.

Nir fem 4r vi fira snart med jubiluem.
Es lebe Althin, lebe hoch hans museum.

Dikten ovan ir en bordsvisa, som framfor-
des vid stimma med Féreningen Tekniska
Museet den 30 mars 1931. Vid den tiden
hade Tekniska museet innu inte den hett
efterlingtade egna byggnaden, men for-
hoppningarna finns ”...f6r vart museum
snart viren vil knoppas,...”

Varje strof i den anonymt forfattade
bordsvisan nimner namnet Althin, och vi-
sans slut utgér en hyllning inte bara till ett
tekniskt museum utan ocksa till dess chef,
intendenten Torsten Althin.

1897 foddes Torsten Althin i en priist-
familj i Skdne. Hans fodelse intriffade for
ovrigt den dag, den 11 juli 1897, da Salo-
mon August Andrée, Nils Strindberg och
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Knut Fraenkel lyfte med sin ballong "Or-
nen” frin Danskén pa sin katastrofdrab-
bade fird mot Nordpolen.

Torsten Althin uppgav sent i livet att han
girna hade velat bli ingenjor, men av nigon
anledning blev det i stillet officersyrket han
valde efter en studentexamen med ganska
mediokra betyg. 1917 tog han sin officers-
examen och blev da finrik, men efter tva &r
begirde han avsked med tillstind att under
tva &r kvarstd oavlonad. 1920 overflyttades
han till regementets reserv. D4 var han in-
volverad i arbetet med att bygga upp den in-
dustrihistoriska avdelningen av Goteborgs
stads stora jubileumsutstillning, en utstill-
ning som skulle ha gt rum i samband med
stadens 300-arsjubileum 1921, men som
stod firdig forst 1923.

Goteborgsutstillningen  aktualiserade
tidigare planer pd att grunda ett svenskt
tekniskt museum, och Althin blev man-
nen som kom att konkretisera museiidén.
Nir Tekniska museet grundades 1924,
blev Torsten Althin dess forste chef, en po-
sition som han innchade till sin pensione-
ring 1962. Hans verksamhet upphérde
dock inte i samband med pensioneringen.
Som pensionir undervisade han i teknik-
historia pA KTH, bedrev forskning och
skapade ett teknikhistoriskt bibliotek vid
hogskolan, dirmed liggande de forsta
grunderna till den avdelning fér teknik-
och vetenskapshistoria, som idag finns vid
KTH. Under en period hade Althin ocksé
ett konsultuppdrag, som gick ut pé att
bygga ett "Atomarium”, i USA.

Trots avsaknad av savil akademisk som
teknisk utbildning, utéver den han hade
fitt under sin tvddriga officersutbildning
och tvé veckors introduktion pa Nordiska

museet, &tnjot denne man, som ibland
kallades ”Sveriges storste skrotsamlare” el-
ler "var storste tekniska folkbildare”, up-
penbarligen stort fortroende hos tekniker
och industrialister sivil som hos musei-
kollegor. Respekten for hans girning ma-
nifesterades i en rad utmirkelser, bland
annat tvd hedersdoktorat, vid Stockholms
Hégskola och vid KTH.

Denna artikel handlar om Torsten Al-
thins roll i den process som ledde fram till
att Sverige fick ett nationellt tekniskt mu-
seum, men ocksd om vilka andra krafter
som verkade i den processen.

Eftersom jag sjilv aldrig kinde Torsten
Althin, som dog 1982, har jag lirt kinna
honom p3 ett sitt som jag tror han fore-
stillde sig att ndgon en dag skulle gora. Jag
har “grivt pa hans skrivbord”, genom att i
noggrant bevarade anteckningsblock, dag-
bécker, almanacksblad, protokoll, telefon-
anteckningar, komihdglappar, reseberit-
telser och manuskript forsoka folja hans
strivanden fram till den majdag 1936, da
han kunde vilkomna dévarande kronprin-
sen med flera honoratiores for invigning
av den nya museibyggnaden.

Ung kulturellt intresserad officer

1919 fick Torsten Althin, d3 22-arig finrik
vid Kungl Wendes artilleriregemente, syn
pé en annons. I annonsen soktes

"ung kulturellt intresserad officer for organisato-
riskt arbete med framtidsutsikter.”

Annonsoren var Sigurd Erixon, amanuens
vid Nordiska museet, och han s6kte pa det-
ta sitt en ansvarig till den blivande indust-
rihistoriska avdelningen vid Jubileumsut-



stillningen i Géteborg, som skulle dga rum
sommaren 1923. Denna utstillning kom,
enligt vad Torsten Althin senare skrev, att
utgora det forsta tillfiller dd teknikhisto-
riskt material i storre utstrickning och efter
kulturhistoriska principer sammanforts i
Sverige.

I november 1919 blev si Torsten Althin
kallad till Sigurd Erixons tjinsterum pa
Nordiska museet. Tvé veckors utbildning
pa Nordiska museet foljde, veckor under
vilka Althin skulle lira sig museiarbetets
grunder. Den beridne unge officeren lirde
ocksd den nio ér idldre, nigot korpulente
museiamanuensen att rida. Under dessa
veckor grundlades, av bevarad brevviixling
att déma, en varm vinskap mellan Torsten
Althin och Sigurd Erixon.

Althin sindes till Goteborg for att leda
insamlingen av det industrihistoriska mate-
rial som skulle stillas ut. Det arbetet hade
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pabérjats redan sommaren 1919 av ama-
nuensen Karl Rencke. Till sin hjilp fick
Althin sju teknologer, vilka genomsékte si-
na respektive distrikt i Goteborg med om-
nejd, varmed avses stora delar av vistra
Sverige, inklusive Vistergotland,Virmland
och vistra Sméland, pa cykel och motorcy-

kel.

Industrins historia blir kulturbistoria

Arbetet med att samla in material till den
industrihistoriska avdelningen hade myc-
ket tydligt karaktiren av ett riddningspro-
jekt. Det hade blivit uppenbart att vissa
delar av svensk industri holl pa att ga i gra-
ven. Det gillde dirfor, enligt folklivsfors-
karen och museimannen Sigurd Erixon,
att dokumentera allt som gick av teknik-
och industrihistoria. ~Géteborgsutstill-

ningen gav anledning att pdbérja denna

Den industrihistoriska avdelningens personal vid Goteborgsutstiillningen. Enligt Torsten Althins text till bilden:
Fr v Evert (springpojke), tvi st Lindskogar, snickare, Althin (forestindare), S Linné (assistent), Lindskog (kon-
servator), snickare, Bengtsson (konservator). Foto viren 1923 Sigvald Linné, TM.
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insamling och kartliggning i dtminstone
en del av landet. Under kriget hade myck-
et av ildre industrihistoria gatt till spillo —
mycket hade kasserats som skrot och
smilts ner, och ildre svensk industri stod
infér en omstrukturering. Dirfor bradska-
de insamlingen. Det vore ocksd en fordel
om det gick att viicka industrimins, ingen-
jorers och férmins intresse for det historis-
ka virdet i saker som kanske hade uppfat-
tats som ~gammalt skrip”.

Erixon, i egenskap av projektets veten-
skaplige och museologiske expert, ger rad
och synpunketer i flitig brevvixling mellan
Stockholm och Géteborg. Det ir Erixon
som beslutar att insamlingsarbetet till den
industrihistoriska avdelningen ska bedri-
vas med samma metoder som kulturhisto-
risk forskning, och Erixon inser tillfullo
hur brittom det dr att hinna ridda minnen
frin den tidiga industrin — ett tidigare for-
summat filt i museala ssmmanhang, moj-
ligen med undantag for jirnhanteringen. I
maj 1920 skriver Erixon till Althin, att det
inte finns tid till

“att ha en siirskild jikel att sitta hemma och ka-
talogisera i sommar utan det bor resas och sam-
las och rakas av bara fan.”

For att hinna med sd mycket resande som
mojligt képer Althin en motorcykel, och
den teknikintresserade Erixon kommente-
rar:

”...Det blir ju nistan som att ha en levande hist
mellan benen.”

Erixons vetenskapliga ideal, arbetsmeto-
der och erfarenheter fick alltsd stor bety-
delse for arbetets utférande, for utstill-
ningen i Goteborg och pi sikt dven for

Tekniska museets utformning och arbets-
metoder. Idealet var att kartligga mesta
méojliga av idldre industri, att fi fram linga
utvecklingskedjor med tydligt markerade
utvecklingssteg och att kunna peka pé var
den industriella driften eftertritt den
hantverksmiissiga. Man hade siktet instillt
pa ett material med sd hog dlder som moj-
ligt, men Erixon varnar i ett brev somma-
ren 1920 for alltfor strikta krav pa forema-
lens dlder. Betriffande det klena resultat
som man uppndtt under insamlingsresor i
Vistergotland manar Erixon att ”...dven
saker som std pd grinsen till de moderna i
viirsta fall fir tas.”

Det var ocksd viktigt att belysa den
enskilde individens betydelse for den
industriella utvecklingen. Teknikhistoriskt
intressanta personer; uppfinnare och konst-
ruktdrer lyftes fram.

Richard Smedbergs insatser

Torsten Althin framstr for eftervirlden
som skapare av sivil Goteborgsutstill-
ningens industrihistoriska del som, senare,
Tekniska museet i Stockholm. Han arbeta-
de dock inte i ett tomrum, och ej heller
bérjade han vare sig insamlingsarbetet eller
utstillningsplaneringen utifrdn ett nolli-
ge.

Redan 1918 hade en byrdingenjor vid
Hydrografiska byrén i Stockholm, en viss
civilingenjor Richard Smedberg, fatc i
uppdrag av Goteborgs Stads Minnesut-
stillnings Industriutskott att bitrida vid
utformningen av en plan foér en industri-
historisk utstillning, som skulle omfatta
industrihistorien inom Géteborg och dess

uppland fram ¢ill 1870. Valet av Richard




Smedberg var sikert vilsverlagt. Han hade
redan tidigare engagerat sig i industrihis-
toriska fragor. 1910 lade han vid Svenska
Teknologf6reningens &rsméte fram  ett
forslag om att foreningen borde verka for
ett svenskt tekniskt museum. I samband
med det framlagda forslaget fick han i
uppdrag att undersoka vilka forutsite-
ningarna kunde vara for ett sidant muse-
um.

Smedberg kunde alltsd dra nytta av tidi-
gare erfarenheter, nir han nu fick uppdra-
get i Goteborg. Hans forslag till utskottet
gick i stora drag ut pa :

1. att grinsen mellan hantverk och indust-
ri borde goras tydlig

2. att utstillningen skulle vara kulturhisto-
risk, "till skillnad frin andra expositioner”

3. att den levande industrin skulle engage-
ras, och att de skulle lockas med att det in-
samlade materialet skulle fi stanna i ett
permanent tekniskt museum i Géteborg,
samt i ortsmuseer inom Goteborgs om-

land

4. att industrin skulle ges méjlighet att vi-
sa sina nya produkter, genom “varumissor
av modernaste slag”, under tvaveckorspe-
rioder, och att dessa missor skulle bekosta
utstdllningen i sin helhet. Deltagande i
missorna skulle nimligen vara villkorade
pa det sittet, att de mest attraktiva platser-
na skulle tilldelas de foretag, vilka var mest
villiga att hjilpa till att bekosta den indust-
rihistoriska utstillningen

5. att utstillningen borde ge en uppfatt-
ning om den tekniska utvecklingen ge-
nom utvecklingsserier frin gammalt till
nytt
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6. ett forslag frin Smedberg ir att man ska
anordna en John Ericsson-utstillning.
Skilen att sirskilt lyfta fram denne svenske
uppfinnare var ménga: Ericsson var virm-
landsson, hans sista vig ut ur Sverige gick
over Géteborg, och stadens sjofart var in-
timt forknippad med hans verksamhet
som uppfinnare, enligt Smedbergs argu-
ment. Den storsta anledningen var antag-
ligen dindd John Ericssons internationella
rykte. En John Ericsson-utstillning borde
locka en stor svensk-amerikansk publik,
resonerade Smedberg.

Smedbergs insatser stannade inte vid ned-
skrivna forslag. Han sdg till att pabérja det
konkreta arbetet, genom att tillskriva och
besoka foretag och museer. Han upprittade
ocksa en lista pa teknikhistoriskt intressan-
ta personer med anknytning till Vistsverige,
skaffade litteraturlistor  frin  Kungliga
Biblioteket och Kungliga Tekniska Hog-
skolan och gjorde en genomgéng av teknik-
historiska féremal pd KTH. Vidare finns
bland hans efterlimnade papper, vilka Al-
thin uppenbarligen fick 6verta, utredningar
om pappersbruk pa 1700-talet och beskriv-
ningar av flera ildre tillverkningsprocesser,
sasom knappnalstillverkning, trdddrageri,
koppartillverkning, spiksmide, upptagning
av sjomalm, blistersmide, tindstickstill-
verkning och sockertillverkning.

"...en ny Hazelius..”

Viktiga forberedelser hade alltsd redan
gjorts nir Althin borjade sitt arbete med
att resa runt och samla, fraga, tigga, doku-
mentera. Han tog kontakt med foretag,
vilka skulle formas att dels bekosta delar av
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utstdllningen, dels skiinka eller lana ut dld-
re teknikhistoriska foremal.

For att fa fram ett s rikhaltigt material
som mojligt férespeglade Althin, helt i en-
lighet med Smedbergs intentioner, de pre-
sumtiva ldngivarna/givarna, att arbetet pa
sikt syftade till ett permanent tekniskt
museum i Goteborg. Foremdlen skulle
alltsd ges en plats i detta framtida museum,
som borde bli den naturliga fortsittningen
pd utstillningen. Aven Sigurd Erixon
tycks till en borjan ha varit évertygad om
att Goteborgs stad efter utstillningssom-
maren skulle satsa pa ett permanent tek-
niskt museum och att Torsten Althin skul-
le bli dess chef. Redan i januari 1921
skriver han i brev till Torsten Althin:

”....Roligt att det gir framdt med insamlingsar-
betet. Varje sak du fir in idr en mursten i ditt bli-
vande museum.”

Erixon dterkom ofta till detta tema, att det
framtida museet var Althins museum och
att Althin skulle bli “en ny Hazelius pa
ditt nya omrade”.

Det dr uppenbart att Goteborgsutstill-
ningen i manga kretsar aktualiserade en
diskussion om behovet av ett tekniskt mu-
seum. Fragan hade ju diskuterats i ingen-
jorskretsar redan ett tiotal ér tidigare. Dir-
efter hade ingenting konkret hint, men
nir nu en industrihistorisk dokumenta-
tion gjordes i en del av landet, en doku-
mentation som uppenbarade att det fanns
ett material som riskerade att forstoras,
tycktes frigan pocka pa en permanent los-
ning. Den ventilerades flitigt i pressen un-
der utstillningssommaren.

Tvd miins viinskap

En arbetsprocess ir alltid beroende av vil-
ka individer som ir aktorer, och av per-
sonliga relationer mellan dessa aktorer.
Utformandet av den industrihistoriska av-
delningen vid jubileumsutstillningen i
Géteborg 1923 hade sin grund bland an-
nat i relationen mellan tvd min, Torsten
Althin och Sigurd Erixon.

Nir Torsten Althin bérjade sin musei-
mannabana med de tvd veckornas utbild-
ning pd Nordiska museet under Sigurd Eri-
xons ledning, blev det ocksd upptakten ill
en varm, nira vinskap mellan de tvd. Sedan
Althin bérjat arbetet i Goteborg brevvixla-
de de tva flitigt, naturligtvis mest angdende
detaljer i arbetet med utstillningen, men
dven i imnen av privat natur. Tonen mellan
dem ir péfallande 6ppen, skimtsam, en
smula raljant men frin Erixons sida ofta
priglad av émhet. "Min gosse”, "Min Tors-
ten /.../ hur pass ofta du ir i mina tankar,
dir du har plats p forsta binken.”

Det faktum att Erixon var nio ér dldre dn
Althin och besatt kompetens inom ett om-
ride dir Althin frin bérjan var fullstindig
novis kan forklara Erixons tilltal, som ir
farbroderligt 6mt. Han tycks i Althin se sin
teknikhistoriske lirling, uppmuntrar, ger
stdd och rdd och planerar omtinksamt for
Althins framtid. Han uppmanar Althin att
avligga filosofie kandidatexamen vid Upp-
sala Universitet i imnena arkeologi, konst-
historia och folklivsforskning. ”...Ska ga
behindigt, men mdste lira latin. Jobba re-
dan nu med latin pé fristunder!” uppmanar
han mitt i det stressiga utstillningsarbetet.

For det mesta tycks Erixon vara fullstin-
digt n6jd med hur Torsten Althin skéter si-
na aligganden i Géteborg. Althin vann re-



spekt for sin formaga att organisera savil in-
samlingsarbetet som utstillningsbyggandet.
Under en period 1922 blir dock Erixons ton
gentemot Althin betydligt kiirvare. Antagli-
gen har arbetet intensifierats, och eftersom
Althin nu antagligen kinner sig pd siker
mark tycker han sig inte behéva eller alltid
ha tid att inhdmta Erixons rdd, utan har fat-
tat egna beslut. Adepten bérjar bli sjilvstin-
dig, och Erixon reagerar surt i en hel rad
brev september 1922 &ver vad han beteck-
nar som tendenser till myteri hos den som
jag riknat som trognast bland vinner.” Jag ir
din chef; inte din ridgivare slér han fast. Alt-
hin ber sedan mycket 6dmjukt om rad an-
giende nagon firgsittning, hierarkin ir
dterstilld, men inte forrin tre manader se-
nare skriver Erixon: ”....sként att vi nu kun-
na samsprika pa virt gamla trevliga sitt
igen.” Han skriver ocksa att ”...jag dverldter
juiallminhet avgérandet at dig och ditt go-
da omd6me, nu som forut.” Tydligen har
Althins position stirkts av dispyten.
Vinskapens intensitet tycks ha mattats
efter det intensiva Goteborgsarbetet och
framfor allt sedan Althin blivit sin egen
museichef. Althin antecknade under perio-
den 1924-1936 noggrant pd sina alma-
nacksblad vilka personer han skulle triffa,
men Sigurd Erixons namn dyker ytterst
sillan upp. Erixon uppvaktas pa sin 40-
drsdag 1928, 1933 ordnar de tvd vinnerna
en fest i samband med goteborgsutstill-
ningens 10-drsjubileum p& Carlton Ho-
tell, men i 6vrigt finns inga tecken pd den
nira relation som fanns under den tid d&
Goteborgsutstillningen utarbetades.
Etnologen Britta Lundgren har i sin
bok "Den ofullkomliga vinskapen” pekat
pé att det inte var ovanligt att det under
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1800-talet kunde forekomma en nirmast
svirmisk vinskap bland medelklassens
min, sirskilt under en period fore gifter-
mélet.! Vinskapen mellan Erixon och Al-
thin, som bida tva just vid den aktuella
tidpunkten stod pa troskeln till dktenska-
pet, tycks ha varit av detta slag.

Fran acetylen till ylle

Althins listor 6ver vilka foremalsgrupper
som skulle vara representerade i den in-
dustrihistoriska avdelningen pd Gote-
borgsutstillningen borjar pd A med acety-
len, slutar pd Y med ylle. Ambitionerna
hos dem som stod fér avdelningen var att
visa den historiska utvecklingen inom si
ménga tekniska grenar som majligt.”

Den industrihistoriska avdelningen av
jubileumsutstillningen var gjord med vad
som di var en avancerad utstillningstek-
nik; ett medvetet formsprik, en verklig-
hetstrogen jirngruva, till vilken besékarna
togs med en fiffig hiss, som gav intryck av
att gd langt ner i jorden, dskadliga model-
ler, ett autentiskt handpappersbruk och
mycket mera. En del skulle senare komma
att dterfinnas pa Tekniska museet, sdsom
formgivaren Jerk Werkmisters design,
gruvan med sin hiss och modellerna.

Avdelningen besoktes under de knappa
fyra utstillningsménaderna av 130 000
personer, en siffra som gjorde den till ut-
stillningens mest besokta. Althin sjilv var
mycket néjd med resultatet. Femtio &r se-
nare skrev han beldtet:

"Forklarligt nog uppskattade ingenjérer och in-
dustrimin liksom kulturhistoriker vad de fick
beskdda. Gemene man upptickte pa utstillning-
en 1923 att ingenjorskonsten och industrien har
en ldng och fascinerande historia.”
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Frin den industrihistoriska avdelningen vid Gote-
borgsutstillningen. Siittet att stilla ut kom sedan att
tillimpas pi Tekniska museet. Hir dir det redskap for
upptagning av sjgmalm som visas. Foto Sigvald Linné,
TM.

I flera fall firmedlades teknikbistorien med hjilp av
dskddliga modeller. Modell av kolarkoja frin Smd-

land. Foto Sigvald Linné, TM.

Utstillningen var vilbesokt inte bara av
publik, utan dven av pressen (men Erixon
ir inte ndjd — han klagar 6ver alltfor liten
uppmirksamhet i pressen!). Flera skriben-
ter ansdg att hir fanns en grundval dll ett
tekniskt museum, en tanke som uppenbar-
ligen 1ag i luften. Uttrycken “grundval till
blivande tekniskt museum”, "stommen till
vart forsta tekniska museum” och liknande
dterkommer sd ofta att man frestas tro att
den forvissningen hade uttryckes i pressin-
formationen. Goteborgs Handels- och Sjo-
fartstidning passar pa att uppmana Gote-
borgs stad att gripa tillfillet i flykten och
grunda ett permanent tekniskt museum.
Ordet succé ligger nira till hands nir
man liser skildringar av utstillningen i ef-
terhand, och inte minst tar del av Althins
egna minnen. Men det fanns dissonanser.
Alla pressréster stimde inte upp sitt lov, vil-
ket visar att den industrihistoriska avdel-
ningens tema, tillsammans med den aktuel-
la sociala och ekonomiska situationen i
landet, vickte olika sorters reaktioner. Sma-
lands Folkblad uttrycker politisk indigna-

tion vid tanken pa arbetarnas slit.

"Hir sleto de i realiteten livegna arbetarna dag
och natt, for att uppehélla den svenska herrgards-
kulturen.”

Tidningen Arbetaren retar sig pa de "frodi-
ga, feta brackor” som okunnigt och omed-
vetet besoker utstillningen utan att reflek-
tera Gver arbetarnas situation. Skribenten
efterlyser en social avdelning med statistik
over sjukdoms- olycks- och dédsfall, pape-
kar att "smederna levde virre dn kreatur”
och fortsitter med att kommentera den pa-
giende jirnbrukslockouten och arbetarnas
samtida arbetsférhéllanden. Tidningen be-
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Vaktmiistarpersonalen vid den industrihistoriska avdelningen sommaren 1923. Foto Sigvald Linné, TM.

lyser alltsd, med utgingspunkt frin utstill-
ningsreferatet, en samtida verklighet som
inte fanns representerad eller kommenterad
i utstillningen.

Verkligheten tringde sig pa dven i ett an-
nat avseende. Arrangdrernas plan (enligt
Smedbergs intentioner) att industriforeta-
gen skulle bekosta utstillningar som visade
den teknikhistoriska utvecklingen inom re-
spektive bransch kom till storsta delen pa
skam. Det svala intresset frén industrin
maste rimligtvis ha bekymrat arrangérerna.

Svensk industri befann sig i sjilva verket
vid den tiden i en mer brydsam situation in
vad utstillningen ville ge sken av. Genom
att visa upp svensk industris teknikhistoris-
ka utveckling fanns en ambition att legiti-

mera den samtid som borde vara snarare in
den som war. Det var stor arbetsloshet
bland industriarbetare, minga foretag hade
lagts ner, exporten hade minskat och
svensk industri hade genomgdende svirig-
heter att klara konkurrensen frin utlandet.
Bekymrade debattérer efterlyste forbittrad
organisation, storre specialisering och ned-
liggningar. Dessa svirigheter syntes inte i
den industrihistoriska avdelningen pd Ju-
bileumsutstillningen i Géteborg 1923.

Ingenjorernas museum
Vart skulle de stora industrihistoriska sam-
lingarna ta viigen efter utstillningssomma-

ren? Althin hade antagligen riknat med
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att ett blivande tekniskt museum skulle
komma att forliggas till Goteborg. Han
hade under de ar som gétt etablerat sig i
staden med sin nybildade familj, men re-
dan innan utstillningssommaren var till
inda méste det ha stict klart f6r honom att
Géteborg inte skulle orka genomféra ett
sd stort projekt, trots att det i staden fanns
krafter som ville verka f6r ett museum dir.
De ckonomiska férlusterna i samband
med jubileumsutstillningen var nimligen
betydande, det stod klart redan langt in-
nan utstillningen 6ppnade. Goteborgs
stad stillde som villkor for att inritta en
permanent hemvist t det industrihistoris-
ka materialet att staten anslér 2 miljoner,
vilket fororsakade ett utbrott hos Sigurd
Erixon: "Som jag forr sagt: museivisendet
i Géteborg ir och har ej varit mycket att
yvas dver” skriver han, utled pd gétebor-
garnas tvekan.

Géteborgsutstillningen blev en knuff
framit for de intressenter som ville f3 till
stdnd ett svenskt tekniskt museum. Dessa
aktorer tridde fram pa scenen mot slutet
av utstillningssommaren 1923. De visade
sig ha kraft att genomdriva ett stort musei-
projekt — och de var starkt Stockholmsan-
knutna. Men idven om Tekniska museet
kom att forliggas till Stockholm, si kom
en del féremdl frin utstillningen senare
att bilda grunden f6r det industrimuseum,
som si sméningom skapades i Géteborg
av Ake Aberg,

For att fi hela sammanhanget maste vi
nu gé tillbaka i tiden till 1910, dé fragan
om ett svenskt tekniskt museum pd allvar
vicktes.?

1910 hade Richard Smedberg lagt fram
ett forslag pa Svenska Teknologférening-

ens drsmote. Teknologforeningen skulle
1911 fira sitt femtiodrsjubileum. Samma
4r var det tvihundrafemtio &r sedan Pol-
hem foddes, vilket gav ytterligare anled-
ning att celebrera. Smedberg lade fram sitt
forslag i foredraget: Bor och kan ett svenskt
tekniskt museum upprittas? Smedberg hade
nigra 4r tidigare besokt Das Deutsche
Museum von Meisterwerken der Natur-
wissenschaft und Technik in Miinchen
(Deutsches Museum) och beskrev nu for
sina féreningskamrater denna anliggning,

“hvad vira stamfrinder dirnere i sédern pd den-
na korta tid af 7 ar kunnat 4stadkomma.”

Tanken bér ha slagit den unge ingenjéren,
att han dirvid anknét till den svenska tek-
nikens fadersgestalt, Christopher Polhem,
som efter sin europeiska studieresa 1694—
1696 tog initiativ till ett Laboratorium
Mechanicum, dvs en teknisk skola. Dess
modeller kom senare att utgora kirnan i
Kongl Modellkammaren. Vad som fanns
kvar av Kongl Modellkammaren lig nu,
pa 1910-talet, pa vinden till KTHs bygg-
nad pa Drottninggatan.

Bland de ménga efterf6ljande talare
som uttryckte sitt gillande éver museifor-
slaget mirks professor C ] Magnell, KTHs
rektor, som bland annat knét an till den
nimnda modellsamlingen pd KTHs vind,
besedd mest av telefonreparatérer och so-
tare “som har sin vig dir forbi”. Samling-
en utgjorde for professor Magnell ett argu-
ment att forligga museet i anslutning till
KTH, en 4sikt som en del andra ocksi an-
slot sig till. Ett starke intresse hos dem som
yttrade sig i fragan, liksom hos Smedberg
sjilv, var att museet skulle tjina den samti-
da tekniken likavil som att vara historiskt



tillbakablickande. Den samtida teknikens
behov var det sjilvklara, men till detta
borde komma den historiska dimensio-
nen. Professor Magnell uttryckte tydligast
av de forsamlade att ett tekniskt museums
uppgifter i férsta hand var att visa den tek-
nikhistoriska utveckling for att den nuva-
rande tekniken skulle framstd som kronan
pa verket

»....de vigar, som det arbetande geniet haft att till-
ryggaligga for att uppnd den punke, pa hvilken vi nu
befinna oss /.../ allt ir utveckling...”

For de tekniskt verksamma och for tekno-
loger skulle det historiska materialet ge in-
spiration att finna nya lésningar, men
dven peka pi tidigare misslyckanden, si
att man inte behévde upprepa dessa. Des-
sa asikter kommer senare att forfikeas av
Torsten Althin.

Resultatet av diskussionerna pa Tekno-
logforeningens drsméte blev att Smedberg
fick i uppdrag att underséka forutsitt-
ningarna for ett museum. Ungefir ett &r
senare lade han fram resultatet av sin un-
dersokning infor féreningens bildade mu-
seikommitté. Ett stort antal foretag och
institutioner hade forklarat sig intresserade
av att ett tekniskt museum kom till stand,
och flera olika forslag om organisations-
form och vad museet borde heta framla-
des.

Trots att utsikterna for ett svenske tek-
niskt museum alltsd sag lovande ut efter
Smedbergs utredning hinde just ingen-
ting efter jubileumsfirandet 1911. En dis-
kussion om det framtida museets forligg-
ning till Stockholm eller Goteborg tycks
redan di ha forlamat den fortsatta proces-
sen. Teknologféreningen kom diremot att
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engagera sig i den Baltiska utstillningen i
Malmé 1914, dir civilingenjorerna hade
en egen avdelning.

Inte forrin 1919 togs frigan upp pa
nytt i Teknologforeningen. Di var det ci-
vilingenjér Ragnar R:son Schlyter, som ef-
ter besok pa Deutsches Museum ater ville
verka for idén om ett tekniskt museum i
Sverige. Teknologféreningen tillsatte en
ny museikommitté. Denna kommitté f6-
reslog att museifrigan borde hinskjutas
till den nybildade Ingenjorsvetenskaps-
akademien.

Ingenjorsvetenskapsakademien, IVA, var
ett viktigt steg i civilingenjorernas profes-
sionalisering. Skapandet av en akademi,
vilket diskuterades inom Teknologfére-
ningen vid samma tillfille 1910 som
Smedberg lade fram sitt forslag om ett tek-
niskt museum, innebar ett erkinnande av
den vetenskapligt skolade ingenjiren. De le-
dande svenska civilingenjérerna var vid
denna tid angeligna om att verka for
gruppens status, dels inhemskt gentemot
den gamla akademiker- och @mbetsman-
naklassen, dels gentemot tekniker i andra
linder, men idven gentemot niringslivets
utpriglade industrialister, vilka inte alltid
begrep finessen med teknisk forskning. En
akademi, som verkade for samverkan mel-
lan Teknologforeningen, Industriférbun-
det och KTH samt utgjorde en bro mellan
vetenskap och industri, skulle verksamt
kunna bidra till yrkesgruppens okade
sjalvkinsla. Ett museum 6ver svensk tek-
nik i forgdngen och nirvarande tid skulle
vidare kunna legitimera den prestige man
efterstrivade.

Skapandet av IVA och bildandet av ett

tekniskt museum ir alltsd w3 frigor som
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hér nira samman. Tillsammans med hog-
skolans strivanden efter ett vetenskapligg-
rande av tekniken och Teknologférening-
ens verksamhet skulle en akademi och ett
museum bidra till att bygga upp civilingen-
jorernas symboliska kapital inom det filt
som behirskades av teknik, vetenskap och
industri. Civilingenjérerna maste forindra
relationerna inom detta filt for att uppni
full acceptans — av akademikerna som full-
virdiga intellektuella, av industrins folk
som besittare av for industriell verksamhet
och utveckling nédvindig kompetens.

IVAs forste direktor blev Axel Enstrom,
tidigare lirare vid KTH, konsulterande in-
genjor och kommerserdd vid Kommerskol-
legium. Tidigare hade han varit Teknolog-
foreningens ordférande. Ménga tradar
|6pte samman i hans hinder.

Museifrdgan hade alltsi hamnat inom
IVAs hign, och dirmed var en lokalisering
till Stockholm ganska sjilvklar. IVA domi-
nerades av ledaméter som var starkt
Stockholmsanknutna, och dessutom fanns
de starka banden till KTH. Nirheten till
de vetenskapliga biblioteken och de cent-
rala arkiven var argument som anvindes
till Stockholms fordel.

Skulle IVA engagera sig i museifrigan
sa var det klart att man ville studera den
uppmirksammade industrihistoriska av-
delningen vid jubileumsutstillningen i
Goteborg, den som av minga ansdgs vara
bérjan till ett permanent tekniskt muse-
um. Axel Enstrom och Carl Sahlin, senare
Tekniska museets ordforande, besokte ut-
stillningen i Goteborg och triffade ut-
stillningskommissarien “dock utan att né-
got yppades om akademiens planer”, som
Althin senare skrev.

Tydligen blev man néjd med vad man
sdg, for i januari 1924 skrev Althin avtal
med IVA om att bli deras museiintendent
for en lon pa 700kr/man. Arbetet tog
omedelbart sin bérjan pd IVAs vind pa
Grev Turegatan i Stockholm. Efter tolv ar
kunde Althin flytta in med museets sam-
lingar i den nya museibyggnaden pa norra
Djurgérden.

Enstrém hade bildat en samarbetsdele-
gation fér museet med IVA, Industrifor-
bundet, Svenska Teknologféreningen och
Uppfinnareféreningen, en delegation in-
om vilken IVA var den mest drivande par-
ten.

Bevara och befrimja det moderna

Till en utvecklingsoptimistisk forestill-
ning hér ett tillbakablickande. Det fram-
dtsyftande och det tillbakablickande utgér
bada tva sidor av moderniteten. Ett muse-
um ger mojlighet att peka péd en kontinui-
tet och att understryka utvecklingsoriente-
rade tankegingar. Museet forklarar och
legitimerar ett #zu# som en text mot den
kontext som det forgingna utgor. Projek-
tet Tekniska museet motsvarar de utveck-
lingsorienterade ambitionerna inom det
moderna projektet. I enlighet med de se-
naste seklernas visterlindska tinkande
byggde museiplanerna pa idén om en
stindigt pagdende forbattring. Satillvida
skiljer sig projektet Tekniska museet inte
mycket frin andra musei- och bevarande-
projekt vid tiden, om vi bortser frin det
faktum att Tekniska museets uppgift var
att bevara iven det moderna i teknikens
och industrins historiska skepnad, medan
till exempel Nordiska museet vid denna




tid snarare slog vakt om det formoderna
mot det modernas framfart.

Men det fanns andra motiv att skapa ett
tekniskt museum, motiv som i museisam-
manhang kan te sig ndgot oortodoxa. Tek-
niska museet var i hog grad ett civilingenjo-
professionaliseringsprojekt.  Som
sadant skulle det inte bara vara en "erinran
om tidigare vunna resultat” utan ocksa vara
“en sporre till fortsatt framgangsrikt arbete”.
Syftet dr alltsd dels att bevara minnen av
dldre teknik och industri, men ocks, och
med bevarandet som en utgingspunke, sti-
mulera till tekniskt nyskapande. Tekniskt
intresserade ungdomar skulle pd museet 3
inspiration och kunskaper, och vilja att bli
ingenjorer! Tekniska museet skulle alltsd,
vilket framgdr av ménga presentationer frin
1920-talet och framdt, hjilpa till med att
gora flera och bittre ingenjorer.

Denna ambition, att bdde vara ett in-
dustrins och ingenjérernas museum och
tillgodose den traditionella museiverksam-
hetens krav, en ambition som fanns ut-
trycke redan i Géteborgsutstillningens pla-
ner, ledde till en kluvenhet som foljt
Tekniska museet i dess verksamhet, nigot
som iven Svante Lindqvist har pipekat.®
En episod som kan illustrera detta forhal-
lande intriffade under samarbetsdelegatio-
nens forsta sammantride, den 20 mars
1924. Den nyutnimnde intendenten, Al-
thin, foreslog att delegationen borde for-
stirkas med "framstdende museisakkunni-
ga’. Han f6reslog dr Uppmark eller Sigurd
Erixon. Andra forslag Althin lade fram vid
detta och senare sammantriden brukade
han fi gehér for, men inte detta. Forslaget
verkar ha mottagits med kyla, bordlades
och togs aldrig upp igen. Kanske fanns det

rernas
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en ridsla att férknippas med ndgot alltfor
musealt? Misstanken stirks av det faktum,
att Industriférbundets representanter iakt-
tog en avvaktande héllning i samarbetsde-
legationen med mycket délig nirvaro vid
sammantridena, ndgot som, inte minst
med tanke pd museiprojektets stora ekono-
miska behov, bér ha bekymrat museiivrar-
na inom IVA, Teknologféreningen och
Uppfinnaref6reningen. Inte ens vid detta
forsta mote med samarbetsdelegationen,
da flera grundliggande principer diskutera-
des, fanns ndgon representant for Industri-
forbundet ndrvarande. I mars 1925 gors
ett upprop till svenska industriféretag om
ekonomiskt understdd till museet for verk-
samheten under dren 1925, 1926, 1927.
Resultatet dr klent: 70 industriforetag utlo-
var bidrag pa 6 245 kr, medan 89 foretag
avslagit all begiran om ekonomisk hjilp
och si minga som 1 357 foretag inte brytt
sig om att svara. Fanns det, trots museets
ambitioner att inspirera till nyskapande pa
teknikens omride, en skepsis fran industri-
folkets sida gentemot sjilva museitanken?

Mot bakgrund av denna diskussion vill
jag pasta

1. att Tekniska museet tog pé sig en upp-
gift som var frimmande for andra, jimfor-
bara museer vid denna tid: az hjilpa fram
det nya, moderna.

2. att denna oortodoxa museiuppgift hor-
de samman med ideal som vigledde de
drivande krafterna, en i den tidens Sverige
teknisk elit.

3. att denna "extra” uppgift och dessa ide-
al fick konsekvenser for Tekniska museets
verksamhet, samtidigt som den inte helt
vann industrifolkets bevigenhet.
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4. att Torsten Althin intog rollen som for-
medlare och forenande kraft mellan de
strikt museala kraven och industrins int-
resse.

Den tekniska nationen

I Richard Smedbergs enkitundersskning
1910 fanns en friga som gillde huruvida
det tinkta museet borde ha en modern/in-
ternationell inriktning eller en svensk/his-
torisk. Dikotomin kan verka forvinande,
men torde ha sin grund i det faktum att
svensk industri och teknik vid denna tid
dnnu inte var sirskild "modern”. Intres-
sant nog ansdg de flesta av Smedbergs re-
missinstanser att det blivande tekniska
museet borde ha en modern/internationell
inriktning, tryfferad med historiska svens-
ka teknikgenier som Polhem, Triewald,
Ericsson etc.

S& blev det inte. Nir museiarbetet kom
igdng pd 1920-talet fick det internationel-
la perspektivet mest som uppgift att belysa
och ge relief at det svenska. Den nationa-
listiska tonen miirks redan i presentatio-
nerna och kommentarerna till Goteborgs-
utstillningen, och den fortsitter i arbetet
med museet. Utgdngspunkten ir forestill-
ningen att svenskarna dr ett siirskilt tekniskt
begivar folk. Saledes skriver till exempel
Nya Dagligt Allehanda om

”...gripande intryck av att man hir méter bilder
ur svensk odling, bilder av arbetsglidje och idog-
het, bilder ur ett stycke stolt svensk historia”.

Gateborgs Dagblad anser sig ha funnit en
nyckel till det svenska folkpsyket i det fak-
tum att besékarna mest av allt frigar efter
gruvan och ett utstillt modellok fran Vist-

ra Stambanan, som ska elektrifieras. Loket
rusar fram med en hastighet av flera meter
1 minuten.

”...det dr naturligt, att ett folk, dir varannan
man ir f6dd dll ingenidr och varenda en till
uppfinnare, skall med fértjusning slunga sig
Sver ndgot, som pé ett s& underbart sitt lyckas
pigga upp fantasien som ett mekaniskt miniatyr-
tdg och en konstgjord gruva med naturnédvin-
dighet méste gora.”

Tanken pd att Sverige ir en i sirskilt hog
grad teknisk nation uttrycks ocksa i mu-
seivigledningar fran 1920-talet:

"Det dr dirfor ett angeliget dnskemal, ate si
mycket som méjligt av vira minnen frin tekni-
kens olika grenar samlas pa en plats, dir de sam-
fille kunna belysa savil det dagliga arbetet i verk-
stider och fabriker och resultaten dirav, som
och erinra om de stordid, som svenska tecnici
utrittat och som framkallat aktning fér och
uppskattning av produkter frin svensk industri
och teknik lingt utanfor landets grinser.”

"Virt lands insatser i den allminna kulturen lig-
ga till viisentlig del pa teknikens och industriens
omriden. I Sveriges och virldens historia lysa
namnen Christopher Polhem, John Ericsson,
Gustaf de Laval, Gustaf Dalén, C.E. Johansson
och minga andra, och bakom de stora genierna
star ett helt folk med utpriglad teknisk begiv-

- . »
ning och starka intressen.

”...som studieobjekt for vart i stor utstrickning
tekniskt intresserade och begévade folk....”

Citaten ovan uttrycker uppfattningen att
teknisk begdvning ir ett nationellt drag.
Bakom snillena stir ett enat, tekniskt be-
gdvat och intresserat folk. Det ir siledes
ingen slump, ingenting orittmitigt, tycks
man mena, att det lilla landet i Europas
utkant har fostrat de lysande tekniker vil-
kas namn stindigt dterkommer. Den na-



tionalistiska tanken manas ocksd fram
som argument for att grunda ett museum.
I det brev, som samarbetsdelegationen den
17 januari 1924 skrev till Stockholms
Stadsfullmiktige for att efterhéra stadens
intresse, heter det att behovet av ett tek-
niskt museum ir sirskilt stort i Sverige,

“dir befolkningen i genomsnitt icke utan skil
betecknats sisom #gande i ovanlig grad anlag

och fallenhet for det tekniska.”

De svenska ingenjorerna, som ofta hade
internationella kontakter, hade anledning
att arbeta for symboler som kunde visa pd
yrkets tradition och betydelse for Sveriges
utveckling. Det kunde 6ka deras anseende
bide i utlandet och hemma i Sverige.

Under de &r da Tekniska museet skapa-
des och Géteborgsutstillningen planerades
befann sig stora delar av Sveriges niringsliv
i kris, inte minst den svenska metallindust-
rin. Konkurrensen utifrdn var besvirande.
Utstéllningen och museet kunde bidra till
en tivlan mellan nationer, som kunde bli
till nytta f6r industrin och for gruppen ci-
vilingenjérer. Torsten Althin, sjilv utan
formell teknisk utbildning, blev den som
kanske mer 4n nigon kom att med sina in-
satser teckna bilden av den svenska ingen-
jorskonstens historia.

"Mannen ér hufoudsaken”

Citatet ovan 4r himtat frin Teknologfére-
ningens diskussion om ett tekniskt muse-
um 1910. "Det behofs en mans energi”
yttrade en talare och hinvisade till Nordis-
ka museets och Skansens Artur Hazelius.”

For Tekniska museets del blev Torsten
Althin "mannen”. Alltifrin den dag d&
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han bestimde sig for att han kunde vara
den unge, kulturellt intresserade officeren
som Sigurd Erixon sokte, kom hans livs-
projekt att handla om att synliggora, man
kan ocksd siga formulera, svensk teknik-
historia.

Althins arbete frin det att han anstilldes
av IVA 1924 fram till det nya museets in-
vigning 1936, det vill siga den tidsperiod av
Althins tid som museiintendent som jag
har koncentrerat mig pd, kan grovt delas in
i tre arbetsperioder. Under den forsta tiden
sker grinsdragningar gentemot andra mu-
seer, och principer for arbetets genomfo-
rande faststills. Arbetet kan ses som en for-
lingning av det dokumentationsarbete som
foregick Goteborgsutstillningen. Althin re-
ser runt till industriorter runtom i Sverige
for att eftersoka vad som kan finnas av int-
resse for museet. Dokumentationen sker
med ungefir samma vetenskapliga forhall-
ningssitt som utmirker den etnologiska
kartliggning som under samma tid bedrivs
av kollegerna pd Nordiska museet. Det gil-
ler att fi fram gamla handlingar, varuprover,
foton, priskuranter, ritningar och féremal,
och ett mél ir att ridda undan glomska det
stolta, svenska, teknikhistoriska arvet. Ett
annat mal ir att kartldgga och att muta in
en plats inom det kulturella, museala filtet.
Under nista period tvingas Althin till andra
prioriteringar. Nu giller det att bearbeta
tinkbara finansiirer for det kommande
museibygget. Museiintendenten spelar en
mycket aktiv roll i detta skede, med ménga
mdoten med Stockholms Enskilda Bank och
hiradshoévdingen Wallenberg antecknade i
almanackan. Arbetsutskottet arbetar fram
ett "Forslag & personer, som skola anmodas
att underteckna upprop” for museets for-
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Den 18 maj 1936 iigde den higtidliga invigningen av Tekniska museets nya museibyggnad rum. Hiir ses in-
tendenten Torsten Althin med divarande kronprins Gustaf Adolf vid nigra Polhemsmodeller. Foto Pressens
Bild, TM.

verkligande, i klartext dess finansierande.
De kontakter som Althin madste ta i detta
skede fanns pa kapitalets filt. Under de tva
forsta perioderna ir Althin ocksd intensivt
upptagen med att kisera och forelisa i skil-
da foreningssammanhang runtom i Sveri-
ge. Under de sista dren fore 1936, da finan-
siering och vederborliga tillstind  var
nodrorftigt ordnade, gillde museiintenden-
tens arbete den direkta planeringen av den
nya byggnaden, och det mesta annat fick
liggas at sidan. Althin stdr nu i sd gott som

daglig kontakt med arkitekten, Ragnar
Hjort (som for 6vrigt ocksd hade haft upp-
drag under Goteborgsutstillningen), och
engagerar sig i lampors utférande, gardinval
och allt annat, stort som smatt, horande till
ett nybygge.

Efter tre manaders anstillning fir Tors-
ten Althin ett uppdrag, som maste ha gett
honom férhoppningar om ett trevligt jobb.
Uppdraget var att hos greveparet Cronstedt
pa Fullers gird utanfor Visteras ga igenom
ritningar efter Carl Johan Cronstedt frin



den tid da denne var anstilld hos Polhem.
Althin beskriver besoket i sin dagbok med
stor entusiasm, och det ir inte enbart rit-
ningar som vicker hans fortjusning! Efter
slidfird fran Visteras till Fuller blir Althin
vinligt mottagen av greve Fredrik Cron-
stedt och hans grevinna (Althin uppger att
hon ir fodd Hamilton, men inte hennes
fornamn) samt av den yngre greven Carl
Cronstedt med grevinna, fodd Bonde. Ge-
nomgang av Carl Johan Cronstedts port-
foljer efterfoljs av en middag, vars drycker
Althin sjilfullt beskriver:"underbar snaps
som legat pa ekfat i ett 50-tal &r, tva sorters
vin, kaffe med Hemery Cognac 1875 samt
gammal (20-drig) punsch.” Behéllningen
for museet dr en gava bestdende av syndlar
och silkesprover, som gatt i Alstromerska
slikten. Efter en “synnerligen angenim”
lunch den andra dagen limnar Althin Ful-
leré och gor sina fortjusta dagboksanteck-
ningar pd tiget, anteckningar som han
avslutar:"Svart att sidga ndgot tack vid av-
skedet. Maste skriva.”

Torsten Althins skildring av sin Fullers-
resa ir, faktiskt, inte helt ointressant om
man vill férstd hans sitt att arbeta. Utan att
pd ndgot sitt vilja forringa hans oomtvista-
de insatser for Tekniska museet och svensk
teknikhistorisk forskning vill jag inda péstd
att Althin var mycket svag fér umginge i
samhillets hogre sociala skike. I sjilva verket
var denna hans faiblesse och hans sociala ta-
lang siikert en av de faktorer som gynnsamt
bidrog till att finansieringen av det nya mu-
seibygget kunde foras i hamn. En museiin-
tendent med talanger i sillskapslivet kunde
sikert 6ka Tekniska museets fortroendeka-
pital bland den tidens tinkbara sponsorer,
och Althin var uppenbart medveten om be-
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tydelsen av kontakter. I slutet av 1950-talet
satte han sig ner och gjorde en forteckning
over foreningar och samfund som han var
medlem i, noterande vilka han blivit invald
i. Forteckningen upptar ett tjugotal sam-
manslutningar och bérjar med Tekniska
Samfundet Géteborg, slutar med Fore-
ningen 1897 ars min. Han har ocksd sparat
tackkort, inbjudningskort, menyer, vineti-
ketter och liknande.

1931 besokte Althin Huseby bruk i
Smiéland i samband med bruksigaren
Stephens 90-drsdag. Han ldter sig dterigen
imponeras, och kan dé inte avhilla sig frin
att beskriva méltiden i sin resedagbok:

”....soppa, lammsadel, gaslever, kyckling, kron-
drtskocka, glace, ost och cakes, frukt. Torr sher-
ry, Rhenvin, Bourgogne, champagne, Bordeaux,
portvin. Bl a biskop, general, hiradshévding,
Aschanar, 42 personer. 300 av brukets personal
utspisades i parken.”

Vanmakt och entusiasm

Att Torsten Althin kinde entusiasm infor
sin uppgift ir tydligt i hans efterlimnade
anteckningar. Huruvida han ocksé kiinde
vanmakt infér uppgiftens obegrinsning ir
mera oklart. Hans arbetspapper ger ett
stressat och lite splittrat intryck genom att
de tydligt visar arbetsuppgifternas méng-
fald, och det ir inte helt ldtt att komma
underfund med efter vilka principer urva-
len gjordes. Althin kastar sig mellan to-
bakslador i Solna, barkbréd i Hirjedalen
frin Karl XIIs tid, medaljsamlingar, lastill-
verkning i Eskilstuna och jirnbruksdoku-
mentationer, for att bara nimna ndgra av
de omriden han bearbetade. Hans resor
runtom i Sverige var manga, och i resedag-
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béckerna kan man félja hur han skapar
rutiner for dessa bessk. Han utarbetar ett
ménster for vad han ska friga efter, vilka
rad han ska ge om hur man bist bevarar en
gammal hyttruin, hur han ska fi
overingenjorer att skinka saker till museet
och gamla vallonsmeder att uppge vallon-
namn. Althin anvinde girna modern tek-
nik fér att dokumentera gammal teknik,
exempelvis filmning och ljudupptagning.
Flera unika industrihistoriska filmer finns
dirfor i Tekniska museets samlingar.

En reseskildring frin sex dagar i maj
1925 i Norrbirke socken, dd sammanlagt
27 gruvor och hyttor beséktes, kan std som
ett exempel pd Althins sitt act dokumentera.
P4 varje stille antecknas snabbt foremal som
kan erhallas till museet, nir sista bldsningen
dgt rum, Polhemsminnen efterfrigas, slagg,
tackjirnsbitar och hyttruiner letas upp i
markerna. [ just denna majresa deltar dven
Carl Sahlin. Hans anteckningar frin resan
har en helt annan karakeir. Han gor ingden-
de beskrivningar av tvd hyttor med exakta
skildringar av hur bldsningen gick till vid
respektive hytta. Den slagg som hittas i sko-
gen sorterar han i olika grupper och beskri-
ver den initierat. For autodidakten, folkbil-
daren och museibyggaren Althin gillde det
att snabbt skaffa sig en overblick och pa sta-
ende fot urskilja det for museet mest intres-
santa, dir fackmannen Sahlin fordjupade
sig i processer och materialkunskap.

Det hiinder ndgra ginger att Althin fir
kontakt med ndgon gammal mistarsmed
vid bruken, som kan beritta om ildre ti-
ders seder och bruk. Exempelvis aterger
Althin hur midsommarfesterna vid Gy-
singe bruk i Gistrikland gick till: Brinn-
vin, &l, bréd och tobak delades ut till bru-

kets anstillda och det dansades till klari-
nett och fiol. Dylika etnologiska notiser
finns hir och dir i Althins anteckningar,
men de ir kortfattade och sillsynta.

Informatiren

Althin var mycket medveten om hur viktigt
det var att i olika sammanhang informera
om museets verksamhet. Han héll noga
kontakt med pressen via sina uppdaterade
listor 6ver tidningsfolk i Stockholm. Han
var ocksd en mycket flitig foreldsare och ar-
tikelskribent i vitt skilda teknikhistoriska
imnen. I museets verksamhetsberittelse for
4r 1927 finns en lista pa féredrag om muse-
ets verksamhet eller teknikhistoria, som Al-
thin har hallit under dret "for att f& kontakt
med hela landets ingeni6rskar, teknici, in-
dustrimdn”. Dir kan man lisa, att inten-

denten héll foredrag pa foljande stillen:

I FEBRUARI: Tekniska Samfundet, Gote-
borg, Ingeniérsklubben i Trollhittan,
Tekniska foreningen i Uppsala, Landskro-
na Tekniska férening.

I MARS: Tekniska foreningen i Eskilstuna,

Svenska flottningschefsforeningen i Stock-
holm, Elektriska klubben i Visteras, Lapp-
lands Tekniska f6rening i Kiruna.

I APRIL: Tekniska foreningen i Hirno-
sand, Tekniska foreningen i Karlskrona,
Kalmar Teknologklubb, Norrképings Po-
lytekniska forening.

I MAJ: Tekniska féreningen i Sundsvall,
Tekniska foreningen i Givle.

I SEPTEMBER: Skdnska Ingeniérsklubben i
Malmo.

I OKTOBER: Visterbergslagens Ingenicrs-



klubb i Ludvika, Tekniska foreningen i
Orebro, Orebro Ingeniorsklubb.

I NOVEMBER: Brunnsviks Folkhégskola.

I DECEMBER: Kronobergs lins Tekniska
forening ( hir har Althin uppgett ort-
namnet Jonkoping, vilket givetvis maste
vara fel.), Tekniska féreningen i Eskilstu-
na, Tekniska foreningen i Hilsingborg.

Resorna har betalats av respektive fore-
ningar och de har kombinerats med studi-
er och forskning i trakten, uppger inten-
denten i verksamhetsberittelsen.

Under detta dr gjorde Althin ocksd en
studieresa till Miinchen, Dresden, Niirn-
berg och Ziirich. Bland annat Svante
Lindqvist har redan redogjort for hur De-
utsches Museum i Miinchen och dess ska-
pare Oscar von Miller utgjorde inspira-
tionskilla och forebild foér Torsten
Althin,® varfér jag inte avser att hir g3 nir-
mare in pa det imnet.

NOTER

1. Lundgren 1993.

2. Organisatérer var Chalmerska Ingenidrsfore-
ningen i Géteborg, Géteborgs hantverks- och
industriférening, Tekniska Samfundet, Géte-
borg, hantverks- och industriféreningar i Udde-
valla, Mariestad, Skivde, Stenstorp, Vara, Arvi-
ka, Filipstad, Karlstad, Kristinehamn, Munkfors,
Hagfors, Alingsds, Boras, Trollhittan, samt Ke-
mistsamfundet i Stockholm.

3. Althin 1974.

4. Debatten fors bland annat i Teknisk Tidskrift
under 1920-talets forsta ar.

5. Jag bortser hir frin de tidigare museiliknande an-
liggningar, vilka med en generés tillimpning av
begreppet museum kan kallas for tekniska museer.
Dit hér privata samlingar och rustkammare frin
1600-talet och Polhems Kungliga Modellkamma-
re, ibland kallad virrt forsta tekniska museum.
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Avslutning

Frén sitt besok i Miinchen kommenterade
Torsten Althin, att Oscar von Miller ver-
kade ha sitt finger med precis overallt i
museets arbete, ner till minsta etikettext.
Han dterger ocksd vad han har hort pd
museet, att ovanfér museets port borde
det std: "In diesem Hause kann jeder tun
was ich will. Oscar von Miller.”

Vid forsok att tringa in i Torsten Althins
arbete med Goteborgsutstillningen och, i
dnnu hogre grad, i skapandet av Tekniska
museet, ir det inte helt osokt att associera
Torsten Althin sjilv med hans omdémen
om skaparen av Deutsches Museum.

Med sina minga verksamhetsir pd Tek-
niska museet stod Torsten Althin for en
kontinuitet. Han var den som forband de
idéer som kom till uttryck i Géteborgsut-
stillningen, Teknologféreningens och IVAs
avsikter med ett tekniskt museum och Tek-
niska museets verksamhet in pa 1960-talet.

6. Lindqvist 1993.
7. Teknisk Tidskrift 4, 1910.
8. Lindqvist 1985.
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Bergskollegium
och den tidigindustriella
jarnhanteringen

Av MATHS [SACSON

ergskollegium var under tvé sekel ett
B miktigt statligt organ som i stort

och smitt reglerade forhallandena
for svensk bergshantering. Kollegiet har ef-
terlimnat ett omfattande arkiv, som forva-
ras pa Riksarkivet i Stockholm. Andock har
dess verksamhet i ringa grad intresserat fors-
karna. Kollegiet berdrs i 6versiktsverk om
dldre svensk bergshantering och statsforvalt-
ning. Fortfarande saknas dock en mer ge-
nomarbetad historik som i detalj beskriver
dess arbete och utvirderar dess betydelse
under den “klassiska bruksepoken”, liksom
probleminriktade specialundersskningar.!
Standardverket ir fortfarande Johan Axel
Almquists genomging frin 1909.> Hans
bok ger virdefull information men ér tema-
tiskt begrinsad. Det finns behov av mer in-
tringande och bredare studier av bergskol-
legiets verksamhet, makt och betydelse for
jarnhanteringens ekonomiska, tekniska och
regionala utveckling. En intressant friga i

sammanhanget ir personkonstellationerna,
nitverket, inom den ildre svenska bergs-
hanteringen, dvs relationerna mellan de
centrala aktorerna: bergsadministrationens
tjanstemin, brukspatronerna och handels-
husen. Férsokte brukspatronerna paverka
bergsadministrationens utformning och
tillimpning? Vilken méjlighet hade bergs-
minnen och andra aktorer utanfoér den
centrala kretsen att hivda sina intressen,
och hur agerade man ute i landet gentemot
bergskollegiets tjanstemin? Eftersom det
svenska bergskollegiet lir skall ha stdtt
som férebild nir Ryssland frén 1720-talet
byggde upp en egen bergsadministration®
skulle det ocksd vara 6nskvirt med en
komparativ europeisk studie av jirnhante-
ringen och bergsadministrationen, likhe-
ter och olikheter, idépaverkan och bety-
delse, bl a for den sociala organiseringen av
jarnhanteringen drhundradena fére det in-
dustriella genombrottet.*
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Bergskollegiums tidiga historia®
Sedan medeltiden har den svenska staten
(kronan) sokt kontrollera och reglera lan-
dets jirntillverkning. Gustav Vasa sig moj-
ligheterna till vinster for landet och gjorde
under 1500-talets forsta hilft stora an-
stringningar for att 6ka produktionen, bl a
genom att forbittra tekniken och yrkeskun-
nandet. Stingjirn ersatte det dldre osmunds-
jarnet och staten uppforde nya, storre an-
liggningar, bl a i Uppland. Staten tog ett
kraftigare grepp om niringen, men produk-
tionen var dverlag ytterst sméskalig. Hyttor
och stingjirnshamrar drevs sisongvis av
bergsmin, dvs av bergsbrukande bonder.
Frin borjan av 1600-talet forindrade
staten sin strategi. Kronan overgick nu
frin att sjilv 4ga de nya stngjirnsbruken,
vilka drevs av fogdar, till att uppmuntra
privatigande. Férst utarrenderade kronan
sina anldggningar och frin 1620-talet sal-

Riksridet och friberre Carl Bonde. Foto Svenskt port-
rittarkiv.

des de till kapitalstarka adelsmin och han-
delsmin, varav de sistnimnda i flera fall
hade flyttat in frin Holland och Vallonien
i nuvarande Belgien.

Kursindringen skedde samtidigt som
efterfrigan pd jirn steg i ett Europa i krig.
Frin 1630-talet skedde en mycket kraftig
tillvixt av den svenska jirnproduktionen.®
Det blev nu ocksd angeliget att moderni-
sera och forstirka bergverkspolitiken.
Samtidigt som staten silde ut sina egna
stangjirnsbruk till privatpersoner skirpte
man frin mitten av 1630-talet greppet
over ndringen. En mingd ildre privilegier
och administrativa insatser ersattes av en
mer ”systematiserad lagstiftning och dm-
betsmannamissig administration”.”

En central myndighet, generalbergsam-
tet, inrittades 1637 och fick sin slutliga ut-
formning 1649 d& namnet ocksa dndrades
till bergskollegium. Med entusiasm gav sig
riksridet och friherre Carl Bonde i kast
med uppgiften att organisera det nya kolle-
giet, det sjitte i sitt slag, som dock mer fick
karaktiren av ett bergsdepartement in ett
imbetsverk.?

Carl Bonde var svager till rikets starke
man, rikskansler Axel Oxenstierna. Redan i
borjan av 1630-talet hade Bonde utarbetat
riktlinjerna fér den nya politiken. Gustaf II
Adolf foredrog dock ett mindre sjilvstin-
digt bergsamt. Efter hans bortging kunde
Axel Oxenstierna och Carl Bonde realisera
planerna pd ett eget kollegium for jirnhan-
teringen. Eli F Heckscher menar att det

“torde vara ganska enastidende att omsorgen om
en enstaka niringsgren vid den tiden i férvalt-
ningshinseende likstilldes med den om vart
och ett av omridena finanser, utrikespolitik,
militirvisende och rittskipning.”
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Forklaringen ir, enligt Heckscher, den be-  en nirmast en “stat inom staten”.!” Det
tydelse som jirnhanteringen hade "och in  forklarar ocksd valet av mycket starka och
mer ansdgs dga for sjilva statsverksamhe-  inflytelserika presidenter fér bergskollegi-
ten”.? Frin 1630-talet var bergshantering- um.

Bergslagens territorium har varit foremdl for lingvarig diskussion och triita mellan forskare med olika inriktning.
Hiir dterges brukslagstifiningens avgriinsning av Bergslagen och griinserna for dess bergmiistardsmen. Ur Eli
Heckscher Sveriges ekonomiska historia frdn Gustav Vasa del 1:2, Stockholm 1936.
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Bergskollegium
1 President

2 Bergsrdd

5 Assessorer

Kansliet 1:a Bergmistaredomet Amnen i bergsviasendet
1 Sekreterare 1 Bergmastare Ca 15 Auskultanter
1 Forste kanslist 1 Geschworner
2 Relati : 1 Bergsf

1 Bokhdllare
Fiskaldmbetet 1 Konstmastare
1 Advokatfiskal 1 Bergsvardie
1 Kanslist

2:a Bergmastaredomet
Kammarkontoret 1 Bergmastare
1 Kamrerare 1 Geschworner
1K ivare 1 Berg:

2 Kronogruvfogdar
Notariekontoret 1 Bokhdllare
2 Notarier 1 Inspektor

1 Konstmastare
Arkivet 1 Kronoafradsinspektor
UAknate 3:¢ Bergmastaredomet
Proberksmmaren 1 Bergmastare
1 Proberare 2{Bugstopiar

2 Konstmastare

1 Proberare

Ingenjorsstaten

1 Markscheider 4:e Bergmistaredomet
1 18 astare

1 Lantmétare 4 Bergsfogdar

Lab i i 5S¢ B

1 Riksvérdie

1 Bergmastare
1 Geschworner
4 Bergsfogdar

1 Konstmastare

1 Laborant
2 Stipendiater i kemin

Laboratorium mechanicum
1 Direktor i 6e
2 St i

1 Bergma

1 Bergsfogde

7:¢ Bergmastaredomet
1 Bergmastare

1 Gruvfogde
2 Bergsfogdar

8:¢ Bergmastaredomet
1 Bergmastare
4 Bergsfogdar

9:¢ Bergmistaredomet
1 Bergmastare
2 Bergsfogdar

10:¢ Bergmistaredomet
1 Bergmastare

11:¢ Bergmistaredomet
1 Bergmastare

Bergskollegiums organisation 1715-1725. Den viinstra
kolumnen dterger den centrala administrationen i Stock-
holm. Mittenkolumnen redovisar den lokala administra-
tionen (indelad i elva distrikt) och den higra kolumnen
askultanterna, de som lirdes upp till ett framtida arbete
inom kollegiet. Totalt sysselsatte bergskollegium vid den-
na tid ca 90 personer. Ur Svante Lindquists Technology
and Trial (7984).

Carl Bonde eftertriddes vid sin bortging
ir 1652 som president av friherre Erik Fle-
ming. Landets frimsta dgmbetsmin anlita-
des for att skota det nya kollegiet och med
dess hjilp organisera och styra den snabbt
vixande jirnproduktionen i ekonomiskt
sunda banor. Landets styrande hade stora
forvintningar pd jirnhanteringen och ord-
nade de bista forutsittningarna for att ma-
len skulle kunna realiseras. Endast adels-
min fick inneha de hogsta tjinsterna
(guverndr och assessor) i det nya kollegiet.!!
Till en bérjan var ocksd Bergslagens lands-
hovdingar ledaméter i bergskollegium.'?

Vigledande var behovet av inkomster
till staten under de ldngvariga krigen i Eu-
ropa. Motiveringen fann de styrande i mer-
kantilismen, en ekonomisk-politisk idé-
stromning som under 1600-talet ersatte en
ildre mer sjilvforsérjningsorienterad han-
delspolitik. Ett lands rikedom och styrka
ansigs avhingig varuexporten pd utrikes-
hamnar. Niringslivet borde dirfor inriktas
dels p att ersitta importen med egen varu-
produktion och dels att 6ka exporten. Pa sa
vis skulle landets rikedom &ka.'?

Stingjirn blev under 1600-talet Sveriges
frimsta exportprodukt, och detta trots att
staten enligt merkantilismen framférallt
borde gynna stadsmanufakturerna. Med
hjilp av privilegier, premier, lan, beloningar
och tullar stimulerade staten ocksd de in-
hemska manufakturerna, sirskilt produk-
tionen av klide till armén.* Det var indock
stangjirnstillverkningen som expanderade
och fann god avsittning utomlands.

Den férda regleringspolitiken hade
som ett viktigt mél att garantera niringsli-
vet, for det forsta, bra och billig arbets-
kraft, for det andra, jimn och billig till-
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ging pd ravaror samt, f6r det tredje, for-
ménlig avsittning av firdiga produkeer.'®

Att uppmuntra den inhemska sting-
jarnstillverkningen l4g i linje med merkan-
tilismen, men avvek samtidigt pd flera
punkter frin dess grundprinciper. Dels var
jarnbruk och andra bergverk landsbygdsin-
dustrier och dels tillverkades ett halvfabrikat
som vidareforidlades utomlands, och delvis
koptes tillbaka. Som landsbygdsniring foll
jirnhanteringen pa manga sitt utanfor de
gingse ekonomiska doktrinerna. Bruksi-
garnas intressen stilldes ocksd mot stidernas
képmin, och de senare drog det lingsta
striet. Det bestimdes att handeln med jirn
skulle gi via stapelstiderna och ombesérjas
av stadsképminnen. Stockholms och Géte-
borgs kopmiin fick formaner som fordyrade
priset pa exportjirn.

Den forda bergverkspolitiken uppfyllde
ddremot vil mdlen att garantera svensk
jarnhantering en stabil tillging pa skicklig
och billig arbetskraft samt pa billiga réva-
ror. I ett avseende fick jirnhanteringen
dock maka pi sig f6r andra landsbygdsint-
ressen. De 7ddla verkens”, dvs silver- och
kopparverkens, behov stod i forsta rum-
met. Jirnproducenterna fick snillt foga sig
i de krav som tillverkningen vid Falu gru-
va, Avesta kopparbruk, Sala silvergruva,
Hillefors silververk och andra motsvaran-
de anlidggningar i Bergslagen stillde.'

Bergskollegiums organisation
och verksambet

Med bergskollegium 6kade antalet bergs-
ordningar. I dessa hade staten allt sedan
1300-talet konkretiserat sina ambitioner
och formulerat spelreglerna. De innehsll

noggranna bestimmelser om allt som rérde
jarnhanteringen: skogarna, gruvorna, hyt-
torna, hammarsmedjorna, manufakturer-
na, arbetskraften och forsiljningen. Men
dven om antalet utfirdade bergsordningar
nu steg var det under 1600-talets andra
hilft inda friga om ett férhéllandevis litet
antal, i genomsnitt fyra om dret, i jimférel-
se med hur manga som meddelades under
1700-talet. Under perioden frin mitten av
1730-talet och fyrtio &r framdt utfirdades i
genomsnitt ett 25-tal nya forordningar om
dret.!” 1700-talets mitt var ocksé en period
dé bergverkspolitiken skirptes. Produktio-
nens storlek faststilldes for varje enskilt
jarnbruk och kontrollen byggdes ut.
Bergsordningarna behandlade bade ge-
nerella och mer specifika frigor, och de in-
neholl sdvil detaljerade instruktioner som
allminna foreskrifter i frigor som rérde
produktionen, finansieringen och den ju-
ridiska administrationen. Endast vid drap
var den civilrittsliga lagstiftningen over-
ordnad bergslagstiftningen.'®
Bergskollegium var ett sjilvstindigt de-
partement med site i Stockholm, nira
sammanlinkad med en lokal administra-
tion i regioner dir det bedrevs jirnhante-
ring. I Stockholm var verksamheten orga-
niserad i nio sektioner under ledning av en
president samt ett antal bergsrdd och as-
sessorer (se bilden pa féregiende sida).
Lokalt i landet var administrationen
uppdelad i ett antal bergmistardémen. Fin-
land var ett eget distrikt. Skdne blev ett eget
1721 och i mitten av 1730-talet tillkom ett
tolfte nir Visternorrland skildes ut frin
Upplands- och Givleborgsdistriktet.!” Det
senare har sin forklaring i nyetableringen av
jarnbruk i mellersta Norrland i en tid med
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hird konkurrens om skogsmarkerna och
bondernas arbetskraft i Bergslagen.

I ledningen for vart och ett av bergmiis-
tardémena stod en bergmistare. Han och
hans medhjilpare hade till uppgift att be-
vaka att forordningarna efterlevdes, samla
in uppgifter frin gruvor, hyttor och ham-
rar samt att skipa rittvisa och utdéma
straff. Bergsting och gruvritter domde i
frigor som rorde bergshanteringen. Fo-
rum i vanliga rittegingsmdl var hirads-
och ridstuguritterna. Bergsdomstolarna
tillimpade den allminna lagen nir sirskil-
da férordningar saknades. Bergmistaren
var rittens ordférande.?

Reglering och évervakning !
Bergverkspolitiken byggde pd tvd nirlig-
gande tankegingar. Den forsta avsig ar-

betskraften och tog sikte pd hur bruken
skulle trygga yrkeskunnandet. For att till-
godose detta utformades en speciallagstift-
ning i form av hammarsmeds- och mas-
mistarordningar, dir kompetenskraven
specificerades.”” Bruksigare forbjods att
hyra smeder och masmistare som inte via
prov hade bevisat sitt yrkeskunnande. Fo-
rebilden himtades frin det medeltida
skrévisendet.

Den andra tankegingen avsig mer spe-
cifikt organiseringen av svensk jirntill-
verkning. Malet var att reducera kostna-
derna och 6ka produktionen av stingjirn
av god kvalitet for den snabbt vixande eu-
ropeiska marknaden. Fyra principer var
hir vigledande.?? Fér det forsta ville man
paskynda 6vergdngen till stingjirnssmide i
stor skala, dvs till stérre och effektivare
hammarsmedjor. Bruksigarna gynnades

Byggnaden t v pd bilden visar "Gamla myntet” i Stockholm, bergskollegiums lokaler under minga dr. Vyn ir
fran norduvistra sidan av Lejonbacken. Milning av Johan Sevenbom 1761. Foto Stockholms Stadsmuseum.
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genom en rad dtgirder. Bland annat erholl
de frin borjan av 1700-talet foretride vid
skattekdp om hemmanen ansdgs omistliga
for produktionen.?*

For det andra forsokte bergskollegium
trygga prisstabiliteten och tillgingen pa ri-
varor, sirskilt pa trikol men ocksa pa tack-
jirn. Den stora utmaningen var att hilla
priserna pd insatsvaror nere. Varken bruken
inbérdes eller bruken och bergsminnen
tillits konkurrera om skogstillgingarna,
jirnmalmen och bondernas arbetskraft.

For det tredje gillde det att garantera
kvaliteten p3 de exporterade varorna. Kva-
litetsaspekten holls hégt. Det fanns en ut-
bredd ridsla for att Sverige skulle forlora
sin stillning pa den internationella mark-
naden om jirn av délig kvalitet limnade
landet. Hir anar vi ocksd en misstro mot
bruksigarnas férméga att halla rent i eget
bo. Innan jirnet férdes ombord pé skep-
pen kontrollerades stdngjirnet, som var
forsett med respektive bruks stimpel, vid
jarnvagarna i exporthamnarna. Daligt jirn
vriktes helt sonika i havet.

Den fjirde principen hérde nira sam-
man med den andra. Féretridarna for
bergverkspolitiken fruktade att Sveriges
skogar skulle skévlas vid for stora uttag.
Rapporterna frin England skrimde, och
det fanns gott om nerhuggna skogar kring
de storre svenska jarnbruken. Hotet gillde
i forsta hand Bergslagens skogar. Dirfor
reserverades skogarna i denna del av landet
for gruvor och masugnar medan nya
stangjirnssmedjor skulle lokaliseras utan-
for Bergslagen. Innan en ny hytta och
smedja fick uppforas, eller en befintlig ut-
vidgas, krivdes en noggrann underssk-
ning dir bruksigaren fick bevisa att bruket

hade god och jimn férsérjning med trikol,
och inte konkurrerade med andra verk
(sirskilt inte med 4dlare verk).

Den férde politiken hade ocksd som
ambition att dstadkomma en klar arbets-
delning. Bergsminnen skulle svara for de
tvd forsta leden, gruvbrytningen och tack-
jarnstillverkningen, medan bruksigarna
fick ta ansvar for den l6nsamma sista de-
len, firskningen och utsmidningen av
stangjarnet.

Resultatet

Den statliga reglering av svensk jirnhante-
ring som inf6rdes fran slutet av 1630-talet
tillimpades med vissa modifikationer un-
der tvé sekel. Fd delar, skriver Artur Mont-
gomery, av den détida “planhushéllnin-
gen” var “sd konsekventa och enhetliga
som den”.?> Tillimpningen var dock inte
helt igenom lyckosam. Stingjirnssmidet
upphorde inte i Bergslagen och bergsmiin-
nen tringdes inte éverallt ut frin hammar-
smedjorna.?® Det miste ocksd rent prak-
tiskt ha stille sig svért att kontrollera en sd
decentraliserad och geografiskt utspridd
verksamhet som den tidigindustriella jirn-
hanteringen. I slutet av 1600-talet tillver-
kades stangjirn vid nirmare 440 anligg-
ningar. Drygt hundra 4r senare hade
antalet sjunkit till 410.%7

Den forda politiken med den vittfor-
grenade kontrollapparaten gav indock
fruke. Efter mitten av 1600-talet var till-
vixten starkare utom 4n inom Bergslagen.
Vistra Virmland och Uppland tridde nu
fram som tva betydande jirndistrikt. Sam-
tidigt skapades storre och effektivare fore-
tag, stingjirnsbruk, och en ny typ av in-
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dustriledare, brukspatronerna, klev fram i
rampljuset. Som foretagare foretridde de
ett nytt dynamiskt, nirmast kapitalistiskt,
inslag i det svenska samhillet. Som stora
jord- och skogsigare var de samtidigt starkt
forankrade i den gamla jordaristokratins
virld. P4 sike visade det sig mycket svért att
hantera tvd motstridiga produktionssys-
tem, ett kapitalistiskt och ett feodalt.?® Sva-
righeterna visade sig tydligt pd 1700-talet
dé bruksigarna slét upp bakom en begrins-
ning av stingjirnsproduktionen och, i lik-
het med den gamla jordadeln, istillet valde
att dgna sig 4t ett luxudst liv pa sina stitliga
herrgérdar.?

Sin viktigaste insats gjorde bergskollegi-
um sannolikt dels under de férsta dren da
grundprinciperna faststilldes och admi-
nistrationen etablerades ute i landet, samt
under artiondena omkring mitten av
1700-talet di politiken skirptes och kolle-
giet mer aktivt engagerade sig i tekniska
fragor. Riksdagen beviljade for &vrigt
bergskollegium en betydande personalfor-
stirkning i mitten av 1750-talet.?

Minga framstdende tekniker och admi-
nistratorer knots under 1700-talet till
verksamheten, bl a Christopher Polhem
som var direktor for bergsmekaniken fran
1726 till 1751, samt Emanuel Swedenborg
och Sven Rinman. Kollegiet uppmuntrade
praktiska tekniska experiment och gjorde
en viktig insats vid introduktionen av kru-
tet och dngtekniken under 1700-talet.!

Till en bérjan hade bergskollegiets tjins-
temin betraktat krutspringningen “med
vilvilja om 4n ndgot skrickslaget intres-
se”.*? Frin borjan av 1700-talet svingde
kollegiet och uppmanade till forsok med
krutspringning. I Dannemora inleddes

forsoken 1729 med hjilp av bergspringa-
re som utbildats i Sachsen. Nédgra ar sena-
re (1737) rapporterade bergsmistaren att
den nya metoden hade reducerat det érliga
behovet av tillmakningsved i Dannemora
frin 75 000 m? till 45 000 m?.%?

Det tekniska genombrottet for krut-
sprangning dréjde till efter 1769 da en ny
metod f6r "borrning” framgangsrikt testa-
des i bergskollegiums regi. Med tyngre
sliggor och en ny form pa borreggen blev
borrningen dubbelt sa effektiv. Pa sa vis
gick det snabbare att borra de hél som be-
hovdes for att aptera erforderlig mingd
krut. Under 1770-talet arbetade bergskol-
legium aktivt for att fi krutspringning in-
ford i de svenska gruvorna.>

Bergskollegium verkade i mitten av
1700-talet ocksd aktivt for att garantera
kvaliteten pd tackjirn. P4 initiativ av kol-
legiet inrittade Jernkontoret dr 1751 ett
overmasmistarimbete. Genom &vervak-
ning och ridgivning sékte detta dmbete
garantera kraven pd kvalitet. Under dter-
stoden av 1700-talet dgnade sig ambetets
tjdnstemin i forsta hand &t bergsmidnnen
och deras tackjirnsblisning. Ambetets
verksamhet ledde, med Svante Lindqvists
ord, "tll ett systematiskt ackumulerande
av praktisk erfarenhet”.?> Kunskaperna
publicerades i stora monografier av imbe-
tets tjanstemin. En av de mer framstdende
var bergsvetenskapsmannen och metallur-
gen Sven Rinman. 1782 utgav han i i
band bokverket "Forsok till jirnets historia
med tillimpning fér slogder och handt-
werk”.

Bergskollegium fick ocksa i uppdrag att
administrera och kontrollera den skirp-
ning av bergverkspolitiken som fullt ut in-




BERGSKOLLEGIUM OCH DEN TIDIGINDUSTRIELLA JARNHANTERINGEN/ 51

Sven Rinman. Efter teckning av H Stromer. Foto TM.

fordes frin mitten av 1700-talet. Istillet
for att som tidigare begrinsa antalet sting-
jirnshamrar i Bergslagen fixerades frin
slutet av 1740-talet produktionen for var-
je enskilt bruk. Genom Sveriges starka
stillning pd den engelska marknaden trod-
de riksdagen och brukspatronerna sig
kunna hélla priset uppe pé stingjirn i en
tid dé de ryska jirnproducenterna blev allt
svarare konkurrenter. Varje kning av till-
verkningen hotade dessutom att pressa
upp priset pa den livsviktiga trikolen, vil-
ket var ett nog si viktigt motiv for fixe-
ringen av brukens rliga tillverkning.?
Efter inledande f6rsok redan pa 1720-
talet infordes den nya politiken fullt ut vid
riksdagen 1747—-48. Vid denna tid produ-
cerades ca 50 000 ton stdngjirn om aret i
Sverige och Finland, en siffra som bara

Christopher Polhem. Foto Lars Falck, Kungl Veten-
skapsakademien, Centrum for vetenskapshistoria.

steg svagt under andra hilften av drhund-
radet. Mer sikra produktionssiffror fore-
ligger dock forst frin borjan av 1800-ta-
let.?”

Produktionssiffrorna tyder pa att den
forda begrinsningspolitiken var effektiv.
Kontrollen fungerade. Det hade dock
knappast varit méjligt om inte bruksigar-
na och deras intresseorganisation Jernkon-
toret hade stillt sig bakom politiken. Det
lag i bruksigarnas intresse att begrinsa till-
verkningen, vilket minskade deras pro-
blem med bl a trikolsforsérjningen.

Regleringssystemets avveckling

Den “frikostighet” riksdagen visat bergs-
kollegium i mitten av 1700-talet 6vergick
nigra drtionden senare, dd hattarna tagit
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over efter mossorna, i en hirdnande attityd.
Resurser drogs in och kollegiet fick i storre
utstrickning dgna sig at att dvervaka regler-
na och déma i rittsprocesser. Vid denna tid
hade regleringssystemet dock bérjat ifréga-
sittas. Kritiken mot smidesregleringen till-
tog. 1803 utfirdades en ny forordning som
tillit en viss produktionsékning.®®

Svarigheterna i bérjan av 1800-talet att
finna avsittning for svenskt jirn pa den eng-
elska marknaden, vilket bara delvis och
temporirt kunde kompenseras med en
okad utskeppning till Nordamerika, samt
de liberala idéernas spridning, tvingade
fram ett nytinkande 4ven inom bergshante-
ringens omrdde. Rikets hela f6rvaltning,
med de dlderdomliga och dyrbara kollegier-
na, var vid denna tid 6verhuvudtaget fore-
mél f6r en kritisk debatt. Det dréjde dock
dnnu en tid innan reformarbetet skot fart.
Under tiden forsokte bergskollegium fornya
sig och bredda sin verksamhet. Frin 1816
drev kollegiet bl a idén om en bergskola.
Den inrittades slutligen i Falun och startade
sin utbildning &r 1822.% Falu Bergskola
blev landets f6rsta civila tekniska hogskola.

1822 foreslog en av regeringen tillsatt
kommitté en ombildning av bergskollegi-
um. Kommittén férordade att kollegiets
domsritt i tviste-, utsoknings- och brott-
mél skulle upphéra samt att administra-
tionen skulle féras 6ver till ett bergskontor.
Omorganisationen  genomférdes
Diremot 6verflyttades frin 1828 kollegiets
domsritt pd de allminna domstolarna.
Forslaget visade samtidigt vad som vinta-
de®

De liberala idéerna viixte frin 1820-talet
sig allt starkare samtidigt som jirnmarkna-
den successivt utvidgades. Det blev allt sva-

inte.

rare att uppritthélla den forda politiken
med den strikta produktionsbegrinsning-
en, allra helst som ny smides- och masugns-
teknik mojliggjorde en utdkad produktion
utan motsvarande stegring av trikolskon-
sumtionen. !

1835 slipptes tackjirnshandeln fri.
1838 fick bruksigarna tillstind att utoka
smidet frdn 80 till 90 &rston per hird.
Négra 4r senare, 1846, avvecklades slutli-
gen smidesregleringarna och jirnbruken
kunde hidanefter i princip tillverka en
obegrinsad mingd stingjirn. Parallellt av-
skaffades begrinsningarna av triikolshan-
deln. Jarnvrikeriet, dvs kontrollen fore ut-
skeppningen, liksom hammarsmeds- och
masmistarordningarna, &verlevde dock
innu en tid.%

Med reformen 1846 blev bergskollegi-
um av med en stor del av sina uppgifter.
Trots forsok att kompensera med nya upp-
gifter, bl a nir det gillde rikets myntverk,
minskade arbetsuppgifterna. Det stod inte
pa forrin kollegiets hela existens blev en
friga for riksdagen. Den ildre strikta
”planhushéllningen” var ideologisk starkt
ifrdgasatt. Nir ocksé jirnvrikeriet liksom
hammarsmeds- och masmistarordningar-
na avskaffades i mitten av 1850-talet ater-
stod inget annat 4n att avveckla bergskol-
legium och 6verfora kvarvarande sysslor
till kommerskollegium. I och med ut-
gingen av 1857 upphérde bergskollegium
och en 220-irig verksamhet gick i gra-
ven.® Fabriksindustrin var pd frammarsch
och marknaden vixte snabbt. Bergskolle-
gium representerade ett fordldrat tankesitt
och fick nu limna plats for andra institu-
tioner, bittre anpassade till den nya, mer
marknadsliberala, tiden.
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Bergskollegiums betydelse — en forsta
utvirdering

Bergskollegiums historia ir inte skriven.
Det saknas en detaljerad beskrivning och
utvirdering av dess verksamhet och bety-
delse under den klassiska epoken i svensk
jirnhanterings historia. Det aterstdr att
gora. Avslutningsvis skall jag indock peka
pa ndgra omriden dir bergskollegium ak-
tivt kan ha bidragit till att den svenska
jirnhanteringen inte bara kunde uppritt-
halla en stark stillning pd den internatio-
nella marknaden utan ocksd utvecklades
och limnade viktiga bidrag till 1800-talets
industrialisering:

Den f6rsta punkten giller arbetsdelning-
en dir stangjirnssmidet lades i hiinderna pd
kapitalstarka adels- och képmin, medan
bergsminnen, i stort sett, tvingades retirera
till de férsta tvd produktionsleden, gruv-
brytning och tackjirnsblasning. De stora
jirnproducenterna gynnades pd smaprodu-
centernas, sirskilt bergsminnens, bekost-
nad. Féljden bor ha blivit att dlderdomliga
och férmodligen mindre produktiva enhe-
ter avvecklades. Bergsminnen hade knap-
past formétt uppbada noédvindige kapital
till de investeringar i produktionsutrust-
ning, byggnader och transportsystem som
krivdes for att Sverige skulle ha utvecklats
till den stora jirnproducent landet nu blev.

Den andra punkten avser den geografiska
spridningen av produktionsenheterna och
regleringen av priserna pd trikol frin 1680-
talet. Aven om politiken aldrig genomfordes
fullt ut dstadkoms en ndgorlunda balans i
efterfrigan pd trikol. Visserligen var trikols-
priset och trikolsleveranserna en stindig
killa till tvister.* Utan den kontroll och
overvakning som bergskollegium utévade

genom sina tjinstemin i distrikten hade pri-
sokningarna sannolike blivit betydligt storre.
Bergslagens skogar hade i storre grad fillts
vilket formodligen hade dsamkat bergshan-
teringen stor skada, men ocksé kan ha him-
mat bondernas vilja att forbittra sina jord-
bruk. Sannolikt hade bénderna bundits
hirdare till jirnhanteringen och tvingats
ligga ner mer tid pd att tillverka trikol och
transportera halvfabrikat och firdiga pro-
dukter. De hade dirigenom slippt intresset
for en utveckling av jordbruket och bo-
skapsskotseln i Bergslagen.®®

For det tredje lyckades bergskollegium i
ett dvergdngsskede relativt vil balansera
tvd skilda ekonomiska och sociala system,
feodalismen inom den agrara sektorn, och
den gryende kapitalismen inom den pro-
toindustriella sektor som jirnhanteringen
representerade.®® Bergskollegium var en
balanserande kraft som i och for sig kan ha
fordrojt kapitalismens definitiva genom-
brott och industrialiseringen, men som
samtidigt gjorde dvergdngen mindre kon-
fliktladdad. Den nédvindiga reformering-
en av jordbruket kunde genomféras samti-
digt som jdrnindustrin sakta stillde om sig
till nya villkor.

Fér det fjirde stimulerade den svenska
bergverkspolitiken privat féretagsamhet
till skillnad fran t ex den tyska merkanti-
lismen som lade stérre vike vid statlig eko-
nomisk verksamhet. I Sverige sokte de sty-
rande frin borjan av 1600-talet att s lingt
som mojligt undvika statsdrift. P4 sike
vixte det fram en inhemsk grupp av priva-
ta foretagare, vilka genom handeln var
linkade till den internationella markna-
den och den tekniska férnyelse som sked-
de i framforallt England.?
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Loa bergsmanshytta med rostugn. Foto omkring 1900, TM.

For det femte garanterades kvaliteten pa
det svenska jirnet genom produktionsbe-
grinsningen, kvalitetskontrollen vid jirn-
vdgarna samt hammarsmeds- och masmis-
tarordningarna. Svenskt jirn kunde pi
detta sitt hivda en nisch i en tid nir det
ryska jirnet fram emot mitten av 1700-ta-
let villde in éver marknaden och England
mot slutet av drhundradet lirde sig att pro-
ducera jirn med stenkol som brinsle i
puddelugnar.

For det sjitte 6vervakade bergsmistarna
och bergstingen produktionen pa lokal-

planet och sig till att l6sa tvister. Aven ar-
betarna kunde fi sin ritt prévad infér
gruv- och bergsritterna. Aven om det ir
oklart hur vil de férmadde hivda sig mot
brukspatronerna kan bergskollegium och
dess lokala tjinstemin ha bidragit till att
uppritthdlla en kinsla av rittvisa och sam-
forstind. P4 denna punkt dterstar dock at-
skillig forskning.

Den sjunde och sista punkten giller
den tekniska fornyelsen. Under perioden
17301770 stédde bergskollegium en rad
tekniska experiment som framférallt tog
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sikte pd att forbittra produktiviteten i gru-
vorna och hyttorna, dvs i produktionsen-
heter dir bergsminnen hade stort infly-
tande. Detta till skillnad frdn Jernkontoret
som i forsta hand dgnade sig it stdngjirns-
produktionen och bevakade bruksigarnas
intressen. Bergskollegium foljde teknikut-
vecklingen i konkurrentlinderna, bl a ge-
nom att sinda ut teknikkunniga resenirer.
Genom att stilla sig bakom inrittandet av
Falu Bergsskola kunde den tekniska ut-
bildningen ocksd forbdttras i en tid di
svensk jirnhantering stod infér stora och

Vallonsmeder vid Stromsbergs bruk. Foto 1901, TM.

svdra utmaningar som inte minst fordrade
duktiga tekniker for att vindas i fram-

ging.

Behovet av forskning

Bergskollegium var tveklsst en betydelse-
full institution i det tidigindustriella Sveri-
ge, men avskaffades sjilv i nista fas, vid
det industriella genombrottet. Den strikta
regleringspolitiken ersattes av en liberalare
ekonomisk politik som gav storre utrym-
me for enskilda aktdrer, marknaden och
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institutioner som stimulerade foretagstill-
vixten (aktiebolagslagen, skattelagstift-
ningen, sparbanker etc).

Men bergskollegium spelade inte enbart
en dynamisk roll, tidvis snarare tvirtom.
Om kollegiet under 1600-talet och de forsta
tre fjirdedelarna av 1700-talet kan ha haft en
padrivande roll blev det tidvis frin slutet av
1700-talet snarare en himsko for en snabb
teknisk utveckling och en nédvindig struk-
turomvandling inom branschen. Bergskolle-
gium kan, inte minst genom sin uppgift att
overvaka produktionsbegrinsningspolitiken,
ha fordrojt kapitalismens breda genombrott
och landets industrialisering. Regleringspoli-
tiken forpuppade tillverkningen och gynna-
de uppkomsten av pompésa brukssamhil-
len, smd industriella ar i ett annars agrart
Sverige.

Det skall samtidigt villigt erkinnas att
min utvirdering av bergskollegiums verk-
samhet vilar pa ett synnerligen brickligt un-
derlag och mest har karaktiren av funde-
ringar. Visst finns det en hel del att himea ur
litteraturen, men det ir atskilligt som dnnu
inte alls, eller blott i mindre omfattning, har
utforskats. Kollegiets arkiv pa Riksarkivet dr
stort och lidgger vi till detta handlingar frin
landets bergmistare, som forvaras pd lands-
arkiven, samt brevsamlingar i bruksarkiven
finns det gott om uppgifter for framtida
forskning.

Nigra av de frigor som vintar pd sitt
svar ir: Vilken betydelse hade bergskollegi-
um for den tekniska utvecklingen; vilka ex-
periment tog tjinsteminnen initiativ till,
hur vil bevakade de vad som skedde utom-
lands, vilka genomf6rde experimenten och
hur 6verfordes resultaten i praktisk verk-
samhet ute pa bruken? Inrittades bergskol-

legium efter utlindska férebilder och i vil-
ken mén stod det sjilv som forebild for
andra linders regeringar nir de byggde upp
egna administrativa och rittsliga organ?
Hur var férhdllandet mellan bergskollegi-
um och Jernkontoret frin 17472 Vilka per-
sonkonstellationer utvecklades med jirn-
hanteringen som bas och hur utnyttjades
kontakterna ekonomisket, politiskt och soci-
alt? Vilka var de centrala aktérerna under
olika perioder och hur agerade de gentemot
kungen, riksdagen och bruksigarna? Hur
agerade bergsmistarna ute i distrikten; hur
démde de i olika mal, hur vil, och med vil-
ka metoder, 6vervakade de niringen och
hur var deras kontakter med bergsminnen?
Hur strikta var de i sin ambetsutévning och
hur mycket sig de mellan fingrarna? I vilken
utstrickning kan bergsmistarna ha fore-
tritt distriktens intressen gentemot central-
makten, och bondernas gentemot bruksi-
garna i t ex den livsviktiga kolfrigan? Hur
kom det sig att bergsminnen kunde hivda
sitt stingjirnssmide i Gastrikland och sédra
Dalarna medan de i 6vriga distrikt i huvud-
sak fick 6verge detta smide?*® Vilken roll
hade gruv- och bergsritterna i olika distrikt
och hur férindrades denna over tid? Vilka
mdl togs upp till juridisk behandling under
de tv4 hundra dren och hur démde ledamé-
terna i ritterna?

Bergskollegium var en viktig statlig or-
ganisation som nimns i flertalet bokverk
om ildre svensk jirnhantering och svensk
statsforvaltning. Trots detta har kollegiet i
mycket liten utstrickning varit foremal for
en systematisk och teoretiskt baserad em-
pirisk forskning. Uppgiften vintar pd sina

forskare.
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Och somt f6ll pa hilleberget

En bortglomd fransman

och hans ihdgkomna ornitopter

Av CARL-GORAN NILSON

r I Yeknik- och vetenskapshistorien
rymmer méingder av namn som al-
la géte till eftervirlden pé grund av

en eller annan prestation som varit s3 re-
markabel att minnet dirav, knutet till
upphovsmannens namn, lever vidare. Pas-
teur och varmsterilisering, Einstein och
relativitetsteorien, Otto och fyrtaktsmo-
torn for att bara nimna nagra. Understun-
dom har det hint att fel namn knutits till
en uppfinning, kanske dirfor att grundi-
dén ’6vertogs av ndgon som utvecklade
den till en framgingsrik produkt. Ett bra
exempel pi ett sidant fall ir Gustaf de La-
val och centrifugalseparatorn.

Det finns ytterligare en kategori, nimli-
gen den dir en vilfértjant individs namn
géte dll eftervirlden, icke pd grund av bi-
rarens bestiende insatser, utan pd grund av
en ’omdjlig’ idé, som emellertid sa fingslat
sin samtid att namnet knutits till den for
all framtid.

Ett sidant namn dr Gustave Trouvé, en
fransman som levde 1839-1902.

Han var icke en av de stora, men en tri-
gen arbetare i vingarden. Hans namn éter-
finnes varken i svenska uppslagsverk eller i
"Britannican”, men slair man upp hans
namn i Larousse finner man att fransmin-
nen inte glomt bort honom. Man kan dir
lisa om hur han efter avslutade hégre stu-
dier, vid 27 ars ilder, startade en fabrik i Pa-
ris for tillverkning av precisionsinstrument
och man finner att han gjorde en stor insats
inom omréidet elektrisk mitteknik. Bland
svenska mittekniker 4r han emellertid
bortglomd. Diremot lever hans namn vi-
dare inom flyghistorien och detta p3 grund
av ett enda men synnerligen originellt for-
slag till flygmaskin, en ornitopter (slag-
vingeflygare). Att han inom flygtekniken
dven forskade pd omridet helikoptrar ir
totalt bortglémt. Bland annat féreslog han
en eldriven, férankrad helikopter, som
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skulle f& sin energiférsérjning genom en
kombinerad ankarlina och elkabel.

I 6versiktliga teknikhistoriska verk si-
som Uppfinningarnas Bok (1901) och fle-
ra andra verk finns hans originella orni-
topter med och det mirkliga ir att de alla
pastér att apparaten flugit ca 70 meter vid
en demonstration infor Franska Veten-
skapsakademien.

Eftersom man har anledning att ifriga-
sitta flygformagan hos den avbildade ap-
paraten tillfrigade jag i september 1984
Institute de France: finnes bland Institu-
tets protokoll ndgot som verifierar pasti-
endet att apparaten verkligen flugit? Svaret
kom i form av en kopia av ett manuskript
daterat 1 juni 1891 till en forelisning som
Gustave Trouvé sedan héll infér Akademi-
en den 21 augusti 1891.

P4 foljande sidor aterfinnes en versitt-
ning av Trouvés manuskript. Det ger pa ett
charmfullt sitt en bild av Trouvés tankar och
visioner och en inblick i hans arbetssitt.
Oversittningen forsoker att triffa tonen i

Trouvés 1800-tals franska och &verfora den
till samtida svenska, dock utan att tillimpa
gammalstafning. Uppgiften har inte varit
alldeles litt. Det pa nyanser alltmera utarma-
de svenska spriket ir ett trubbigt instru-
ment! I ndgra fall har det inte gatt med en ren
oversittning. Dessa fall kommenteras efterat
i en not, vars nummer markerats inom pa-
rentes ( ). Likasd har ndgra reflexioner som
utldsts av Trouvés text nedtecknats pd slutet.
I det franska originalet forekommer négra
parenteser vilka har formen / /. For att for-
hindra forvixling med de "runda” parente-
serna har deras originalform bibehallits.

Nir man liser Gustave Trouvés manu-
skript uppticker man att han ibland slarvat
med enheterna. S3 t ex skriver han kilo-
grammeter (kgm), vilket egentligen inne-
bir "arbete”, nir han menar kilogrammeter
per sekund (kgm/s), den ditida grunden-
heten for "effekt”. Dessa och flera uppen-
bara felaktigheter har fitt kvarstd, eftersom
de ger ndgot av personen Trouvé.

Hir foljer nu 6versittningen.

M

"Studie betriiffande flygkonsten enligt systemet tyngre iin luft.
Forankrad elektrisk militir helikopter. Flygapparat — drivenbet.

tt forflytea sig pd marken med konst-
Alade hjilpmedel liksom att navigera

pd vattnet gir formodligen tillbaka
till tiden fore minniskans entré pa var planet
och har egentligen sin motsvarighet i sidana
djurens pafund som man kan iakttaga hos
madnga arter: myror, bavrar etc...

I motsats hirtill hava svirigheterna
med att flyga uti luften varit sidana att vi-

ra forfider aldrig ens tillndrmelsevis lycka-
des 16sa dem oaktat upprepade hjiltemo-
diga fors6k, man maste komma inda till
Montgolfier och till fysikern Charles for
att finna, jag siger inte l6sningen, men en
tillimpbar l6sning.

Upptickten av luftballongen hilsades
av den vetenskapliga virlden med en entu-
siasm utan grins om 4n ndgot tanklost.



Man trodde ett 6gonblick att frigan om
navigation i lufthavet hade fitt sin l6sning
och i datidens allminna lingtan efter en al-
lomfattande forbrodring lit man sig mot-
stdndslost invaggas i tilltalande férhopp-
ningar.

Verkligheten slog emellertid snart till
genom att like filosofen de Stragyre (1)
vittna om att hoppet endast 4r méinniskans
drom i vaket tillstind. Om luftballongen
dn dr ett lyckat pafund for att sviva, sd har
den olyckligtvis langt kvar dill att besitta
egenskapen att vara styrbar i luften. Forvis-
so hava ndgra av de f6rsok som utforts av
herrar Giffard, Depuy de Lome, Tissandi-
er och major Renard si obestridliga for-
tjanster att de inbjuda till fortsatta forsok
oaktat de tunga uppoffringar de kriva; de
dro sikerligen ej fruktlésa under speciella
omstindigheter — till exempel i krig — men
de hava enligt min mening ovedersigligen
visat att styrning av ballonger och framfor
allt uppndendet av de hoga hastigheter
med dem, som luftens laga motstind ger
l6fte om, ir i praktiken omajligt.

Om nu luftballongens forkimpar hava
ritt i sin dnskan att undan fér undan oka
dess dimensioner i syfte att dirigenom for-
bittra relationen mellan den med deplace-
mentet 6kade lyftkraften och det samti-
digt okande, arbetskrivande motstandet
mot rorelse och framdrivning, si borde
anhingarna av systemet tyngre 4n luft, vil-
ka framfor allt syfta till en hog hastighet, i
motsats hirtill gradvis reducera funktio-
nen att uppbira, minska denna och allt-
mera ldta framdrivningsorganen domine-
ra, vilka undan f6r undan blivit s& mycket
lictare. Det ir dessa som med motor och
energikilla foretrida begreppet tyngre in
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lufi. Aven om hirigenom luftballongen
skulle férsvinna helt, sd skulle flygkonsten
i praktiken ga i fullbordan.

Lat oss forestilla oss att vi dro utrustade
med en kikare och att vi med ogat vid
okularet betrakta ballongen. Den ir stor,
gigantisk, monstruds; det dr den aerostat
som foresprikas av anhingarna av syste-
met littare 4n luft. Lat oss sé vinda pa ki-
karen: ballongen férminskas, den ir icke
stérre dn en lampkupa, ir som en liten
punkt som forsvinner i oindligheten. S3
skulle framtidens ballong vara enligt vér
asikt. For 6gonblicket ma den tjina som
hjilplyftanordning men baktanken ir att
eliminera den s3 fort som mojligt.

En hypotes bér for den forfarne icke va-
ra annat in ett vetenskapligt konstgrepp,
erkind som sidant och visentligen tillfil-
lig till att dverskddligt och bekvimt grup-
pera och samordna bestimda resultat; i
mina égon skulle ballongen vara ett mot-
svarande fysiskt pifund, fér 6gonblicket
virdefullt for den som genast vill prova si-
na idéer i luften.

Jag har haft den dran att under en rad av
&r fa tillhora den inre kretsen kring herrar
de la Landelle och Ponton d’Amécourt, de
varma forsvararna och férnyarna av dok-
trinen tyngre dn luft vars klassiska ur-
sprung gér tillbaka till Architas frin Ta-
ranto. Jag har blivit évertygad och jag har
forblivit deras trogne lirjunge.

Outtréttlig beundrare av de principer
som sd elegant tillimpas i naturen, som si
underbart utnyttjas av figlarne for att hal-
la sig svivande och for att styra sin fird,
har jag aldrig latit ovederhiftiga kritiker
insvepta i aldrig sd vittomfattande berik-
ningar rubba min 6vertygelse om mojlig-
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heten av en fullindad, helt och hallet me-
kanisk lsning pa flygkonstens problem.

Berikningar, aldrig si snillrika och ge-
nomférda med storsta kunnighet dro icke
tillrickliga som underlag annat 4n for en il-
lusion eller de leda till resultat som man icke
formar tolka exakt. (2) Det ir icke nédvin-
digt for mig att infor de lirda medlemmarna
av akademien ligga fram bevis hirfér. Med-
lemmarna iro sirdeles underkunniga om att
ménga som utféra berikningar allefor lite
glomma bort att dessa béra hava som grund,
som utgingspunket teorier, icke barnsligt
godtyckliga sidana, men lagar som tydligt
pavisats med experimentella metoder. Be-
rikningen ir ett hjilpmedel som, likt alla an-
dra, méste anvindas med storsta omdoéme, sa
mycket mera som den 4r det mest allmingil-
tiga, det mest fullindade, det skinaste, det
kraftfullaste av alla hjilpmedel, men vart och
ett av dess resultat har inget logiskt virde for-
rin det verifierats.

Det ir verkligen beklagligt att si ménga
fortjanstfulla begavningar hava overgivit
dessa si nodvindiga, sd kloka och forsikti-
ga, sd vetenskapliga 6verviganden, for att
overlimna sig it tomma abstraktioner och
dt att slosa bort tid och kraft som de borde
hava kunnat anvinda pa ett bittre sitt.
Som alltid i liknande fall hava de angripit
problemet bakvint och de hava bérjat dir
de borde hava slutat. Missrikningarna ha-
de kunnat undvikas om de, som vi, hade
stott sig pa talrika experiment.

Vad nytta har det egentligen att avhand-
la gestaltningen eller detaljerna hos flygap-
paraten om dess drivkraft, dess hjirta, dn-
nu icke dr kind? Hade man kunnat giva en

fornuftig teori om elektrisk telefoni innan
Graham Bells och Elisha Grays skapelser

foreldgo, eller om kraftoverforing 6ver sto-
ra avstind fére upptickten av dynamomas-
kinens omvinda funktion? Ligg mirke till
att vi innu denna dag icke hava en invind-
ningsfri teori om Grammes maskin!

Drivanordningen, allt ligger ddruti. Om
man sedan foredrager aeroplanet, skruvfly-
garen eller fagelflygaren ir helt sekundirt,
det 4r en friga om effektivitet, naturligtvis
en friga att noga beakta, men en som ir
stringt beroende av drivanordningens
egenskaper. (3) Det dr d&, men icke forr,
som berikningar kunna komma till nytta
eftersom de utga frin en punkt som vilar pa
experimentell grund och deras resultat dir-
igenom omedelbart kunna verifieras.

"Den of6rsiktige, som under givna om-
stindigheter”, sade herr Marey vid Franska
Sillskapets for Vetenskapernas Utveckling
kongress i Nancy, "tager risker i sina be-
rikningar kommer till absurda resultat.
Men nir en ny metod tillkommer som till-
dter noggrant mitande av sidant som
undgdr vira sinnen dtertager vetenskapen
sin sikra ging.” Och vilken #r den drivan-
ordning som pa en ging uppfyller de bida
svarforenliga villkoren om stor kraft och ex-
tremt liten vike? Det ir vad jag nu skall for-
soka klarligga.

Herr Mareys iakttagelser och goda erfa-
renheter, Herr Espitalliers studier, mina
egna arbeten, allt resulterar i det odiskuta-
bla faktum att figlarna i medeltal férbruka
ett arbete om 75 kilogrammeter per enhet
av sin vikt /mellan 3,6 kg och 12,5 kg/ for
att hoja sig vertikalt med 1 meter per se-
kund. Det handlar lyckligtvis om musk-
lernas arbete, ej om det nyttiggjorda arbe-
te som overforts direke till luften. Aven
Goupil, som ir en respektabel auktoritet,




har funnit att hos duvan en &nghistkraft
utvecklas vid vikten 12,5 kg. Det ir det
ddagalagda arbetet men icke det av djuret
verkligen utvecklade arbetet, vingen besit-
ter i likhet med luftskruven endast en be-
grinsad effektivitet. (4)

Jag kommer dirfor att vilja den minsta
enhetsvikten 3,5 kg per histkraft som
kommer frin erfarenheterna med min
elektriska helikopter, emedan jag i forvig
vet att jag icke kan uppnd naturens effek-
tivitet eftersom i denna vikt skall innefat-
tas vikten av energikillan, drivanordning-
en och alla tillbehéren.

Det ir for mig omdjligt, det maste man
forstd, att i denna starkt begrinsade studie
klassificera alla kinda kraftmaskiner och
indd mindre de pifund som kunna tll-
komma, uppfinnarna férbehilla sig pé det-
ta omréde ritten till 6verraskningar. Dock,
utan att lta mig ryckas med av min fanta-
si langt ifrn den experimentella vetenska-
pen, idr det mig tilldtet att studera huruvida
dngan, elektriciteten eller energiaccumula-
torer sisom kautschuken, stilet, den kom-
primerade luften, motorer sdsom gasmoto-
rer, sprangimnen... skulle kunna duga.

Sikerligen kan man i dag med speciella
dtgirder konstruera dngmaskiner med ex-
tremt l&g vikt, med en vikt per histkraft
mycket nira 3,5 kilogram; dock, om man
lagger till den oundgingligen nédvindiga
energikillan och den nédvindiga fram-
drivningsanordningen, stegras vikten till
formidabla proportioner och systemet blir
omdjlige for all slags luftburenhet.

Elektriciteten, ehuru favoriserad i minga
rapporter, fortjanar likasé kritik. Emellertid
har jag &r 1887 vid Franska Sillskapets for
Vetenskapernas Utveckling kongress i To-
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louse, och ndgot senare, ar 1888, vid Fysi-
kaliska Sillskapets pasksammantride haft
den dran att infor Eder och infor vara kolle-
ger utfora nigra experiment som jag tror att
Ni girna velat bedoma fordelaktigt.

Jag hade med all tinkbar omsorg kon-
struerat en elektrisk motor helt i alumini-
um med undantag av polstyckena som
maste vara av mjukt jirn. Dess vikt var 70
gram och dess kraft, mitt med en dyna-
mometer som Akademien vilvilligt 1anat
mig, var 2 kgm. Detta motsvarar exakt en
histkraft per 3,375 kg. (5)

Denna motor, utrustad med en ldtt
luftskruv med perfekt skruvgeometri, till-
verkad enligt ett nytt sitt som jag har pre-
senterat for Vetenskapsakademien och
vars beskrivning har bilagts min studie ro-
rande ett nytt navigationssystem, placerades
pa den ena skalen av en vig och ansléts till
en elektricitetskilla pa konstant 40 watt.
Den lyfte hela sin vikt.

Fér att underlitta forstdelsen av resulta-
tet och for att ge en mera exakt uppfatt-
ning uppstillde jag en vig med linga ar-
mar, pd vars ena arms inde jag fiste
experimentmotorn. /fig 1/

De elektriska forbindelserna gingo ge-
nom foten, eggarna och vigarmarna for att
¢j paverka rorelsefriheten. Denna vag, rorlig
vertikalt och horisontalt, gir genast frin
position AB till position A’B’; det av mo-
torn utrittade arbetet, mitt med storsta
omsorg, befanns vara lika med 2 kilogram-
meter som jag sagt hidrovan. Detta arbete,
avsevirt i beaktande av motorns vikt, kan
dstadkomma en vertikal lyfthastighet om
22 meter per sekund. Den enkla teoretiska
berikningen stodd pa de experimentella re-
sultaten visa att en motor p 3,375 kg skul-
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Fig 1. "Hélicoptere et Aéroplane électriques.”

le kunna utveckla 75 kilogrammeter. Men
en sd liten motor ger endast omkring 20 %
av den energi som man tillfér den, medan
en motor pa 50 4 100 histkrafter ger 80, 90
eller 92 %, det ir dirfor forvisso si att en
stor motor — deras effekt vixer snabbare in
deras vikt — utnyttjande 60 a 70 % utan
svirighet kommer att lyfta sin kraftkilla,
sin drivanordning och sin aviatér. (6)

Jag vill emellertid ej inteckna framtiden
genom att forlita mig pad ogrundade anta-
ganden som verka riktiga vid forsta pa-
seendet, men som 4dnnu icke fitt sin néd-
vindiga bekriftelse genom experiment.
Avensa forkastar jag for 6gonblicket den
elektriska motorn av den anledningen att
den tillsammans med sin kraftkilla och sin
framdrivningsanordning bleve tyngre in
3,5 kg per histkraft som jag valt att an-
vinda, minimivikten som blev ett resultat
av mina ovan nimnda experiment.

Ar det di si att den elektriska helikop-

tern for nirvarande saknar en stor fordel:

den att kunna hja sig i luften under for-
utsittning att en killa pd marken limnar
energi? Forvisso icke och min fasta dverty-
gelse dr att det blir pd slagfiltet eller i en
beligrad stad som den férankrade heli-
koptern kommer att ersitta ballongen
med sina fordelar och enkelhet. Ballongen
ir genom sin storlek forutbestimd att bli
ett mdl for fiendens projektiler och dess
omtélighet tilliter den knappast att utma-
na motstdndarens l6pgravar eller befist-
ningar. Helikoptern har diremot genom
sitt utforande helt i metall och med sina
begrinsade dimensioner knappast att
frukta vare sig gevirs- eller kanonkulor
och dess aeronaut kan i fullstindig siker-
het och pa nira hall uppritta sina kartor el-
ler taga sina fotografier.

Systemets perfekta stabilitet kan sikras
genom rotation av tva luftskruvar pd sam-
ma axel men i motsatta riktningar. Denna
kombination av tva luftskruvar ir nédvin-
dig for att forhindra den kringvridning
som gondolen och dess aeronaut of6rdroj-
ligen skulle utféra om en ensam luftskruv
skulle taga st6d mot sjilva luften. Betrif-
fande den elektriska strommen si bor den
levereras av en dynamo som drives av en
dngmaskin. For ovrigt méste man i syfte
att undvika all virmeutveckling i ledarna
efterstriva en strom av svag styrka och hog
spanning och med hjilp av en transforma-
tor omvandla spinningen och strommen
vid motorns anslutningar. Denna opera-
tion kommer ej att medféra nigon stor
energiférlust eftersom transformatorn be-
sitter en effektivitet av 95 2 96 %.

Jag ir dirfor helt overtygad om att den
elektriska helikoptern inom en nira framtid
bor kunna ersitta den forankrade ballongen.



I fullféljandet av var éversikt av de for-
nimsta energikillorna komma vi sd till
klassen accumulatorer.

Kautschuk t ex vars elasticitet gor att
den ofta utnyttjas som en effektiv kraftre-
servoir, och som i detta hinseende ir fem-
ton ginger overligsen stél, dstadkommer
pd en ging kraften och rérelsen. Om en
anordning med mycket litet luftmotstind
skulle kombineras dirmed erhélle man en
flygapparat tyngre dn luft. Pénaud har med
framgang utnyttjat detta material, ett ut-
mirke val. Han har éven forverkligat en av
de forsta skruvflygarna. Men tyvirr, dven
om kautschuk kan magasinera en stor
energimingd si forsvinner denna snabbt
emedan den av sig sjilv ¢j kan inhimta
energi eller fornya forrdet dirav. Pénaud
kunde dock lyckas blott i liten skala efter-
som banden han anvinde endast kunde
tojas och dtergd langsamt, och hade han
funnit medel att paskynda forloppet si ha-
de detta 6kat vikten av energiférradet och
kommit honom att forlora de ursprungliga
fordelarna av sitt vil genomtinkta val.

Motorer att drivas med komprimerad
luft sdvil som gasmotorer atnjuta i vdra
dagar viss uppskattning, meriterad av, va-
gar jag pdstd, vissa rapporter; men si som
de dro konstruerade kriva de anordningar
for sin smérjning samt tunga anordningar
for kylning, nackdelar som f6r nirvarande
omdjliggéra deras anvindande for fram-
drivning i luften.

Det finnes siledes ¢j vare sig angmaski-
ner, elektriska motorer eller energiaccu-
mulatorer sdsom kautschuk eller stil, e¢j
heller motorer for komprimerad luft eller
gas som fullt ut svara mot kraven. Varken
den ena eller den andra uppfyller de sam-
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tidigt upptridande stringa kraven pa kraft
och ldg vikt som pébjudas av problemets
natur.

Finnes d& verkligen i dag ingen motor
med sina tillbehor, energikilla och fram-
drivningsdon (7) som man omedelbart
kan disponera eller som man kan komp-
lettera mer eller mindre till att svara mot
det indamadl som vi foresatt oss? De jim-
forande experiment som jag redogjort for
och som jag kontrollerat med min univer-
saldynamometer synas bekrifta detta.

Om nu energikillan och framdrivnings-
donet, lika nédvindiga bada tv4, dro de or-
gan som gicka oss, skulle vi di icke kunna
taga till ndgot konstgrepp? De elektriska
helikoptrar med vilka jag uppnatt si goda
resultat, representera de majligen en helt
speciell tillimpning av skruven tillsam-
mans med en motor, som i likhet med alla
elektriska motorer, roterar med en mycket
hég hastighet? Kombinationen synes vara
helt lyckad, eftersom det ena verktyget dr
s4 att siga gjort for det andra. Under mina
forsok med elektriskt drivna batar har jag
ofta forundrats 6ver det faktum att virveln
dirbakom ir nistan omirklig. Det dr som
om skruven i mitt roder-motor-propeller
system pd grund av sin stora hastighet
/2 400 varv i minuten/ skir sig fram genom
vattnet sdsom skruven engagerar sin mutter.
Det 4r pd samma sitt vid min elektriska he-
likopter. Skruven utgor sé att siga en integ-
rerad del av motorn, ndgot som vi kunna
kalla motor-drivenhet.

Kautschuk dterigen erbjuder oss en full-
indad kombination av energikilla och
motor helt identisk med generator /accu-
mulator/ och motor. Kautschuk utgdr en
enhetsmotor.
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Sélunda oférmégen att kunna elimine-
ra vare sig apparatens energikilla eller dess
framdrivningsdon har jag férdjupat mig i
problemet och skapat en ny anordning
som ensam ricker till och som jag benim-
ner drivenbet. (8)

Denna drivenhet har jag baserat /fig 2/
pa ett Bourdon-rér som hela virlden kin-
ner till och som 4r huvuddetaljen i mano-
metrarna med samma namn. Elektricite-
ten spelar endast en sekundir roll, ehuru
en viktig sddan.

For nirvarande ir jag fulle tillfreds med
min drivenhet, som nir man betraktar
den om och om igen framstir som enda
grundval for en flygapparat tyngre in luft.

Man vet att om trycket hos gasen som ir
innestingd i roret 6kar, si deformeras det-
ta och strivar att fjirma dndarna av dess el-
liptiska skiinklar frin varandra. Sjunkande
tryck, diremot gor att fenomenet gir i
motsatt riktning. Om man dirfor framkal-
lar en serie tryckdndringar, vixelvis sink-

ningar och 6kningar i rérets inre utfér det-

ta en serie oscillationer, kraftfulla sving-
ningar anvindbara som drivkraft, den for-
nimsta och kanske den enda méjliga for
det dindamal som jag uppstillt. I syfte att
ytterligare dka rérets energi och idven for
att minska volymen hos den kammare i
vilken tryckstétarna alstras, har jag inne-
slutit i réret ett andra rér av samma slag.
detta tilligg okar den elastiska kraften hos
den arbetande gasen, allt i syfte att minska
beroendet av brinslet. (9)

Systemet 4r sammansatt s som visas i
figur 2.

Vingarna A, B, dro fistade direkt, men
med en vridled till rérets svingande dndar, pd
s sitt undvikande alla med friktion behifta-
de mellanled for kraftens overférande ge-
nom en ritlinjig rérelse eller rotation (10);
mot tryckminskningar svarar att vingarna
sinkas, mot tryckokningar att de lyftas. (11)

Den kemiska reaktion som kommer till
anvindning ir oxidation av vite; vite kan
erhéllas enkelt, snabbt och i stor mingd,
dessutom rent, och syre varmed det for-

Fig 2. "Aviateur
générateur-motoeur-
propulseur.”




brinnes, finnes helt firdigt i atmosfiren;
min figel, liksom de i naturen, himtar s3-
ledes en stor del av sin niring dirifran.
Den explosiva blandningen regleras efter
behag, men ligger i nirheten av 25 % viit-
gas och 75 % atmosfirisk luft och antind-
ningen dstadkommes med elekericitet,
som vid gasmotorerna.

Vid den lilla modellen /fig 2/ utgéres
explosionskammaren av en revolvertrum-
ma laddad med 12 patroner vilkas ladd-
ningar hava bestimts med stor omsorg;
tvenne spirrhakar kringvrida automatiskt
trumman, men for att fi hakarna att fun-
gera och trumman att vrida sig, dr det
nddvindigt att limna flygapparaten at sig
sjilv, eftersom slagstiftet halles spint en-
bart av apparatens egen vikt (12).

Starten tillgar sdlunda: den litta flygap-
paraten ir upphingd i en trdd fistad i
nocken av en stillning i form av en galge
/fig 3/. Den pd s sitt dstadkomna pen-
deln hilles frin vertikalldget av en andra
trdd som ir fistad vid galgens stolpe.

Fig 3. "Dispositions
pour le départ de

['aviateur.”
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Tvenne gasligor, den ena rérlig A och
den andra, B, fast placerad vertikalt under
upphingningspunkten, hava tilluppgift
att brinna av de bida tridarna.

Med ldgan A avbrinnes forst den ena tré-
den. Flygapparaten pédborjar en svingning
likt en Foucault-pendel. Den kommer frin
lige 1 dll lige 2 beskrivande en cirkelbige
men kommen dit, dess uppniddda hastighet
dr nu horisontell, sd branner lagan B av tra-
den, det nu frigjorda slagstiftet slar till, den
forsta patronen exploderar, roret gor ett kraf-
tigt slag och vingarna piska luften energiskt
vid neddtslaget. Samtidigt limnar figeln den
ursprungligen horisontella banan och tack
vare lutningen hos sin stjirt, tager den en litt
stigande bana /lige 3/. Nir den utvecklade
gasen utstrommar i atmosfiren, i en riktning
motsatt rorelseriktningen, for att utnyttja
dven dess reaktion, dtertager réret sin ur-
sprungliga form och vingarna héja sig ter
men ndgot langsammare 4n vid nedatslaget.

Raskt for nu trumman, kringdriven av

sin spirrhaksanordning, en patron i lige
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for slagstiftet som utléses, en andra explo-
sion intriffar, varefter forloppet upprepas i
samma ordningsf6ljd. Under den tredje,
fjirde, femte ... och tolfte explosionen till-
ryggaligger fageln en horisontell stricka av
mellan 75 och 80 meter, kimpande mot
tyngdkraften och gradvis stigande.

I slutet av sin bana faller flygapparaten
ej lodritt ned, vingarna, som forbliva upp-
lyftade av rérets indar som nirmat sig va-
randra, och stjirtfenan C /fig 2/, vars yta
stdr i proportion till vikten av pseudo-dju-
ret, agera som en fallskirm och apparaten
sinker sig i en lutande bana lingsamt till
marken. Styrlinorna (13), dtergivna med
streckade linjer, sammanbinda vid styret
figelns huvud, vingarnas armbigar och
stjarten. I framtiden, och oberoende av
drivkraftens styrka, kommer anvindandet
av aeroplanet att vara starkt beroende av
ytornas limpliga dimensionering i férhal-
lande till totalvikten varigenom varje
olyckshindelse helt undvikes for den hin-
delse att drivmaskineriet plotsligt stannar.

Jag upprepar att hos en figel eller appa-
rat av stora dimensioner, si kommer en be-
héllare med komprimerad vitgas att ersit-
ta patronerna hos den lilla modellen,
varjimte anvindandet av aluminium bliver
sjalvklart, dels pa grund av dess laga vike,
dels pd grund av dess 6verkomliga pris.

Lat oss i forbigdende ligga mirke till att
den stora ytan for kylning av det sving-

fm: o7
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ningsalstrande roret och dettas kontakt
med luften, en kontakt som ir sd mycket
mera intim eftersom hastigheten 4r myck-
et stor, haller roret vid en méttlig tempera-
tur; icke desto mindre vore det en obetyd-
lig oligenhet om detta bleve uppvirmt,
eftersom enkelheten hos mekanismen och
frinvaron av varje slags roterande eller gli-
dande transmission onddiggdr nyttjandet
av smérjmedel och av kylmedier.

Med ett ord, alla fordelar som drivenhe-
ten besitter utgora grunden till den littas-
te flygapparat som det 6ver huvud taget ar
mdjligt att konstruera. Den garanterar pd
alla sitt lyftkraft och dndamaélsenlighet.

Min tillfredsstillelse skulle vara full-
stindig om jag pi Akademien kunde ver-
fora min absoluta overtygelse betriffade
méojligheten till och det snara forverkli-
gandet av den praktiska flygkonsten. Min
apparat ir sikerligen den forsta enligt sys-
temet tyngre dn luft som ir dgnad dill att
byggas i full skala och att erévra lufthavet
av egen kraft. Det slutliga forverkligandet
av flygning i stor skala 4r nu endast bero-
ende av penningmedel och av fortsatta
studier. Genom att inrikta mina anstring-
ningar uteslutande pé att finna en stark
och litt motor har jag blivit en av de forsta
/ar 1870/ att ritt forstd problemet. Den
slutliga 16sningen kan ej droja linge.”

) & Lo
> £ o




S& langt Gustave Trouvé. Nu ndgra kom-
mentarer, pdpekanden och slutsatser:

(1) Originalet lyder "le philosophe de Stra-
gyre”. Detta kan tolkas pa tva sitt: anting-
en som “filosofen frén (orten) Stragyre”, el-
ler som "filosofen (vid namn) de Stragyre”.
Konsulterade uppslagsverk, franska och
andra, ha saknat uppslagsorden "Stragyre”
eller "de Stragyre”. Franska Ambassaden i
Stockholm tillfrigades, men varken dess
allminna avdelning eller dess vetenskapliga
avdelning kunde i sina killor finna nigon
ledtrdd. Att en mindre kind filosof med
namnet de Stragyre har glomts bort med ti-
den ir mera troligt 4n att en ort med nam-
net Stragyre skulle ha "forsvunnit”. Detta
har avgjort valet av 6versittning.

(2) Originalets tankegang ir hir férvirran-
de. Den valda 6versittningen torde dock
innehélla tankegingens kirna.

(3) Hir har en mening synbarligen fallit
bort ur Trouvés manuskript. Den bér ha
haft innebérden att man méste borja med
att vilja drivanordning.

(4) Trouvé excellerar hir i inkorrekta stor-
heter. Att lyfta 75 kg med en hastighet av
1 m/s kriver definitionsmissigt 1 hist-
kraft. En duva som viger 3,6 kg utvecklar
saledes netto en effekt av 1/20 hk (net-
to="nyttiggjord”). Att Goupil skulle ha
funnit att en duva om 12,5 kg utvecklar 1
hk madste tolkas med forsiktighet. Vikten
12,5 kg motsvarar nirmast en kalkon-
tupp! Om denna lyfter med 1 m/s krivs
nettoeffekten 1/6 hk.

(5) Aven hir blandar Trouvé ihop begrep-
pen kraft, vridmoment, effekt och arbete.
De givna siffrorna betyder att motorn ut-
vecklade en effekt av 0,02 hk. Ett vridmo-

OCH SOMT FOLL PA HALLEBERGET / 69

ment av 2 kgm innebir dé att varvalet
skulle ha varit 7,5 varv/min. De givna siff-
rorna ir dirfor helt orealistiska.

(6) Resonemanget 4r holjt i dunkel efter-
som det under (5) redovisade varvtalet ir
helt orealistiskt.

(7) 1 originalet stir "propulseur”. Med
detta ord avser Trouvé mer 4n bara en pro-
peller. T avsaknad av en vedertagen och
tickande svensk term har ordet "framdriv-
ningsdon” valts.

(8) Gustave Trouvés benimning var ”Ge-
nerateur-Moteur-Propulseur” vilket ir svart
att dversitta med svenskans sniva betydelse
av ordet generator.

(9) Hir synes ett tankefel foreligga. Ett
extra Bourdon-rér inuti huvudroret ger ¢j
den tilltinkta effekten.

(10) Trouvé anvinder uttrycket ”transmis-
sion 2 friction ou a rotation”, ett ur logisk
synvinkel helt oméjligt motsatspar. For-
modligen menar han transmission 2 fric-
tion, rectiligne ou a rotation”, vilket ut-
tryck givit den valda 6versittningen.

(11) Trouvé har hir snubblat i tankarna
enir vingarnas rorelser blir de motsatta.

(12) Nir slagstiftet har utlosts forsta ging-
en spinns det och utlgses omigen vid re-
volvertrummans stegvisa framvridning.

(13) Originalet siger "Fenan, dtergiven
med streckade linjer...” vilket uppenbarli-
gen ir fel.

S& ndgra ord om personer av betydelse i
sammanhanget:

Alphonse Pénaud (fransman 1850-1880)
studerade flygkonsten med hjilp av mo-
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deller som drevs med gummimotor (tvin-
nade gummiband) och en skjutande pro-
peller (fig 4). Han var den forste som med
framgdng angrep problemet med ett flyg-
plans egenstabilitet, nigot som Gustave
Trouvé synbarligen tagit alltfor lice pd. Pé-
naud anfértrodde sina ritningar it Gif-
fard, som emellertid helt enkelt behsll
dem medan han fortsatte sitt utvecklings-
arbete som avsag styrbara luftskepp, var-
igenom Pénauds arbete "f6ll pd hilleber-
get”. Detta tog Pénaud si hért att han
berévade sig livet. (Fig 4 har tagits ur A
brief history of flying”, Science Museum
Booklet, London 1967.)

Fig 4. Pénauds modell med

gummimotor.

Otto Lilienthal (tysk 1849—1896) ir det
stora namnet pé flygning med hingglida-
re. Han konstruerade flera sidana plan
med egenstabilitet. Han studerade iven
figlarnas vingrorelser. Skarp iakttagare
och god tecknare som han var visar han si-
na ron i boken ”Der Vogelflug als Grund-
lage der Fliegekunst” (Berlin 1899, facsi-
mileutgdva Miinchen 1977). Dir framgir
att han forvirvade djupa insikter i de for
flygkonsten grundliggande lagarna. Han
pavisar i boken betydelsen av vingarnas
skevringsrorelse, ett grundvillkor for flyg-
ning pa faglars vis. (Se fig 5 och fig 6 som
har himtats ur boken).

Fig 5. Lilientahls studie av en duvas vingslag.
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Aufschlag

Fliegende Miowe

Slutsatser

I sitt manus gav Trouvé inte ndgra siffror el-
ler andra resultat frin forsok med ndgon
"Bourdonmotor”, ¢j heller ndgon som helst
antydan om ndgra lyckade eller misslyckade
flygforsok med “figeln”, nigot som man
kunde vinta sig sedan man tagit del av hur
noga han redogjorde bade for sitt arbete och
sina rén med den elektriska helikoptern.
Trouvés "fagel” hade visserligen en vrid-
led mellan Bourdonréret och yttervingen,
men han nidmner ingenting om att leden
skulle arbeta nir vingarna flaxade, ej heller
kan man pa figur 2 spdra nigon rorlig led.
Det dr dirfor troligt att han dmnade lsa le-

Niederschlag

Fig 6. Lilientahls studie av en flygande mis.

den med yttervingen i en vinkel som kunde
bedémas vara limplig eller som skulle fast-
stillas genom provilygning. Han synes dir-
for ha missat denna for figelns flygformaga
avgorande vingrorelse. Troligen kinde han
¢j till Otto Lilienthals ron som publicerats i
dennes tvi ar tidigare utkomna bok.

Dessa konstateranden gor att man méste
betvivla att Trouvé ndgonsin fick sin "fa-
gel” firdig for provilygning och att man
med bestimdhet kan pasté:

Gustave Trouvés fagel flig aldrig.

Men vad gor vil det sd hir langt efterat?
Om man i vira dagar med facit i handen
tycker att pionjirernas idéer och uppfin-
ningar ter sig orealistiska och kanske ren-
tav 16jevickande, s& ma man minnas vad
Runeberg later finrik Stdl siga om Lotta
Svird, vilket med en litt anpassning be-
triffande genus kan gilla dven Gustave
Trouvé: "Négot talte han skrattas 4t men
mera hedras 4nda!”

Behjiilplig med éverséittningens intrikatare delar har

varit Barbro Nystrom, jur kand, Stockholm. Hon kan
skiilla ut en fransk buse pd hans eget sprik.



Soderbloms Gjuteri AB

En okind biltillverkare i Eskilstuna

Av GERT EXKSTROM

senterats i Daedalus: Tidaholms Bruk

1956, Thulin 1965, Volvo 1977, Ce-
derholms &ngbilar 1989/1990 och Hakan-
sons elbil 1993. Det har givits ut flera boc-
ker om Scania-Vabis, Saab och Volvo genom
aren, si deras historik 4r vil dokumenterad.

Men pionjiren Soderbloms tidiga bil-,
motorcykel-, och motorlokstillverkning har
det skrivits lite om. Tyvirr finns mycket li-
te information om foretaget kvar, hela arki-
vet dr borta. Underlaget till denna artikel 4r
insamlat under manga ér, bl a en intervju
med en anstilld pd Séderbloms, ur arkiv
och bibliotek samt frin veteranfordonsen-
tusiaster.

Hiir beskrivs i forsta hand foretagets till-
verkning av motorfordon som varade till
omkring 1917.

Knut Séderbloms gjuteri och mekaniska
verkstad startades 1877 i Eskilstuna. Grun-
daren Knut Lorentz Soderblom foddes i Vis-

F lera ildre svenska biltillverkare har pre-

tanfors 1846. Han tog studenten i Uppsala
1863, praktiserade pé flera verkstider och
utbildade sig direfter till ingenjor. I Eskils-
tuna fanns iven Eskilstuna Mekaniska
Verkstad, grundad redan 1833 av Theofron
Munktell. Séderblom anség att hans egen
verkstad skulle kunna bli ett komplement
till den Munktellska tillverkningen, eller
rentav en konkurrent.

Ett markomride vid Noaksgatan 5 i
centrala staden inkdptes. Dir byggdes ett
gjuteri och en mekanisk verkstad och till-
verkningen bérjade i begrinsad omfattning
1877. De kvalificerade produkter som gjor-
des var dngmaskiner, pannor, lokomobiler,
histvandringar, verkstadsmaskiner, pumpar,
kaminer, mejerimaskiner, lantbruksredskap
och flera andra produkter.

Verkstider och gjuteri vid sekelskiftet i kvarteret Ny-
byggaren 4, Noachsgatan 5. Foto Eskilstuna museer.



Firetagets utveckling

1879 blev Knut Oscar Aspelin disponent pa
Soderbloms. Han kallade sig bergsingenjor
och var styrelseledamot i ett flertal banker i
milardalen. Knut Séderblom var arbets-
chef. Aspelin fungerade senare ocksd som
forsiljningschef.

1884 sysselsattes 50 arbetare och 1891
var det 90 anstillda. Under det tidiga 1890-
talet utokades produktsortimentet och anta-
let arbetare uppgick 1896 till drygt 100.
Aren 1908-1910 var det 150—200 anstillda.

Knut S6derblom var en initiativrik man,
hela tiden sokte han efter nya tinkbara pro-
dukter. Inom omrédet mejeriutrustningar
blev foretaget en stor leverantér. Vid slutet
av 1890-talet paborjades tillverkningen av
forbrinningsmotorer, med utlindska fére-
bilder. Omkring 1900 bérjade Séderblom
gora kalkyler for att se om det fanns en
mojlighet att kunna tillverka motordressi-
ner och “automobiler”. Som konstruktor
hade den tyske ingenjéren Bruno Biichner
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Ingenjiren och  foretagsledaren Knut Siderblom,
1844-1913.
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Personalen pé fabriksgirden omkring 1890. Foto Eskilstuna museer.

anstillts, med erfarenhet frin biltillverk-
ning i Magdeburg. En kiind svensk bilman
var Erik "Mulle” Lundvik. Aven han anstill-
des som ingenjor, troligen 1903, och var
verksam pd foretaget till 1907. Da flyttade
han till Stockholm och éppnade ett forsilj-
ningskontor for lastbilarna. Soderbloms var
mycket medvetna om marknadsféringens
betydelse. Manga vilgjorda trycksaker och

annonser limnade foretaget.

Bilintresserad foretagsledare

Knut Séderblom var dven engagerad inom
olika omridden av samhillssystemet. Han
satt med i patentlagstiftningskommittén,
representerade Eskilstuna i riksdagens andra
kammare och var med i stadens brandstyrel-
se. 1899 beslutade de politiskt ansvariga att
stadens brandf6rsvar skulle moderniseras. I
brandstyrelsen fanns det flera kinda fabri-

kérer och r 1900 foreslog en medlem att en
brandbil borde inkdpas. Vems forslaget var
framgdr inte, men sannolikt var det Séder-
bloms. 6 000 kronor avsattes till 1901 och
ASEA kontaktades angiende en eldriven
brandbil. ASEA kunde inte leverera nigon.
D3 vindes blickarna mot Tyskland som ti-
digt hade en stor tillverkning av elbilar.
1901 bestilldes en ellastbil frin Justus
Christian Braun i Niirnberg for 8 800 Riks-
mark.

I Eskilstuna gjordes pabyggnaden, ka-
rossen, till brandbilen och den provkérdes
som sidan 1902. Hastigheten vid utryck-
ning angavs ligga under 20 km/tim. Detta
ekipage blev Sveriges forsta brandbil, forst
elva ar senare skaffade man en brandbil i
Stockholm.

Bilen anvindes till slutet av 1920-talet
och den ir nu renoverad och korklar. Aga-
re ir Faktorimuseet i Eskilstuna.
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8 Dag 71902.

Motorvagnar

Det verkar som om foretaget hade en litt
luftkyld encylindrig "benzinmotor” firdig
omkring 1900, sannolikt kopierad efter en
tysk eller fransk forebild. Majligen impor-
terades ocksd ndgra motorer som sattes i de
forsta fordonen. 1901 visade foretaget i en
trycksak en ”3'/2 hk motorvagn” for jirn-
vigsbruk, det vi idag skulle kalla dressin.
Aven VABIS férsta motorvagnar, tillverka-
de i Sodertilje 1902, var motordressiner. I
Séderbloms prospekt stér att lisa "godt ut-
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Den batteridrivna bilen, den forsta brandbilen i Sverige, viickte stor uppmiirksambet. Tidningsurklipp ur Hvar

Viindes, eller fdres fran sparet, ai en man.
(Patenterad).

Dressinen fran 1901 som kirs frin det bakre siitet.
det frimre satt banmiistaren. Fordonet liknade flera
andra tillverkares. Troligen ir forebilden himtad i
Tyskland. Foto TM.
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Lskilstuna

“Tar Motorer s -Velocipeder

Falwike

Fabeik tor
Motorer, Motorbatar, Motordressiner
och Automobiler.

s

Effekt. [ . hkr. vid
1,800 hvarf.
Ringa vigt.

Tyst och jemn gang!

Generar icke
den akande,

Latt att insatta a
hvarje velociped.

Enkel konstruktion.

Skotseln latt att

Tatn Nt >
inlara. St

Motorn i gang citer ett par tramphvari!

Vid tillverkningen af velocipedmotorer hafva vi valt den typ, som pa smmma gang den dr stark, Ft oel Jan
skitt, tager minsta utrymme i ansprak, samt fr beqviimast att insiitta 2 veloeipeder af vanligast firckommande ty

Placerad, som illustrationen visar, iir metorn icke till hinder fir den akunde och de fir motorns reslering
nidiga handtagen tilifinnandes pa en begviim plats.

Motorn med_1illho de _apparaler vdger endast _16}'/.’:;;»;;:;. livadan denna och velocipeden tillsam
mans i allminhet v 30 m.
i motor insiittas pa hy

arje velociped med fribjutsnat, doek bie 1 det fall att velo
cipeden b nullxn Bjulnatver och styrstangens Gfre vomlager.  Kostun
den hiefor belope N L.num luxm wie p t stets form,

Da s die hehdtlizt, Ran motorn frankopplas och ‘u dalernn aviindas for velovipedens frndrifninge,

Korteligen:  Motorveloeipeden dr icke myveeklad: synnerligen Hitt att skota. Hyvarje eyklist i siz
10 minuters Gfning.  Den har liten vigt, ej mera atrymme {in en velociped utan motor, war hastizt och jemt applor
stigningar utan trampning,  Dess hast regleras frim 10 till 10 Kilometer i timmen.

Stven fir transport af [
don tillkopplas.

etta efter

gods kan motorvelocipeden anviindas om efter densamma ett Hmpligt for

De apparater, som ativlia motorn éro:
1:0. Carburator: Konstraerad for finfirdeluing af oljun och it veglevad, fGrbroakar den higst 0 diter pr nymil,

2:0. Ackumualator: Med 9 ampertimmar och & volt, arbetar ackumulators, utan omluddniveg, under 600 kilonieters
wing: vigt 1,7 ke

Kostnaden fir ombadde

id motorerna utesluta helt och haliet explosionsfara.

iing dr obetydliz z clektrisk fusleduning.,

‘gdejSHOISO]UXa joUel YIO0 JjaY ¥INSS)N BUJIJ0jOW PIA audvfujuplouy

- Ackumalatorn kan upprepade

@ S Induktionsapparaten « Aekumulator oel Induktion
= 7‘{-]‘:“:"!'“ aro mry i

& bo. Lijuddimparen: Demna v af enkel konstrubtion, vio: el nttymme, samt i hig srad effektiv.

B 5o, Oljebehallaren: Dennn G cvlindvisk il formen, derigenom stark,  Dess innel ehall tillriekligt for 50 kilo
= meters i,

‘S Gw. Transmissionen: Denna v anordupd med Bidersnire och dermed kombinernd wtvexling, eller ook Lider
E sndive enburt, beroende pi velocipediypen.

S‘ Pris: i il Kr.

- clo

Sdderbloms Giuteri-Akticbolag, eskisiuna.
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R P e o W S N e e B R IR U ST
Trycksak frin 1902 eller 1903 som beskriver motorcykeln i det forsta utfosrandet. Det iir egentligen en herrcykel

med "péihingsmotor”. Utan tvekan ir denna motor importerad men tillverkaren har inte gitt att utrina. GE.



rymme finnes for 6 passagerare, men vid
behof kunna ytterligare 3 medtagas”. Vik-
ten med fyllda tankar med “gasolja eller
benzin” var 600 kg och farten uppgavs
kunna bli 20 km/tim. "Maskinskétare un-
dervisas kostnadsfritt vid bolagets verksti-
der”, ty detta med motordrivna fordon var
nagot alldeles nytt i Sverige. 1901 gav nig-
ra anstillda vid en privat jirnvig ett uti-
tande om att den var littskétt och hade lig
driftskostnad. I prospektet hinvisades ock-
sa till tvd ingenjorer vid SJ. Hur méinga
som sildes i denna pionjirtid, och om §]
kopte ndgon, dr obekant.

Motorcyklar redan 1902

1902 tillverkade foretaget den férsta mo-
torcykeln. I en annons angav man att till-
verkningen nu iven omfattade motorer,
motorbiétar, motordressiner och automo-
biler. Forst 1903 presenterade Husqvarna
sin forsta, importerade motorcykel.

En #gare av en kraftig herrcykel med
frihjulsnav, kunde nu bestilla en luftkyld

Vigt 37 kg.

Motor-Velociped.

Motorcykeln i det andra utforandet 1903. Motorn éir
lika bide 1902 och 1903, en tvitaktare med snark-
ventil och batteritindning. Ramen har forstirkts och
anpassats till motorn. En stérre "benzin-tank ir till-
verkad for att passa i ramen. Aven drivningen, med li-
derrem, har indrats. GE.
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motor med tillbehor frin Séderbloms.
Motorn, pd nira 200 kubikcentimeters
cylindervolym, gav 1'/2 hk eller 2 hk vid
1800 varv, vigde 16kg och kostade
300 kr respektive 350 kr. Komplett med
cykel uppgavs den totala vikten bli om-
kring 30 kg. Vidare star det i trycksaken:

"Motorn ir igdng efter ett par tramphvarf. Tyst
och jemn ging. Generar icke den dkande. Korte-
ligen: Motorvelocipeden ir icke invecklad; syn-
nerligen litt ate skota. Hvarje cyklist lir sig detta
efter 10 minuters 6fning. Dess hastighet kan
regleras frdn 10 till 40 kilometer per timme. For-
brukar hogst 0,3 liter per nymil. Transmissio-
nen ir anordnad med lidersnére och dermed
kombinerad utvexling. Priserna gilla med leve-
rans fritc & banvagn eller ombord i Eskilstuna.”

Den inom “velociped- och motorsporten”
mycket kinde Adolf Ostberg, tillika kom-
missarie vid den forsta Internationella Au-
tomobilutstillningen i Stockholm 1903,
ger ett utlitande 1904 med manga berom-
mande ord:

”Sedan en lingre tid har jag profkért er motor-
velociped. En fordel, som jag funnit, dr motorns
ovanligt tysta ging. Man mirker denna férdel
vid méte med histar, hvilka i vanliga fall bli oro-
liga vid ljudet af motorexplosioner, men som
man tryggt kan kéra forbi pa denna cykel”.

Det framgir dock inte att Ostberg var -
retagets agent i Stockholm!

Tillverkningen av motorcyklar pagick
sikerligen till 1904, med en ny forstirke
ram anpassad till motorn och en stérre ben-
sintank. Sedan finns ingen reklam om dem.

Bara en motorcykel och en 16s motor
finns bevarade hos tvd veteranfordonsen-
tusiaster.
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Forsta postbilen

I bilismens barndom ansig man att bilar
sirskilt vil kunde anvindas vid transport

med biltransporter hyrdes den forsta dret.
Den hade en tvicylindrig sex histars bensin-
motor som gav en fart pd hela 15 km/tim.

av varor och gods. Personbilar anvindes i
forsta hand f6r utflykter och inom “auto-
mobilsporten”.

Postverkets forsta skipbil tillverkades av
Soderbloms 1903. Fér att prova nyheten

”Lastférmégan utgdr 1000 kg, och pd kuskbock-
en finnes bekvim plats for tva personer. Priset dr
4500 kr. Firden frin Linnégatan till Central-
postkontoret tar endast 6 minuter medan en
taxameterdroska anvinder omkring en kvart.”




stod det i ett reportage i "Ny Tidning for
Idrott” 1903. Konstruktér av bilen upp-
gavs Biichner vara, han med erfarenheter
fran Tyskland.

Motortypen som Biichner var med och
utvecklade var en vertikal fyrtaktmotor enligt
de Dion-Boutons system. Den byggdes med
i eller flera cylindrar pd ett gemensamt
vevhus, eller fundament som det dé kallades.

’Sévil sug- som afloppsventilerna dro tvings-
styrda, dvs oppnas och stingas av motorn me-
delst af denna paverkad mekanism. Vefaxel, vef-
stakar och 6friga smidda delar af bista svenska
maskinstal. Forgasaren ir af system Panhard.”

Allt enligt en trycksak frin 1904. Det dret
fanns det dtta olika motoreffekter att vilja

mellan, frin 6 till 24 hk.

Personbilar

Séderbloms byggde troligen bara en eller
tvd personbilar. De var helt eller delvis
byggda dir. Biichner hade fort med sig en
bil frin Tyskland 1903. Den byggdes om
och figurerade pa 1905 &rs bilutstillning i
Stockholm som en ”Séderblomare”. Bilen
hade en tonneaukaross (en 4—6-sitsig ka-

(Ovan tv) Postbilen fran 1903 i ett reklamblad frin
1904. GE.

(Ovan th) Ingenjir Bruno Biichner pa vig fran Mal-
mo till Stockholm 1903. Tillverkare av bilen ir obe-
kant men det iir denna bil som liitt ombyggd kallas for
Siderblomare pa bilutstiillningen 1905. Foto TM.

(Tv) Denna bil har en tillverkningsskylt frin Sider-
bloms under kylaren. Detta kan mycket viil vara den
“andra” personbilen som byggdes. Bilden iir tagen i
Grytgjol i juni 1905. Foto frin Stig Nyberg, V' Fri-
lunda.
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ross med en dorr i bakgaveln for passage-
rarna),

“churu tvdrig, men dnnu fullt modern, forsedd
med en 12 hk motor enligt hr Biichners konst-
ruktion, med magnet- och elektrisk tindning, li-

kaledes enligt hr B:s idé.”

Den andra personbilen bestilldes, enligt
bilhistorikern John Nerén, av Johannes
Peterzén i Linkdping. Den hade en tvicy-
lindrig vattenkyld motor pé cirka 10 hk,
tre viixlar samt backvixel. Kraftoverforing-
en skedde med kedja. Ett par fina bilder
finns pa denna bil och dir kan man se att
bakre delen av karossen gick att ta bort, si
att bilen blev tvasitsig.

Lastbilar

Foretagets lastbilar var i flera avseenden
fore sin tid, fullt jimforbara med utlindska
tillverkningar. I detaljer var de fore samti-
da svenska, som vid denna tid var Scania i
Malmé, Tidaholms Bruk i Vistergotland
och VABIS i Sédertilje.

Den férsta lastbilen byggdes av Soder-
bloms 1903 eller 1904, uppgifterna varie-
rar. De tidigare nimnda biltillverkarna ha-
de sin forsta lastbilar fiardiga 1902 och
1903. Séderbloms var en trubbnosig, hist-
vagnliknande skapelse med motorn under
"kuskbocken”. Den lastade uppskattnings-
vis 1 till 1'/2 ton. P4 det enda bevarade fo-
tot kan man se att den liknade samtida tys-
ka, sd dven hir har Biichner haft ett finger
med i spelet.

Den stora serietillverkningen” bérjade
med bestimdhet 1904. Det vittnar en ele-
gant trycksak om. Fem olika storlekar i A- el-

ler B-version erbjods. Lastformagan var frin
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| B Jista prig vid uistiliningen | Helsingbore 1903 1:sta pris vid utstillningen 1 Katrineholm 1904 ']
Motoriasivagnar med stjelpbar lastkorg
SODERBLOMS Snabb
BOLAG igangsitining.
TILLVERKAR Billig driftkostnad.
Benzin- Hallbara.
Motorer. Litta att mandvrera.
Motor-Last- Ingen benzinlukt.
vagnar. Siker, jimn
och tyst gang.
Motor-Batar. }
Anordningarna vid
motorerna wutesluta
Motor- helt och halfet
Dressiner. explosionsfara.
Motorvagn fér 3 tons last
| | L A A

Firsta sidan pi en lastvagnstrycksak frin 1906. Foto TM.




Denna lastbil har kran och “stjiilpflak” som iiven gér att tippa it s
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idorna. Bilden éir tagen pd Strandviigen i Stock-

holm omkring 1905. Mannen till higer iir agenten i Stockholm, Erik Lundvik. GE.

1 till 5 ton och motoreffekten 6 till 24 hk.
Priserna var frin 4 500 kr for den minsta till
11 500 kr fér den som lastade 5 ton.

"Motorlastvagnar med lyftkran. Ansékning om
patent inlemnad i Nov. 1904.”

Bilarna kunde kopas med ett lastnings-
hjilpmedel som foretaget var ensamt om
vid denna tid. Det var en handvevad kran
som kunde monteras pa ramen. Beroende
pd storlek kunde kranen lyfta 300 till
850 kg. Dessutom f6rsdgs forarplatsen di
med ett skyddstak, mot nedfallande gods
men dven mot regn. Alla andra tillverkares
bilar var helt 6ppna vid denna tid. Skydda
sig mot vidrets makter fick man gora ge-
nom att kli sig vil.

Siljargument

De férvintade kiparna, foretag och dkare,
var mycket skeptiska till ndgot sd nytt som
motordrivna fordon. Hist och vagn eller
kirra dég ju bra! Dessutom mdste man lata
en anstilld utbildas till “vagnforare”, ordet
chauffér hade 4nnu inte bérjat anvindas.

Det krivdes kraftiga forsiljningsargument i
trycksaken.

"Motor-lastvagnarnas dagliga drifiskostnad: 10 tim-
mar per dag, deraf 6 timmar till kérning, 4 timmar
for lastning och lossning. Typ 2A; Vagnens pris
6000 kr; Benzindtging 13 liter 4 30 re = 3 kr
90 6re; Smorjolja 60 6re; Vagnforarafloning 4 kr.
Summa driftskostnad 8 kr 50 ére per dag som-
martid, vintertid nigot hogre. /... / Képare eger att
vid bolagets verkstider erhlla kostnadsfri un-
dervisning for vagnfrare.”
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For undervisningen stod Erik ”Mulle”
Lundvik, som var statens besiktningsman.
Det var han som blev tvungen att skriva ut
korkort nummer 1 i Eskilstuna till sig sjilv.
En kérldrare utan kérkort gick inte an nir
"kompetensbevisen” infordes 1907.

I en trycksak frin 1912 beskrivs forbitt-
ringarna — flaket.

“lastplanet utféres antingen med bommar for
lastning af sickar o dyl eller som lida for trans-
port af pulverformiga materialier (som sand). I
det senare fallet anordnas det dfven for stjilp-
ning enligt sirskild 6fverenskommelse”.

Soderbloms lastbilar kunde frin omkring
1905 kopas med ett lastflak som kunde
tippas bakat eller at sidorna, lings bilen.
Hir var foretaget fore sin tid. Det kom att
dr6ja manga dr innan detta fanns pd andra
lastbilar.

Minsta bilen 1912 lastade 1,5 ton och
kostade 8 000 kr, den storsta pa 36 hk las-
tade 5 ton och kostade 15 500 kr.

Foretag kipte

Akarna var mest skeptiska. Foretag ansig
ddremot att det var bra reklam och visade
framdtanda nir de anvinde bilar. Nyman
& Schultz kopte en "Soderblomare” 1904
eller 1905. 1905 hade Grytgols bruk, Stris-
sa gruvor, Emsfors pappersbruk, Hambur-
ger Bryggeriet och nigra byggmistare i
Stockholm képt. 1906 hade sju storre leve-
rerats till Stockholm. Képare var t ex Svens-
ka Mineralolje AB (en foregingare till Esso)
och Kungliga Telegrafverket. En av Tele-
grafverkets bilar, avsedd for att lasta kabel-
trummor, besiktigades 1907. Enligt proto-
kollet var bilens vikt 3,7 ton, lasten pd 2,5

ton och dessutom medf6ljde fem personer 4
100 kg. Totalvikten blev 6,7 ton. Motorn
var pd 24 hk vid 800 varv per minut, lig-
varvig och dirmed stark. Men éven viigarna
skulle ju tla dessa tyngder av bilar med so-
lida gummidick. 1908 hade ett 30-tal bilar
byggts, ndgra exporterats till Ryssland,
Norge och Argentina. Sammanfattningsvis
kan man notera, att det var foretag med
mycket tunga transporter som var mest int-
resserade av dessa tidiga lastbilar.

Omkring 1913-14 upphérde tillverk-
ningen av lastbilar. Féretaget overgick till
att specialisera sig pA motorer, tillverkade
rioljemotorn Hexa &t en kund, gjorde
maskinredskap och sm& motorlok. Skilet
till ate biltillverkningen upphérde ér den
okande inhemska konkurrensen frin Sca-
nia-Vabis (sammanslaget 1911) och Tida-
holms Bruk samt en 6kad import. Den tys-
ka marken stod lagt, s& det var fordelaktigt
att importera, sarskilt frin Tyskland dir
utvecklingen pa lastbilsomrédet natt langt.
Mainga udda tyska mirken importerades
efter forsta virldskriget, slitna och dill ligt
pris. Kring 1919 kom T-Forden, i lastbils-
version kallad T'T, till Sverige. Denna hall-
bara slitstarka biltyp var forhallandevis bil-
lig. Med TT-Forden bérjade manga ékare

och bussbolag sin verksamhet.

Motorlok

Beprovade motorer hade foretaget tillverkat
sedan ett antal &r. Skulle dessa kunna anvin-
das inom négot annat omréde? 1906 bérja-
de planeringen for tillverkning av motorlok.
De skulle kunna bli en billigare konkurrent
till de histar eller tunga dnglok som anvin-
des pd mindre banor, pd bruk, torvmossar



(Overst) Lastbilen i Grytgol 1905 har tillverkningsnum-
mer 15 pad en stor skylt under kylaren. Bakhjulen iir

skod-
da med jirnringar” med kraftiga jirnvinklar for att fi bra
grepp. Foto frin Stig Nyberg, V Frilunda.

(Th) Telegrafverkets bil pi Skeppsbron. Hiir syns det
handdrivna spelet for kabeltrumman och byftbommarna.
Tekniken med baklyft av kabeltrummor kom igen pi
1960- och 1970-talen. Foto TM.

(Nedan) 1908 togs bilden med Kungl Telegrafverkets Si-
derblomsbil for kabeltrummor till higer. Den har till-
verkningsnummer 30. Lastbilen till vinster ir en VABIS.

Foto Telemuseum.
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och industrier. Motorlok skulle bli billigare
i drift, littare 4n dnglok att siitta iging, vara
enklare att skéta och dessutom slapp man
dnglokens gnistor som satt eld pd ménga
torvmossar, bridgirdar och tegelbruk.
Loken som byggdes vid Séderbloms var
smalspériga industrilok av tvé typer. Dels ett
littare pd tvd ton med “oppet underrede”

2 TONS LOKOMOTIV
Lev. till Ryholms Torffabriker, Moholm

och en 8-12 hk vattenkyld fotogen- eller
bensinmotor, dels ett tyngre 34 tons med
samma motortyp men pa 12-24 hk. De smad
loken var starka. Ett med en 12 hk motor
kunde dra tio vagnar, med ett tons last var, i
10 km/tim. Ofta fick de dra mycket mer.
Det forsta loket levererades till Norge
1907, dll Bjarké gruvor 20 mil norr om

(Tv) Den mindre loktypen som levererades
till Ryholm i Viistergotland 1908. GE.

Annons frin 1917 som visar
den stirre loktypen.

Ur Svensk
Motor-
tidning,

Att Soderbloms smé lok fick gora tjinst ling tid vittnar mdnga om. Hir iir ett av den storre typen, med vedgas-

aggregat pd 1930-talet. Ur en trycksak som propagerade for gasdrivning av motorfordon.




Narvik. Motorn var pa 12 hk och totalt vig-
de det 1,6 ton. Priset var 7 000 kr. Det sista
loket byggdes troligen 1917, d& trycktes det
sista reklambladet. Hur ménga lok som till-
verkades gir inte att utrona. Som tidigare
namnts har foretagets arkiv forsvunnit. Alla
motorfordon hade ett tillverkningsnummer
men det tycks ha varit en 16pande nummer-
serie med bilar och lok blandat. Ett par jirn-
vigshistoriker har forsokt goéra en samman-
stillning 6ver de kinda loken och kommit
upp till ate et drygt 30-tal byggdes, sanno-
likt manga flera. Listan visar att det var in-
dustrier, bruk och torvféretag som i forsta
hand kopte loken. Sparvidden, innerméttet
mellan rilshuvudena, berittar att de flesta
hade 600 mm sparvidd, ndgra fi 643, 770
och 780 mm sparvidd.

I manga fall byggdes loken om genom
dren, forsigs med ticke hytt, fick mer bar-
last for att orka dra mer och motorn ut-
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bytt. Men att konstruktionen var slitstark
vittnar flera om. Det lok av tvitonstypen
som levererades till Ryholms torvfabrik
1908 anvindes dnda till 1960!

Tva lok finns bevarade. Ett av dessa ir i
relativt gott originalskick men med utbytt
motor, som anvints vid Rode mosse, Axvall,
dr avsett for Faktorimuseet i Eskilstuna. Det
andra kraftigt ombyggda loket finns i Ru-

bens Maskinhistoriska samlingar i Gotene.

Epilog
Slutet av 1870-talet och borjan av 1890-ta-
let samt 1902 och 1909 hade varit déliga ar.
Arbetskonflikter 1905 och 1909 drabbade
foretaget hirt men foretaget lyckades resa
sig trots ldgkonjunkturer och konflikter.
1916 kopte Luth & Rosén Elektriska
AB aktierna i Séderbloms for att fi dnnu
ett gjuteri. Det idldre 1ag i Stockholm. In-

Ryholms lok, hiir forsett med tiickt hytt pi sin andra arbetsuppgift péi Jula torvmosse. Loket skrotades forst 1960.
Privat foto.
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om byggnaderna fortsatte tillverkningen
av utombordsmotorn "Svalan” ndgra ar in-
nan Séderbloms slutgiltigt likviderades.
Séderbloms var en av landets forsta in-
dustrier med en si stor diversifiering i till-
verkningsobjekten. Innovationskraften var
stark, hela tiden fornyades produktsorti-
mentet. Dessutom byggde de vil fungeran-
de motorer tidigt, i olika storlekar. Att ett sa
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Perstorp Plattan

Sveriges dldsta och mest silda plastproduks.

En personlig och historisk dterblick

Av STEN NORDBERG

erstorpkoncernen ir en unik forete-
P else inom svenskt och dven europe-

iskt niringsliv. F3 foretag har en sa
rik historia och framf6rallt samma huvud-
dgare sedan starten for 116 ar sedan, fa-
miljen Wendt. Det har alltid varit ett
marknadsorienterat teknikforetag och de
uppfinningar som gjorts och de produkter
som utvecklats under dessa drtionden ir
orikneliga.

Entrepenoranda

Den foretagskulturen skapades redan av
Wilhelm Wendt, son till en tysk invandra-
re. Han kom till Perstorp 1867 vid faderns
kop av Gustafsborg, ett litet stenigt och
vattensjukt gods i skdnska snapphanebyg-
den. Men f6r att vara bondson fick Wil-
helm liksom sin bror Otto en ovanligt god
utbildning. Férst studentexamen och sedan
Kongl Teknologiska Institutet (sedemera

KTH) dir Wilhelm tog en civilingen-
jorsexamen i kemiteknik 1874. Otto sokte
ocksd in pd samma linje men kom inte in,
sd han blev bergsingenjor.

Efter examen dtervinde Wilhelm till
Perstorp for att hjilpa fadern med godset
och bérjade bl a bygga upp en karpodling
for export till Tyskland. Men bide Wil-
helm och Ortto ville giirna resa till Brasilien
for att ddr soka sin lycka. Fadern var emot
detta men gav sd sminingom med sig, s att
Otto fick fara medan Wilhelm fick gora en
praktikantresa i Tyskland och Frankrike.
Otto fann nog ingen lycka i Brasilien utan
dog efter ett par drs hart arbete.

Wilhelm kom under sin resa till ett f6-
retag i Frankrike dir han kunde praktisera
och ldra sig att ur l6vved tillverka kol med
bl a ittika som biprodukt. Med denna lir-
dom kom Wilhelm hem till Perstorp for
att 1881 starta en firma kallad Stensmélla
Kemisk Tekniska Industri. Han kopierade
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de franska retortrarna och bérjade tillverka
bokkol. Efter ett par ér tillverkades ocksa
ittika, och 1886 fick foretaget namnet
Skénska Attikfabriken, ett namn som forst
1966 indrades till Perstorp AB.

En av biprodukterna vid kolning 4r me-
tanol, trisprit. Den sildes i olika renhets-
grader men i samband med rysk—japanska
kriget 1904-1905 fick Wilhelm Wendt
upp 6gonen for tvd nya kemikalier som ef-
terfrigades. Den forsta var trikolskreosort,
idag kallat kreosan, som Attikfabriken re-
dan tillverkade och levererade till japaner-
na som medicin, bade i férebyggande och
kurerande syfte. Den andra var formalin,
en produkt som férst pi mitten av 1890-
talet bérjade tillverkas i fabriksskala. Japa-
nerna anvinde formalin f6r att desinficera
sina massgravar for soldater. Utgangsrava-
ra fér formalin dr metanol.

Wilhelm gjorde sin vana trogen en resa
till Tyskland sommaren 1906 och anstill-
de dir en tysk doktor, Schweizer, som ldt
en ingenjor i Berlin rita en formalinfabrik.
Denna byggdes i Perstorp och 1907 (inze
1905 som allmint péstas) tillverkades den
forsta formalinen. Detta var begynnelsen
for den formaldehydkemi som har gett
Perstorp sitt virldsrykte som det ledande
foretaget.

Den lilla formalinanliggning tillverka-
des till storsta delen av fabrikens egen kop-
parslagarverkstad och katalysatorn var
ocksd kopparnit. Men inte desto mindre
var det en verklig grundsten till en sjudan-
de utvecklingsverksamhet under krigsi-
ren, di surrogat av allehanda slag maste
tillverkas istillet fér de kemikalier som ti-
digare kunnat importeras. Aven likemedel
tillverkades i Perstorp. Bl a genom att rea-

Inanendra das Gupta, Veckojournalen 1917.

gera formalin med ammoniak tillverkades
ett medel mot t ex urinvigsinfektioner.

Lsolit — den svenska bakeliten

Intresset for nya likemedel gjorde att Wil-
helm vid en semesterresa i Schweiz 1917
anstillde en ung indier som just doktorerat
i Berlin. Inanendra das Gupta skulle enligt
egen utsago i Veckojournalen, dir han in-
tervjuades efter sin ankomst till Sverige,
omdana det svenska férsoffade niringsli-
vet. Det lyckades han nog inte med pi
kort sikt men ett uppdrag frin Wilhelm
var att gdra en ersittning for schellack.
Man hade gjort en ny bokhylla i familjen
och den behévde ytbehandlas. Das Gupta
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Karl Cederquist i kretsen av de unga briderna Wendt ca 1920. Foto familjen Wendits arkiv.

hade givetvis kinnedom om Baekelands
upptickter och rérde ihop en soppa av
kresol och formaldehyd mm och fick dir-
igenom en harts som stroks pd bokhyllan.
Doften gjorde att den sedan inte kunde std
inomhus. Icke desto mindre var det forsta
gangen en ren syntetisk hirdplast tillverka-
des i Sverige. 1918 blev produkten kom-
mersiell genom att isolationshartser bérja-
de tillverkas i Perstorp for bl a ASEA och
dess dotterbolag Elektrokoppar i Helsing-
borg. Ett med beck armerat harts form-
sprutades redan 1921.

Vid denna tid hade en av de verkliga
forgrundsgestalterna inom svensk kemisk
och skogsindustriell forskning, Karl Ce-
derquist, anstillts i Perstorp. Han blev

trots sina unga ir en mentor for den nista
generation Wendt som nu bérjade komma
ut frin Tekniska Hogskolans kemiteknik-
linje. Wilhelms hustru Minna fédde 12
barn och de sex pojkarna blev civilingen-
jorer och alla utom den yngste, Johan,
blev kemitekniker. Johan kunde vilja sjilv
eftersom fadern var déd nir han sékte in
som teknolog och han blev maskiningen-
jor. Anmirkningsvirt dr att alla sex flic-
korna ocksa fick en mycket god utbildning.

Under Karl Cederquists ledning blom-
made verkligen kreativiteten och det var
forutom ildste sonen Otto, som framfor-
allt var affirsman och tidigt fick ansvar for
exportverksamhet och glasbruk, sénerna
Carl, Wilhelm och sedan iven Guy, den
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ende chalmeristen, som fick del av denna
upptickarglidje.

Att impregnera bomullsviv och papper
med de nyutvecklade hartserna och sedan
pressa ett antal skike tillsammans under
hogt tryck och hog temperatur var utveck-
lingstrender som borjat komma sévil i
USA som i England under efterkrigstiden.
De forsta s k laminaten tillverkade pa det-
ta sitt gjordes i Perstorp under andra halv-
dret 1923. Det mdste sigas att det var en
enastdende bedrift att under di ridande
forhallanden 6verhuvudtaget dgna sig &t
nyutveckling. Foretaget stod pé ruinens
brant. Strejker och lockouter hade ratt
nistan stindigt under dessa forsta &r av
20-talet. Karpodlingen hade betydligt
storre forsiljning 4n alla fabrikerna till-
sammans och familjen levde péd vad godset
kunde ge, och samtliga familjemedlem-

Isolitfabriken, vykort frin 1930-talet. Foto Perstorps
arkiv.

(Th) Isolitplattor pressades mot spegelblanka
stalplitar. Perstorps arkiv. Foto K W Gullers.

Tjocka plattor av hartsimpregnerad bomullsviiv an-
viindes till kugghjul. Foto K W Gullers.
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mar var engagerade i fabriksdriften pa ett
eller annat sitt.

Det som tillverkades i laminat var sta-
var, rér och plattor. Huvudanvindningen
var givetvis for elektrisk isolation men
ganska snart upptickte dven mébelsnicka-
re detta material. En bidragande orsak till
uppmirksamheten var forstds radions in-
tdg i de svenska hemmen. 1925 bérjade
Radiotjinst sina sindningar i Sverige, och
Otto Wendt som efter sin fars dod tagit
6ver som VD var inte sen att utnyttja den-
na nya marknad. Bland de forsta anvind-
ningarna som dekorativa ytor var bordsy-
torna pa kupéborden i jirnvigsvagnar och
kafébord. Vi ndgot dldre minns Fahlmans
konditori i Helsingborg.

De férsta plattorna var bruna men man
bérjade ganska snart att tillverka svarta
plattor genom att firga den ingdende lack-
en. Man gjorde dven ytan blank genom att
polera pressplétarna. Plattor av Isolit, som
varumirket hette, och med dekorménster
kom férst pa 30-talet. En kollektion fran
mitten av 30-talet innehéll dock utmirkta
triménster och ett antal ganska murriga
enfirgade och ménstrade plattor. De ljusa
plattorna var endast enfirgade eftersom de
helt enkelt hade lackerats i ljusa firger ef-
ter pressningen. Isolitplattorna var helt ba-
serade pé kresol- eller fenolhartser. Fortfa-
rande var dekorativa isolitplattor bara en
biprodukt till de tekniska varianterna i
sortimentet och s skulle det vara inda in
pa slutet av 1940-talet.

En viktig del av Skinska Attikfabriken
dven under krigsdren var tillverkningen av
parkettgolv. Perstorp Parkett var av homo-
gen bokstav och en mycket omtyckt och
kvalitativt hogtstdende produkt. Men det

gillde d& som nu att folja liggningsanvis-
ningarna. Nir Malmé Stadsteater byggdes
1944 lades Perstorp Parkett i hela 6vre vi-
ningen, vilket 4n idag kan beskadas i gott
skick efter 50 &r. Tyvirr limnades inget
expansionsutrymme, och bok sviller som
bekant, och viggarna borjade bdgna och
teatern var ndra att sprangas.

Laminat for olika tekniska applikatio-
ner hade under krigsiren blivit en bety-
dande produke i Skinska Attikfabrikens
sortiment. Bl a tillverkades kylskapsinred-
ningar for Elektrolux och pa kundens in-
radan hade man gjort ett licensavtal med
amerikanska Panelyte, ett laminatforetag
dgt av det stora skogsbolaget S:t Regis Pa-
per. Panelyte tillverkade dylika kylskapsin-
sidor i sin fabrik for tekniskt laminat i
Trenton men hade ocksé en fabrik for de-
korativt laminat i Kalamazoo nira de sto-
ra sjoarna. Otto Wendt var intresserad av
mdjligheten att tillverka dekorativt lami-
nat i ljusa monster genom anvindning av
ytskikt som impregnerats med melamin-
hartser, ett harts som kom fram strax fore
och under kriget framférallt i Tyskland
men dven i USA. Genom att knyta ytterli-
gare ett licensavtal med Panelyte fick At-
tikfabriken forutom tillgéng till melamin-
hartskunnandet dven goda kunskaper i
tillverkning av monstertryckt papper.

Perstorp Plattan — i var mans rum

Ingemar Larsson hette en ung ritt nyut-
nimnd kommersiell direktor i Perstorp
och han fick uppdraget att se till att kun-
nandet Sverfordes till Sverige. Klippans
Pappersbruk med sin 300-driga tradition
och kunnande att tillverka finpapper hade



da en utvecklingsingenjér och sedermera
VD, Rutger Larsson, skining och ej slikt
med Ingemar. Dessa tva tillsammans med
manga duktiga medarbetare i sdvil Pers-
torp, Klippan som pa Allers tryckeri i Hel-
singborg sag till att Perstorp Plattan kunde
fodas som ett begrepp och varumirke vid
lanseringen 1950.

Det format som kunde tillverkas var in-
te storre dn 4x7’°, dvs ca 2,1 m langt. Den
storsta pressen var nimligen press 6, en
gammal press for tillverkning av flygplans-
propellrar som kopts efter kriget. Men
Perstorp Plattan blev en succé och press 7
kunde byggas for 4'x8” formatet. En gam-
mal press byggdes om for tillverkning av
fonsterbinkar, en mycket omtyckt form-
pressad produkt i homogent laminat un-
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der 1950- och 60-talen, dock kanske inte
av alla barn som slog sig illa i huvudet av
de vassa indkanterna.

Efterfrigan framférallc frin export-
marknaderna skade. Otto Wendt var som
sin far en mycket internationell féretagare
som forutom visioner ocksia hade en stor
formaga att finna kompetenta personer.
Under 1950-talets allra forsta ir var Ottos
vision att finna replipunkter ute i virlden
om kommunismen skullle sprida sig till
Sverige. Han fann fyra "brohuvuden” som
kunde tinkas fylla denna funktion.

Den som skulle visa sig vara den vikti-
gaste var Brasilien, ett land som tydligen
alltid fascinerat familjen Wendt. Uppdra-
get att utveckla just denna marknad for
Perstorp fick en ung siljare, reservofficer i

Kiksbordet med Perstorp Plattan var populiir siirskilt under 1950- och 1960-talen. Foto K W Gullers.
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marinen och med ett forflutet i kaffebran-
schen, Per-Gunnar Kalborg. Han sindes
1952 till Sao Paulo for att med smé resur-
ser och ringa kunskaper om spraket silja
Skdnska Attikfabrikens produkter. Per-
Gunnar Kalborg insig snart vilken bety-
dande marknad som fanns i Brasilien och
framforallt i Sao Paulo. Redan efter tre ar,
1955, startade han en egen produktion ef-
tersom importrestriktionerna var svéra.
Det var en gammal press i en hyrd lokal
och med impregnerat papper fran Sverige.
Men redan aret dirpé fick man i Perstorp
tillverka en impregneringsmaskin av egen
modell och sinda &ver till Brasilien. P4
detta siitt byggdes med ménga sma steg det
idag mycket stora dotterbolaget upp till en
modern slagkraftig anliggning. Parallellt
med detta startade Per-Gunnar Kalborg
ocksé ett handelshus, Scanbras, som avytt-
rades med vinst till Euroc pd 80-talet. Per-
Gunnar Kalborg ir fortfarande efter dver
45 &r verksam i foretaget, nu som styrelsens
ordférande.

En annan verksamhet som startades
1952 var en mébelfabrik i Singapore med
huvudinriktning pd mébler med laminat-
ytor. Tyvirr fick inte detta féretag samma
omdémesgilla ledning som Produtos Per-
storp i Brasilien, utan det fick liggas ned
efter nagra dr. De 6vriga visionerna var
Marocko, dir ett lonsamt handelshus
grundades. Det sildes 1968 innan Per-
storp AB bérsnoterades. Egypten var dock
en missrikning d& den svenske VD som
skulle starta foretaget i Kairo visade sig va-
ra en skurk, som forskingrade och togs av
polisen f6r olaga vapeninnehav.

Att Perstorp Plattan redan frin starten
fick en stor marknad var beroende av efter-

krigstidens uppsving for bostider och ovri-
ga inredningar, dels i Sverige med vir rela-
tivt hoga vilfird och dels i Europa, dir
dteruppbyggnaden hade bérjat. Perstorp
Plattan var det moderna materialet som var
ldte att hélla rent men samtidigt bide vack-
ert och slitstarkt. Det limpade sig frimst
for bordsytor men blev ganska snart ett po-
pulirt viggmaterial i badrummen.

Otto Wendt limnade 1955 efter 31 ér
som VD &ver ett vixande entrependorsfore-
tag till sin mag, ] O (Johan Olof) Naucler
och bytte position med honom for att
fortsitta aktivt som styrelseordférande till
1969. Olle Naucler var liksom sin fore-
gangare kemitekniker frin KTH men me-
ra forskningsinriktad dn Otto och dirmed
mer koncentrerad pé tekniken och mindre
pa marknaden. Fér Naucler gillde framfor
allt ordning och reda, och den upprust-
ning som gjordes av fabriker, maskiner
och byggnader i Perstorp lade grunden for
den internationellt hiéga standard som
kinnetecknar koncernen. Det mest remar-
kabla beslut som ndgonsin tagits i Skinska
Attikfabrikens styrelse var vid ett styrelse-
mote 1958 nir ett investeringsprogram pa
20 miljoner klubbades igenom. Det later i
dagens 6ron ndgot ansprikslost men om
man betinker att det relativt lilla familje-
foretaget vid denna tidpunkt omsatte 80
miljoner per ar si var det faktiskt en fjir-
dedel av drsomsittningen. Det skall alltsi
jimforas med ett beslut idag pé tre miljar-
der. Ett sédant djirvt beslut har inte heller
tagits senare.

Genom detta beslut kunde, forutom
det trelingade huvudkontoret, Europas di
effektivaste laminatfabrik, byggas och den
stod firdig 1960 for att vara i full drift aret



didrpd. Den under slutet av 1950-talet
byggda press 9 hade gett méjlighet till ett
format 4'x9” men nu togs steget fullt ut «ill
det man trodde skulle bli det efterfrigade
formatet pd kontinenten, 5’x10. Tyvirr
fingade nog den marknadsundersskning-
en inte helt de kommande trenderna utan
merparten av tillverkningen i den nya
pressen 10 gjordes i de gingse formaten.
Den nya fabriken representerade en mo-
dern syn pd produktion och logistik.

1960-talet blev det artionde nir Pers-
torp Plattan dominerade féretaget. Vins-
ten frin laminattillverkningen oversteg
hilften av foretagets samlade vinst. En ren-
odling av tillverkningen skedde 1967, da
det tekniska laminatet fick en egen fabrik.
Jag hade ett par &r innan tilltrice som fab-
rikschef for laminatfabrikerna och bland
mina forsta arbetsuppgifter var att fi igng
produktionen i de anliggningar for silk-
screentryckning resp limpressning som
min foretridare Torkel Hogberg latit in-
stallera. Det var begynnelsen till Impress,
dvs specialmonster, och den vidareférid-
ling till limmade produkter som viggpane-
ler och binkskivor vilka senare skulle spela
en mera betydelsefull roll i sortimentet.

Limpressen anvindes dven till den golv-
tillverkning som Mébelfabriken hade ut-
vecklat. Golvet utgjordes av fyrkantiga
plattor ca 450 x 450 mm, dir dkta fanér
limmats pd hardboard. Golvet lades med
laminatfjider i spar lost pé golvet, s k fly-
tande golv. Det hade en gungande kiinsla
och mycket knarr. Mébelfabriken lades
ned 1968 pi grund av ldg l6nsamhet.

En annan detalj var att ménstervalsen
till det traditionella linnemonstret PP 52,
PP 54 etc hade slitits ut och en ersitt-
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ningsvals maste tillverkas. Monsterbeteck-
ningarna blev dd PP 552, PP 554 etc. Po-
sitionen som mest efterfrigade monster
ersattes senare av ett artistiskt konstruerat
monster av Sigvard Bernadotte. Hans
mycket skickligt gjorda ménster introdu-
cerades 1960 och togs ur produktion forst
nu pi 90-talet.

De betydande marknaderna for dekora-
tivt laminat, USA och Europa, var ungefir
lika stora och ca 200 miljoner m? vardera.
Marknadsutvecklingen  skiljde sig dock
markant. I Europa kom ett antal substitue-
rande produkter som var billigare men sim-
re. Vi skall komma ihdg att under 1960-ta-
lets mitt var standardtjockleken 1,7 mm for
ett dekorativt laminat. Merparten av Pers-
torp Plattan tillverkades med en kresolharts.
S k livsmedelskvalitet var betydligt dyrare.
Jag minns sd vil en order frdn en stor finsk

koksmobelstillverkare med tilligget:

"Om luke fistes inget avseende. Skipen skall gd
till Ryssland.”

Likasa var viggmarknaden i Sverige en be-
tydande andel. Vi sdlde ca 500 000 m? till
viggbeklidnad per &r i Sverige. Det var ca
8 procent av den totala mingden. En an-
nan mycket betydande marknad var far-
tyg, och nir den var som stérst motsvara-
de den 20 procent av totalférsiljningen.
De nya alternativ som bérjade komma
var PVC-folier som limmades pd viggen
och ibland idven pd spinskiva for mobler,
monstertryckning direkt pd hardboard samt
direktlaminering, d v s ett enda hartsimp-
regnerat papper som pressades pa en span-
skiva. PVC har alltid varit tabu for Perstorp,
men vi tittade givetvis pd Galon men av-
stod. Diremot satsade vi pé direkttryckning
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Per-Gunnar Karlborg med brodern Clas-Géran
Karlborg, forsiiljning, (tv) och Stig Olsson, teknik,
(th) var ledningen for Perstorp Produtos i ménga dr.

Press 10 som installerades 1960 dir fortfarande den se-

nast installerade hogtryckspressen i Perstorp for deko-
rativa laminat. Foto Gert Higstrim, Perstorp.

i

A




av hardboard och en anliggning képtes in
och plockades ihop i bérjan av 1967. Pro-
dukten Dekorpanel lanserades pa markna-
den. Tyviirr var inte denna produkt av sam-
ma hoga kvalitet som Perstorp Plattan och
véra siljare var inte nimnvirt intresserade

att dgna produkten ndgon stérre uppmiirk-
samhet. En “riktig siljare” for Perstorp Plat-
tan siljer denna och inget annat. Detta var
en dyrképt lixa som vi tyvirr inte ldrt oss ndr
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vi nista ging skulle lansera produkter med
ligre total kvalitet in PP Produkten lades
ner efter ndgot &r och tillverkningslinjen sil-
des till England efter ett par ar.

Slutet av 1960-talet blev den verkliga
haussen. 1969 blev ett &r all time high”
med hogkonjunktur och hég efterfrigan.
Foretagsforvirv speciellt i Frankrike hade
foreslagits av oss operativa under 1968 men
helt refuserats av direktionen. 1970 innebar
stora forindringar. Perstorp AB borsnotera-
des och en ny VD, Gunnar Wessman till-
tridde. Hela foretaget moderniserades i ett
hogt tempo. Perstorp Plattan var i skriande
behov av kapacitet, delvis av reella skil men
delvis ocksé pd grund av exportsiljares olika
bokningssystem av verkliga och férhopp-
ningsfulla order.

Ett sdtt att oka produktionskapaciteten
pa kort sikt var att forvirva den verksam-
het som handelshuset Elof Hansson hade
startat i Stromstad med kunnande frén en
tidigare verkmistare i Perstorp. Foretaget
gjorde allt for att gora livet surt for Pers-
torp Plattan i sin marknadskommunika-
tion och utgjorde dirfér ett bekymmer for
Perstorp. Efter en forsta kontakt mellan
Gunnar Wessman och Bo-Elof Hansson
fick jag ansvar for detta kop och tre veck-
or efter den kontakten gjordes ett 6verta-
gande i bista invasionsstil i mitten av feb-
ruari 1970. I pressmeddelandet sades bl a

"Perstorp AB med tillverkning i Perstorp, Sio
Paulo och Piarp.”

Vi hade faktiskt tre personer som gjorde
blomkrukor i expanderad polystyren i P3-
arp.

Fabriken som vid képet tillverkade ca
170 000 m? per 4r varvades snabbt upp till
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1 miljon m? per &r. Det var en helt ny-
byggd anliggning och manga i personalen
var fd sjomin. Ett pannhus med blank-
putsade kopparrér och blommor pa bordet
samt en sd vilputsad fabrikslokal var ovan-
ligt dven for perstorpare.

Den 1 september 1970 genomf6rdes ock-
sd en total divisionalisering och den halvme-
syr som inforts ret innan med ett delat ansvar
av olika lonsamhetspar 6vergavs. Division
Perstorp Plattan blev en separat enhet med
Ove Carlsson som divisionschef, medan Bra-
silienforetaget bildade en egen division.

Men den internationella konjunkturen
vinde snabbt och under f6rsta aren pd 70-
talet sjonk den europeiska marknaden med
en tredjedel. Den storsta anledningen var
direktlamineringens frammarsch och iven
Perstorp beslot sig att forsoka ge sig in i
denna marknad. Ett utvecklingsarbete for
att kunna lansera Peralam, dvs ett impreg-
nerat papper som under virme pressades
direkt mot en spanskiva, startades och nir
Perstorp Plattan holl ett hejdundrande
”50-drs jubileum” varen 1973 var det i den
lokal som skulle méjliggora denna satsning
och iven utvidgningen av impregnerings-
kapaciteten for fenolimpregnerat papper.

Tyvirr blev Peralam inte vad vi hade
hoppats. Lénsamheten med en maskin var
for lag och konkurrensen var knivskarp. Vi
hade ocksd under denna period lyckats sil-
ja en licens till Ryssland tillsammans med
det finska foretaget Rauma Repola som
tillverkade maskinerna. Vi fick vér licens-
avgift pd nigon miljon och Rauma Repola
levererade maskinerna som lastades av
jarnvigen i nigon obygd och makades ut i
leran med traktorer utan att ppnas. Vi

trodde sdledes att vi aldrig skulle behova

bekymra oss om véra dtaganden. Men flera
&r senare nir vi for linge sedan slutat till-
verka Peralam kom budet frin Ryssland att
nu ir fabriken firdig. Var god och kom hit
och kér iging. Det gick bra i alla fall tack
vare nigra duktiga finska invandrare som
jobbade i laminatfabriken i Perstorp.

Strax fore mitten av 1970-talet kom nag-
ra magra ar for Perstorp Plattan och utveck-
lingen lag nere. Exporten minskade och det
stora svenska bostadsbyggandet fran 1960-
talet fanns inte lingre. Det enda riktigt po-
sitiva var att de daliga tiderna éntligen re-
sulterade i att vi frin familjen Hakestam
kunde fi kopa var storste svenske konkur-
rent Tila for ett godtagbart pris. S& nir Go-
ran Herslow, vir ekonomidirektor, och jag
formellt 6vertog verksamheten 1974 var det
en liten hogtidsstund. Tila hade dels den
gamla och mycket nedslitna laminatfab-
riken inne i Trelleborg men ocksd en helt
nybyggd elementfabrik pd industriomradet
vackert belidgen vid strandkanten. Kunnan-
det inom Tila var ocksa stort. Helmer J6ns-
son som var teknisk chef och tidigare varit
anstilld i Perstorp valde dock att byta verk-
samhet, men ndgra av de ledningspersoner
vi forenades med 1974 finns fortfarande
verksamma inom koncernen.

Ett utvecklingsprojekt startade dock
197475 och det var viért forsiljningskon-
tor i Singapore. Det var frin begynnelsen
ett rent laminatprojekt och intresset frin
den &vriga verksamheten i Perstorp var lag.

1975 bytte Perstorp AB VD och Karl-
Erik Sahlberg tilleridde. Hans tilltro till
dekorativt laminat och di i synnerhet Per-
storp Plattan var inte stor frin bérjan. En
enkel bortfallskalkyl visade dock att Pers-
torp AB inte skulle klara sig pd kort sikt




utan de marginalintikter som Perstorp
Plattan skapade. Resultatet blev att jag
som ansvarig for nya verksamheter inom
koncernen fick fortsitta den diskussion
jag tagit upp med Union Carbides engels-
ka dotterbolag BXL om laminatforetaget
Warerite i Aycliffe.

Perstorp hade di ett engelske forsilj-
ningsbolag och en marknadsandel pa ca 4
procent medan Warerite hade 18-20 pro-
cent av den engelska marknaden och dir-
med nist efter Formica. Efter manga dis-
kussioner och till slut hirda forhandlingar
kunde Perstorp forvirva verksamheten, dvs
mark, byggnader och maskiner, for 1 miljon
pund. Om man betinker att pundet vid det
tillfillet stod i 5:70 SEK si kan de som vet
storleken av verksamheten inse att priset
var fordelaktigt. Speciellt som avskrivnings-
reglerna i England var ytterst gynnsamma.
Till yttermera visso kiptes ocksa lager, for-
rad och pressplitar for en spottstyver fore
overtagandet den 1 september 1976.

Perstorp Plattan hade dé sedan ett par ar
samordnats med den del av Perstorp Form
som fanns i Perstorp och divisionens namn
var Byggprodukter. I samband med att dven
Warerite inlemmades fick jag operativt an-
svar for Byggprodukter, dit dd ocksa fordes
Skaraplast som jag hade haft koncernled-
ningsansvar for sedan Perstorp Form trede-

lades 1972.

Pergo — framtidens golv

Det var en spinnande tid eftersom Karl-
Erik Sahlberg och koncernledningen be-
stimt att enda sittet att l6sa Perstorp Plat-
tans problem var att utveckla sévil produkt
som verksamhet. 1977 startade vi bl a en
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idéjake, Idé-77, dir vi ville dammsuga efter
goda idéer inom organisationen. For att
gora detta effektivt utsdgs en av de erfarna
utvecklarna, Gerhard Schultze, till ansvarig
och med en budget att f6lja upp och utvir-
dera idéerna. Det gjorde han mycket bra
men nir han inte tyckte att medarbetarna
hade tillrickligt med idéer lade han ocksa
in sina egna till bedémningen.

Séledes presenterade han for den refe-
rensgrupp dir jag satt som ordférande ett
forslag om att ligga Perstorp Plattan pd
golvet. Vi skulle dd i varje kok kunna silja
statistiskt sett 20 m? istillet f6r 1,1 m?som
binkskivan representerade. Jag som ju varit
fabrikschef pa 60-talet och forsoke ligga
Lisa Bauers vitsippeplattor pa golvet tyckte
ju att idén var urdum. Det skulle slamra
och bli halkigt. Idén avskrevs, trodde jag!

Men nu foll jag pé eget grepp. Jag hade
under bérjan av 1970-talet blast liv i Per-
storp ABs Stiftelse for Forskning. Dess
frimsta uppgift var att stédja léngsiktig
forskning vid universitet och héogskolor
men dven att kunna ge stéd till idéer som
behovde ges mer substans fore slutlig be-
démning. Gerhard Schultze kunde dirfér
gd bakom min rygg och fi 15 000 kronor
frin forskningsstiftelsen for att testa pro-
dukten pé byggnadsmateriallira vid KTH.
Detta var i oktober 1977. 1 februari 1978
togs idén upp pd nytt i referensgruppen,
nu kompletterad med en rapport frin
KTH. Den visade att jag hade fel pd flera
punkter och vi var alla 6verens om att pro-
dukten borde utvecklas. Alltsa: Chefer ir
det viirsta hindret for idéer!

Men fran en idé med en handtillverkad
prototyp till en marknadsanpassad och ra-
tionellt tillverkad konsumentprodukt ir ste-
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get mycket langt och dyrt. Det fick vi dven
erfara nir idéerna om ett kontinuerligt la-
minat skulle férverkligas. Det var idéer som
jag skissat pd redan under min fabrikschefs-
tid men vi saknade dels limplig maskinut-
rustning och dels gav de polyesterlacker som
dé anvindes for daliga produkter. 1978 fick
vi nys pd en liten firma i Tibro, Nibo Lami-
nat AB, som boérjat gora kantlister av me-
laminimpregnerat papper. Det var en firma
med stora ekonomiska och tekniska prob-
lem som investerat i en liten kontinuerlig
press av fabrikat Held. Lokalerna var tillfil-
ligt hyrda i en mébelfabrik, men det fanns
tvd goda entrependrer, Ake Nilsson och Cla-
es Troedsson, och med styrelsens goda min-
ne kopte vi halva foretaget.

Vi flyttade pressen och verksamheten
till Trelleborg dir vi hade lediga lokaler.
Det visade sig snabbt att vi inte skulle
kunna nd de mal som lagts vid dvertagan-
det, och den resterande andelen av foreta-
get koptes for en krona. Jag betalade képe-
skillingen ur egen kassa och vi kunde nu
formera ett projekt i helt egen regi for
kontinuerligt laminat.

Kontinuerligt laminat tillverkades pé si
sittatt ett antal rullar med hartsimpregnerat
papper hingdes upp i ett still och sedan for-
des dessa papper tillsammans in i en press
dir tvd stalband tryckte ihop pappersbanor-
na under hégvirme till ett laminat som se-
dan rullades upp. Idéerna var minga om
hur en press skulle kunna konstrueras och
projektet kostnadsberiknades till Gver 90
miljoner kronor, vilket accepterades av sty-
relsen. Problemet som vi hade haft pd 1960-
talet med Dekorpanel visade sig pa nytt. De
som var uppfodda med Perstorp Plattan var
synnerligen skeptiska till ett kontinuerligt

1950-talets storsiljare, linneménster PP52. Foto K W
Gullers.

laminat. For att kunna styra projektet gjor-
des ett litsasbolag” med aktiekapitalet 90
miljoner kronor och med balans- och resul-
tatrikningar. Styrelse for detta bolag var
koncernledningen. Ytterligare en halvstor
press inkdptes innan den fullstora pressen i
sin nya byggnad den 1 februari 1981, nigra
timmar innan kungen skulle delta i det sto-
ra 100-&rsjubileet, tillverkade den forsta rul-
len av kontinuerligt laminat. Den kunde se-
dan forevisas for alla besokare. Eftersom just
dren 1980 och 1981 var de ur lénsamhets-
synpunkt mest besvirliga r jag ndgonsin
varit med om. Vi hade t ex haft var forsta
strejk sedan 1924. Den strejken som Stig
Malm beordrade knickte totalt konjunktu-



ren. Dirfor var kinslan att se den forsta me-
tern av en helt ny produkt komma fram ni-
got obeskrivligt.

Vid den tiden hade ocksé golvet borjat
komma ut pd marknaden dels genom
IKEA men dven genom andra dterforsilja-
re. Divisionschefen Lennart Ahlgren, idag
VD f6r Assi-Domiin, hade kommit en bra
bit pd vig med de svira tekniska proble-
men men oerhért langt ifrin dagens ratio-
nella produktion.

Men slutet av 1970-talet var inte bara
teknisk utveckling. Organisationen forind-
rades inom koncernen 1978, i varje fall op-
tiskt. De tidigare divisionerna kallades istil-
let for grupper och laminatverksamheten
inordnades inom grupp Komponent. Den
reella orsaken var att f3 sprida ut titlarna i
organisationen for bittre status.

Den sista aterstdende konkurrenten i
Sverige bortsett frin Kalaberg i Nordma-
ling var IWO-laminat i Mariestad. Den
hade bytt dgare och en privat entrepenér
hade tagit 6ver. Vi képte ut verksamheten
och lade ner fabriken.

Vi gjorde idven ett mycket engagerat
forsok att ervra ett fotfiste pd den ameri-
kanska marknaden. Ett kontor med lager
oppnades i North Carolina 1979. Vi hade
innan dess studerat ett par amerikanska la-
minatféretag som var till férsiljning men
beslot att forsoka starta i egen regi. Men
vira amerikanska kollegor, Formica och
Wilson Art, var inte sirskilt fértjusta utan
tog till varje tinkbart tjuvknep fér att mo-
ta ut oss igen vilket de lyckade gora efter
ett par 4r.

Norge och Norsk Hydros verksamhet
Respatex hade under manga ér varit uppe
som ett forvirvsobjeke. 1980 hade Respa-

PERSTORP PLATTAN / 101

tex inordnats under en ny organisation i
Notodden med en ny chef, Leiv Nergaard.
Leiv var en ung piliggskalv inom Norsk
Hydro och en utmirke férhandlingspart-
ner. Leiv Nergaard ir nu ekonomidirektsr
for Norsk Hydro AS. Vi kom fram till ett
bra avtal om ett 50/50 joint venture dir la-
minatfabriken skulle liggas ned och den
nya elementfabriken drivas vidare i en ge-
mensam regi. Lésningen var bra och for-
delarna med ett strategiskt samarbete med
Norsk Hydro var uppenbara. Tyvirr visade
det sig efter ndgra fa ar att trots goda in-
tentioner och bra relationer i toppen stu-
pade projektet pd suboptimeringar och
brister i personkemin pd ligre nivder.
Verksamheten avyttrades till Norske Skog
och att vi sedan pad mitten av 80-talet var
nira att kopa tillbaka savil denna verk-
samhet som den &vriga laminatverksam-
heten inom Norske Skog men tvingades
lata kopet gi tillbaka i sista minuten var yt-
terligare ett bevis pa bristande kommuni-
kation 6ver kélen.

Historien upprepar sig. Aven Skinska
Attikfabriken avtalade om ett 50/50 joint
venture i Norge, Fredrikstads Attikfabrik.
Det var 1898 och fabriken dir vi hade led-
ningsansvaret startades, men unionsupp-
16sning och de svéra tiderna dren direfter
tvingade fabriken att sld igen. Forlusten
for Skinska Attikfabriken var betydande.

Av personliga skil atergick jag 1981 till
att ansvara for Koncernutveckling, vilket
jag aldrig dngrat. Jag kunde ind4 folja och
delta i utvecklingen av ytmaterial. Om
Norge innebar vissa besvikelser s3 var ko-
pet av finska IKI desto mer glidjande och
lsnsamheten var mycket god de forsta
dren pd grund av stora ryska bestillningar.
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De misslyckade forsoken att lansera Pe-
ralam och Perafoil under bérjan av 1970-
talet avskriickte oss inte att pd nytt ge oss in
i foliebranschen. Denna ging dock i rejil
skala. 1982 képte vi av Swedish Match den
tyska tillverkaren av dekorativa folier, Uni-
dur. Ett kép som sedan foljdes upp 1990
med ett forvirv av en engelsk tillverkare.
Svérigheterna att integrera verksamheten i
affirsomradet var frin bérjan betydande.
Detta gillde dven det lilla danska foretaget
Danlamin som slogs samman med virt ti-
digare dotterbolag Perstorp A/S.

1984 infordes begreppet affirsomrade i
samband med en dvergripande forindring
av koncernens organisation. Syftet var dels
att skapa en mer marknadsinriktad organi-
sation och dels 6ka graden av decentralise-
ring. Av de nio affirsomridena blev Pers-
torp Ytmaterial det storsta vad betriffar
omsittning. I samband med denna organi-
sationsforindring integrerades ocksa Brasi-
lienforetagen i den 6vriga verksamheten
och ansvaret fordelades pé Perstorp Ytma-
terial och Perstorp Elektronik.

Spanien har alltid varit en intressant
marknad for laminat och Railite i Valencia
lockade virt intresse redan pd G60-talet.
Ove Carlsson och jag var nere och nosade
pé foretaget 1968. D4 hade vi inte férma-
gan att kopa foretag som 1988 da vi fick
vart forsta fotfiste pa Iberiska halvon.

Sydostasien var ett satsningsomrade re-
dan pd 70-talet men forutom ett deldgt
forsiljningsbolag i Sydkorea var det forst
1989 som vi etablerade oss pa allvar ge-
nom ett defacto majoritetsforvirv av ett
laminatforetag i Bangkok, som déptes till

Siam Perstorp Co, Ltd. Det uppfyllde vid
overtagandet mdnga av de vanliga krite-
rierna for foretag som kopts av Perstorp,
nimligen ganska stokig och dalig teknik,
miljé och allmin ordning. Men ocksa en-
ligt vilkdnt monster lyckades Perstorpspe-
cialister ganska snart fi ordning pé foreta-
get och det blev snabbt en liten fin fabrik.

Vi dr nu inne i 1990-talet och didrmed i
nuet och ¢j i historien. Jag hade formanen
att f3 ta ut min pension och bli min egen f6-
retagare den 31 januari 1991 och slutar dr-
for den hir historiska kronikan av det mest
spannande produktomradet i hela Perstorp-
koncernen. Jag har givetvis noga foljt ut-
vecklingen dven under senare &r som ordf6-
rande i Perstorp ABs Forskningsrad. Den
kraftiga tillviixten hos Perstorp Flooring och
laminatgolvet Pergo har varit mycket glid-
jande och di framf6rallt den massiva etable-
ringen pd USA-marknaden. Samtidigt har
den traditionella anvindningen av Perstorp
Plattan utvecklats dven om varumirket inte
anvinds idag. Diremot har produkterna
blivit fler, vackrare och bittre.

Det som stdr kvar i minnet dr dock inte
produkterna utan alla skickliga, lojala och
framforallt trevliga medarbetare jag mott
under dren. Utan sidana personligheter som
Guy Wendt, Per-Gunnar Kalborg och tek-
nikern framfor alla Wille Johansson, som
under 40 4r lade hela sin sjil och all sin tid
for laminattillverkningen och for sina kolle-
gor oavsett befattningar, samt alla andra i sa-
vil fabriker som pd marknaden hade inte
den nuvarande divisionschefen Rolf Berg-
strom haft ett sd spinnande revir, dir han ju
ocks3 sjilv starkt bidragit till utvecklingen.




Ungdomar runt Strommen

Parallellt definierande av Norrkipings

industrilandskap

AV BIRGITTA BURELL

et finns ett stille hir pd vir jord
D som kallas Tellus. Det ir ett dis-
kotek och det ligger i Norrks-
ping. Pa fredags- och lordagskvillar soker
sig hundratals ungdomar hit. Pa dansgol-
vet flimrar stroboskopet i takt med den se-
naste technomusiken. I folkvimlet syns
manga platta, solbrinda magar, tatuerade
axlar och "piercade” navlar och nisor.
Sadant var mitt forsta intryck nir jag
besokte Tellus en sommarkvill 1995.
Ganska snart avdramatiserades min bild
och jag métte en samling unga minniskor
som ville ha kul. Den sommaren gick "al-
la” ll Tellus. Hir triffades kompisar —
pratade, skrattade och drack 6l. Hir blev
nigra forilskade medan andras kirlek
sprack. Dirutéver fanns hir sikert manga
som mest tittade pa och énskade att de ha-
de sa dir kul som alla andra...
Liksom jag var det ménga Tellusbesoka-
re som foredrog att tillbringa kvillen pa

den tillhérande uteserveringen. Forst dir
ute pa "Bryggan” blev det uppenbart for
mig var jag egentligen befann mig. Dir
satt jag bokstavligen mitt i Motala Strom —
mitt i Norrkopings industrilandskap. Me-
dan jag drack ur min 6l njét jag av utsik-
ten over Strykjirnets' beromda siluett och
de gamla fabriksfasadernas spinnande
formsprik uppe vid Gryt, allt medan vatt-
net porlade under Bergsbron.

Under det senaste decenniet har be-
greppet “industrilandskapet” kommit att
allt oftare beteckna detta gamla industri-
omrade i centrala Norrképing. Begreppet
har foretridesvis forts fram i politiska,
massmediala och kulturella sammanhang
— frimst lokalt men dven pa riksniva.

Men vem avgor var minniskor egentli-
gen ir? For ungdomarna runtomkring
mig var det sjilvklart att de befann sig pa
Tellus — ja, pa Kungsgatan, vid bron, om
nidgon mot all fsrmodan inte skulle veta
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Diskoteket Tellus, kvarteret Kikenhus, viren 1997. Under textilindustrins dagar anviindes dessa lokaler som fiir-
geri. Framtiden iir nu vigd dt den omfattande universitetsutbyggnaden i Norrkiping.

var Tellus ligger. For fyrtio dr sedan hade vi
ddremot befunnit oss i ett firgeri tillho-
rande YFA:s intilliggande textilfabrik.?
Den gingen hade det varit sjilvklart att vi
vistades i ett utpriglat industriomrade
som sedan manga generationer domine-
rats av textil produktion. Inom nagra ar
kommer med all sannolikhet diskoteket
Tellus att pd samma siitt forpassas till min-
nenas skafferi. Pa platsen planeras lokaler
for den framtida universitetsexpansionen,
vilket blir ytterligare ett steg mot idén om
“industrilandskapet” — ett omrade domi-
nerat av kultur och utbildning.

I denna artikel vill jag dock visa att for
de ungdomar som i mitten av 1990-talet
vistas inom och anvinder sig av det omré-
de som begreppet “industrilandskapet”

omfattar, dr det inte en sjilvklarhet att de
befinner sig i industrilandskapet. Dirmed
inte sagt att de inte vet vad begreppet stir
for, men det saknar i hég grad giltighet for
denna grupp som istillet anvinder sig av
egna definitioner och deldefinitioner. Mitt
syfte blir dirmed att belysa hur ett geogra-
fiskt omréde parallellt definieras pa olika
sitt av skilda grupper. En officiellt ridande
definition ir inte den enda existerande!

Mina slutsatser 4r frimst baserade pa
den dokumentationsstudie 6ver ungdo-
mar i Norrkopings industrilandskap som
jag deltog i under 1995. Denna studie in-
gick i det landsomfattande projektet ”Sve-
rige i blixtbelysning”, vars férutsittningar
och genomférande jag aterkommer till
lingre fram.
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Vy dver Holmens Bruks fabriksomride frin 1940-talet. Foto Lennart Jansson, Norrkipings stadsmuseum.

Industrilandskapet

I Norrképing har det mesta alltid hint
“runt Strommen”, inte minst utmed den
stricka pa ca 700 meter dir Motala Strom
faller hela 18 meter. Tidigt beskrivs hur
laxfisket hir reglerades i forsarna. Under
medeltiden kantades strinderna av vatten-
kvarnar. Tillgingen till vattenkraft var
ocksé avgérande for den alltmer organise-
rade och storskaliga tillverkningen av and-
ra produkter. P4 1600-talet fanns hir vad
man kan beteckna som Sveriges forsta
koncentrerade industriomride med mis-
singsbruk, gevirsfaktori och vantmakeri.
Fortfarande fanns dock plats f6r kvarnar
och en omfattande sméskalig hantverks-
produktion.

Vid 1800-talets mitt skedde en genom-
gripande omvandling av omridet. De smé
hantverken och kvarnarna tringdes bort.
Manufakturerna ersattes av mekaniserade
fabrikssystem. Snart nog introducerades
dngmaskinerna. Stordrift och arbetsdel-
ning kom att karakterisera den alltmer do-
minerande textilindustrin. Omradet runt
Strommen fylldes med rék och buller
samt av de tusentals arbetare som vid skift-
bytena strommade in och ut genom de an-
nars igenbommade fabriksportarna.

Efter ett sekel med textil storindustri
kom 1950- och 60-talens fabriksnedliggel-
ser. Industriomrédet avfolkades och tystna-
de. Efter att 1 flera ar varit stillastdende och
niarmast de, borjade dock lokalerna fi nya
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brukare pd 1980- och 90-talen. Fabrikerna

omvandlades till exempelvis skolor, kontor,

museer, konserthus, restauranger, diskotek
och sma utspridda tjinsteforetag. Det slut-
na fabriksomridet hade férvandlats till det
oppna “industrilandskapet”, vars officiella

Renoveringsarbeten i industrilandskapet ger arbets-
tillfillen dven for ungdomar. Under sommaren 1995
byggdes denna fabrik pi Smedjeholmen om till allak-
tivitetshuset "Systemet”. Foto Albin Dahlstrom, Norr-
kipings stadsmuseum.

Dansundervisning i drskurs 2, hostterminen 1995,
Estetiska programmet med inriktning mot dans och
teater, De Geergymnasiet i Norrkiping. Dansstudions
lokaler iir inrymda i Holmens Bruks gamla pappersfa-
brik. Foto Albin Dabhlstrim, Norrkipings stadsmu-

seum.

produktionsprogram inriktades mot kul-
tur och kunskap. De aktérer som gatt i
spetsen for bevarandet och omdefinieran-
det av fabriksomrédet har frimst agerat lo-
kalt, men #ven pa riksplanet. I sin avhand-
ling Fabriken som lkulturarv beskriver




Annika Alzén hur politiker, museifolk,
journalister, historiker, arkitekter, sam-
hillsplanerare, fackforeningsfolk, forfattare
och inte minst fastighetsiigare i ett kom-
plext samspel medverkat i den process som
resulterat i framvixten av Norrkdpings in-
dustrilandskap och hur detta ir ett exempel
pd att det etablerade kulturarvet kommit
att omfatta dven industrins minnen.?

Mitt under denna process, di omrédet
runt Strommen holl pd att erdvras av nya
brukare, gjordes en dokumentation av hur
ungdomar mellan 16 och 25 &r utnyttjade
omradet och vilka tankar och virderingar
de uttryckte kring det. Studien ingick i en
landsomfattande dokumentation  6ver
ungdomars livsforhdllanden i 1990-talets
Sverige.

Sverige i blixtbelysning
Under 1995 startade en rad samtidsdoku-
mentationsprojekt runtom i landet under
rubriken “Sverige i blixtbelysning”.* I
Norrkoping drevs projektet i samverkan
mellan Arbetets museum och Stadsmu-
seet. Syftet var hir att dokumentera ung-
domar i Norrkdpings sd kallade industri-
landskap. Tva etnologer och en fotograf
gick ut i det gamla fabriksomridet med
nagra centrala frigestillningar: Hur ut-
nyttjar ungdomar industrilandskapet? Vil-
ken ir deras instillning till omridet? Ar
“industrilandskapet” &verhuvudtaget ett
begrepp for ungdomar? Hur identifieras
det? Ar det positivt eller negativt laddat?
Vilka 6nskemal finns kring den framtida
utvecklingen av omradet?

Norrkopings industrilandskap anno
1995 uppvisade en rad skiftande verksam-
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heter. Férutom ndgra stora och littidenti-
fierade kultur- och utbildningsinrittning-
ar, huserade hir ett stort antal smiféretag
— frimst inom service- och tjinsteproduk-
tionen. I detta renoveringstita omride
fanns dessutom ett myller av byggarbets-
platser — pa fasadstillningar, i gropar och
lite 6verallt! Dirutover visade sig for-
eningsverksamheten vara vilrepresenterad
i de gamla fabrikerna.

Unga minniskor i industrilandskapet
dterfanns framfor allt inom de fem verk-
samhetsomradena arbete, utbildning, orga-
niserade fritidsaktiviteter, ndjesliv samt en
mer oorganiserad verksamhet som i studi-
en kallas garuliv. De konkreta dokumenta-
tionsmiljoerna var méinga och skiftande.
Méten med arbetande ungdomar skedde
tex pd byggarbetsplatser och hotell. Stu-
derande ungdomar dterfanns i en skola
med savil hogskole- som gymnasieutbild-
ningar samt inom en konst- respektive en
dansutbildning.

Ungdomar i organiserade fritidsaktivi-
teter studerades inom tvd allaktivitetshus,
en skaparverkstad, en méoteslokal for filt-
biologer samt i en teatergrupps tillfilliga
scenlokal. Kinnedom om gatulivet erhélls
framférallt vid méten med ungdomar som
sysslade med sévil legal som illegal spray-
konst — sd kallad graffiti. Sist men inte
minst dokumenterades ungdomar i néjes-
livet runtom p4 dtta olika nojesstillen.

I dessa miljoer skedde stindiga méten
med ungdomar — planerade och spontana.
Over hindelser, upplevelser och samtal
fordes filtdagboksanteckningar. Lingre,
bandinspelade intervjuer gjordes med
sammanlagt 12 personer — 5 flickor och 7
pojkar i 4ldrarna 16-25 &r.> Minniskor
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och miljoer dokumenterades ocksa foto-

grafiskt.

Att vara eller inte vara i
industrilandskapet?

Det omride som omfattas av begreppet
"Norrkopings industrilandskap” ir sdledes
ett omrdde dir ungdomar mellan 15 och
25 &r vistas av en rad olika anledningar. Vi
har redan bekantat oss med diskoteket Tel-
lus, men i dess nirhet ligger inte mindre 4n
sju andra krogar och dessutom ett par, tre il-
legala pubar. Kungsgatan har sedan nigra
ar blivit Norrképings frimsta nojesstrik.
Hit vallfirdar stadens unga — foretridesvis
pé fredags- och lordagskvillar. Det ir for

ovrigt vid dessa tidpunkter som industri-

landskapet domineras av ungdomar — 6vrig
tid ir aldersfordelningen betydligt jimnare.
De unga minniskor som pa helgerna vistas

i nojeskvarteren kring Kungsgatan tolkar
det emellertid inte som att de befinner sig i
industrilandskapet. Detta trots att samtliga
pubar och diskotek ir inrymda i gamla fab-
rikslokaler.

For fyrtio &r sedan talade ung som gam-
mal om fabriksomridet utifrin namnen
pa de foretag som da fanns hir — Bergs,
Nyborgs, CL Svensson och Tuppen for att
nimna nigra.’ Dessa foretag var arbets-
platser och inkomstbringare for en stor del
av stadens befolkning. Manga ildre norr-
kopingsbor "befolkar” fortfarande omra-
det med de gamla fabrikerna och talar om
dem med hjilp av de gamla foretagsnam-
nen. Dessa namn saknar dock betydelse
for dagens ungdomar. De har sjilva inga
minnen frin den textila industriepoken.
Istillet styckar de sonder omradet och om-
definierar det utifrin de virden som ir
viktiga for dem hir och nu. Vad giller no-




Ny tid och nya verksambeter. Skyltarna finns pa fasa-
den till Tuppens anrika bomullsspinneri i kvarteret

Gryt. Mars 1997.

(Tv) Vi ses pd bron vid Tellus.” Bergsbron ver
Motala Strim, en lordagskvill 1995. Foto Albin
Dablstrim, Norrkipings stadsmuseum.

jesstraket, sd dr de allra flesta unga vil for-
trogna med krogarnas namn, &ldersgrin-
ser, besoksklientel, musikstil, priser o s v.
Dessa referenspunkter ir viktiga och uti-
frin dessa beskrivs det omkringliggande
omridet — t ex "bron vid Tellus” eller ”par-
keringsplatsen vid Otten”.”

Inte heller nir ungdomarna sysselsitter
sig med andra aktiviteter inom omradet
upplever de att de tillbringar fritiden i in-
dustrilandskapet. De “drejar nere pd ABF”,
“tar en fika pd Nya Kriftriket” eller gympar
pa Friskis & Svettis”. Det dr dock intressant
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att notera att vissa av den industriella perio-
dens namn lever kvar. Teatergruppen Ikaros
rojde under sommaren 1995 ur Holmens
pappersbruks gamla barkeri och omvandla-
de det till en teaterlokal. Namnet ”Barke-
riet” kom dock att dteranvindas — nu med
ett nytt innehdll.

Aven ett par forindustriella — ja, kanske
forntida — benimningar lever kvar i ungdo-
marnas vokabulir. Holmens Bruk kan sigas
ha sitt ursprung i ett vapenfaktori som an-
lades 1609 pa Kvarnholmen i Motala
Stuém. Det var hir som Louis De Geer
ndgra ar senare anlade det missingsbruk
som kom att dominera omrédet i nira tvd
decennier. I borjan av 1800-talet kom dock
pappersproduktionen att ta éver. Holmens
Bruk var den industri som fanns kvar lingst
i det omréde som idag kallas "industriland-
skapet”. Forst 1986 stingdes den sista pap-
persmaskinen av for gott. Holmen 4r ocksd
helt klart den industri som ungdomarna &r
1995 frimst forknippar med “industriland-
skapet”. Manga sitter helt enkelt likhets-
tecken mellan industrilandskapet och det
diri centralt beligna Holmenomradet. Nir
de pratar om det gamla fabriksomrédet si-
ger de ofta "dir vid Holmen” eller “runt
Holmen”. Holmentornet och Strykjirnet —
som bada ligger inom Holmenomradet — ir
dessutom de enskilda byggnader som de
flesta ungdomar forst ser framfor sig nir de
hér ordet "industrilandskapet”.

Drags, i industrilandskapets nordvistra
horn, har ocksa behillit den forntida be-
nimningen — dven bland de unga. Namnet
kommer av att man hir pd stranden fick
dra batarna forbi det nedanforliggande
vattenfallet.® I &ver trehundra dr domine-
rades platsen av textil produktion. Denna



Folke Bensows resliga bomullsviiveri, *Strykjiirnet’, éir den byggnad som ung-
domarna frimst forknippar med begreppet “industrilandskapet”. Sedan 1991
[finns hiir Arbetets museum. Bilden dr tagen i mars 1997.

Holmentornet fran 1750 iir en viktig symbolisk byggnad i det omride som be-
greppet industrilandskapet” omfattar. Mars 1997.

Café Nya Kriftriket — en oas i Norrkipings Stadsmuseum. Sommaren 1995.
Foto Albin Dahlstrom, Norrkipings stadsmuseum.




epok upphérde i slutet av 1950-talet da yl-
leproduktionen vid Drags AB lades ner.
Idag bedrivs savil hogskole- som gymnasi-
al utbildning i de gamla fabrikslokalerna.
Inte heller de ungdomar som studerar pd
Dragsskolan siger sig dock uppleva att de
vistas i industrilandskapet. Om de ska be-
skriva for ndgon var skolan ligger siger de
oftast "vid fingelset”, eftersom kriminal-
vérdsanstalten ir nirmaste grannen.

Ett gammalt forindustriellt namn som
inte verkar leva kvar dr "Gryt”. Hir i indust-
rilandskapets sydvistra delar lig en ging
Norrképings forsta mekaniserade bomulls-
spinneri. Under slutet av 1980-talet kom
dessa gamla fabrikslokaler att omvandlas
till foretagscentret ProNova, vars verksam-
het frimst presenteras som den si kallade
data- och kunskapsbranschen. Namnet f6-
refaller ha anammats av stadens unga, som
t ex siger sig styrketrina pd World Class i
ProNova-huset”.

Pi gatorna runt fabrikerna

P4 sin fritid gor Norrkopings unga dessut-
om mer tillfilliga och informella besék in-
om det omride som "industrilandskapet”
omfattar. Inte minst 4r det manga som pas-
serar igenom omrddet pd vig ndgon an-
nanstans. Till fots eller pd cykel hittar de
hir bra genvigar. Det férekommer ocksa
att de promenerar bland fabrikerna utmed
Strommen, iven om favoritomridet for
promenader oftare uppges ligga i gronom-
radet lingre uppstroms.

Det finns dock ett exempel pd en grupp
ungdomar inom industrilandskapet som
stannat upp, mutat in ett omrade som sitt
eget och gett det ett eget namn. P& Kvarn-
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gatan, bredvid den tidigare nimnda tea-
terlokalen, ligger "Bronx”.? P4 en forfallen
murvigg har hir en grupp ungdomar se-
dan ndgra r gjort graffitimalningar. De ir
sjilva inte helt sikra pd att det ir lagligt att
mila pa denna vigg, men polisen har hit-
tills aldrig brytt sig om att stoppa dem just
hir.

Jag fir f6lja med till "Bronx” och sakta
men sikert erhéller jag ett par av de nyck-
lar som behovs for att avkoda de firgglada,
nidrmast magiska tecken och symboler jag
ser framfér mig. Det kinns som jag far
tilleride till en parallell virld. Anda forscar
jag att jag langt ifrin fir veta allt. Berit-
tandet runt en forfallen murvigg leder
mig till hindelser och minniskodden jag
aldrig kunnat ana. Jag fir ocksa veta en del
om hantverket och dess regler. Som graffi-
timélare bor man efterstriva en egen stil —
hitta sina egna motiv, firger och former.
Att hidrmas ir inte tilldtet. Signaturen eller
“tagen” har en central roll i mélandet och
utgor inte sillan motivet i sig. Hir i
"Bronx” ir flera "tags” si kallade ”throw-
ups’, dir upphovsmannen skriver sin
“tag” med svulstiga konturer som sedan
firgliggs. Anvinds silverfirg blir det en
"silver-piece”. Hir finns ocks flera figura-
tiva motiv, frimst forestillande ansikten
och blommor. Jag fir héra sma bak-
grundshistorier till de olika malningarna.
Till de mer dramatiska inslagen i "Bronx”
hér den kille som gir runt och “bombar”
ovanpd andras mélningar med sin "tag”.

Viggen i "Bronx” dr emellertid inte den
enda inom industrilandskapsomradet som
graffitimalats. De firgstarka, men for all-
minheten obegripliga, budskapen har t ex
dykt upp pé flera av de nyrenoverade fasa-



112 / BIRGITTA BURELL

derna i Holmenomréidet. Av fastighetsiga-
re och massmedia betecknas dock dessa
mélningarna som klotter och ses som ett
stort problem. Denna illegala spraykonst
saneras regelbundet — till hoga kostnader.
Efter besoket i "Bronx” kan jag dock inte
lata bli att for en kort sekund le lite for
mig sjilv — aningen upplyft av unga min-
niskors mod att bokstavligen viga “ta
plats” och forsoka ladda en milj6 pa egen
hand — en milj6 som samtidigt genomgar
en massiv, officiell virdeladdning for att
bli det unika "industrilandskapet”.

Tyckande om industrilandskapet

Under samtidsdokumentationen av ung-
domar i Norrkopings industrilandskap var
det — kanske foga férvinande — inte en en-
da som uttryckte en klart negativ instill-
ning till omride som numera benimns
"industrilandskapet”. Det var dock fi som
uttryckte ett spontant omdéme, men som
svar pd tal var de flesta positiva — "det ir
fint”. De menade att de aldrig tinkt sd
mycket pd denna friga men nir de nu
“stilldes mot viggen” formulerades den
ena tanken efter den andra som klart tydde
pd att de trots allt hade en medvetenhet
om det framvixande "industrilandskapet”.

Om man sammanfattar dessa tankar
kan man konstatera att de allra flesta ung-
domarna uppfattar omridet som estetiske,
hantverksmissigt och historiskt virdefullt.
De estetiska virdena omfattar frimst vatt-
nets fléde, men dven byggnadernas utseen-
de. Tillsammans forstirker dessa kompo-
nenter varandra. Ungdomarna ir ocksa
medvetna om att denna estetiskt tilltalande
bild anvinds som Norrkopings ansikte ut-

it och dirfor inte minst ir viktig ur tu-
rismsynpunkt.

De hantverksmissiga virdena uttrycks
med ord som "rejilt” och "gediget” och vi-
sar pd en positiv instillning till dldre tiders
byggnadsmaterial och -teknik.

De historiska virdena uttrycks med en
stolthet som framtrider tydligt i studien.
Informanterna betonar framfér allt Norr-
kopings industriella storhetstid — flera pé-
pekar just att “vi var stora d3”. Ungdo-
marna berittar girna vad de vet om Louis
De Geer, "Swartzen”'® och om vilka pro-
dukter som tillverkats i fabrikerna. Hir re-
fererar de till historielirare och grupparbe-
ten i skolan. Virt att beakta ir att
ungdomars tankar kring det hirda arbetet
och de svira forhillandena for arbetarna i
fabrikerna istillet snarare lyser med sin
frénvaro. En nittondrig manlig informant
sager:

Arbetarhistorien #r vil mdctligt intressant for
mig, tycker jag. Sedan sa ir det ju alltid kul att li-
sa om personer som har levt och byggnader
ibland s8 hir /.../ vad som har hint med de olika
husen och sa dir. Det kan jag ju tycka vara gans-
ka intressant faktiskt.

Vilka framtida verksamheter som bér fin-
nas i omridet har ménga informanter in-
ledningsvis svdrt att uttala sig om. Det
kidnns ovant att gi in i nigon slags sam-
hallsplanerarroll och dessutom ir det den
egna framtiden de helst funderar 6ver och
planerar. Vad giller industrilandskapet si
”dr det vil bra som det dr nu”. Efter att ha
funderat en stund uttrycker dock flera in-
formanter ndgra egna 6nskemdl. En del
fabrikshus borde byggas om till bostider.

Dir kan ungdomarna mycket vil tinka sig



Vid en parkering utmed Kvarn- ==
gatan ligger "Bronx” med sin graf-

[fitimélade murviigg. Bilden iir
frin mars 1997. B

Graffiti i "Bronx”, Norrkiping,
vdren 1997.
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att bo. Minga tycker att de byggnader
som fortfarande stir tomma och forfaller
madste rustas upp och anvindas. En nit-
tondrig, kvinnlig informant vill dock ha
kvar nigra “ruffiga” hus, eftersom hon
tycker att de ir spinnande. Flera infor-
manter kommer till slut fram till att det
viktigaste for industrilandskapets framtid
ar att det fylls med alla mojliga verksam-
heter, s& att manga och olika minniskor
ror sig i omradet.

Den vita poesin

Ungdomarnas uttalanden talar for att de i
viss mén borjat ta till sig den officiella bil-
den av omrédet inklusive dess benimning.
Nir Annika Alzén analyserar framvixten
av denna bild och begreppet “industri-
landskapet” visar hon hur omridet ge-
nomgitt en, vad hon kallar, kulturell
objektifiering, da det avgrinsats och ur-
skiljts frén sin ursprungliga kontext och
sedan laddats med ett nytt symboliskt in-
nehdll varvid det definierats som kultur-
arv.!! Den verbala omtolkningen av fab-
riksomradet il ett “industrilandskap”
framkallar positiva associationer i riktning
mot natur och vackra vyer. Alzén konsta-
terar vidare att omrddet nu inte sillan
"marknadsfors” med hjilp av traditionella
kulturhistoriska argument, dir det unika,
det estetiska och den storindustriella histo-
rien lyfts fram och nirmast forhirligas.'?
Inte minst giller det vid rekrytering av nya
verksamheter till omridet, men budskapet
om det unika “industrilandskapet” och
dess storhet framfors ocksdé om och om
igen till Norrképings allminhet. I spetsen
for denna “kampan;j” gar lokalpressen och

kommunens féretridare. I en egenprodu-
cerad informationsbroschyr om industri-
landskapet forklarar kommunen att i stil-
lec for ate riva "den unika miljon” vid
Strémmen, s satsade de pd att sl vakt om
den och att hitta nya anvindningsomra-
den. Vi fir veta att resultatet av denna
satsning blev “industrilandskapet” — “ett
centrum for utveckling, utbildning och
kultur” — och att omradet priiglas av “sats-
ningar p3 framtiden”."?

Den kanske allra storsta satsningen pa
framtiden utgdr en planerad utbyggnad av
universitetsutbildningarna i Norrkoping.
Avsikten ir att samla sdvil undervisningslo-
kaler som studentbostider inom industri-
landskapet. I en informationsskrift forklarar
universitetet att "Norrkoping erbjuder uni-
ka mojligheter att skapa ett sammanhillet
citycampus i en miljo med mycket stora
kulturhistoriska och estetiska virden”.!
Norrkopings Tidningar hakar pa och slar
fast: "Det gér knappt att tinka sig ett vack-
rare och mer tilltalande lidge for universite-
e

Denna framtidsoptimism genomsyrar
ocksd det anférande som kommunstyrel-
sens ordférande i augusti 1996 riktade till
kommuninvinarna i den tidning som ges
ut infor den arliga karnevalen. Han upp-
manar dem att vara stolta 6ver Norrko-
ping och inte minst éver att de har “ett

En poetisk bild? Till vinster Holmens Bruks kliidesfab-
rik fran 1860-talet. Numera huserar bland andra
Norrkispings Konstskola och ett centrum for lirande och
kommunikation i byggnaden. Till higer syns Smedje-
holmens sekelskiftesfabrik. Hir finns idag ett allaktivi-
tetshus for ungdomar. Mars 1997.
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unikt industrilandskap” och fortsitter: I
de gamla vackra fabriksbyggnaderna lings
strommens virvlande vatten har vi en le-
vande stadsmiljo som befolkas av mindre
foretag och av kultur- och utbildningsin-
stitutioner.”1°

[ sin avhandling om Malméférorten
Rosengird beskriver etnologen Per-Mark-
ku Ristilammi hur "drémmen om det mo-
derna punkterades, den symboliska miljon
tomdes pd sitt innehall och blev till sym-
boliska ruiner 6ver modernitetens avigsi-
dor”.!7 Ristilammi ser de svartmélande be-
skrivningar av Rosengdrd, som med kraft
forts fram 1 framfor allt massmedia, som en
svart poesi — ett slags destruktivt verbalt
gorande som ocks fir konsekvenser i den
enskilde rosengdrdsbons liv.'® Det 4r inte
svért att dra en parallell till Norrkopings
industrilandskap och uppfatta det som att
det hir istillet 4r frigan om det rakt mot-
satta — om en vit poesi.

Vad innebiir i s fall denna poesi for de
som bor i och runt industrilandskapet —
dvs for norrkopingsborna? Vi har hort hur
ungdomar som vistas i omradet uttrycker
stolthet 6ver det samt en medvetenhet om
industrilandskapets attraktionskraft utit.
Ristilammi menar att individens sjilvbild
ir starkt kopplad till hembygden och nir
denna blir hotad riktas hotet dven mot
identiteten. I detta krislige mobiliseras
dock starka forsvarskrafter som konstrue-
rar en motbild dir det negativt annorlun-
da blir till det positivt unika.'” Det ligger
nira till hands att betrakta Norrképings
industrilandskap som en framgingsrik
motbild till det en géng av slit, smuts och
fabriksnedliggelser hart prévade omridet
vid Motala Strém. Genom att halla upp

”industrilandskapet” som en dyrbar dia-
mant kan det svarta och tunga arvet frin
textilarbetarnas “surbulletid” tvittas vitt!

Parallellt definierande

Sedan fabriksnedliggelserna pa 1950- och
60-talen har det funnits utrymme for vad
man kan betrakta som en mer oreglerad
verksamhet i det omride som idag kallas
“industrilandskapet”. En rad sméforetag
inom frimst service- och tjinstesektorn
har hir haft méjlighet att etablera sig till re-
lativt l3ga lokalkostnader. Vissa har vartef-
ter flyttat vidare till modernare stadsdelar,
men ndgra har blivit kvar. De stora, relativt
billiga gamla fabrikssalarna har dessutom
ofta fungerat som lager, foreningslokaler
och dven, som vi sett, som nojeslokaler.

I broschyren ”"En vandring i Norrks-
pings industrilandskap™® tillhandahaller
omridets tvd museer, i den vita poesins
anda, en vigledning for att kunna ta del av
ett for Europa unikt industrilandskap”
som mer dn nigon annanstans uppvisar
“ett sd stort, kompakt och vil sammanhil-
let monument 6ver den tidiga industrialis-
mens utveckling”. Hir fir vi en kortfattad
guidning genom omréidet via dess indust-
rihistoriska minnesmirken. Den som éar
1995 begav sig ut p& denna vandring skul-
le emellertid dessutom fi stifta bekantskap
med t ex Westréns Glasmiisteri, Land-
bloms Gummiverkstad eller Hilding Eriks-
sons Platslageri. Hir fanns ocksd méjlighet
att besdka Honigs Alltvitt, Kyndels Fot-
vérd eller varfér inte Rygg- och Nackprak-
tiken?

Inte heller de miljger dir vi stote pa
ungdomar finns med i museernas bro-
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En virdag 1997. Utanfor Landbloms gum-
miverkstad ligger diicken allt prydligare.

Kvarteret Nedre Segern, mars 1997.
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Motala Strim. Norrkiping i mars 1997.

schyr 6ver industrilandskapet. Som vi sett
ir inte heller begreppet ”industrilandska-
pet” ndgon sjilvklarhet f6r de ungdomar
som vistas i omradet. Trots att de flesta i
stort sett vet vilket omride som begreppet
avser dr det ytterst fi som sjilva anvinder

Holmens Bruks gamla barkeri anviinds idag som tea-
terlokal. Mars 1997.

ordet. De tycker dock att uttrycket blivit
allt vanligare och att det framfor allt ar i
den lokala pressen samt i skolan som de
stott pa det. Nir de i en direkt intervjusi-
tuation ombeds tala om vad de tycker om

industrilandskapet, blir det ocksd tydligt



att de kommit att ta till sig en betydande
del av den officiella, starkt positiva bilden
av omridet.

Av intresse 4r dock att de ungdomar som
vistas i industrilandskapet oftast inte ser
omradet som en helhet. Som vi sett delar de
istillet in omridet pd andra sitt — oftast i
mindre och mer konkreta enheter som till
exempel Holmen, Strykjirnet och Drags.
Nir de definierar olika delar av industri-
landskapet stodjer de sig dock allra oftast pa
de platser som har relevans for dem i deras
liv hiir och nu — t ex ett néjesstille, ett café,
en kulturinstitution, en gata — ja, dven en
murvigg. Om de ska prata om omridet pa
ett mer overgripande sitt, fokuserar manga
snarare pa Motala Strom och det ir da tyd-
ligt att de inte begrinsar sig till de gamla
fabrikskvarteren utan utékar omfattningen
till act gilla vattnets hela strickning genom
innerstaden. Ett sliende exempel idr nir en
artondrig graffitimalare funderar hégt nir
han ombeds beskriva det omride som kal-
las "industrilandskapet™:

Det ir intressant runt Strémmen egentligen —
finns mycket runt Strémmen. Béde hus och djur
och vixter och minniskor lings Strommen som
det dr kul att titta pd /... / Jag tycker det dr gans-
ka hiftigt att Srommen rinner mitt igenom stan.

En friga som litt infinner sig i detta lige ir
om minniskor nigonsin sett fabriksomra-
det som en helhet? Under industriepoken
har vi konstaterat att de enskilda fabriker-
na och féretagen utgjorde de héllpunkter
som var viktiga for arbetarna i deras var-
dag. Vid denna tid var det troligtvis bara
de stora industriigarna som sig pd hela
omradet som en potentiell egendom och
for vissa av dem blev det nirapi verklighet.
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Ristilammi finner att minniskor i Ro-
sengdrd inte heller upplever omridet som
en helhet. Med hjilp av mentala grinser —
snarare in fysiska — avgrinsar de speciella
omriden som bygger pa egna erfarenhe-
ter.”! En plats behover ta plats i det egna li-
vet — i det egna sjilvet for att tolkas.”? Som
vi sett ger ungdomarna i Norrképings in-
dustrilandskap ocksé uttryck for att stycka
sonder och avgrinsa omradet utifrin sina
egna liv, 4ven om en officiell enhetlig bild
ocksd springts in i deras referensvirld.
Men liksom i Rosengird finns en tydlig
diskrepans mellan personliga erfarenheter
och t ex mediala bilder av omridet.?

I drygt hundra ér fanns otvivelaktigt en
hegemoni av storindustri i det omrade vid
Motala Strom som idag kallas "industri-
landskapet”. Under det senaste kvartsseklet
har dock innehallet varit betydligt mer
oreglerat, mangskiftande och diffust. I
mitten av 1990-talet dr emellertid en pé-
gdende forindring tydligt framtridande.
Den officiella etiketten ”industrilandska-
pet” fists pd omradet i allt fler samman-
hang. Etiketten marknadsfér nigonting
stort, vackert och “ikta” frin en svunnen
tid, som nu utgdr arenan for framtidsbyg-
get — ett landskap av kultur och utbild-
ning. Men lingt ifrin alla anvinder sig av
etiketten. An si linge ir det otvivelaktigt
fler som vistas i och tolkar omrédet utifrin
sina vardagliga erfarenheter av t ex verk-
stadsarbete, diskoteksbesok eller graffiti-
milning. Hir framtrider ett spianningsfilt
i tolkningen av omradet och det uppenba-
rar sig flera parallella liv och dirmed flera
parallella definitioner av omridet. Inte
minst ér detta tydligt hos de unga minnis-
kor som vistas dir.



120 / BIRGITTA BURELL

De ungdomar som dokumenterats in-
om ”Sverige i blixtbelysnings-projektet” i
Norrképing, definierar — eller kodar — det
omride som numer officiellt kallas in-
dustrilandskapet”, frimst utifrin de platser
och verksamheter som har starkast an-
knytning till erfarenheter i det egna livet.
Detta definierande sammanfaller e¢j med
den officiella definitionen av omradet,
utan existerar parallellt med denna. De
unga ir dock medvetna om den officiella
definitionen och vad den ungefirligen
omfattar och innehiller. An s linge dger
emellertid denna definitionsgrund mindre
giltighet i ungdomarnas liv in de erfaren-
heter de stindigt drar i den egna vardagen.

P4 samma sitt definierar den som lever
och verkar pa en mindre ort sin hembygd
utifrin sin vardagsverklighet. Om den
platsen plétsligt blir ett oerhért populirt
semesterparadis och utsitts for en massiv
omkodning, fortsitter dock huvuddelen
av ortsbefolkningen att definiera sin hem-
ort utifrin de gamla vardagliga erfarenhe-
terna. Vartefter “springs” ofrinkomligen
nya erfarenheter in i deras liv och pé sike
kan det nya definierandet ta 6verhand om
de gamla erfarenheterna inte lingre far
plats. Kanske kriver en sidan massiv om-

NOTER

1. Fabriksbyggnad uppf6rd som bomullsviveri dc
Holmens Bruk 1916-17. Arkitekt: Folke Ben-
sow. Bakom bendmningen “strykjirnet” ligger
byggnadens oregelbundna, strykjirnsliknande

form.

2. Aktebolaget Férenade Yllefabrikerna; Klides-
fabriken Kikenhus.

3. Alzén, Annika, Fabriken som kulturarv: fragan

om industrilandskapets bevarande i Norrkiping
1950-1985, Stockholm, 1996.

kodning att den ursprungliga ortsbefolk-
ningen 6vergar till andra typer av nirings-
verksamhet och levnadsvanor? Under pro-
cessens gang finns dock utrymme for
parallella definitioner — pd samma sitt
som norrképingsungdomarna ger uttryck
for parallella definitioner av omréidet vid
Motala strom.

Infér framtiden kan man friga sig hur
pass méngtydigt och oreglerat det omride
som benimns ”industrilandskapet” kom-
mer att tillitas vara. Hir kommer natur-
ligtvis hojda hyreskostnader att kunna bli
ett viktigt styrmedel. Kommer platupplag
och gamla gummidick att fortsitta vara ett
godkint inslag i gatubilden? Kommer det
nuvarande nojeslivet att passa in i industri-
landskapets tinkta framtid? Nojesstraket
har inte bara varit till glidje. Kritiken har
ménga ginger varit hdrd mot baksidesef-
fekter som drogmissbruk, véld och stérda
grannar. Tillits omridet i framtiden att ha
nagra baksidor eller kommer hegemonin
av institutionaliserad kultur och utbild-
ning artt bli lika dominerande som en ging
industrin? Kommer de erfarenheter som
ligger bakom det parallella definierandet
av omridet runt Strommen att helt tring-
as bort av "industrilandskapet”?

4. Initiativet till "Sverige i blixtbelysning” togs av
Delegationen for arbetslivsutveckling. Inom
ramen for ett trettiotal ALU-projekt fokusera-
des ungdomars liv och tankar utifrdn en rad
olika perspektiv. Bland museernas ordinarie
samtidsdokumentationer var studier av ungdo-
mar péfallande f3 och ett syfte med projektet
var dirfor att reducera denna obalans. Ett an-
nat syfte var att skapa utvecklande sysselsitt-
ning for arbetslésa kulturvetare, etnologer,
journalister och fotografer. Centralt drevs pro-



10.

jektet frin Nordiska museet. "Sverige i blixtbe-
lysning” i Norrk&ping resulterade bl a i en ar-
betsrapport: Blix, Rebecka & Burell, Birgitta,
Ungdomar och industrilandskap, Norrkdping,
1996. Rapporten innehéller dven en grundlig
inventering av litteratur och arkivmaterial ro-
rande Norrképings industrilandskap, samt en
inventering &ver verksamheter i omridet anno

1995.

Tre informanter var av utlindsk hirkomst och
en var same. Intervjuerna varade mellan 30
minuter och tre timmar — de flesta dock 6ver
en timma. Samtligt dokumentationsmaterial
arkiveras pd Norrképings Stadsmuseum.

For att fi kinnedom om hur frimst textilarbeta-
re pratar och har pratat om industriomradet
och dess fabriker ir ett omfattande intervjuma-
terial insamlat inom Projekt Arbetarminnen
(1986-1991) oerhért virdefulle. Intervjuerna ir
nu deponerade pa Norrképings Stadsmuseum.
Materialet har resulterat i en rad publikationer,
tex: Wernevik, Lena, Vigen till lagsalen —: en
studie om tyglagerskor pa textilindustrierna i
Norrkiping 1925-55, Norrkdping, 1989.
Horgby, Bjérn, red, Dé brann det i gaveln: fem
textilarbetare minns, Norrkdping, 1990. Wer-
nevik, Lena, red, Bullakandidater: fem textilar-
beterskor minns, Norrkdping, 1990. Horgby,
Bjorn, Egensinne och skitsambet: arbetarkultu-
ren i Norrkiping 1850—1940, Stockholm,
1993.

Diskoteket Otten, vid Sédra Grytsgatan, ir in-
rymt i ett bomullsspinneri frin 1910-talet.

Helmfrid, Bjorn, Textilindustrins Norrkiping,
Norrkoping, 1985, s 7.

Bronx ir den stadsdel i New York City som
oftast utpekas som graffitins fodelseort. Hir
bor &ver 1 miljon minniskor, frimst svarta
och puertoricaner. Stora delar av Bronx ir
starkt forslummade och stadsdelen férknippas
ofta med stora sociala problem.

Fabrikér John Swartz d y (1790-1853), ibland
kallad ”Norrkopingskungen”.

11. Alzén, 1996, s 19, 53 och 125. Begreppet Kul-

turell objektifiering himtar Alzén fran Richard
Handlers Nationalism and the Politics of Cultu-
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re in Quebec, Madison, Wis, 1988.
12. Alzén, 1996, s 77.
13. Industrilandskapet i Norrkiping. Broschyr pro-

ducerad av Informationsavdelningen, Norrks-
pings kommun, 1994.

14. Linkipings universitet i Norrkiping. Utbygg-
nadsplaner 1997-2001. Broschyr producerad
av Informationsavdelningen, Link&pings uni-
versitet, 1996.

15. Norrkdpings tidningar, 1995-02-27.

16. Norrkipings Karneval 1996. Tidning utgiven
och producerad av Bert Ferin Konsult AB.
Text och layout: Informationsavdelningen,
Norrképings kommun.

17. Ristilammi, Per-Markku, Rosengird och den
svarta poesin: en studie av modern annorlunda-

het, Stockholm, 1994, s 70.
18. Ibid s 39.
19. Ibid s 129 ff.

20. Arbetets museum och Norrképings Stadsmu-
seum, 1985. Text och layout: Bonnie Festin
och Ann Margret Tengblad. Teckningar: Mats
Gillstring.

21. Jfr Ehn & Léfgrens resonemang om kognitiva
kartor. Ehn, Billy & Léfgren, Orvar, Kultur-
analys, Malma, 1992, s 52-58.

22. Ristilammi, 1994, s 128.
23. Ibid s 12.
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Sveriges forsta gasbolag

De Forenade Kolsyrefabrikernas AB,

DFK, 1893—1988

Av SVEN ERIK LUNDBERG

dess etablering och utveckling fram till

omkring dr 1950 tecknad i stora drag.
For tiden direfter, som var mer expansiv
och intressant, ges en ndgot fylligare redo-
gorelse for foretagets verksamhet och still-
ning pa gasmarknaden.

DEFK var forst i Sverige med att bedriva
industriell tillverkning av gas for avsalu.
Det drevs i tur och ordning under tre ni-
got olika namn:

I den bild som hir ges av foretaget dr

1893-1900 Svenska Kolsyreindustri AB

1901 -1979 De Férenade Kolsyrefabri-
kernas AB

1980- 1988 DFK Gas AB.

DEFK var for svenska forhallanden ett me-
delstort foretag. Det dominerade hela ti-
den sin speciella bransch och var under
nagra perioder dven ensamma i den i Sveri-
ge. Man deltog aktivt i det tekniska samar-

bete inom branschen i Europa som inled-
des i borjan av 1930-talet. Efter 2a virlds-
kriget var man ocksé klart ledande i Nor-
den vad giller teknisk utveckling inom
koldioxidbranschen.

Produkt- och foretagsnamn

Av foretagsnamnet kan man fi uppfatt-
ningen att DFK tillverkade kolsyra. Men
s var inte fallet. Man tillverkade koldioxid
som ir en férening av kol och syre, men
dock i sig sjilv ingen syra.

Koldioxiden uppticktes redan i borjan
av 1600-talet, men det var forst &r 1780
som fransmannen A L Lavoisier pdvisade
dess ritta kemiska sammansittning. Han
gav den namnet “acide carbonique”. En
rak dversittning till engelska blev "carbo-
nic acid”, till tyska “kohlensiure” och till
svenska "kolsyra”. Detta var emellertid oe-
gentliga benimningar pd koldioxid, och
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skulle senare komma att Gverges.

Om nu koldioxid l6ses i vatten bildas
emellertid diri den kemiska foreningen
kolsyra (tidigare kallad egentlig kolsyra),
som ger vattnet en frisk och syrlig smak.
DFKs forsta kundkrets var mineralvatten-
fabriker och bryggerier, dir man “kolsyre-
satte” vattnet medelst koldioxid. Med hin-
syn till det anférda fir man nog 4nd4 anse
valet av sdvil produkt- som foretagsnamn
som ritt naturligt.

Koldioxid kan férekomma i formerna
gas, flytande och fast. Industriell tillverk-
ning och praktisk distribution forutsatte
att man kunde arbeta med den flytande
formen. I bérjan av 1880-talet hade man i
Tyskland utvecklat metoder for att genom
kompression och kylning 6verfora gasen i
flytande form och att serietillverka limpli-

ga behédllare for lagring och transport.
Dessa utfordes av stil, och kallades stal-
flaskor. De var tunga och otympliga att
hantera i stérre storlekar. En vanlig typ
rymde 20 kg gas och vigde tom ca 50 kg.
DFKs avsaluprodukt vid starten var sa-
ledes flytande koldioxid levererad i stal-
flaskor under handelsnamnet kolsyra.

Etableringen

Svenska Kolsyreindustri AB startades ér
1893 av tre min, Frithiof Bock, Emil Gibel
och dennes son Max Giibel. Fabriken forla-
des vid sjén Trekanten invid Liljeholmen i
Stockholm. Gasen framstilldes ur krita och
svavelsyra och kapaciteten var 30 kg/timme,
vilket kan jimf6ras med de nirmare 3 000
kg/tim som den dr 1958—59 ombyggda fab-

Brevhuvud efter uppforandet av fabriken i Limhamn 1896.

\\‘
$ILIALFABRIK och KONTOR
LiMHAMN pr. MALMO.
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bafva varit i gasen sedan 1893

De tre grundarna. Fr v Fritiof Bock, Emil Giibel och
Max Giibel. Texten ovanfor tillfordes nir bilden an-
viindes som reklam och postkort 1983.

riken projekterades for. En filialfabrik upp-
fordes 1 Limhamn utanfér Malmo ar 1896
och kallades Limhamns Kolsyrefabrik. Dir
framstilldes gasen ur koks och kalksten.
Man byggde ocksa en fabrik i Oslo ar 1898,
men denna avyttrades &r 1915.

En konkurrerande fabrik, AB Stock-
holms Kolsyrefabrik, byggdes &r 1898 pa
Liljeholmen av Otto Emil Neumiiller. R&-
materialet var dven hir koks och kalksten
och kapaciteten ca 50 kg/tim.

Ar 1900 grundades s De Forenade
Kolsyrefabrikernas AB i Goteborg av Frit-
hiof Bock och ndgra affirsmin dar. Akti-
erna i Svenska Kolsyreindustri AB over-
fordes dirvid till det nya bolaget. Nigon
fabrik i Géteborg byggdes dock inte pd

linge. Man transporterade gasflaskor frin
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sina andra fabriker till Géteborg och salde
frin depd. For dessa transporter hade man
under en period en egen bit.

Ar 1901 uppgick iven konkurrenten
AB Stockholms Kolsyrefabrik i DFK.
Dirmed var etableringen avslutad. Fabri-
ken pd Liljeholmen fick sedan namnet

Svenska Kolsyrefabriken.

Produktionsteknikens utveckling

t o m 1950-talet

Den forst anvinda metoden med krita
och svavelsyra som ravaror kom aldrig att
anvindas vid ndgon av de efterféljande
anldggningarna. Den torde ha varit bide
tungarbetad och foga limplig f6r en nagot
sa nir kontinuerlig drift.

De bada efterféljande fabrikerna base-
rades pé forbrinning av koks och kalksten
i ugnar. Rokgasen, som holl ca 35 procent
koldioxid, leddes genom en alkalisk 16s-
ning som absorberade koldioxiden. Resten
av forbrinningsgasen fick avga till fria luf-
ten. Koldioxiden avdrevs direfter genom
kokning varvid dven en del vattendnga av-
gick. Sedan kyldes gas-/dngblandningen
varvid vattendngan utfilldes som vatten.
Efter filtrering kunde gasen komprimeras
och kylas till flytande form och fyllas pa
stélflaskor.

Man hade att méta bide en stigande av-
sittning och en stark efterfrigevariation
over dret. Losningen blev att produktio-
nen pi varje fabrik delades upp p4 tv4 skil-
da kompletta verk med sinsemellan olika
kapacitet. P4 sa sitt fick man en betydande
anpassningsmojlighet till efterfrigevaria-
tionen, och med hjilp av ett limpligt lager
av fyllda flaskor dven en viss leveransuthl-
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lighet vid driftstérningar. DFK fick med
tiden sju kompletta verk.

Efterhand 6vergav man kalkstenen som
rivara, men beholl koksen, som nu brin-
des i dngpannor. Man fick nu dels rokgas
som behandlades som f6rut i absorptions-
system, och dels dnga som anvindes for att
driva processmaskineriet, vilket forst sked-
de via dngmaskiner och remdriftsystem
och senare via dngturbiner och elgenerato-
rer. Detta innebar en betydande effektivi-
sering av driften.

Ar 1929 kunde man infora en teknisk
nyhet: koldioxid i fast form, till utseende
ganska lik vattenis. Metoden hirfér hade
utvecklats i USA dren 1922-1925. Man ut-
gick frin starkt nedkyld flytande gas. Hir-
for erfordrades en modifiering av slutsteget
i gastillverkningen samt lagerbehallare for
den kylda gasen. Dessutom behavdes kraft-
fulla pressar. Gasen expanderades i pressar-
nas iryckkamrar till ett tryck dir fasta parti-
klar (iskristaller) utfilldes. Expansionsgasen
avskiljdes for ateranvindning, varefter is-
kristallerna sammanpressades under hogt
tryck till hirda isblock som hade en densi-
tet av ca 1,5 kg/dm® och en temperatur av
ca -80°. Blocken ségades upp i mindre bitar
for transport till kund och anvindning,
Produkten blev ett mycket anvindbart kyl-
medel.

Vid denna tid hade DFK tvé fabriker, i
Stockholm och i Malmé/Limhamn, samt
en depd i Goteborg. Nu ersattes depdn med
en tredje fabrik beligen i férorten Sivenis.
Den togs i bruk ér 1930 och fick heta Go-
teborgs Kolsyrefabrik. Man fick dirmed en
mycket god nirtickning i de tre storsta for-
brukningsregionerna med snabba leveran-
ser av sdvil flytande som fast koldioxid.

Man foljde dirvid en sedan linge i Europa
vanlig modell, nimligen att basera tillverk-
ningen pd ldtt tillgingliga révaror och att
forligga den till stora forbrukningscentra.

Efter andra virldskriget tog man de sista
stegen i moderniseringen av den ridande
produktionstekniken, frimst dd i Stock-
holm. Dir installerades bl a en gasgenerator
vari man kunde forbrinna kol, koks eller
ved till s k generatorgas (i huvudsak kol-
monoxid plus kvive) som sedan forbrindes
i dngpanna. Denna anordning kom troli-
gen till som en f6ljd av den koksbrist som
rddde. Man byggde ocksd en sluten ficka
for brinslet varifrin generatorn matades
medelst elevator.

Mot mitten av 50-talet borjade man
ersitta koks och kol med eldningsolja. Dir-
med vanns tre fordelar: ett bittre ekono-
miskt utbyte, en mycket enkel ravaruhante-
ring och en péfallande bittre fabriksmiljo.

Aren 1958-59 byggde man dter ut ka-
paciteten i Stockholm inom ramen fér be-
provad men mer avancerad teknik. Ett
nytt verk byggdes f6r ca 3 ton gas/tim vil-
ket placerade det bland de stérre enheter-
na i Europa.

Marknadsutvecklingen
Sfram till 1950- talets mitt

Frin starten steg avsittningen med en gans-
ka jimn 6kningstakt fram till forsta virlds-
kriget, dd man sdlde nidrmare 1 000 ton/ar.
Diirefter intridde en nigot ojimn stagna-
tion som varade till ar 1927, da man inte
sdlde nimnvirt mer 4n vad man gjorde ar
1914. Den f6rsta kundkretsen, dryckesfab-
rikanterna, dominerade hela tiden stort,
men man hade bérjat fi 4nnu nagra kund-
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(Ovan tv) Hydraulisk pressmaskin for framstillning av
torr-is vid DFK i Liljeholmen 1943. Foto TM.

(Overst th) DFKs anliggning i Liljeholmen 1943.
Totalvy fran Livholmsbrinken. Foto TM.

(Ovan th) Uppsigning av torrisblock 1943 vid DFK i
Liljeholmen. Foto TM.

(Nedan) Utlastningskajen vid DFK i Liljeholmen ir
1943. Till vinster syns lagerbebillare for flytande
koldioxid. Foto TM.
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kategorier. Det var kyl- och fryshus samt
kylfartyg som anvinde koldioxid som kéld-
medium i sina kompressordrivna kylan-
liggningar. Dessutom bérjade koldioxid att
anvindas som slickmedel vid punktinsatser
mot brinder i maskiner, apparatrum, elekt-
riska stillverk o d.

Frin 1927 steg avsittningen markant
under nigra dr for att ater plana ut och fal-
la under 1930-talets ligkonjunktur. En
viss dterhimtning for den flytande gasen
skedde sedan under dren 1935-39, men
under de forsta krigsiren foll avsittningen
tillbaka till nivin under 1920-talets forsta
hilft. From 1943 bérjade dock avsitt-
ningen dter att stiga, nu med en stark och
ihdllande tendens.

Den fasta formen av koldioxid som lan-
serades vid 1930-talets inging gavs han-
delsnamnet “torr-is”. Namnet dterspeglar
en av produktens fordelar: den efterlim-
nar ingen vitska nir den upptar virme
frin omgivningen, utan G6vergdr direkt
frin fast form till gasform. Jimfért med
anvindning av vattenis kunde man nu ky-
la utan besvirande s6l med nigon smilt-
produkt, och man kunde na betydligt ligre
temperaturer. Det spill i form av frigjord
gas som uppstod kunde litt avligsnas ge-
nom limplig ventilation.

Det fanns dock en nackdel: férgasning-
en gick relativt fort och pagick stindigt.
Torr-isen var siledes en firskvara som av
ekonomiska skil borde anvindas sa snart
som mojligt efter framstillningen. Gas-
bildningen kunde dock bromsas med
hjilp av isolering, och efterhand utveckla-
des forvaringslidor och transportboxar
som gjorde korttidslagring och lingre
transporter méjliga. Trots dess laga tempe-

ratur (-80°) kunde isen hanteras manuellt
med hjilp av limpliga handskar.

Torr-isens genombrott pd marknaden
kom 1934, och redan 1937 var dess for-
siljningsvolym storre in den flytande ga-
sens. Den fortsatte att viixa och var fram till
dr 1960 storre 4n eller lika stor som gasen.
Direfter bérjade den dock att alltmer for-
lora i betydelse till foljd av de elektriska
kylskdpens och frysboxarnas frammarsch.
Anvindningsomradet var brett: overallt
ddr man tillfilligt och kortvarigt behovde
sinka temperaturen pa en vara eller att hal-
la en lag temperatur, t ex under en trans-
port. Normalt tog varorna ingen skada ge-
nom anvindningen av torr-is. De stora
avnidmarna var glassfabrikanter och livsme-
delstransportérer.

Ar 1945 sildes ca 1 600 ton flytande gas
och ca 1 900 ton torr-is, ar 1950 naddes ni-
vierna 2 600 ton gas och 3 800 ton is och
ar 1955 3 600 ton gas och 4 700 ton is.

Uppsvinget for den flytande gasen med-
forde emellertid en alltmer tungrodd han-
tering av de stélflaskor som gasen leverera-
des i. Detta gillde sivil DFK som de stora
kunderna. Behovet av en rationellare dis-
tributionsform bérjade att gora sig gillan-
de.

I bérjan av 50-talet gjorde man en in-
ventering av anvindningsméjligheterna for
flytande gas och torr-is. Man fann ett tiotal
huvudomriden och mer in 70 detaljappli-
kationer. Utvecklingsmajligheter syntes sd-
ledes foreligga. Redan i det ridande liget
var emellertid distributionen tungrodd och
skulle avsittningsokningen fortsitta i rd-
dande take skulle situationen bli svirbemiist-

rad.



En period av stark utveckling,
1955-1975

En rad tekniska framsteg betriffande tryck-
kirlsstdl, isoleringsmetoder, kylteknik och
pumpteknik gjorde det méjligt att frin mit-
ten av 50-talet, efter amerikansk forebild,
bygga upp ett nytt system f6r distribution av
den flytande gasen. Detta baserades pi att
gasen kyldes till 1ag temperatur (-30 —-35°)
och lagt tryck (12—15 bar), s k djupkyld fly-
tande koldioxid. Den lagrades vid fabriker
eller depder i stora behéllare, varifrin den le-
vererades med tankbilar till kundbehéllare
landet runt, dir den iven fortsittningsvis
holls vi den liga temperaturen med hjilp av
smd kylanliggningar. Gas till férbrukning
frigjordes genom virmetillférsel genom el,
dnga eller hetvatten. Mingden flytande gas i
behéllarna angavs medelst viktindikatorer
av olika slag.

Fér en grupp mellanstora kunder fram-
togs dven en enklare typ av kundbehéllare
didr den liga temperaturen pid gasen ¢j
upprittholls efter leverans.

Den forsta tankbilen lastade endast
5 ton gas, men efter hand kunde lasten
successivt okas till ca 25 ton. Kundbehal-
larna var i borjan i storlekar frén 2 tons in-
nehéll dill 15 tons. Senare skulle de 6kas till
30 tons innehdll, eller i nagra fall dll 75
tons, dir transporten till kunden skedde
med jirnvigstankvagn. Transportarbetet
reducerades nu till mindre in 30 procent av
det som krivdes vid flasktransporter. Syste-
met medférde stora forenklingar i alla led
och bidrog starkt till den stora volymok-
ningen under 60- och 70-talen. Man kan
dven siga att det var en férutsittning for att
en del nya anvindningsomriden éver hu-
vud taget kunde etableras.
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Den metod for gasproduktionen som
DFK anviint sig av var sedan linge allmint
anvind i Europa och successivt modifie-
rad och forbittrad. Vid sidan dirav fanns,
foretridesvis i Tyskland, ett antal naturliga
koldioxidkillor. Efter hand som den ke-
miska processindustrin utvecklades etable-
rades ocksd processer dir stora mingder
koldioxid erhélls som biprodukt. P& en
del hall utnyttjades ocksd denna billiga
“rivara” for raffinering och kommersiell
avsdttning.

I Sverige drev AB Svenska Salpeterver-
ken (SSV) i Képing processlinjer for till-
verkning av konstgodsel och ammoniak.
For godselframstillningen  erfordrades
koldioxid, och vid ammoniakframstill-
ningen erhélls den som biprodukt. Man
hade dirfér byggt en mindre koldioxidfab-
rik for i forsta hand eget behov, men ett
visst overskott uppstod som avsattes pa
marknaden. Den befintliga fabriken tillva-
ratog endast en mindre del av den totala

Enklare kundbebillare for flytande koldioxid.



(Ovan tv) Automatisk uppsigning av torrisblock.
Fran ca 1975.

(Ovan th) Lagerterminalen i Malmé hamn, upp-
ford 1988 rymmande 400 ton koldioxid,.

(Nedan) Utlastningskajen pé 1970-talet, men nu
med tankbilar.




biproduktsvolymen. Efter ett haveri i den-
na fabrik, foljt av ett lingvarigt driftsstopp
under dteruppbyggnadstiden, intridde DFK
som leverantér av gas till SSV. Ar 1961
forvirvade s& SSV aktiemajoriteten i DFK
som sedan drevs vidare som heligt dotter-
bolag. Képingsfabriken infogades i DFKs
organisation som dess fjirde etablering.
Dirmed hade DFK nu fitt en solid bas for
sin verksamhet baserad pa den moderna
stockholmsfabriken och den stora bipro-
dukestillgingen i Koping.

Fabrikerna i Malmé och Géteborg var
dock ganska slitna. Man beslot att bygga
ut kapaciteten i Képing och att anskaffa
jirnvigstankvagnar for transport av gas
dirifrdn till de bdda andra orterna. Dessa
vagnar blev de dé storsta i sitt slag i Euro-
pa och lastade nirmare 50 ton. Transpor-
terna paborjades 1967 och okades efter-
hand som vagnar anskaffades. I Malmé
lades s gasproduktionen ned ar 1968 och
i Goteborg dr 1972. Verksamheten pa ba-
da orterna fick fortsittningsvis formen av
depd for lokal distribution och torr-istill-
verkning.

Oljekrisen 1973-74, med dess prishoj-
ningar, blottade den ekonomiska svagheten
hos direkt oljebaserad koldioxidproduktion
som den i Stockholm. DFK triffade da ett
avtal med Norsk Hydro om leverans av fir-
dig flytande gas som innebar att géteborgs-
depan i det nirmaste kunde f6rsorjas med
gas frin Porsgrunn i Oslofjorden, och att
stockholmsregionen kunde f6rsérjas frin
Ko6ping. Sedan ytterligare ndgra jarnvigs-
tankvagnar anskaffats kunde gasproduktio-
nen i Stockholm liggas ned ar 1975.

Marknaden fortsatte att utvecklas gynn-
samt trots torr-isens tillbakaging from
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1960-talets borjan. De nya anvindnings-
omriden som kunde ses vid 50-talets bérjan
etablerades efter hand och gav sd smaning-
om god volym. Ar 1960 passerade gasfor-
siljningen nivdn 6 000 ton och ir 1965
9 000 ton. Mot slutet av 70-talet hade fol-
jande nya omrdden vixt fram: kafferosterier
(skyddsgas), gjuterier (aktiv gas), slakterier
(svinbedévning), handelstridgirdar (aktiv
gas, s k koldioxidgddsling), svetsverkstider
(aktiv gas, skyddsgas), vattenverk (aktiv gas)
samt kottstyckningscentraler o d (kylning
av kote i processledet).

P4 det sistnimnda omréidet anvindes en
variant av koldioxid i fast form. Flytande
gas pumpades i rorledningar fram dll de
stillen dir kylning 6nskades. Dir expande-
rades gasen genom dysor riktade mot det
kott som skulle kylas. Detta belades dd& med
pulverformig koldioxidsné som édstadkom
onskad kylning. Den frigjorda expansions-
gasen ventilerades ut till fria luften.

For koldioxidgddsling fanns en konkur-
rerande gas, propan, som vid forbrinning
efterlimnar bl a koldioxid. Forbrinningen
kunde ske direkt i vixthusen. Kostnaden
blev betydligt ligre dn vid tillforseln av
ren koldioxid. Propanforbrinningen hade
emellertid ocksé nackdelar i form av f6rind-
ringar i vixthusmiljon som vissa vixtkultu-
rer visade sig vara kinsliga for. Det syntes
ddrfor limpligt att godsla vissa kulturer med
ren koldioxid och andra medelst propanfor-
brinning. Efter avtal med AB Svenska Esso
kunde DFK marknadsfora bida forfarings-
sitten parallellt med varandra. S& sméning-
om &vergavs dock propangasen som kol-
dioxidkilla nistan helt i Sverige.

Koldioxid hade ju sedan linge anvints
for punktbekimpning av smd brinder.
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Genom att stérre mingder koldioxid nu
kunde framf6ras till brandplatser medelst
tankbilar, kunde 4ven vissa typer av storre
brinder bekimpas eller delbekimpas med
koldioxid. Férutsittningen var att bran-
den f6rsiggick i ndgot sd nir slutna utrym-
men och att transporttiden inte blev for
lang. Fordelen var att varor, maskiner eller
inredning inte forstordes av koldioxiden.
Séledes slicktes flera fartygsbrinder utan
att dyrbar last tog skada. Likasd kunde
nigra fastighetsbrinder delbekimpas pa
detta sitt. Ménga lastfartyg utrustades nu
ocksd med brandslickningssystem basera-
de pé flytande gas levererad i tank.

Marknadsframgingarna var stora rent
volymmissigt. Ar 1970 sildes siledes
13 800 ton flytande gas, ar 1975 16 400
ton och 1979 21 000 ton, varav ca 90 pro-
cent levererades i tank. Prisutvecklingen
kunde dock ha varit ndgot bittre, men
DFK var nu ensam operator pd markna-
den och iakttog en viss dterhdllsamhet for
att undvika stimpeln som monopolftre-
tag. Man hade ocksd att méta det faktum
att kunderna inom de nya omridena till en
del dven kunde anvinda andra metoder
for att nd onskad effeke eller tjinst. Det
bor ocksd nimnas att flera av de nya om-
radena senare kom att avta i betydelse till
foljd av teknisk utveckling och prisférind-
ringar for gasen.

Nya digarskiften — foretaget upphor

Allt sedan industrigaser borjat tillverkas
radde boskillnad mellan koldioxid och 6v-
riga gaser. Ungefér frin mitten av 1960-ta-
let kunde man dock se att vissa anvind-
ningsomraden for koldioxid samt luftgaserna

nitrogen och argon bérjade att overlappa
varandra. Dirmed blev koldioxiden intres-
sant dven for de stora och internationella
foretag som tillverkade och marknadsforde
luftgaser.

Ar 1971 intriffade si en hindelse som
kom att fi betydelse for DFKs stillning vi-
savi andra operatorer pd gasmarknaden. D3
fusionerades SSV (DFKs moderbolag) med
ovriga konstgodselproducenter i Sverige.
Hirur bildades sedan Supra AB. Kooperati-
va Forbundet (KF), som var hilftenigare i
SSV, drog sig nu ur sitt gédselmedelsenga-
gemang och 6vertog dirvid DFK som del-
betalning for sina aktier i SSV. DFKs still-
ning blev dirmed nigot utsatt. Man
forlorade den fordelaktiga dgaranknytning-
en till rigaskillan och fick nu betala en for
l6nsamheten icke oviktig avgift for rigasen.
Drrtill kom att KF icke hade ndgon position
frin vilken man kunde utéva inflytande pd
gasmarknaden. Ej heller hade KF ndgon for
DFK virdefull know-how att tillféra.

Ett par dr senare kom si nigra stora Eu-
ropeiska gasforetag, diribland AGA, med
trevare till DFK/KF om samarbete eller
overtagande. De utlindska trevarna avboj-
des, men mot AGA var man vilvilligt av-
vaktande. Aven Norsk Hydro visade in-
tresse. Vid sina anlidggningar i Oslofjorden
erh6ll man nimligen mycket stora ming-
der biproduktskoldioxid fér vilken man
ville fi avsittning for dven i Sverige (man
hade hela norska marknaden samt en del
av den danska). Det var detta intresse som
DFK drog fordel av med det tidigare
nimnda leveransavtalet.

Kring drsskiftet 1975/76 blev si frigan
om DFKs dgarhemvist och stillning pa
gasmarknaden aktuell. KF ville nu avyttra
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Transportekipage for flytande koldioxid frin ca 1975. Nyttig last ca 17 ton.

foretaget. Fragan uppskots emellertid efter
framstillning fran de fackliga organisatio-
nerna, som med den nya arbetsrittslag-
stiftningen i ryggen begirde att en extern
arbetstagarkonsult och en s k ekonomi-
kommitté skulle f3 tillfille atc for de an-
stilldas rikning analysera situationen. KF
drog da (tills vidare) tillbaka sin forsilj-
ningspropa. Konsult och kommitté foror-
dade sedan att DFK borde ateranknytas
till det producentled man tidigare tillhort,
och da till ett foretag med stor tillging pa
biproduktsgas och forméiga att agera pa
marknaden.

Men frigan vintade pd sin losning
och KF tog upp den pa nytt &r 1979. Sam-
tidigt utredde Niringsfrihetsombudsman-
nen (NO) en konkurrensfriga inom bryg-
geriniringen som skulle komma att paverka
DFKs situation. Frigan var huruvida vissa
avtal mellan ndgra storre bryggerier och de-
ras leverantorer var diskriminerande mot

mindre bryggerier. Ehuru ¢j initierande till
frigan kom DFKs prissittning till brygge-
rierna att uppmirksammas.

Som nimnts redan inledningsvis var
DFKs forsta kundkrets bryggerier och
vattenfabriker. Unikt f6r Sverige var att dven
stora bryggerier kom att kopa hela sitt behov
av koldioxid trots méjligheten att ta till vara
den gas som bildades vid den egna &ljis-
ningen. Det var tvi skil som avhéll dem
frin detta. Den ena var att de (1 motsats till
gingse forhallanden utomlands) dven var
stortillverkare av kolsyrade liskedrycker.
Deras totala gasbehov blev dirfor avsevirt
storre 4n deras egenproduktionskapacitet,
varfor inkop utifrin inda blev nédvindigt.
Det andra skilet var att DFK mot dessa
bryggerier tillimpade en prissittning som
avvigdes sa att det skulle bli mindre intres-
sant for dem att besvira sig med egenpro-
duktion. Detta ansigs nu av NO som en
prisdiskriminering mot mindre bryggerier
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dir egenproduktion inte var sjilvklart 16n-
sam. DFK élades dirfor en likabehandling
av alla bryggerier. Pripps reagerade omedel-
bart och beslot att uppta egenproduktion
vid tvé av sina bryggerier. Dirmed bortf6ll
en ansenlig del av DFKs avsittning.

KF aktiverade nu sina forsiljningskon-
takter och triffade i oktober 1979 ett avtal
med Norsk Hydro om dess évertagande av
DFK. Regeringens godkinnande kom i
februari 1980. Hydro forvirvade ocksi ett
koldioxidféretag i Danmark och ett i Fin-
land, och fick dirigenom en stark stillning
pd denna marknad i Norden. Emellertid
engagerade sig dven AGA pa marknaden,
dels i Finland dir man forvirvade ett mind-
re foretag, och dels i Sverige dir man ny-
startade egen produktion och marknadsfo-
ring av koldioxid.

Nu hade en ny och radikal forindring
skett av forutsittningarna for DFKs fort-
satta verksamhet. Situationen priglades de
nirmast foljande aren av konkurrensen
med AGA. En omorganisation av DFK
genomfdrdes och marknadsféringen in-
tensifierades. Detta i forening med att
marknaden var i fortsatt tillvixt gjorde att
DEFK iven fortsittningsvis kunde uppvisa
goda resultat.

Foretagets 6de skulle dock i hog grad
bli beroende av hindelser pa gasmarkna-
den i Norge. Dir var Hydro en relativt
stor producent dven av luftgaser, vilka
man som underleverantor silde dill ett
norskt luftgasforetag som nistan helt do-
minerade denna marknad i Norge. Hydro
beslét nu att sjilva marknadsféra och dis-

tribuera sin luftgasproduktion. Man satsa-
de stort pé bred front och hade stora fram-
gingar. AGA engagerade sig nu med det
norska “systerforetaget” och forsokee dir-
vid att dimma upp Hydros frammarsch.
DFK gick i sin tur in pd den svenska luft-
gasmarknaden i konkurrens med AGA,
dock i begrinsad omfattning.

Konkurrensen mellan Hydro och AGA
blev nu mycket hird och man sokte sa sma-
ningom en vig till normalisering. Hydro
sdlde sa i juni 1987 sina gasverksamheter i
Finland och Sverige till AGA samtidigt som
man slot ett langsiktigt avtal om leveranser
till AGA av betydande mingder koldioxid
och argon. For Sveriges del uppfordes i
Malmé en stor lagerterminal for koldioxid
dit gasen togs in per tankbdt frin Hydros
nyuppforda anliggningar i Holland.

Till en borjan drevs DFK vidare som ett
dotterbolag till AGA. Det blev dock up-
penbart att detta inte var rationellt i beak-
tande av de bdda féretagens organisation
och lokaliseringar. Foljden blev att DFK
integrerades i AGA Gas AB, vilket skedde
gradvis under andra halviret 1988. Frin
arsskiftet 1988/89 upphorde saledes Sveri-
ges forsta och dittills ocksa dldsta gasbolag
med sin verksamhet.

Sett i ett vidare perspektiv var nu detta
inte ndgon isolerad foreteelse. Ute i Euro-
pa hade de stora luftgasforetagen bérjat
kopa upp koldioxidforetag. Nu, tio &r se-
nare, lir det inte dir finnas kvar nagot fo-
retag av DFKs karaktir som bedriver en
fran luftgasforetagen helt sjilvstindig
verksamhet.




Ett avlangt och glest

befolkat land

| Svensk rundradio genom trid och eter

Av NINA WORMBS

olland ir perfekt, platt och gans-
H ka komprimerat med befolk-

ningen relativt jimnt fordelad.
Sri Lanka ir ocksd idealiskt, en nistan
rund 6 med ett berg limpligt placerat pa
mitten. Men Sverige idr inte sirskilt bra,
avlangt och utstrickt med befolkningen
spridd i de flesta av landets horn och av-
krokar, girna mellan fjill eller glest i stora
skogar. Geografiskt och demografiskt ir
det foljaktligen stor skillnad p& Holland
och Sri Lanka respektive Sverige och den-
na skillnad spelar en viss roll i féljande
uppsats. Den handlar nimligen om att
sprida ljud éver landet.!

Rundradio etableras i Sverige

Man brukar siga att en radiofeber drog
igenom Sverige i borjan av 1920-talet.
Denna feber hade sitt ursprung i USA och
England och spred sig 6ver haven till oss.?

P4 1920-talet fanns den brittiska radions
programtablder tryckta i de svenska dags-
tidningarna och i olika delar av landet satt
radioamatorer och mixtrade med sina
kristall- och rérmottagare for att fi in
lang- och mellanvigssindningarna.’ Detta
intresse for rundradio, som blivit den offi-
ciella benimningen efter en tivling i dags-
pressen, delades ocksd av de myndigheter
och organisationer som sdg radion som en
mojlighet eller ett hot. Telegrafverket,
grundat 1853, hade hand om telegraf- och
telefontrafiken och ansvarade for landets
radiotelegrafi och radiotelefoni. Foljakeli-
gen hade verket intresse dven for denna
typ av radio. Under sommaren 1922 bér-
jade Telegrafverket forsokssindningar
med rundradio frin en sindare i Stock-
holm. Samma &r bérjade ocksi Svenska
Radio Aktiebolaget (SRA eller Radiobola-
get) att provsinda frin Kungsholmen i

Stockholm. SRA, som hade bildats 1919,
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Einar Malmgren vid Telegrafverkets forsokssindningar sommaren 1922. Foto Telemuseum.
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tillverkade radioutrustning; frdn 1922
producerade man radiomottagaren Radio-
la.# Frin bérjan anvindes en ombyggd ra-
diotelegrafisindare men 1923 kunde Tele-
grafverket kopa en begagnad amerikansk
sindare frin norska telegrafverket och
kvaliteten pd sindningarna hojdes.’

Det okande intresset f6r rundradio ytt-
rade sig bland annat i att regeringen fick in
ansokningar om koncession for att f3 sin-
da radio. Sedan 1905 var detta nimligen,
pa Telegrafverkets begiran, reglerat i lag
och tillstind krivdes. Under 1922 och
bérjan av 1923 tog regeringen emot 13
ansokningar om koncession och remittera-
de dem till Telegrafstyrelsen. Man avslog
emellertid alla med motiveringen att staten
borde ha stérre insyn, skickade tillbaka
ansokningarna till regeringen och avgav
sjlv ett yttrande Gver hur man ansig att
verksamheten borde bedrivas. Telegrafsty-
relsen menade att rundradio skulle kunna
ha stor betydelse for att motverka “trikig-
heten pd landsbygden” och bryta isole-
ringen. Organisatoriskt skulle program-
men produceras av ett sirskilt bolag, skilt
fran staten och #gt av pressen och radioin-
dustrin. Detta for att man tinkte sig att
innehdllet frimst skulle vara underhall-
ning, vilket staten inte skulle dgna sig at.
Sindarna skulle staten ddremot dga. Dels
for att de inte skulle kunna missbrukas i
politiska syften, dels for att de i krissitua-
tioner skulle kunna anvindas fér annan
kommunikation, dels for att det skulle va-
ra littare att utéva kontroll 6ver program-
innehéllet. Slutligen skulle verksamheten
finansieras genom mottagaravgifter.

Yttrandet sindes dven det pa remiss och
under sommaren beslutade kommunika-

tionsminister Sven Liibeck ungefir som
Telegrafstyrelsen foreslagit. Ministern be-
slutade ocksd att Telegrafstyrelsen skulle
yttra sig 6ver alla nya ansokningar. Men
under den resterande delen av dret inkom
bara tvi ansékningar som rérde verksam-
het 6ver hela landet, och ingen av dessa
ansdg sig Telegrafstyrelsen kunna tillstyrka.
Det dréjde inda till viren 1924 innan Te-
legrafstyrelsen hade en limplig kandidat.
Det var AB Radiotjinst, dgt av pressen. Lii-
beck tvingade emellertid in radioindustrin
i bolaget innan han var villig att ge Radio-
tjanst koncession, strax innan Tryggermi-
nistiren avgick pd héosten. Radiotjinsts
forste verkstillande direktsr blev Gustaf
Reuterswird, direktor for TT, och Tele-
grafstyrelsens representant blev  Seth
Ljunggqvist, byrdingenjor pd Telegrafver-
kets Radiobyra. Tva poster tillsattes av re-
geringen och en av dessa var vikt for Tele-
grafstyrelsen.°

Svdrt att ticka landet

Radiotjinst startade sina officiella sind-
ningar den 1 januari 1925 med hégmissa
frin Jakobs kyrka i Stockholm och musik av
Wilhelm Stenhammar. D4 fanns det tre
statliga sindare: en i Stockholm, en i Gote-
borg och en i Malmé. Under véren togs
ocksd en sindare i Sundsvall och en i Boden
i bruk, och senare under dret anviindes dven
en ombyged telegrafisindare i Karlsborg till
rundradio dven om effekten och verknings-
graden var mindre in pd de &vriga fem.
Karlsborg och Boden sinde pi lingvig
medan de 6vriga sinde pd mellanvig. Sta-
tionerna fick radiosignalerna frén Stock-
holm via telefonkablar i luften eller marken.
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Att dessa fem stationer inte kunde ticka
hela Sveriges befolkning stod klart frin
bérjan. Redan forsta aret fick emellertid
Telegrafverket hjilp av radioamatérer med
att sprida ljudet. Privata radioklubbar an-
miilde intresse hos Telegrafstyrelsen om att
fa terutsinda riksprogrammet. For drif-
ten fick de en viss del av licensintikterna
fran sitt tickningsomrade och verket drog
programkablar fram till respektive station,
men verksamheten vid de privata statio-
nerna byggde nog frimst pé ideella insatser
frin entusiaster.” Som mest var det 24 pri-
vata stationer som spred riksprogrammet

och under 1926 fick 28 procent av alla li-
censbetalande sin radiosignal frin en privat
station.® Amatédrerna spelade foljaktligen
en stor roll for spridningen av svensk riks-
radio pd 1920-talet.

Under 1926 ansokte Telegrafstyrelsen
om att fi medel till att anligga en storsta-
tion i Mellansverige. Det var tydligt att
intresset for rundradio var stort, men att
tickningen var knapp. I slutet av 1925 ha-
de 125 000 personer lst radiolicens, vilket
var dubbelt s& manga som Radiobyrén ha-
de riknat med &ret innan, men bara en
fjardedel av landets befolkning kunde ta in

Stationshus och rundradiomaster med antenn i Bondebacka i Motala 1930. Foto Telemuseum.
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sindningarna med den enklaste och billi-
gaste typen av radiomottagare. Ansdkan
beviljades och den nya stationen stod klar
sommaren 1927. Den lig i Bondebacka i
Motala. Nir stationen togs i bruk ticktes
en tredjedel av befolkningen av utsind-
ningarna, som nu inleddes med utropet
”Stockholm-Motala”. Det innebar att pro-
grammet sindes frin en studio i Stock-
holm pi telefonledning till Motala dir det
spreds over landet, och det kunde héras

fram till 1944.°

Att samsas internationellt

Det var emellertid inte bara i Sverige man
sinde radio. Under 1920-talet led blev an-
talet rundradiosindande nationer fler och
fler och varje nation drev fler och fler sin-
dare. Detta skapade problem emedan
radiovégor inte kiinner nigra nationsgrin-
ser. Lang- och mellanvédgor har ling rick-
vidd, och pd samma sitt som Motalasin-
daren kunde héras nere pd kontinenten
kunde vi héra utlindska radiostationer.
Sirskilt vil spred sig radiovdgorna pé nat-
ten da vigorna kunde studsa i skikten i jo-
nosfiren och ge stérre tickning dn pa da-
gen. Storningar frin andra radiosindare
var saledes ett stort problem och represen-
tanter for de europeiska nationerna samla-
des forsta gdngen 1925 for att forsoka for-
dela frekvenserna mellan sig.'® Hur ménga
frekvenser som fanns att fordela berodde
pd framfor allt tva saker: dels hur stort
omréide i det elektromagnetiska spektru-
met man kunde anvinda, dels hur stort
utrymme mellan frekvenserna man ansdg
nédvindigt. Bida dessa saker har varierat
under 1900-talet.

Den del av det elektromagnetiska spekt-
rumet som ir tekniskt och ekonomiskt an-
vindbart for radiosindningar har okat un-
der seklet, och de omriden som tilldelats
rundradio har ocksd blivit fler och storre.
Genomgdende har tekniska forindringar
medfort att hdgre och hogre frekvenser tagits
i bruk samtidigt som antalet radiotjinster
och radioanvindare kat. Ar 1912 fordela-
des frekvenser upp till 1 MHz och 1979 var
den siffran 275 000 MHz."" Samtidigt har
utrymmet mellan olika rundradiostationer
varierat, beroende framf6r allt pé radiotekni-
ken och efterfrigan pd stationer. Fore andra
virldskriget anvinde sig alla rundradiosin-
dare av amplitudmodulering som teknik for
att koda och sinda radioprogrammet, vilket
innebar att amplituden, eller stromstyrkan,
varierades. En AM-sindare hade en band-
bredd pa 10 kHz eller maximalt 20 kHz be-
roende pd mikrofonernas kinslighet. I de
forsta frekvensplanerna beslot man dirfor
att skilja stationerna &t med 10 kHz vilket
innebar att det 1925 fanns 100 frekvenser
att fordela. Nir fordelningen skulle borja
fanns emellertid ca 150 stationer, en siffra
som péfoljande r okat tll 200, och 16s-
ningen var att lita vissa stationer dela pa
frekvenser medan andra fick exklusiva frek-
venser. | denna forsta fordelning togs det
hinsyn tll respektive lands yta och befolk-
ningstithet samt telegrafverksamheten.
Detta gynnade alltsd telegraferande linder
och resulterade bland annat i att Sverige fick
fem exklusiva frekvenser medan Jugoslavien

bara fick en.!?

Den forsta frekvensplanen tridde i kraft
1926 och kom att féljas av fler: Bryssel
1929, Prag 1929, Luzern 1933 och Mont-

reux 1939, for att nimna dem f6re andra
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virldskriget. Forutom att fordela frekvenser
reglerade ocksa frekvensplanerna vilken ef-
fekt varje station fick ha. Detta var sirskilt
viktigt nir stationer fick dela frekvens med
varandra eftersom deras inbordes effektfor-
hillande péverkade deras respektive tick-
ning. Det svenska Telegrafverket kunde
foljaktligen inte husera fritt bland frekven-
ser och effekter, utan fick ritta sig efter vad
man enats om internationellt. Frekvens-
planerna hade visserligen inte nigon juri-
disk tyngd och det fanns inte mycket man
kunde gora om ett land bestimde sig for att
bryta mot planen, men manga linder valde
ind3 att folja 6verenskommelserna.

Hagre effekt och fler stationer

I den fortsatta utbyggnaden av rundradio
som foljde efter Motalasindaren 1927
okade Telegrafverket effekten pa de redan
befintliga stationerna. Goteborgssinda-
rens effekt 6kades fran 0,5 kW till 10 kW
dr 1928 och Stockholmssindaren flyttades
till Spanga dir den 1930 fick en sindare
med effekten 55 kW. Sundsvall stérdes av
en ungersk sindare och effekten 6kades
1929 dll 10 kW, och frekvensen som
Malmésindaren haft flyttades in i landet
till Hérby for att inte stéra danskarna.
Den nya sindaren fick effekten 10 kW
och togs i bruk vid &rsskiftet 1928/29."
Detta rickte emellertid inte for att ticka
hela befolkningen och man beslét sig for att
lata flera stationer i landet sinda pd samma
frekvens, sa kallad synkronkérning. Proble-
men med synkronkérning var flera, men
den storsta var svarigheten att halla sind-
ningsfrekvensen stabil, vilket gillde alla

sindare. Vid synkronkérning var det emel-

lertid extra viktigt eftersom en mycket liten
avvikelse mellan tvd stationer gav upphov
till interferenstoner som yttrade sig som
tjut i programmet. Ett annat problem var
placeringen av stationerna. De fick inte lig-
ga for nira varandra eftersom radiovagorna
d4 kunde utslicka varandra och delar av el-
ler hela program férsvinna. Slutligen regle-
rades dven den sammanlagda effekten av
synkronkérda stationer internationellt, var-
for man bara kunde synkronkéra ett be-
grinsat antal stationer. De stationer som
anvindes for synkronkérning var i huvud-
sak privata stationer som Telegrafverket 16s-
te in. Fram till kriget hade Telegrafverket
16st in dtta privata stationer som anvindes
for synkronkérning.'

Men inte heller detta rickte. Ar 1933
anholl verket om medel for att hoja effek-
ten pd Motalasindaren, vilket beviljades
omgdende. Regeringen ansag sig inte be-
héva vinta pd den nytillsatta och forsta
statliga radioutredningens betinkande.
Den nya sindaren togs i bruk 1935 och
hade da en effekt pa 150 kW. Ett par ar se-
nare togs en ny sindare i bruk ocksd i
Hoérby. Det speciella med den nya Horby-
sindaren var att masten nu fungerade som
antenn. Tidigare hade antennen suttit
uppspind mellan tvd master (se bilden pd
Motala s 138), men forsok med vertikal-
antenn hade utférts i bdde USA och Tysk-
land, vilket man drog nytta av. Hérbymas-
ten gjordes med kvadratiskt tvirsnitt med
sidan 2,5 meter och var en 130 meter hog
fackverkskonstruktion. Hela masten vig-
de 40 ton och levererades av Motala Verk-
stad. For att resa masten anvinde man en
hjilpmast pa 50 meter, vilken i sin tur res-
tes med hjilp av en mast pd 12 meter."
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Antennmasten i Horby restes 1937. Det tog sju dygn. Liingst upp satt en “stiirna” med étta sprot, vilka anviin-

des till finjustering av viglingden. Foto Telemuseum.

Utbyggnaden fortsatte med en 30 kW-
station i Luled som 1938 ersatte den i Bo-
den. Och pifoljande ar togs en sindare pd
100 kW i bruk i Stora Tuna som ersittning
for den privata stationen i Falun.'® Ar
1940 fanns det 31 rundradiostationer i
Sverige. Tillsammans tickte de ungefir en
tredjedel av landets yta dir tva tredjedelar
av landets befolkning bodde."”

Under kriget foljdes inte de internatio-
nella frekvensplanerna och det resulterade i
mer storningar pd svensk rundradio. Dess-
utom uppstod problem med reservdelar ef-
tersom all sindarutrustning tillverkades ut-

omlands och kriget innebar importsvérig-
heter. Motalasindaren fick dra ner pa ef-
fekten for att spara pd sindarrér eftersom
man inte ville riskera att std helt utan.

Radio pd trad

Ar 1943 vicktes ett par motioner med
forslag om en ny rundradioutredning, vil-
ken ocksa tillsattes. Utredningen limnade
sitt betinkande 1946 och forordade en
utvidgning av rundradioverksamheten: dels
skulle fler ménniskor beredas méjlighet att
lyssna till radio, dels skulle fler program
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Ar 1940 beriiknades tickningen vara 2/3 N sindas. En tredjedel av landets
av befolkningen (Tekniska Meddelanden R '.4 "'-.\ befolkning bodde ju utanfor
frian Kungl Telegrafstyrelsen 1940). = s dewnifden slndarna
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Principen for tridradio. Telefonsamtalet och radioprogrammet skiljs it i ett frekvensfilter i bostaden (TELE 1953).

niamligen lyssnarna sttt for 97 procent av
kostnaderna. Frigan ir varfor detta filantro-
piska argument plotsligt dyker upp. Det en-
klaste svaret dr att det utgjorde ett bra argu-
ment mot FM-sindningar pd ultrakortvag,
samtidigt som samma tankeging talade for
en annan losning, nimligen tridradio.
Forsok med tridradio hade pagitt sedan
1920-talet, och d& frimst i de norra delar-
na av landet. Tridradio innebar helt enkelt
att radiosignalen sindes pd trdd fram dill
mottagaren. Frin bérjan gjordes férsok
med separata ledningar, men det blev be-
tydligt billigare ndr man gick éver till att
anvinda telefonnitet. Frin bérjan gick det
heller inte att lyssna pd radio samtidigt
som man talade i telefon, men nir man

som tyskarna sinde radioprogrammet hog-
frekvent och skilde det fran det ligfrekven-
ta telefonsamtalet i en frekvensdelare i bo-
staden, var dven det problemet l6st."”
Férdelarna med tradradio var flera. En
har antytts ovan, nimligen att lyssnarna
inte behovde képa nya mottagare utan
kunde anvinda de gamla ling- och mel-
lanvagsmottagarna. En annan fordel var
att flera program kunde 6verforas samti-
digt. Eftersom signalen gick pa trdd be-
hévde man inte bry sig om frekvensplaner;
tridradio varken stérde eller stérdes av
andra tradlosa sindare. Det innebar ocksd
att man kunde anvinda stérre bandbredd
pa sindningarna med en hogre ljudkvalitet
som foljd. Vad som framfor allt talade
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emot tridradio var de stora kostnaderna
for sjilva nitet, kostnader som alltsa belas-
tade sindarsidan.

Alla remissinstanser var inte lika for-
tjusta i trddradio, men kommunikations-
minister Torsten Nilsson ansig dnda att
det var den bista losningen. I sin proposi-
tion understrok han vikten av flera samti-
diga program. Men han framholl ocksé ett
annat skil for trddradio:

Vad som enligt min mening talar till formén for
utredningens forslag 4r den utbredning telefon-
nitet redan fitt inom vért land och den utveck-
ling av telefonvisendet, som med alltjimt stegrad
intensitet fortgar.?

Ministern sig alltsi samordningsvinsterna
mellan telefon och radio som betydelseful-
la. Under 1930-talet hade antalet licensbe-
talande verstigit antalet telefonabonne-
mang och det ir inte otroligt att ministern
tinkte sig att telefonen skulle fi draghjilp
av tridradion. Det hir ir ett exempel pé
samverkan mellan olika typer av infra-
struktursystem som stirker bdda syste-
men. Trddradion skulle hir dra nytta av en
redan existerande infrastruktur. Samver-
kan pd detta sitt dr inte ovanligt och
exemplet med telegraf- och senare telefon-
linjer lings jirnvigen ir formodligen kint
for ménga.! Lite lingre fram i berittelsen
ska jag ge ytterligare ett exempel pa sam-
verkan inom telekommunikation, nigot
som den gingen inte gynnade tridradion.

Utbyggnaden av tridradionitet pabor-
jades men bristen pd medel och material
gjorde att den gick ganska langsamt dren
efter kriget. Nigon stérre 6kning av anta-
let abonnenter kunde inte mirkas f6rrin
framemot mitten av 1950-talet. Men i

mitten av 1950-talet sig mediesituationen
plotsligt mycket annorlunda ut. Intresset
for television och ytterligare ett radioprog-
ram indrade forutsittningarna for trad-
radio.

Television
Vissa forsok med TV hade gjorts redan fo-

re kriget, men den verksamheten avstanna-
de atminstone i Europa 1939. Ar 1946
dterupptogs sindningarna i Storbritannien,
foljt av reguljira sindningar i Frankrike
1950, i Nederlinderna 1951, i Visttysk-
land 1952, i Belgien och Schweiz 1953 och
i Danmark och Italien 1954. Det stora ge-
nombrottet skedde emellertid i USA dir
antalet TV-mottagare dkade fran 150 000
till 20 miljoner mellan 1948 och 1953.*
Den svenska radioutredning som publicera-
de sitt betinkande 1946 behandlade TV
mycket kort och uppmanade Telegrafver-
ket att studera utvecklingen inom omréidet.
Det resulterade i att tvd unga teknologie li-
centiater skickades pd studieresa till USA.
Stipendiaterna, Bjorn Nilsson och Hans
Werthén, foreslog att forsok med television
skulle pabérjas i Sverige. Innan dess kunde
TV inte démas ut.”

Ar 1947 bildades Nimnden for televi-
sionsforskning. Torbern Laurent var leda-
mot frin KTH, Martin Ferm frin FOA
(Forsvarets  Forskningsanstalt), Hugo
Blomberg frin LM Ericsson och Erik Es-
ping frin Telegrafstyrelsen. Ett par &r se-
nare utdkades nimnden med en represen-
tant frin Radiotjdnst, Erik Mattsson, och
en frin radioindustrin, John Riideberg.
Nimnden och den arbetsgrupp som Nils-
son och Werthén ledde bedrev sitt arbete i
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klocktornet pd KTH. Hogskolan hade
stillc upp med lokaler medan de &vriga
skjutit till pengar.?* Men klocktornet var
ocksa en limplig placering for en TV-sin-
dare eftersom kronet lig 80 meter dver ha-
vet. Den forsta sindaren arbetade pd 80
MHz och vigor pa den frekvensen gir i
princip rakt, varfor det dr viktigt att sin-
daren kommer upp en bit i luften. De
forsta lyckade sindningarna genomfdrdes
1948. Sindaren byggdes sedan om och
fick en rickvidd pd ca 25 km, men det
fanns rapporter om tittare bade i Katrine-
holm (14 mil) och Norrképing (17 mil).?
Inom Nimnden ridde det dock delade
meningar om vilken uppgift man egentli-
gen hade. Telegrafstyrelsens Erik Esping
menade att Nimnden bara skulle dgna sig at
tekniska experiment, medan LM Ericssons
Hugo Blomberg anség att man borde utreda
hur en reguljir verksamhet skulle kunna be-
drivas. Alla 6vriga, utom Erik Mattsson, an-
slot sig till Hugo Blomberg och splittringen
var uppenbar. Esping méste ha insett att om
en statlig utredning tillsattes sa skulle Tele-
grafverket fi ett stort inflytande dir, medan
LM Ericssons plats knappast var lika given.
Dirfor kunde han ocksd fororda att Nimn-
den inte skulle dgna sig &t nigot annat 4n ex-
periment. Mycket riktigt; i den televisions-
utredning som kommunikationsminister
Nilsson tillsatte i januari 1951 fick bade
Mattsson och Esping en plats, och Namn-
dens roll var i princip 6verspelad.?®
Televisionsutredningen limnade sitt be-
tinkande i november 1954. Den drog f6l-
jaktligen ut pd tiden — den gick under
namnet televisionsférdréjningskommittén
i pressen” — vilket passade kommunika-
tionsministern, som nu hette Sven Anders-
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Klocktornet pié KTH med TV-mast och siindare. Foto
Telia.

son, utmirkt. Han ansdg namligen att tele-
vision skulle bli for dyrbart. Skilet «ill att
televisionsutredningen tog si ling tid var
att man inte kunde enas inom utredningen.
Den stora stdtestenen var hur reguljira
TV-sindningar skulle finansieras: reklam
eller licenser.

Ju lingre tiden led desto otdligare blev de
som foresprikade TV. Intressenter borjade
dirfor att ansoka om koncession for kom-
mersiella forsokssindningar under 1953.
En sidan var Sandrews ansékan i borjan av
1954; tillstand beviljades och den s kallade

Sandrewsveckan med kommersiellt finansi-
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erade TV-sindningar genomf6rdes under
stor uppstandelse i maj.?® Utredningen
skyndade nu pa sitt arbete och limnade sitt
betinkande pa senhosten. Forslaget var att
TV skulle organiseras och finansieras som
ljudradio; Esping och ytterligare en utred-
ningsman hade reserverat sig.”” Proposition
blev det emellertid inte f6rrin viren 1956
och efter stormiga debatter beslét man att i
princip inféra TV i Sverige. Ndgon utbygg-
nadsplan faststilldes inte utan det upp-
drogs it en ny utredning, samtidigt som
Radiotjinst fick fortsitta med de forsoks-
sindningar som pagatt en tid.

Dubbelprogram och teknikkonflikt

Ar 1952 tillsatte regeringen yrterligare en
rundradioutredning, dubbelprogramutred-
ningen. Efter pdstotningar frin Telegrafsty-
relsen och Radiotjinst uppdrog ministern
it Esping respektive Mattsson att utreda
forutsittningarna for ett dubbelprogram,
vilket var beteckningen for ytterligare ett
radioprogram. Arbetet bedrevs i grupper pa
Telegrafverket respektive Radiotjinst och
som opartisk ordférande sattes regeringsra-
det Henning Fransén.

Samtidigt arbetade Fransén tillsammans
med Esping och Mattsson i ytterligare en
friga. Det rorde den segdragna konflikten
mellan Telegrafstyrelsen och Radiotjinst
om vem som skulle bestimma 6ver vad.
Konflikten hade sitt ursprung i dndrade
forhéllanden mellan de tvé organisationer-
na, samt dalig personkemi. Nir rundradio-
verksamheten startade i Sverige var redan
Telegrafverket en stor och gammal institu-
tion, medan Radiotjinst var ett ungt och
oprovat litet aktiebolag. Att Telegrafverket

fran bérjan bestimde i tekniska fragor som
lag nira Radiotjinsts domin var kanske in-
te sd konstigt eftersom verket besatt stor
och langvarig erfarenhet inom omridet.
Men med tiden vixte Radiotjinst ur rollen
som lillebror; verksamheten vixte och med
den kunskapen och antalet anstillda. I
kombination med bristande diplomati pa
flera héll ledde detta till sppen konflikt frin
mitten av 1940-talet. 1946 4rs radiout-
redning foreslog en uppdelning av ansvars-
omridena, men nigon reell forindring
kom inte till stdnd. Till slut viinde sig Ra-
diotjdnst till regeringen som tillsatte Hen-
ning Fransén som medlare hosten 1952.%°

Fransén beslot att 16sa konflikten innan
arbetet med dubbelprogramutredningen
paborjades, vilket ocksd skedde. Hosten
1953 inleddes saledes utredningen och re-
sultatet presenterades i januari 1955. I di-
rektiven hade Telegrafverket fitt i uppdrag
att utreda hur ett andra program skulle
spridas over landet, medan Radiotjinsts
uppgift var att ta reda pd vad som skulle
kunna sindas i detta program. Telegrafver-
ket foreslog att tridradio skulle byggas ut
over hela landet samt att titorterna dess-
utom skulle férses med FM. Det var emel-
lertid inte det enda forslaget i betinkandet,
utan Fransén hade valt att sjilv ligga fram
ett forslag. Aven han forordade bide FM
och tridradio, men han ville avgiftsbeligga
tridradioabonnenterna och foreslog att
FM-niitet skulle byggas ut s fort som moj-
ligt. Telegrafverket ville samordna FM-ni-
tet med TV-utbyggnaden, vilken de — i
overensstimmelse med deras eget forslag i
televisionsutredningen — beriknat tll 14
ar. Férutom dessa tvd forslag hade Svenska
Radioindustriféreningen fact dillfille act
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yttra sig under utredningen. Aven deras
forslag fanns bilagt och det var signerat
Hugo Blomberg, kind frin Nimnden for
televisionsforskning. Blomberg foreslog
FM i hela landet och ingen tridradio; FM-
utbyggnaden skulle samordnas med TV
och det starkaste argumentet mot att lyss-
narna mdste kopa nya mottagare bemdotte
han med konstaterandet att apparatbestdn-
det byttes ut vart tolfte 4r.?! Det var ingen
brist pd& FM-frekvenser for Sveriges del.
Vid en frekvensplaneringskonferens 1952
hade Sverige tilldelats frekvenser till tvd
rikstickande FM-niit samt ett TV-nit.>

I remissomgangen var Radiotjinst, radio-
industrin, Statskontoret och forsvaret positi-
va till Franséns forslag, medan Telegrafsty-
relsen och Riksrikenskapsverket var de enda
som kritiserade hans avgiftsbeliggning av
tradradion. Radiotjinst tycktes foredra FM
och betraktade tridradioprojektet med
mycket stor skepsis.>> Denna skepsis var si-

(Diagrammet th) Procent TV-tiickta hushdll samt
procent licensbetalande hushdll vid birjan av dren
1958—1965 (Telestyrelsen 1965).

400000
350000
300000
250000
200000
150000
100000

50000

0

1945 1950 1955 1960 1965

Antalet tradradioabonnenter 1945—1965.

kerligen firgad av den daliga relationen till
Telegrafverket. Ty dven om konflikten var
16st pd pappret levde gamla motsittningar
kvar. Ett tillfille nir detta kom till uttryck
var i en radiodebatt som sindes inte lingt ef-
ter att dubbelprogramutredningen limnat
in sitt betinkande. Esping, Mattsson, Fran-
sén och Blomberg deltog alla fyra, och att
doma av radiokronikerna dagen dirpd gick
diskussionens vigor hoga.** Kronikoren i
Dagens Nyheter beskrev ett meningsutbyte:

Hans [Mattssons] rost skalv nir han talade om
radion som vér andes stimma i virlden, och like
en hotfull upprorsmakare skakade han niven
mot hr Esping och frigade vad han menade med
att vilja géra monopol av radioprogrammen ge-
nom att klistra fast dem vid televerkets lednings-
stolpar. Hall inne med talet om monopol! rét hr
Esping. Slika ord passar illa i munnen frin edert
monopolféretag.>

Expressens kronikor tyckte att debatten var
for teknisk men ind4 underhillande: ”[D]en
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huggfriske Espingen [var] roligast nir han
fattade humor i sin ivriga kamp for tridra-
dion.” Och Kuillsposten skrev: ”Séta vinner
ir inte precis Erik Esping i Televerket och
Erik Mattsson i Radiotjinst. Deras traditio-
nella antagonism blev igar kvill for allom
uppenbarad.”™’

Kommunikationsminister Andersson be-
slot att stodja det billigaste alternativer vilket
var tridradio i glesbygd och FM i titort. Han
ansdg emellertid inte att tridradion skulle av-
giftsbeliggas. Telegrafverkets princip om
samma taxa i hela landet bibeholls dirfor,
emedan propositionen gick igenom. Det be-
slutades att ett andra program skulle bérja
sinda vid drsskiftet 1955/56 och Telegrafsty-
relsen fick i uppdrag att géra en utbyggnads-
plan. I den foreslog man att 21 FM-stationer
skulle byggas fram dll 1960/61, di dessa
skulle ticka 1,8 miljoner abonnenter. Tradra-
dioniitet beriknades ticka 560 000 abon-
nenter.” Nir sindningarna startade i novem-
ber 1955 kunde en femtedel av befolkningen
héra dem via en provisorisk FM-sindare i

Stockholm samt vissa tridradionit. T3 ar se-
nare ndddes totalt halva befolkningen.*

'V gor tradradio ointressant

Ar 1957 var ocksi TV-verksamheten i full
gang. Den utbyggnadsplan som presentera-
des i november 1956 foreslog att 14 stationer
skulle byggas under en femarsperiod. De
flesta skulle placeras i sédra Sverige och be-
folkningen norr om Milardalen skulle forses
via stationer i Borlinge, Givle, Sundsvall,
Ostersund och Boden.** Kommunikations-
ministern, som tidigare varit mycket tvek-
sam till TV, hade nu indrat uppfattning
och konstaterade att det fanns ett icke

obetydligt intresse for television bland all-
minheten”.4! Utbyggnaden satte iging.

Intresset frin allmidnhetens sida var
emellertid storre dn beriknat och utbygg-
nadsplanerna kunde revideras; licensin-
tikterna dversteg vida prognoserna. Man
beslét att Norrland skulle tickas tidigare
in ursprungligen planerat och att ytterli-
gare ndgra stationer skulle byggas. Det
blev ind4 pengar &ver till ndgra mindre
“slavstationer”. I bérjan av 1958 var 17
procent av landets hushall tickta av TV-
sindningarna medan 3 procent betalade
licens; fem 4r senare var 89 procent tick-
ta och 58 procent betalade licens.

Den snabba utbyggnaden av TV-nitet
mojliggjorde ocksi en forcering av FM-ni-
tet. FM- och TV-sindningarna skedde
nimligen bdda pd samma band varfor de
kunde anvinda samma antennmast, ytter-
ligare ett exempel pd samverkan mellan oli-
ka infrastruktursystem. Under hosten
1958 foreslog Telegrafstyrelsen att man
skulle sitta FM-sindare pa de TV-master
som var planerade i tridradioomriden. Ut-
byggnaden av tridradio skulle begrinsas
till redan etablerade trddradioomraden,
samt till dem som redan hade telefon. Det-
ta satte naturligtvis stopp for trddradions
vidare expansion i Sverige. Frin 1962 fick
nya abonnenter bara anslutas om de inte
fick in FM-sindningarna, men &ret innan
hade man riknat med att FM-niitet tickte
94 procent av landets hushall; underlaget
for tradradio var plétsligt mycket magert.*?

Storre delen av tridradionitet lades ned
1971, men nagra ndt vid grinsen mot
Norge sparades och det sista lades inte ned
forrin budgetiret 1977/78. Som mest
nddde tridradionitet nirmare 400 000
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hushall, vilket i mitten pad 1960-talet var
15 procent av befolkningen.

Parallellt med det nya FM-nitet, som
frin 1964 inbegrep tre ordinarie kanaler,
behsll man det gamla AM-nitet fram till
1970-talet. Under decenniet sjonk antalet
laing- och mellanvégssindare frén 62 till
fyra. I slutet av 1990-talet finns det bara en
AM-sindare kvar i Sverige och den ir inte
primirt dmnad for landets befolkning.
Lingst ut pd Listerlandet stdr en mellan-
véigssindare med mastfotterna i vattenbry-
net och sprider P1 och utlandsprogram
over norra Europa.

Det var svért att ticka Sverige med ljud.
Det rickte inte att hoja effekten pd de AM-
sindare man hade, det rickte inte att kora

NOTER

1. Uppsatsen bygger pd min licentiatavhandling
Genom trdd och eter: framviixten av distribu-
tionsnditet for radio och TV, Stockholm, 1997,
Stiftelsen Etermedierna i Sverige Nr 3.

2. Radions tidigare historia har bland annat
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Frin undantagen

till efterfragad

Om hur kvinnor valt den higre tekniska

utbildningen pi KTH

Av ANNA KARLQVIST

arfor dr det s fi kvinnor pa KTH?

-\ / Den tekniska kvinnan ir idag ef-
terfrigad. Det dr emellertid inte

mer dn 75 dr sedan hon var undantagen
den hégre tekniska utbildningen. Allt se-
dan 1870-talet har kvinnor haft méjlighet
att studera vid Sveriges universitet och den
forsta kvinnliga likarstudenten antogs pa
Karolinska institutet i Stockholm dr 1888.
Inom det tekniska fackomradet skulle det
dock dréja till 1921 innan kvinnor bevil-
jades intride pd den enda statliga institu-
tion i Sverige som erbjod en hogre teknisk
utbildning, KTH (Kungl Tekniska hog-

skolan).!

Kvinnan — en specialelev i den
tekniska utbildningen
Forsta gangen vi vet att en kvinna intresse-

rade sig for den tekniska utbildningen pa
KTH var 1892 da en okind kvinna skick-

ade in en ansokan till fackskolan for bergs-
vetenskap. Hennes ansokan avvisades
dock med std utav skolans stadgar dir
det stod angivet att utbildningen var av-
sedd for “unge min”.? Stadgarna frin
1877 behévde moderniseras, ty i grund
och botten fanns det en positiv instillning
till att kvinnor skulle fa tilligna sig en bre-
dare kompetens. Det fanns dock en ridsla
for att kvinnan skulle komma att éveran-
stringas av de hardfora studierna pd KTH,
nigot som var vanligt bland de manliga se-
kelskiftesstudenterna. Hon tilldts dirfor
endast studera som specialelev, en studie-
form som enligt 1901 ars stadgar innebar

“undervisning i ett eller flera liroimnen samt 6ver
sina kunskaper i dessa imnen /... / erhalla betyg”.?

Det var dock endast de ordinarie eleverna
som kunde fi ett avgingsbetyg frin KTH.
Ett annat hinder f6r kvinnor som 6ns-

kade fa en hogre teknisk utbildning var de
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bristfilliga forkunskaperna. Kvinnor hade
visserligen mojlighet att avligga mogen-
hetsexamen frin 1870-talet, men hur
skulle de ta sig dit? Flickor var inte vil-
komna i statliga liroverk och déttrar till
de bemedlade skulle fostras till att bli goda
husmédrar, nigot som gjordes frin mor
till dotter i hemmets hign. Tack vare de
nya flickskolor med systematisk och peda-
gogisk undervisning som borjade vixa
fram vid mitten av 1800-talet fick dven
flickorna méjlighet att nd en mogenhets-
examen. De flesta av dessa skolor var dock
privata, vilket gjorde dem tillgingliga en-
dast for de bist bemedlade familjerna i
samhillet. Den ekonomiska troskeln gjor-
de att valet av en utbildning knappast lig
hos flickan sjilv utan snarare hos hennes
far eller formyndare. Mot slutet av 1800-
talet hade gruppen av ogifta kvinnor vuxit
till ett samhilleligt forsérjningsproblem
och en utbildning var en forsikring for
borgarflickans familj om en sjilvstindig
forsorjning. Kanske fadern gjorde en risk-
kalkyl utifrdn sin dotters brist pé fifinga?

Hur stort var egentligen intresset for
teknik hos sekelskifteskvinnan uppfostrad
i en konsseparerad kultur? Detta ir idag
inte litt att veta, men vi kinner nigra
kvinnor som hade ett s stort intresse att
de trotsade alla barridrer och blev pionji-
rer. Den allra forsta kvinnan att sitta
KTH:s utredning om nya stadgar pa prov
blev Agnes Magnell dd hon 1897 sokte till
fackskolan for arkitektur. Det var hennes
lirare i perspektivritning pa den tekniska
skolan i Stockholm (idag kallat konstfack)
som uppmanade henne att bli arkiteke.’
Liraren, Pontus Henriques, var niimligen
dven lektor i beskrivande geometri pa

KTH. Hennes ansékan beviljades dirfor
att

“intridessokande hade valt en fackavdelning,
som i 4tskilliga avseenden kunde siigas vl limpa
sig for kvinnlig verksamhet och till vilken dess-

utom tillstrémningen var mindre in till Gvriga

avdelningar”.®

Agnes Magnell hade inte enbart ett intres-
se av en teknisk utbildning utan dven den
ritta sociala tillhérigheten. Hennes far var
godsigare och kapten och alltsd tillrickligt
stadd vid kassan for att ge sin dotter en
ling utbildning. Dessutom hade hon an-
knytning till KTH genom sin syssling,
den sedermera framstiende rektorn och
professorn i vidg- och vattenbyggnads-
konst, Carl Jakob Magnell.” Efter att ha
kompletterat med teoretiska studier pa en
privat flickskola avlade hon ett offentligt
intridesprov i matematik vid svarta tavlan
i en sal fylld med teknologer och andra
skeptiska dhérare. Si hir sade hon sjilv
om dgonblicket dd hon tridde in i salen:

“en rad med ritbord stodo utmed viggarna. P
dessa sutto nu teknologer och andra uppflugna
med dinglande ben, skrattlystna och forvintans-

fulla.”8

Hon bestod provet och var inskriven pi
KTH till sommaren 1901. Hon gick dock
aldrig upp i fjirde &rskursen och fick dirfor
ingen examen. Hon gifte sig med en tek-
nolog frin vig- och vattenbyggnadslinjen
och fick anvindning av sina yrkeskunska-
per di hon hjilpte honom med att bygga
vattentorn och kraftstationer. Senare blev
dock hemmet, barnen och miniatyrmal-
ningen hennes heltidssysselsittning. Det
var ménga fler av hennes efterféljare som




Agnes Magnell

AGNES MAGNELL var den Jorsta kvinnan som stude-

rade pi KTH. Foto ur Veckojournalen 777 1929,

SIGNE HAGLUND y27 inskriven péa ﬁzckavde/ningen

for maskinbygenadskonst som tillfiillig elev frin hosten

1905 till sommaren 1908 med uppehill i studierna

pé histen 1907, Foto ur Fyrans Album 7907, k71

MAJA CARLSSON studerade som tillfillig elev pi
Jackavdelningen Jor kemiteknik viren 908 till vi-
ren 1910. Foto ur Fyrans Album 1910.

Maja Carlsson

Signe Haglund

ANNA LOUS-MOHR o Jrén Bergen och birjade
studera som tillfallig student pa Jackavdelningen Jor
arkitektur histen 1917 inman hon pé véren blev an-
tagen som specialelev. Hon forvinades Ger att vara
ensam kvinna pi KTH [for i Norge fanns det redan
manga kvinnliga arkitekter. Hop vy den forsta bvin-
nan som fick en examen och hoyn Jortsatte sin karriiy
som tridgidrdsarkitekt. Foto 1y Fyrans Album 7979,

Anna Lous-Mohy 2
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anvinde sin tekniska utbildning vid sin
makes ritningar och dirmed inte limnat
sitt namn pé print for eftervirlden. Sam-
manlagt var det atta kvinnor som sokte sig
till KTH mellan 1897 och 1920 trots att de
endast fick studera dir som specialelever.
Atta kvinnor under 25 4r dr anmirknings-
virt f3 i jimforelse med andra akademiska
utbildningar som virvade kvinnliga elever
ur samma socialgrupp som KTH. Det idr
virt att notera att ingen av dessa forsta
kvinnor var professorsdéttrar. De flesta ha-
de dock troligtvis liksom Agnes Magnell en
eller annan familjerelation till KTH.

Tillaten med dolda undantag

Ar 1921 fick kvinnor ritt att studera pd
samma villkor som min och de kunde an-
tas till KTH som ordinarie elever. Civilin-
genjorsutbildningen och arkitektutbild-
ningen hade blivit tillginglig for kvinnor.
Vad som egentligen féregick detta slutgil-
tiga beslut stdr inte att finna i skolans egna
protokoll. Beslutet var statligt och sikert
en del av tidens allmidnna kvinnofrigorelse
som bland annat innehéll den kvinnliga
rostritten. Det kan tyckas forvanansvirt
att skolan sjilv inte fattade beslutet tidiga-
re. Det privata Chalmers tekniska institut
hade redan 1915 slippt in sin forsta
kvinnliga ordinarie elev, liksom de teknis-
ka hégskolorna i dvriga Norden gjort fore
dem. Den forsta kvinna att gi pd KTH
som ordinarie elev blev arkitekturstude-
rande Brita Snellman. Hon bérjade som
specialelev i arkitekturklassen pd héosten
1920, men fortsatte dret dirpd som ordi-
narie elev och fick ut sin examen 1924.
Hon var dock inte den férsta kvinnan med

examen frin KTH. Fére henne hade arki-
tektekturstuderande Anna Lous Mohr er-
hallit avgingsbetyg ar 1919 liksom Inge-
borg Waern-Bugge &r 1922. I Brita
Snellmans fotspar foljde fler och fler kvin-
nor, men det skulle droja flera decennier
innan kvinnor pd allvar skulle borja vilja
de tekniska utbildningarna. Varfor?

Det blev under 1900-talet allt vanligare
att kvinnor gick ut i arbetslivet som sekrete-
rare, telefonister och ritare pa ritbyréer.
Kvinnan fick tillgéng till statliga tjanster &r
1928, men kunde riskera att bli avskedad da
hon gift sig eller blivit gravid. Hon var f6r-
bjuden att vara anstilld pad samma statliga
verk som sin make till langt in pd 50-talet
och det skulle dréja inda in pa 60-talet in-
nan l6nediskrimineringens frimsta kryphal
forsvann, sambeskattningen mellan makar.
Civilingenjorsutbildningen, som kanske
mer dn andra universitetsutbildningar var
yrkesfokuserad, sigs nog nippeligen som
allminbildande kuriosaldsning av de kvin-
nor som dndéd inte kunde skorda arbets-
marknadens frukter. I verkligheten fanns
det idven efter 1921 ménga dolda hinder
kvar att rasera. Vad innebar det egentligen
att ha en bakgrund frin flickliroverken?
Gav dessa skolor alla forkunskaper som
krivdes for en hogre teknisk utbildning?
Kanske bar de pa omedvetna forestillning-
ar om vilka kunskaper som var viktiga for
respektive kon och forstirkte dessa i den
enkdnade miljon. Som exempel pa att
flickliroverket inte helt var en sjilvklar
matematikundervisningens avsaknad av
riknestickan, den gangen civilingenjorens
oumbiirliga hjilpmedel. Ar 1936 kom Inga

Nordstrom frin Stockholms flickldroverk
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till KTH som forsta kvinnan pé fackavdel-
ningen for maskinteknik. Hon var inte ba-
ra den enda kvinnan i klassen utan har be-
rittat att hon till sin férfiran dven var utan
riknesticka.” Det skulle pd den tiden egent-
ligen inte vara ndgon skillnad pa undervis-
ningen i matematik och fysik mellan pojk-
och flickliroverken — i teorin. I praktiken
saknade dock Inga Nordstréom all kinne-
dom om riknestickans oumbirliga funk-
tion. Hon hade aldrig forut hallit i ett sa-
dant instrument och nu krivdes det till vart
och vartannat tal. Hon ville inte avsloja att
hon inte visste hur hon skulle hantera den
och friga en kamrat. Efter en tid i forla-
mande panik lyckades hon emellertid
knicka bruksanvisningen och gora ingenjo-
rens frimsta redskap till sitt.

Aven om 1921 irs stadgar hade elimine-
rat tanken om att kvinnor endast skulle fi
studera ”i den mdn utrymme och forhéllan-
den i ofvrigt sddant medgifva”,'? var elev-
trycket pd hogskolan alltjamt stort. Det var
inte bara vilkommet med goda studentbe-
tyg i matematik och fysik utan dven meriter
som praktik och virnplikt. Verkstadspraktik
var inget forkunskapskrav, men ett obliga-
toriskt moment fore examen. Kan vetska-
pen om detta ha skrimt flickorna och fatt
dem att associera den hogre tekniska ut-
bildningen med smutsigt grovarbete? Prak-
tiken var nimligen enligt anvisningarna till
for att den blivande arbetsledaren, civilin-
genjoren, skulle arbeta pa golvet och kom-
ma i kontakt med arbetarna. Detta kan var-
ken ha inspirerat borgarflickan eller varit
speciellt litt for henne att fi. Inga Nord-
strom har berittat hur hon p3 en mekanisk
verkstad blev utskrattad d& hon fragat om
praktiktjinst.

Att vara en av fi
Ar 1927 gick fyra kvinnor pa arkitekeur-

linjen, en kvinna pd kemiteknik och en
pa elektroteknik. Nir de i oktober blev
intervjuade av tidningen Husmodern sade
de s hir:

“Kamratlivet dr hirligt. Vi tinker aldrig p3 att vi
ir flickor. Nagot sidant som en spegel existerar
inte for oss ndr vi dr hir uppe. Visst kan pojkarna
vara lite retsamma ibland, men vi 4r nog retsam-
ma tillbaka si det kan kvitta. Och i grund och
botten ir de vildigt bussiga som kamrater, hjilp-
samma och vinliga. Vi trivs bra tillsammans med
dem. Ett par av oss som inte har vira hem hir i

staden ita ju dagligen nere pd kiren och uppe-
»11

halla oss girna dir pd lediga stunder...
Ett sidant uttalande frin sex utav de totalt
nio kvinnor som gick pd KTH under 20-
talet, dr en indikation pd att kvinnorna
trivdes ganska bra dir. Uppenbarligen ha-
de de dock behov av att stédja varandra d&
de 1927 bildade en karférening som de
kallade Kvinnliga Teknologers Samman-
slutning. Féreningen hade sitt eget rum pé
kiren, Osquldarummet. Dit kunde de
smita for en lugn arbetsstund, for ldsning
eller f6r en pratstund. Foreningen ordnade
med fester, studiecirklar och féredrag och
ibland bjéd de in “gamlingarna”, de tidi-
gare foreningsmedlemmarna, f6r att hora
om erfarenheter av livet efter KTH. Fére-
ningens centralfriga var damtoaletter, en
kamp som varade dnda in pd 60-talet. D3
foreningen bildades pd 1920-talet fick
elektroteknologen Greta Woxén, som hon
har berittat pd gamla dagar, lov att lina
portvakterskans badrum da hon ville upp-
soka en toalett.'? Det fanns alltsd nigot att
kimpa f6r. Under 1950-talet dog Kvinnli-

ga Teknologers Sammanslutning ut, men



KTH:s forsta kvinnliga ordinarie elev, Brita
Snellman, tillsammans med sina kurskamrater
pé arkitektur. Foto ur Kvinnor som banade
vig (1992).

Kuvinnliga Teknologers Sammanslutning dr
1927. Fr v Kjerstin Goransson-Ljungman, Maj
Hiittner, Elisabeth Edstam, Ragna Rosenborg
och Ruth Sundgren. Foto ur Husmodern 1927.




Nollegasque pi
Kemisektionen
1951. Klassens
enda kvinna,
Halina Neujahr,
pé knii i mitten.
Foto Halina
Neujahr.

Osquldarummet stod kvar som en link
mellan sektionernas solitirer minga ér efter.
Kvinnoforeningen pd KTH ateruppstod
1986 i form av Malvina. I jimf6relse med
gamla dagar och kvinnliga teknologfére-
ningar pd andra tekniska hogskolor, har
dock uppslutningen varit mycket dilig.
Kvinnor har 4dven varit flitiga medlemmar i
studentkdrens andra féreningar vilket idag,
d4 kvinnorna blivit fler, kanske har minskat
behovet av en specifik kvinnof6rening.

Det ldga antalet kvinnor inom den hog-
re tekniska utbildningen pa hogskolorna i
Norden har varit féremal for diverse socio-
logiska studier. Undersokningarna har visat
att en viktig orsak till hur kvinnor upplever
sin studiesituation ir hur stor andel av stu-
denterna kvinnorna utgér pi utbildning-

en. Agneta Géransson kom i en undersok-
ning pa Chalmers tekniska hogskola fram
till att kvinnorna pa den kénsintegrerade
linjen kemiteknik upplevde sin studiesitua-
tion som bittre 4n kvinnorna pa den mer
mansdominerade linjen elektroteknik.'
Att vara ensam kvinna i klassen kan alltsa
innebira en storre studiepress. Vad som
ocksd framkom i undersokningen var att
kvinnorna pd den mansdominerade linjen
sade sig trivas mycket bra socialt. Det ir in-
te sjilvklart littare att vara fler kvinnliga
teknologer pd en linje. Agneta Géranson
menar att fler kvinnor pd samma linje har
lattare for att "uppticka” ett manligt nor-
mideal. Normens sjilvklarhet kan dirige-
nom komma att ifrigasittas, vilket av min
kan uppfattas som ett hot och en konkur-
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rens. Som ensam flicka pa en fackavdel-
ning ir diremot den kvinnliga teknologen
som en maskot bland grabbarna, en sek-
tionsstolthet. Greta Woxén var pa sin tid
hela KTH:s "Elektrical girl”,'* och kemi-
studenterna 1908 var mikta stolta Gver
“sin Maja”."> (Maja Carlsson gick som till-
fillig elev pa kemitekniklinjen 1908-10). I
teknologtidskrifter framstilldes pionjir-
kvinnorna som starka och stolta. Om Anna
Lous-Mohr (tillfillig elev och specialelev pa
arkitektur 1915-1919) skrevs att hon var
"Nordens framtidskvinna, arkiteke i kjol-
tygsdrikt” och hon uppmuntrades av sina

kamrater att bli “stark, frick och stor”.1

Den efterfrigade civilingenjoren

Hésten 1996 var nira 30 procent av alla
nybérjare pdA KTH kvinnor. Detta ir en
konsférdelning som KTH under tre ar
stravat efter att nd i sina uppsatta jim-
stilldhetsmil frin 1993. Idag ir nimligen
kvinnor med en teknisk utbildning starkt
efterfrigade savil av politiker som ni-
ringsliv. Det var under den teknikoptimis-
tiska eran under 1950- och 60- talen, da
den svenska industrien bérjade sluka allt
fler hogutbildade tekniker, som brist pa
utbildade civilingenjérer uppstod for for-
sta gdngen i Sverige. Min ur arbetarklassen
lockades att lisa till ingenjorer pa kvills-
kurser, men di inte heller dessa nyfunna
begavningar rickte till bérjade det talas
om kvinnor som en "begdvningsreserv”.!”
Problemet var dock att dven om alla hinder
r6jts undan sékte kvinnorna inte tll de
tekniska hégskolorna. Pd 1930-talet, ett
drtionde efter att Brita Snellman blivit or-
dinarie elev, gick det minst en kvinna i

varje arskurs. Andelen kvinnor pd KTH
okade kraftigt fram till 1970-talet, men
bromsades sedan upp. Ar 1976 var andelen
kvinnor 18 procent for att 20 3r senare en-
dast ha stigit till 28, 9 procent. Tittar vi pa
vilka fackomraden kvinnorna har valt ir
monstret lingt ifrin homogent. KTH:s el-
va olika utbildningslinjer har sinsemellan
mycket olika konsfordelning och bir alla
pa sin specifika historia. Aven om nigra av
utbildningslinjerna idag har nidrmat sig var-
andra mycket i innehll, representerar de
fortfarande till sitt namn olika fackomri-
den inom ingenjérsgebitet. Under 1930-
talet organiserades de olika fackskolorna
in under elevorganisationer som idag be-
nimns som sektioner. For varje utbild-
ningslinje finns alltsd dven en sektion. I
den efterfoljande texten kommer jag att
anvinda bida uttrycken idven di jag for
det mesta hinsyftar till sjilva utbildningen.

Kvinnor hade méjlighet att studera pd
alla utbildningslinjer fran 1921, men pi
vissa sektioner skulle det droja ytterligare
en generation, till lingt in pad 1940- och
50-talen, innan kvinnorna tog sig dit. Stot-
te kvinnorna pé dolda hinder i vissa rikt-
ningar, saknades forebilder inom omridet
eller hade vissa imnen inte dragkraft nog?
Finns det omraden av tekniken som 4r mer
manliga eller kvinnliga? Det tycks ha fun-
nits en osynlig uppdelning av vad kvinnor
valt och inte valt. Kanske finns den dnnu
idag dven om omridena ligger ndrmare va-
randra. Det talas girna om traditionellt
kvinnliga linjer, men vad ir det som goér
dem traditionella? Ar det for att hjulsparen
ir uppkérda av de forsta kvinnorna som
valde att studera didr? D4 borde dessa linjer
ligga “fore” och som konsekvens de andra
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komma efter inom nigra &r. Eller ir det for
att dmnet i sig skulle ligga nira kvinnans
traditionella, “naturliga” intresseomrade?'®
I s fall tror vi pa en manlig och kvinnlig
teknik. Ligger kanske traditionen rent av i
virderingar av passande dmnen for kvin-
nor, gjord pd 1890-talet? D4 kvinnor tillits
studera pd KTH som specialelever var det
bara i gmnen som var "naturenliga” med
det kvinnliga kénet och inte gav upphov
till "allvarliga oligenheter”."” Exempelvis
ansdgs den, pa bergssektionen, obligatoris-
ka studieresan till Bergslagen som olimplig
for kvinnor att deltaga i dd dir forekom
béde sprit, sing och "kurtis” med traktens
damer.?® Amnen som diremot ansigs pas-
sa for en kvinna var arkitektur, kemi, ke-
miteknik, kemisk metallurgi, fysik och
elektronik. Sociologen Boel Berner forkla-
rar det speciellt teoretiska dmnesurvalet
med att den yrkesskicklighet utbildningen
syftade till inte krivde kombinerad kompe-
tens, kontakter och smuts under naglarna,
i samma utstrickning som maskin- vig-
och vatten- och bergsingenjérernas.?! Kar-
ridrvigar frin dessa tre utbildningar ledde
dessutom inte sillan upp i samhillets make-
hierarki och ansdgs kanske dirfor inte vara
en limplig bana for en kvinna.

Vad som skulle mirkas idag, dd@ KTH
har "tjejlinjerna” arkitektur och kemitek-
nik, dr att dessa virderingar etsat sig fast
och fortfarande lever. Jag skulle vilja ve-
derligga forestillningen av tvd skil. De
"limpliga” #mnesomridena innefattade
inte bara kemiteknik och arkitektur, utan
alla de "teoretiska”. Salunda skulle teknisk
fysik och elektroteknik vara sektioner med
samma konsférdelning som de férstnimn-

da. S& ir dock inte fallet. Teknisk fysik har

genom tiden haft en andel kvinnor som
motsvarar medelvirdet f6r Tekniska hog-
skolan, men elektroteknik ligger klart un-
der med en av de simsta konsfordelning-
arna pa hela KTH. Det andra argumentet,
som talar emot att gamla forestillningar
fortfarande hirskar, ir att ndgra av de lin-
jer som vid sekelskiftet virderades som
olimpliga idag har en ganska stor andel
kvinnor. Som exempel kan nimnas bergs-
ingenjorslinjen (idag heter utbildningen
materialteknik) och vig- och vattenbygg-
nadslinjen.

Elektroteknik — fackomrddet

som lockade den forsta kvinnliga
civilingenjorstudenten

Elektronik tillhérde ju de teoretiska imnen
som vid sekelskiftet ansigs passande for
kvinnor att studera pd KTH, vilket dock
inte lockade nigon kvinnlig specialelev. Ar
1924 bérjade emellertid Greta Westberg
dir. Nir alla hennes broder f6ljt i sin fars
fotspar och sokt sig till civilingenjorsut-
bildningen pa KTH, yttrade bekanta sig
om hur synd det var att hon brét den vack-
ra syskonraden.”” Cheferna p& Kungliga
Vattenfallsstyrelsen dir hon arbetade som
kontorsbitride, hade uppmuntrat henne
att soka, men nu 1924, tinde det till i sin-
net och hon gjorde slag i saken for att
”minsann visa dem”. Ar 1928 tog hon exa-
men pd utsatt tid med ndgra av de bista be-
tygen i sin &rskurs. Arbetsmarknaden for
civilingenjorer var dilig, men hon fick an-
stillning vid Svenska elektricitetsférening-
ens statistiska avdelning dir hon arbetade i
tre ir. Aret direfter gifte hon sig med stu-
diekamraten Ragnar Woxén, sedermera
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Antal antagna kvinnor till Teknisk fysik, Farkostteknik, Elektroteknik och Datateknik pa
KTH 1921-1996
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Kiillor: Kirkataloger 19211938, “Diverse statistik rorande studerande” (miin 1938—1961, kvinnor 1959—1965), Kirkata-
loger (kvinnor) 1939-1959 samt 1966—1967, *Nyinskrivna vid KTH och teknisk fakultet” 1969—1978, Peter Graham
(UFE) 1979, "Registrerade flickor i drskurs 1 pd de tekniska fakulter” 19801989, Studiestatistik 1983, Studiestatistik 1994,
Birgitta Beskow (UFE) 1996.

Anm. Kirkatalog 1967-1968 var ¢j fullstindiga sa statistik saknas for dessa r.
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professor i mekanisk teknologi och KTH:s
rektor. De fick sex barn och Greta Woxén
arbetade aldrig mer som civilingenjor.
Dock fortsatte hon efter skilsmissan i slu-
tet av 1940-talet som ldrarinna i matema-
tik, kemi och fysik. Greta Westberg var
med och bildade KTH:s kvinnoférening,
Kvinnliga Teknologers Sammanslutning
r 1927. Vid bildandet intervjuades som
nimnts de sex kvinnorna frain KTH i tid-
ningen Husmodern. Trots att Greta Woxén
pa sé sitt fick publicitet och nidde ut till
andra kvinnor som en férebild skulle det
dréja 20 4r innan nista kvinna bérjade pa
elektrotekniklinjen. Ar 1943 var det i gen-
gild tv4 som vann intride och dret dirpé
borjade ytterligare en kvinna. Mellan 1946
och 1956 var det dock sammanlagt bara
fem kvinnliga nybérjare. Fran 1957 har
kvinnorna varit representerade varje Ar,
men elektrotekniklinjen har inte haft ni-
gon markant andelsokning sedan 1976.
Andelen kvinnor var 16 procent hosten
1996, vilket ir nist simst pi KTH. Endast
farkostteknik har firre kvinnor. En god f6-
rebild tycks inte vara nog for kvinnor att
soka till en sektion.

Den ldga andelen, dir bara farkosttek-
nisk linje har en simre representation, kan
bero pd att antalet platser pd elektrotek-
niklinjen har mer 4n dubblerats frin
1980-talet och fram till idag. Samtidigt
har antalet kvinnliga sokande bara 6kat i
samma utstrickning som pa de andra
“teoretiska” dmneslinjerna. Frin mitten av
1980-talet har antalet kvinnor antagna pi
linjen varit knappt 50 stycken. Antalet
kvinnliga sokande ir alltsd inte i sd stor ut-
strickning beroende av antalet utbild-
ningsplatser, vilket tillspetsat kunde tolkas

som att kvinnliga sékande inte r betygs-
beroende. Det vill siga att de “’teoretiska”
dmneslinjerna pd KTH frimst rekryterar
kvinnor med goda betyg frin gymnasiet
och att, dd betygskraven sinks, s ir elev-
tillskottet manligt. Detta stimmer vil Gver-
ens med bilden av att kvinnor soker sig till
en teknisk utbildning pd grund av att de dr
duktiga och intresserade av matematik.”

Elektroteknik liknar till sitt innehdll i
viss mén linjerna teknisk fysik, farkosttek-
nik och datateknik med mycket matema-
tikbaserade imnen. Datateknik utkristalli-
serade sig fran teknisk fysik 1983 som i sin
tur féddes ur maskinteknik 1932. Farkost-
teknik diremot, har en bakgrund som fack-
avdelning for skeppsbyggnadskonst, vilket
flyttar dess historia nirmare bergsingen;jo-
rernas. Teknisk fysik var frin borjan en liten
forsoksutbildning med ytterst fa platser. Dd
den forsta kvinnan antogs, Katarina Kraft
(Ahnlund) 1944, var hon en utav totalt t-
ta elever. Linjen vixte sig i slutet av 1960-ta-
let jimnstor med de &vriga linjerna pé
KTH och har idag 150 elever per arskurs.
Teknisk fysik har alltsd alltid varit minst
hilften sd stor i totalt elevantal som elekt-
roteknik, men har 1969-1984 haft lika
manga kvinnor som elektrotekniklinjen
och 1985-1995 bara marginellt firre. An-
tagningskurvorna fér de bida linjerna féljer
dessutom varandra mycket nira. Det vill
siga att nedgingar och uppgéngar i antalet
kvinnliga sokande har intriffat samtidigt.
Det verkar alltsd som om de béda linjerna
delar en grupp av kvinnliga potentiella s6-
kande lika emellan sig.

Procentuellt sett har kvinnorna i stérre
utstrickning valt att studera pa teknisk fy-
sik dn pd elektroteknik, farkostteknik och



FRAN UNDANTAGEN TILL EFTERFRAGAD / 163

datateknik. Utgdende frin att dessa linjer
virvar de matematikintresserade kvinnor-
na kanske vi hittar forklaringen i att tek-
nisk fysik vill profilera sig som den mest
teoretiskt allminbildande linjen pd KTH,
en fortsittning pd gymnasiets naturveten-
skapliga program. Sokande elever till KTH
har nog betydligt mindre kinnedom om
undervisningens verkliga innehall in lin-
jens profilering utt.

Viig- och vattenbyggnadslinjen —
sektionen som kvinnorna valde sist
Vig- och vattenbyggnad ir den sektion pé
KTH som fick in kvinnor allra senast:
Elisabeth Largell borjade dir 1962. Bara
nigra dr senare var dock nirmare tio pro-
cent (omkring 17 stycken) av eleverna pd
linjen kvinnor och i bérjan av 1980-talet
var andelen kvinnor omkring 25 procent
(omkring 34 stycken). Idag har vig- och
vattenbyggnadslinjen fler kvinnor in ge-
nomsnittet av KTH:s studieinriktningar
med en andel kvinnor pd 34 procent (54
stycken). Att det dréjde sd linge for linjen
att fi in sin forsta kvinna bottnar kanske i
att linjen har djupa rotter i ingenjorsimnets
vagga med sitt ursprung i militiringen-
jorens gebit. Utbildningen kom ar 1877
till KTH fran Mariebergs hogre artillerili-
roverk, och militirtjinstgoring var en me-
rit for intridessdkande langt in pd 1960-
talet.”® Enligt sekelskiftets virderingar var
vig- och vattenbyggnadskonsten inte ett
dmne limpat f6r kvinnor att studera. Vig-
och vatteningenjéren var ju en byggherre
for vilken personliga kontakter och hand-
lag med arbetaren gav méjligheter till in-
flytelserika positioner i det svenska sam-

hillet. Dessa virderingar har, liksom for
de andra “praktiska” imneslinjerna, mas-
kinteknik, bergs- och skeppsbyggnads-
konst, sikert legat som en bromskloss pa
kvinnornas intride nirmast efter att kvin-
nor tilldts soka till hogre teknisk utbild-
ning. Tillsammans med de militira anorna
och meriteringarna kan de kanske forklara
varfor kvinnorna valde vig- och vattenlin-
jen allra sist bland linjerna pA KTH, men
varfor skulle det komma att ta 41 ar?

Dé maskintekniklinjen fick sin forsta
kvinna, Inga Nordstrom 1936, uppmiirk-
sammades det i dagspressen, kanske for att
det brét mot giingse forestillningar. KTH:s
rektor, Henrik Kriiger, uttalade dock i
Svenska morgonbladet en 6nskan om fler
kvinnliga studenter pd KTH eftersom Sve-
rige ldg efter sina nordiska grannar med att

rekrytera kvinnor till hégre teknisk utbild-

ning.

I Danmark vet jag att man till och med har da-
mer pa «vig- och vatten» och kvinnliga bygg-
nadsingenj('jrer."25

Uttalandet avslgjar att han ansdg det vara
mirkvirdigare med kvinnor pd vig- och
vattenbyggnadslinjen 4n pd de évriga lin-
jerna med praktisk ingenjorsmissig inrikt-
ning.

Fran 1927 ingick minst sex m&naders
praktik som ett obligatoriskt moment fére
examen p4 alla linjer utom kemiteknik dir
kravet bara var fyra manader. Ar 1948
blev praktiken mer specificerad. P4 vig-
och vattenbyggnadslinjen innebar det att
minst tvd manader skulle utgdras av verk-
lig byggnadspraktik eller mitningspraktik.
Frin 1956 var direktiven sidana att prak-
tikanten skulle ha erfarenhet frin vig-,
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Antal antagna kvinnor till Vag- och vattenbyggnad, Kemiteknik, Bergs och
Lantméteri paA KTH 1921-1996
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Kiillor: Kérkataloger 1921—1938, "Diverse statistik rirande studerande” (min 1938-1961, kvinnor 1959-1965), Kirka-
taloger (kvinnor) 1939-1959 samt 1966—1967, "Nyinskrivna vid KTH och teknisk fakultet” 1969—1978, Peter Graham
(UFE) 1979, "Registrerade flickor i drskurs 1 pd de tekniska fakultet” 19801989, Studiestatistik 1983, Studiestatistik 1994,
Birgitta Beskow (UFE) 1996.

Anm. Karkatalog 1967-1968 var e¢j fullstindiga s3 statistik saknas for dessa 4r.
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vatten-, bro-, och husbyggnadsarbeten el-
ler annat inom facket

“dir den studerande kommer i kontakt med

kroppsarbetaren och byggarbetsplatsens prob-
26

lem”.
Aven lantmiteriutbildningen, som ju fick
sin forsta kvinna bara tre ar tidigare, hade
dessa mycket filtnira praktikkrav, men hade
i likhet med kemiteknik bara fyra manaders
praktik. Fram till 1961 skulle den bestd av
tvd médnaders mitningspraktik och tvd ma-
naders praktik i jordbruk. Lantmiteriut-
bildningen bar pad gamla praktiska traditio-
ner langt innan den 1932 kom till KTH. I
1948 drs Meddelanden till intriidessikande
uppmirksammades att lantmiteristaten, for
anstillning efter examen, hade vissa ford-
ringar pd "kroppsbeskaftfenhet, synférmaga
och ilder”. Aven om det sikert fanns andra
lantmiterianstillningar som passade bittre
till kvinnans "kroppsbeskaffenhet” anslog
inda dessa ord nagot av utbildningens mas-
kulinitet.

Vid ansokan till KTH anvindes sirskilda
meriteringspoing. Dessa grundade sig pa
studentbetygen, dir vissa imnen viktades,
virderades hogre. Exempelvis riknades ma-
tematikbetyget tva ginger och fysik- och
kemibetyget en och en halv ging. P3 vig-
och vattenbyggnadslinjen och pé lantmiite-
rilinjen fanns dren 1956-1961 dessutom
dmnet “biologi med hilsolidra” med bland
viktbetygen. Ar 1959 bérjade den forsta
kvinnan pd lantmiterilinjen, Sally Nilsson.
Var det denna lilla gmnesmarkering som
gjorde linjens profilering mer lockande? Ef-
ter Sally Nilsson stormade kvinnorna till
lantmiiteri och linjen blev omedelbart en av
de kvinnotitaste linjerna pd KTH. Bade

vig- och vatten och lantmiteri ir idag tim-
ligen samhillsorienterade utbildningar med
ett stort utbud av icke-tekniska amnen. For-
kunskapskraven i matematik har pa lantmi-
teriutbildningen mellan &ren 1979-1992
skilj sig kraftigt frin dvriga linjer pi KTH,
vilket gett dem en annan, storre rekryte-
ringsbas. Andelen kvinnor pi linjen steg
1980 frén omkring 35 procent till runt 45
procent. Den “praktiska’ ingenjérsbanan
blev ill sist kvinnlig.

Kemiteknik — sedan linge en “tiejlinje”
Kemiteknik och arkitektur ir tva av de sek-
tioner pd KTH som har en jaimn konsfor-
delning, men i motsats till den tredje, lant-
miiteri, var de tidiga med att dra dll sig
kvinnors intresse. De allra forsta kvinnorna
pa KTH valde att studera arkitektur eller
kemiteknik. Boel Berner menar att orsaken
till att kvinnor gjorde detta val i sd stor ut-
strickning var det kommande arbetets art,
lagarbete pa laboratorier och ritbyrier.”’”
Kvinnors val av dessa utbildningar vid sek-
lets borjan, var inte bara ett val av ett yrke
frikopplat frin komplicerade karridrnit.
Mer betydande var att det eventuellt fanns
en stor samhillelig acceptans for ate kvin-
nor skulle fa just den typen av kompetens.
Acceptans leder till att utbildningen syn-
liggors och att stodet finns for et val av
den. Inom den medicinska forskningen
anvindes utbildade kvinnor till att skéta
assistentuppgifter till ligre l6n och simre
anstillningsvillkor in min. Boel Berner
spekulerar i om denna forebild inte lag till
grund fér KTH-styrelsens urval av passan-
de Amnen for kvinnor att studera.”® Kvinn-
liga kemister och arkitekter kunde tinkas
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Antal antagna kvinnor till Maskinteknik, Arkitektur och Industriell ekonomi pa KTH 1921-
1996
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Kiillor: Kirkataloger 1921—1938, "Diverse statistik rirande studerande” (min 1938—1961, kvinnor 1959-1965), Kirka-
taloger (kvinnor) 1939—1959 samt 1966—1967, "Nyinskrivna vid KTH och teknisk fakultet” 1969—1978, Peter Graham
(UFE) 1979, "Registrerade flickor i drskurs 1 pd de tekniska fakultet” 1980—1989, Studiestatistik 1983, Studiestatistik 1994,
Birgitta Beskow (UFE) 1996.

Anm. Kirkatalog 1967-1968 var ¢j fullstindiga sa statistik saknas for dessa ar.
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bli framtida billiga ritbitriden och labora-
torieassistenter, dd de kunde ges ligre l6ner
enbart for att de var kvinnor.

Kemiteknik fick sin forsta kvinnliga or-
dinarie student, Ruth Sundgren, ar 1927,
Aven iret direfter borjade det en kvinna
och mellan 1934 och 1947 antogs sam-
manlagt 10 kvinnor. 1948—1980 ir utveck-
lingen nistan linjir och direfter dr det om-
kring 52 procent kvinnor. Praktikkraven pd
kemitekniklinjen har alltid varit fyra mana-
der, vilket var kortare tid dn pa de 6vriga lin-
jerna. DA specificeringarna kom ar 1948,
skulle praktiken helst goras inom den ke-
miska industrin. Ar 1961 blev det dven til-
latet att praktisera pa ritkontor. Denna ef-
tergivenhet pd praktikfronten har dock inte
paverkat konsstatistiken pa nagot sitt.

Bergs for kvinnor — en praktisk
omdjlighet?

Bergssektionen fick i likhet med vig- och
vatten sin forsta kvinnliga sokande anmiirk-
ningsvirt sent (Birgitta Kihlstedt, 1956).
Men det var manga som foljde i hennes fot-
spar. Virderingarna som héll sekelskiftes-
kvinnan borta frén vig- och vattenbygg-
nadslinjen gillde dven for utbildningen till
bergsingenjor, kanske till och med i 4nnu
hogre grad di ju den forsta kvinnliga s6-
kande till linjen dr 1892 s bestimt avvisa-
des fran KTH. For bergsutbildningens vid-
kommande har det spekulerats i om det
inte bakom virderingarna fanns tyngre ar-
gument for att kvinnor vintade si linge
med att ansoka. Var det verkligen praktiskt
mojligt for en kvinna att studera till bergs-
ingenjor? Det fanns en lag om att kvinnor
inte fick vistas under jord i gruva. Hur pa-

verkade den lagen méjligheterna for kvin-
nor att utfora den obligatoriska praktiken?
Samma friga uppstir nir vi tittar pd den
gamla farkosttekniska utbildningen pa
fackskolan fér skeppsbyggnadskonst, di
samma typ av lag gillde till sjoss.
Praktiken var 1927 mycket omfattande
och noggrant specificerad pa de bida ut-
bildningarna.”” P4 skeppsbyggnadskonst
varade den obligatoriska praktiken i 12
ménader. Hilften av praktiken skulle di
limpligen utforas pd varv eller mekanisk
verkstad med eventuellt en manad till
sjoss, fore intridet till utbildningen. I un-
dervisningen for sjomaskiner rekommen-
derades tvd minaders praktik till sjoss sd-
som eldare eller maskinbitride. En riktig
skeppsingenjor skulle alltsa ha erfarenheter
av livet pa sjon. I bergsingenjérens prak-
tikbeskrivning var diremot inte gruvarbe-
te explicit uttalat som obligatoriskt for nd-
gon studieinriktning. Frin och med 1956
blev dock arbete i gruva ett méste for den
gruvvetenskaplige ingenjoren.’
Skeppsbyggnadslinjen utdkades 1943
med en avdelning f6r flygmekanik. Prakti-
ken hade 1948 kortats ner till sex manader,
men skeppspraktiken var till sitt innehdll
oférindrad. Som flygpraktik rekommen-
derades sirskilt militirtjinstgoring inom
flygvapnet. I 1964 ars underrittelser till de
intridessokande fanns dessa ord med:

”I undantagsfall kan avsteg frin ovanstiende
praktikbestimmelser medgivas av avdelnings-

koll, d& speciella skl foreligger.”

De praktiska hindren var undanrsjda.
Som vi hir har sett finns det inga raka

svar pd varfor vissa linjer pA KTH valdes

mycket sent av kvinnor, medan andra linjer
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valdes direket efter 1921 érs tillitande. Det
finns fortfarande manga obesvarade frigor
kring varfor vissa amnen och linjer har haft,
och idag har, littare att finga kvinnors in-
tresse dn andra. Vad har kursomliggningar
pd de olika linjerna betytt for rekrytering av

kvinnor och vad har linjerna haft for im-
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Snedkugg — pilkugg,

vem var forst?

Av CARL-GORAN NILSON

ugghjulet ir ett maskinelement som
B minniskan anvint i mer 4n tusen ar
for att dverfora en rotationsrorelse
frén en axel till en annan. Redan 300 &r fore
var tidriknings bérjan omnamns kugghjul i
skrifter av Aristoteles. Heron tillskrivs an-
vindandet av kugghjul i diverse instrument
varvid idven vinkelvixlar forekomma. (En
vinkelvixel dr en kuggvixel dir de bida ax-
larna ¢j ir parallella.) Tva dllimpningsomra-
den kan dirunder skénjas, dels som instru-
mentkugghjul och dels som kraftkugghjul.
Instrumentkugghjul fanns i Herons
konstruktioner, men man har inte funnit
ndgra rester av hans instrument, men ett
remarkabelt fynd finnes i Antikyterame-
kanismen, som efter nira tvitusen ar i ett
skeppsvrak pa medelhavets botten kom till
ytan. Det innehsll ett stort antal samver-
kande kugghjul som vid en skarpsinnig
analys befanns vara ett sinnrikt rikneverk
for astronomiska berikningar.

Vi éverger nu instrumentkugghjulen for
att ndgot nirmare titta pa kraftkugghjulen.
De kom tidigt att anvindas i t ex kvarnar
ddr man dven dterfinner vinkelvixeln som
overforde rorelsen frin den horisontella ax-
el, pd vilken kvarnhjulet eller kvarnvingarna
satt till den vertikala axel som drev kvarn-
stenen runt. I borjan tillverkades kraftkugg-
hjulen av trd i mycket enkelt utforande dir
kuggarna inte var annat 4n pinnar, (fig 1)
men si smaningom kom raffinerade kon-
struktioner med utbytbara trikuggar som
kunde ersitta utslitna sidana (fig 2). Man
lirde sig tilja dem till den form de skulle fa
efter inslitning och man lirde sig att anvin-
da olika trislag i hjulets olika delar for att
utnyttja deras olika speciella egenskaper.
Vartefter kraven och tekniken utvecklades
tillkom kraftkugghjul av jirn, forst gjutna
sidana dir kuggarna kom ur formen helt
firdiga, dels hjul av stdl dir kuggarna bear-

betades fram ur ett ringformat imne.
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Fig 1. (Ur Strandh Maskinen genom tiderna).

Man hade nu iven lirt sig den teoretiskt
riktiga formen péd kuggarnas sidor, de s k
kuggflankerna (fig 3). Nir tvé sddana kugg-
hjul samverkar sticker det ena hjulets kug-
gar in i luckorna mellan det andra hjulets
kuggar. Kontakt mellan kuggflankerna
uppstar lings en linje, dock engageras en-
dast den ena flanken, mellan kuggens “bak-
sida” och motkuggen i det andra hjulet
finns ett litet mellanrum kallat kugg-glapp.

En som studerade kuggvixlarnas teori
var professor Frantz Reuleaux (1829—1905)
vid der Koniglichen Gewerbe-Akademie
(sedermera Tekniska Hogskolan) i Berlin. I
sin bok "Der Construkteur” (tredje uppla-
gan, Braunschweig 1872) leker han med
olika vinklar mellan axlarna och visar hur

Fig 2. (Ur Agricola).

snett stillda axlar (fig 4a) kan vinklas pé oli-
ka sitt sd att i ett specialfall viixeln enl fig 4b
(den kallas vanligen skruvvixel) och i ett
annat fall den vanliga vixeln fig 4c uppstr.
Den senare visas hir med snedstillda kug-
gar (snedkugg), en alls icke nédvindig re-
miniscens frin utgingsliget enl fig 4a. Re-
leaux insdg naturligtvis att man i en vixel
enl fig 4c fir en axialkraft som méste for-
hindras att skjuta de tvd hjulen &t varsitt
hall pa resp axlar. Botemedlet visas i fig 4d,
pilkuggen.

Foér Reuleaux var detta bara geometris-
ka spekulationer. Han synes aldrig ha ut-
fort kuggvixlar med sned- eller pilkugg.
Behov forldg ej pd den tillimpade tekni-

kens omriden.



SNEDKUGG — PILKUGG, VEM VAR FORST? / 171

Fig 4a.

Fig 4b.
(Ur Reuleaux, Der Construkteur).

Sidan var tekniken inda tills kraven pa
periferihastighet hos kugghjulen och ver-
ford kraft blev s stor att konstruktionens
svagheter och begrinsningar gjorde sig gil-
lande. Den storsta svagheten kan forklaras
med hinvisning till fig 3. Ofrinkomliga
brister i tillverkningsnoggrannheten gor
att bigen betecknad / ej dr absolut densam-
ma i varje kuggpar, ej heller ir kuggtjockle-
ken d absolut lika hos alla kuggar. Det ror
sig visserligen bara om hundradelar eller
rent av tusendelar av en millimeter men
det gor att kugglappet ej ir absolut uni-
formt. En kugg kan siledes komma en
aning for tidigt i ingrepp med sin motkugg
eller en aning for sent. Detta ir betydelse-
l6st vid ligpresterande kuggvixlar men

Der Construkteur).

Fig 4d.

alstrar vibrationer som vid hogre varvtal
ger sig tillkinna som "kuggtjut” och ofrin-
komligen leder till utmattningsbrott vid
hégt belastade kuggar.

En som i sitt utvecklingsarbete brottades
med kuggproblemen var Gustaf de Laval.
Han hade nimligen utvecklat sin dngturbin
till ett praktiskt anvindbart alternativ till
den betydligt klumpigare, tyngre och dyra-
re kolvingmaskinen. Men — och detta var
det aterstiende problemet — dngturbinen
maste, for att komma till sin ritt, arbeta
med ett for datidens maskinteknik svind-
lande varvtal, 30 000 4 40 000 varv/minut.
Om turbinen skulle kunna anvindas for
drift av elgeneratorer, pumpar el dyl méste
dess varvtal reduceras till under 3 000 v/m.
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Ditida teknik hade ingen lsning pé
problemet annat dn f6r mycket sma effek-
ter (snordrift). Kuggvixlar med rakkugg
fanns naturligtvis dven for stora effekter
men de var helt oanvindbara vid de nya
extrema varvtalen. Efter mycket skissande
pa olika kuggkonstruktioner kom Gustaf
de Laval fram till snedkuggen och slutligen
pilkuggen. Se fig 5 som aterger hans skiss
daterad 24 okt 1891. Han insig vad prof
Reauleux ej nimner nimligen att sned-
kuggen gir i ingrepp med sitt mothjul vid
kuggens ena dnde. Ingreppet sker ej som
vid rakkugg lings en linje utan ir en flick
som vandrar till kuggens andra dnde. Vid
tillricklig snedvinkel kan nista och nista
osv kugg gi i ingrepp innan den f6rsta
flicken "vandrat ut”. Resultatet blir ett vib-
rationsfritt samarbete mellan de bada hju-
len. Detta inses litt nir man betraktar fig 7,
som visar en 2 histkrafters turbin med pil-
kuggvixel. Artalet ir 1892.

I etthundra ars tid har pilkugghjulet an-
setts vara en av Gustaf de Lavals tre for-
nidmsta uppfinningar, si fundamentala att
de aldrig kommer att forlora sin betydelse.
(De tvd andra ir expansionsmunstycket
och den elastiska rotoraxeln). Av hans mé-
dosamma utvecklingsarbete framgar artt
han ej kinde till prof Reauleux” arbete,
men eftersom han ej sokt, in mindre be-
viljats, patent pd uppfinningen, kan man
ana att Reauleux” arbete kom i dagen vid
en nyhetsgranskning i Patentverket.

Man kan naturligtvis friga sig om inga
andra uppfinnare, som verkade vid den di-
tida teknikens frontlinje, mojligen kan go-
ra Gustaf de Laval rangen som pionjir stri-
dig. Man finner da en som gjort ansprak pa
att ha varit forst med att anvinda pilkugg-

/%a
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Fig 5. Gustaf de Lavals skiss.
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Fig 6. Citroéns kylarmdirke.
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hjul niamligen fransmannen André Citroén.
Efter examen vid Ecole Polytechnique i Pa-
ris, troligen 1898 eller1899 for han till Po-
len. I Warszawa triffade han en morbror
som var uppfinnare. Denne visade André
ett trikugghjul med pilkugg. Idén slog rot,
sd nar André &r 1900 i Paris startade en
fabrik for tillverkning av kuggvixlar hade
han skaffat sig ensamritten att tillimpa
uppfinningen i Frankrike. Vilken vikt han
faste vid vid pilkugghjulet framgar av att
han, nir han dr 1924 grundade sin bilfab-
rik, lit tvd vinklar symboliserande vixella-
dans pilkuggar ingd i kylarmirket (fig 6).
Skissen i Gustaf de Lavals skissdagbok
samt den i Tekniska museets Maskinhall
befintliga, med pilkuggvixel forsedda 2 hk
dngturbinen som tillverkades redan dér
1892, visar emellertid att Gustaf de Laval




SNEDKUGG — PILKUGG, VEM VAR FORST? / 173

Fig 7. Pilkugguviixel. Foto TM.

med bred marginal slir André Citroén vad
prioriteten angar.

Ibland kan man dock rika ut for 6ver-
raskningar. P4 The National Museum i
Kandy, Sri Lanka, finns tvd flera hundra &r
gamla bomullsrensmaskiner med tvd val-
sar. Den ena valsen drivs med en handvev
och dess rorelse 6verfors till den andra val-
sen via ett kugghjulspar med snedkugg.

Kugghjulen beskrivs av Joseph Need-
ham i boken Science and Civilisation icke
som ordinary gear-wheels but elongated
worms placed side by side”. Uppenbarli-
gen var han inte tillrickligt fortrogen med
senare tiders teknik for att identifiera an-
ordningen som embryot till vira dagars
kuggvixlar med snedkugghjul. Ett medel-

tida mekaniskt snille som insett att han ej

Fig 8. Medeltida bomullsrensmaskin. (Ur Staffan
Hansson Teknikhistoria).

miktade snida kugghjul med ménga och
ddrigenom sma kuggar, men vil kunde
dstadkomma hjul med négra i grova kug-
gar, loste problemet genom att snida fyra
grova snedkuggar pa vardera hjulet!

Dirmed mdste man konstatera att bide
Gustaf de Laval och André Citroéns mor-
bror "ateruppfann” snedkuggen utan att
ha en aning om att en tjugodrig teoretisk
beskrivning av snedkuggens och pilkug-
gens geometri och en flerhundradrig prak-
tisk tillimpning av snedkugg fanns.

Existensen av den antika férlagan och
professor Reauleaux” teoretiska studie for-
ringar dock inte pd négot sitt de sentida
uppfinnarnas insatser och Gustaf de La-
vals prioritet vad praktisk tillimpning be-
triffar bor knappast ifrdgasittas.






Dagen H

3 september 1967 och foregingare”

AV GERT EKSTROM

ildre tider hade landsvigstrafiken en si
liten omfattning att det inte spelade né-
gon storre roll om de resande méttes till
héger eller vinster pa vigen. De stora tra-
fikstrdken var sjdar, ar, dlvar och kusttrafik.
1718 hade Karl XII bestimt, i en for-
ordning, att nir ryttare méttes sa skulle de
vika av dt hoger.

"Maotes Extra Posterne wika de for hwar annan
utur wigen til héger. Men pd smala vigar, broar
och dylikt hafwer den foretridet som som forst
blaser i hornet.”

Detta gillde i 16 4r. 1734 dndrades forfa-
randet i en gistgiveriférordning och vins-
tertrafik infordes.

"Nir resande eller farande i stider eller pa landet

motas bora de til hwar sin vinstra sida wika at de
hinderslost kunna komma hwarannan forbi.”

Kungsgatan 3 september 1967. Foto Leif Engberg.

1906 utfirdades den forsta férordningen
for automobiltrafik i Sverige. Dir talades
mirkligt nog inget om hoger- eller vins-
tertrafik!

1916 alades motorfordonsférare for
forsta gingen att halla dll vinster "nir
korbanan ej frict kan 6verskadas”. Den be-
stimmelsen gillde till 3 september 1967.

Vid bilismens genombrott pd 1920-ta-
let hojdes roster for 6verging till hogertra-
fik eftersom grannlinderna hade det. I
Tirna socken, nira norska grinsen, till-
limpades hogertrafik.

1922 fastslog en statlig utredning att
vinstertrafik dr riktigast sdvil ur teoretisk
som praktisk synvinkel.

1929 kom en ny statlig utredning.
1930 féljde en klassisk debatt om att Ka-
nada gite 6ver till hogertrafik utan blod-
bad. Vinsteranhingarna talade om tradi-
tion och Sveriges diliga vigar.
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Riksdagsman Magnusson i Skovde tala-

de om att vinstertrafiken vuxit fram

“ur tvenne for Sverige sirskilda forhallanden,
daliga vigar och olindig mark.”

Kusken héll i forna tider tommarna med
vinster hand och den hégra mot lasset sa att
det inte vilte av. Ettannat skil var risken for
overfall och det fanns flera argument.

1934 ars vigtrafiksakkunniga "gav upp”
och foérordade en snar dverging till hoger-
trafik. 85-90 procent av bilarna hade rat-
ten pd vinster sida; det var ett skal dll att
infora hogertrafik.

1939 tillsattes en hogertrafikkommiteé.
Malet var satt till att 6verging skulle ske i
juni 1943 och att omstillningen skulle
kosta 16 miljoner kronor. Flera busskarosser
byggdes vid denna tid med majlighet att
kunna ha dérr pd hoger eller vinster sida.
Men regeringen blev upptagen av andra
viktigare problem under krigsaren...

1954 tillsattes en ny utredning for att fa
en dverging 1959. 250 miljoner skulle det
kosta dd. 1955 skedde folkomréstningen,
53 procent gick till valurnorna, 83 pro-
cent rostade nej! Bara i Djursholm fick H-
Gvergdng majoritet.

1963 skedde en debatt i riksdagen och

vid en féljande omrdstning var 294 for en

3:9 HOGERTRAFIK 1967

(235 SV ER.GIE B5

2 september 1967 gav Postverket ut tvd frimirken
med valirerna 35 och 45 ire i olika firger. Tecknare
var Pierre Olofsson.

omldggning, 50 mot. Datum faststilldes
till 3 september 1967, en séndag.

600 miljoner kronor var den beriknade
kostnaden som skulle tas ut i en extra "tll-
fillig” bilskate 1964-1967. Totalt kostade
omliiggningen 628 miljoner. Notan for att
bygga om vigar, gator och trafikplatser
blev drygt 230 miljoner. 360 000 vigmiir-
ken byttes ut. Landets 8 000 bussar maste
bytas ut eller byggas om, niagra kunde fi
dispens. 1 600 nya bussar behévdes bara i
Stockholm. Ombyggnad av bussar och
sparvagnar kostade 260 miljoner.

Dagen H: Klockan 05 00 skulle landets
1,7 miljoner bilister kora hogertrafik.
40 km/tim gillde dir det annars var
50 km/tim. 90 km/tim gillde pd motor-
vig dir det tidigare varit fri fart,
60 km/tim pa 6vriga vigar.

K1 01.00 till 06.00 var all privatbilism
forbjuden.

Det fanns H-6vningsgirdar, H-strum-
por, olikfirgade handskar, H-kalsonger,
H-frimirken, armbandsuret skulle sittas
pa hoger handled — allt for att minnas att
Sverige nu gétt dver till hogertrafik.

De nya H-assymetriska bilstrilkastarna
fanns inte i tillricklig mingd. Nya stals
fran bilar av dem som inte hunnit képa.

Sjéilvhiiftande mirke i gult och blitt, ett av de tvi
"Dagen H-symbolerna.



Gérdsarkiv avslojar okidnd

vattenledning

Vattenledning av tristock fran 1874

AV JOHAN CURMAN

ritta om anlidggningar vars existens
helt fallit i glomska. Entreprenéren
och industrimannen Carl Lundstroms

I bland kan studier i ett girdsarkiv be-

vattenledning av s k "pumpstockar” (upp-
borrade timmerstockar) ir ett exempel pé
detta. Eftersom denna vattenledning kan
ha ett visst teknikhistoriskt intresse, skall
hir berittas vad som nu kommit fram.

Carl Lundstrom var den yngre av de ba-
da bréderna Lundstrom frin Jonkoping
som startat Jonkopings Tandsticksfabrik
pd 1840-talet.! Lingt senare blev han
stockholmare och képte 1868 garden An-
tuna i Eds socken, tv4 mil norr om Stock-
holm. P4 Antuna genomforde Lundstrém
under 1880-talet en storartad byggnads-
verksamhet som omvandlade girden till
ett modernt storjordbruk. I anliggnings-
verksamheten ingick ocksd byggandet av
ett tidsenligt vattenverk.

Pa en hojd ovanfor Edssjon byggdes sa-
lunda 1884 en stor vattencistern och diri-

frin drogs en vattenledning av gjutjirn till
mangardsbyggnaden och vidare till ladu-
girden. Det fanns avstickare till histstall
och oxhus och for bostiderna ordnades
vattenposter. Vatten togs frin en rikt gi-
vande killader i nirheten av Edssjon och
pumpades upp till vattencisternen. Pum-
pen drevs av en Riders varmluftmaskin.
Lundstrom noterade att kostnaden for
"brinslet, dven ndr si dyrt sidant som
koks begagnas, uppgick till blott 3,26 6re
for 1000 kannor vatten lyfrade 72 fot
hogt” (2,6 kubikmeter).

I gardsarkivet pd Antuna antriffades ny-
ligen en lista Gver utsyning av timmer for
vintern 1873-74. Det rorde sig om 1500
fot talltimmer med en toppdiameter av
minst 9 tum. Det sirskilda med denna lista
var att utsyningens indamil angavs vara
"pumpstockar”. Forr i virlden gjorde man
ofta pumpar av uppborrade tristockar. Den
stora mingden utsynat timmer i detta fall
gor dock att man mdste ge termen pump-
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stockar en 6verford betydelse som timmer
for vattenledningsror. Sadana gjordes nidm-
ligen ocksa av uppborrade tristockar. Och
mycket riktigt finner man av girdens ri-
kenskaper, kontot Vattenledning, att ett
omfattande arbete for en vattenledning
borjade i mars 1874. Det var tydligt att
Lundstrom redan fore de stora byggprojek-
ten pa 1880-talet hade satt sig fore att for-
bittra vattenforsdrjningen till girdens djur-
stallar. P4 Antuna fanns ett hundratal storre
djur, bide mjélkkor, histar och dragoxar,
och vattenbehovet var dirfor stort. Den
som bara behover vrida pd en kran for att f2
vatten, har svért att forestilla sig vilken ar-
betsinsats som vattenforsorjningen  forr
krivde vid lite storre djurbesittningar. P4
Antuna fanns brunnar i anslutning till gar-
dens bostider men brunnarna var otillrick-
liga for djurens stora vattenbehov. Sedan
linge hade man dirfér kért vatten till dju-
ren frin den nirbeligna Edssjon. Vatten

Borrning av triirér for hand, enligt gammalt trisnitt.
Man har spdrat sidan rortillverkning till omkring
tusen dr f Kr. (Ur Agricola).

Maskin for borrning av tririr, Gardskulla museum, Sjunded, Finland. Foto C E Rehnberg.
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himtades i en stor histdragen vattentunna,
sju dagar i veckan, sommar som vinter. I la-
dugérden distribuerades vattnet i rinnor ut
till de uppbundna djuren.

Gérdens utforliga rikenskaper visar
alltsd att Lundstrom redan 1874 anlade
girdens forsta vattenledning. Denna ledde
frin Edssjon till en cistern i ladugdrden.
Den utsynade timmermingden, 1500 for,
motsvarar ganska exakt avstdndet frin
sjon till ladugdrden och det ir dirfor up-
penbart att det var till denna vattenled-
ning timret skulle anvindas. Troligen be-
démdes jirnror bli for dyra, sidana méste
nimligen importeras. Trirér i form av
uppborrade tristockar hade forekommit
mycket linge och kunnigt folk fanns dnnu
tillgingligt, som kunde borra upp stockar-
na och foga ihop dem till en tit ledning.
Carl-Erik Rehnberg pa Gardskulla Muse-
um i Finland har berittat att det dnnu pa
1950-talet kunde hinda att man i sédra

FErre et .

oy Py
" < “ | %

Finland tillverkade vattenledningsror pa
detta gamla sitt. Sedan tristockarna bor-
rats, svarvade man dem koniska i indarna
s4 att dessa passade in i varandra. Till slut
pressades en jirnring over skarven. Man
kunde ocksa skarva réren genom att kéra
in en jirnrorsbit i stockindarna sd att tri-
stockarna skarvades inde mot dnde.

Till anliggningen hérde en pump nere
vid sjon och pumpen drevs av en histvand-
ring. Eftersom man mdste pumpa vatten
varje dag, alltsd dven om vintern, var pum-
pen uppstilld i ett sirskilt pumphus med
eldningsméjlighet. Den dagliga pump-
ningen utférdes normalt av girdens perso-
nal men enstaka ménader redovisas extra
kostnad, exempelvis i december 1880,
vattenpumpning 29 dag a 40 6re”. Inven-
tarieforteckningen for pumphuset vid Eds-
sjon upptog ocksd en isbill, som nu pdmin-
ner oss om att driften av Lundstroms forsta
vattenverk ocksd hade sina kirva sidor.
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Idag finns ingenting pd marken som er-
inrar om den gamla vattenledningen. Men
i gardens rikenskaper kan vattenledning-
ens tillkomst f6ljas i detalj. Arkivmaterialet
ger en intressant inblick i datidens teknik
och arbetsmetoder. For specialarbetet anli-
tades en entreprendr och dtskilliga hant-
verkare. Gardens ordinarie arbetare bidrog
med 429 dagsverken, huvudsakligen for
grivning av rorschakt och aterfyllnad. To-
talt drgick ca 940 mansdagsverken, mot-
svarande en arbetsstyrka av sju man i ge-
nomsnitt under de fem ménader arbetet
pagick. Om man gor experimentet att rik-
na om kostnaden for det minskliga arbetet
efter 1996 érs lonelige, erhélls en kostnad
pa bortit en miljon kronor. Om motsva-
rande anliggning hade utf6rts idag — med
dagens material, prislige och arbetsmeto-
der — skulle totalkostnaden for hela an-
liggningen 6verslagsvis ha stannat vid
200 000 kronor.

I vidstiende tabell gors en jimforelse
mellan 1874 och 1996. Jimférelsen de-
monstrerar hur lagt den minskliga arbets-
kraften virderades pd Lundstroms tid.
Fastin arbetskostnaden per dag dr mer
in 300 ginger sd stor 1996 som 1874 blir
totala arbetskostnaden enligt kol D bara
drygt tjugo ginger storre. Insats av maski-
ner har nedbringat arbetsitgingen. Men
ocksd utvecklingen pa materialsidan har
verkat arbetsbesparande: tunga och svér-

Kostnad for vattenledning paA Antuna 1874 (kol. B).
I'kol.C anges kostnaden for samma ledning i 1996
ars priser.

I kol. Dvisas kostnaden med nutida teknik.

Kostnad 1874
(priser 1874 priser 1996 priser 1996
teknik 1874) teknik 1874 | teknik 1996
A B (o] D
Arbetskostnad 2880 900000 60000
Maskinkostnad 60000
Mtrl kostnad 1220 52000 80000
4100 952000 200000

hanterliga "pumpstockar” frin skogen har
ersatts av nagra rullar polyetenrér.

Det kan synas underligt att minnet av
denna trivattenledning inte pd nigot sitt
levt kvar i den muntliga traditionen. For
den tidens Antunabor, som sig arbetet
med den vildiga vattenledningen, maiste
nymodigheten ha varit 6vervildigande, ett
tekniskt underverk. Det var forsta gingen
en sa stor investering skett i arbetsbespa-
rande syfte pd Antuna. Som vi sett ersattes
denna forsta vattenledning redan efter ett
decennium av en anliggning med gjut-
jarnsrér. Men i Lundstréms noggranna
bokféring lever den kvar!

Nor
1. Om Carl Lundstrém, se Curman, Johan, En ti-

dig europé: entrepreniren C F Lundstrim
1823-1917, Stockholm, 1996.




Barningens tval

En 125-drig industriproduktion

forsvinner ur landet

AV KRISTER ARONSSON

ningen i Sverige av Barningens s k

fasta tvalar. En av dessa var Barniing-
ens Barntvél, en tval som bérjade tillverkas
i slutet av 1920-talet och vars doft vicker
minnen och ger associationer hos de flesta
av dagens svenskar. Tillverkningen flyttas
till Tyskland, dir 4garen sedan 1992, det
tyska kemiféretaget Henkel, har tvilfabri-
ker. Barningens tvltillverkning, en 125-
arig svensk industriproduktion, har dir-
med forsvunnit ur landet.

Ursprunget till Barningens Tekniska
Fabrik kan sigas vara det skrivblick som
kamrern och amatérkemisten ] F Ogren
experimenterade fram i sitt kok i Jonko-
ping i slutet av 1850-talet. Ar 1868 slog
J F Ogren sig ihop med ] W Holmstrom,
en grosshandlare frin Stockholm. De
grundade samma dr Barningens Tekniska
Fabrik, beligen i kvarteret Barniingen pd
Sédermalm i Stockholm. Féretagets till-

S ommaren 1997 upphérde tillverk-

verkning bestod till en bérjan av skriv-
blick, blanksvirta och Eau de Cologne.
Den nystartade fabriken ville emellertid
inte bira sig och den frimsta orsaken var
brist pa rorelsekapital. ] W Holmstrém
lyckades emellertid skaffa fram friskt kapi-
tal och évertog dirmed foretaget. Verk-
samheten expanderade direfter snabbt,
och ar 1877 tillverkade man ca 750 olika
artiklar.

Tvaltillverkningen vid foretaget startade
redan ar 1873 och kom att utgéra en vik-
tig del av Barningens fortsatta verksam-
het. I lokalerna pa Tottieska malmgarden
pid Sodermalm kokades blandningen av
fett och lut till tvél i stora inmurade kok-
kirl, uppvirmda direkt 6ver 6ppen eld.
Den firdiga tvilmassan gjots sedan i stora
block som skars och stansades till sin slut-
giltiga form. Hela processen var noga
overvakad i alla steg av foretagets tvalmis-
tare. Arbetet i tvalkokeriet var évervigan-



Tvilkokning vid Barn-
dngens Tekniska Fabrik
pé Sidermalm i Stock-
holm i slutet av 1800-
talet. Tvilen kokades i
dppna inmurade tvilko-
kare som virmdes med
dppen eld. (Ur Det bér-
jade med blick...
Stockholm 1943).

Forpackning av Barn-

dngens Barntvdl, en
produkt tillverkad se-
dan slutet av 1920-talet
och viilkiind for de flesta
svenskar. Tillverkning-
en av Barntvilen och
dvriga s k fasta tvdlar
Sfyttas 1997 till Tysk-
land, vilket innebiir slu-
tet for en dver 125- drig
svensk industriproduk-
tion. Foto Nisse Jacob-
son, TM 1995.




Niir Barniingen 1955 inforde den s k De Laval Centri-
pure processen, en automatisk, kontinuerlig framstill-
ning av tvilmassa, var det en virldssensation i bran-
schen. Bilden visar arbetet vid Henkel Barniingens
Centripure anliiggning pi Ekerd, viister om Stockholm.
Foto Nisse Jacobson, TM 1995.

de en manlig syssla. Kvinnorna arbetade
till storsta delen med att stansa och for-
packa den firdiga tvalen. Arbetstiden var i
borjan frin klockan sex pd morgonen till
sju pa kvillen och l6nen var i medeltal 60
till 70 kronor i manaden. Alla anstillda pa
Barningen atnjot fri sjukvard, en mycket
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ovanlig férmidn vid den tiden. Tvaldill-
verkningen blev en framgang och dtf6ljdes
av tillverkning av en rad kosmetiska artik-
lar. 1897 forvirvade Barningen tillverk-
ningsritten till det antiseptiska munvatt-
net Vademecum, som kom att bli en av
foretagets storsta forsiljningsframgangar.
1929 uppgick Barningen i ett nybildat
konsortium, AB Kema. Barniingen utgjorde
kirnan i det nybildade bolaget, som férut-
om Barningen bestod av goteborgsfab-
rikerna Eneroth AB, Tomten och stock-
holmsfabriken Lars Montén. I samband
med bildandet av detta konsortium flyttade
Barningen 1930 sin tillverkning till Mon-
téns stora fabriksomride i Alvik.
Tvalframstillningen sig vid denna tid, i
stora drag, likadan ut som den gjort sedan
starten 1873. De vedeldade tvilkittlarna
hade efterhand ersatts med dngupphettade
kokkittlar och hanteringen av den firdiga
tvilmassan blev i allt hégre grad mekanise-
rad. Hela tvalframstillningsprocessen var
dock fortfarande helt beroende av tvil-
mistarens skicklighet. Det var inte férrin
vid 1950-talets mitt som tillverkningen
drastiskt forindrades. Efter andra virlds-
kriget hade efterfrigan pa tvalprodukter
okat. For att méta denna uppging behdv-
de Barningen héja kapaciteten pd sina
tvalanliggningar. Foretaget vinde sig till
AB Separator for hjilp. Tanken var att
korta ned produktionstiden genom att an-
vinda separatorer i den for tvaltillverk-
ningen tidsédande reningsprocessen. Ke-
miingenjoren Fredrik Palmqvist pd AB
Separator blev ansvarig for projektet. Han
insdg snabbt att anvindandet av separato-
rer i den existerande tvalframstillningen
inte skulle leda till ndgra egentliga forbirt-
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rekommenderar hiirmed sina viilkiinda, prisbelinta tillverkningar af
Patenterad Balsamislc Amylcos Aseptin, pi det amplaste
k 1 .

3 Jerad of § PRGN .

Agerotin, ett utmiirkt antiseptiskt medel i torr form, anviindbart i de
flesta fall, di Aseptin brukar begagnas.

Enu de Cologne, minga olika slag, hvaraf flera i godhet dfvertraffande
de biista utlindska,

Paxrfymer, rikt sortiment,

Flarmedel, Pomador, Vinaigre de Toilette,

Medicinska tviler, sisom:

Verkligt {ikita Balsamislk Amykostval, som {illverkas
endast hos oss och redan hos allmiinheten har tillvonnit sig ett vilfortjeut
fortrocude,

Carbolsyretval, firordad af Svenska Likaresiillskapet som skydds-
medel mot smittosamma sjukdomar,

Mjdrtval, Svatveltval . i,

"Toilett-tvalar, stort sortiment.

Raktvalar, Fland- och Stangtvialar,

T vittt=tvalar, af atmirkt beskaffenhet.

Vinaigyre Culinairve.

Chlovomelanbliiclk, fir viivdepapper och bokforing (kopierar).

Zieolinbliclk, (Or banker och embetsverk (kopierar).

Vietoriabliiels, for brefskrifning (kopierar).

Salonbléiclkk, fir damernas correspondence (kopierar).

Vira blicksorter aro allmiint bekanta och viirderade, samt anviindas pa
de flesta embetsverk och kontor,
Kristallblanksviirta.
Vid blankning anvindes af denna sviirta endast hdfften sa mycket, som
vanligen begagnas af andra sorter blanksvirta.

Prima Stiirkelseglans, Artificielt hvitt vax, m. fl. artiklar,
finnas att tillgi hos de flesta herrar handlande i riket. Ordres emottagas
a virt Kontor

1 Stadssinedjegatan 14.
Barndngens Tekniska Fabrik.

IWAR H/AEGGSTROMS BOKTRYCKERI
iMF~ Med detia nummer foljer ett tilligsblad.

Annons for Barniingens produkter inford i Ny Illustrerad Tid-
ning 1875. TM.

ringar av produktionskapaciteten.
Palmqvist valde istillet att forsoka
dndra tillverkningsprocessen sa att
den skulle passa separatorerna. Ar-
betet resulterade i den s k De Laval
Centripure processen, en sluten,
kontinuerlig, helautomatisk tval-
process som férkortade tvalproduk-
tionen avsevirt. Med den ildre tek-
niken tog det upp till tio dagar att fa
en tvalsats firdig. Den nya processen
framstillde samma mingd pd mind-
re in en timme. Dessutom resultera-
de det i en tvil med bittre och jim-
nare kvalité. Nir Barningen, som
forsta tillverkare i virlden, 1955 in-
kopte och startade processanligg-
ningen i Alvik var det en virldssen-
sation i branschen. Barningens De
Laval Centripure-anliggning har
producerat tval sedan starten pi
femtiotalet. 1984 flyttade den ke-
misk-tekniska tillverkningen till Eke-
rd i vistra Stockholm. Tvaldillverk-
ningen blev kvar i Alvik i ytterligare
fem dr. 1989 monterades tvalanligg-
ningen ned och delar av den flyttades
till nya lokaler ute pa Ekero.

1992 forvirvade det tyska kemi-
foretaget Henkel, Nobels konsu-
mentvarudivision, i vilken Barning-
en ingick. 1997 beslot Henkel att
ligga ned tillverkningen vid fabri-

Flisdesschema for helautomatisk tvélframstillning. Processen indelas i flera steg: Fortvilning — lut och fett blan-
das till tvidlmassa. Tviittning — fororeningar skiljs frin tvilmassan. Slipning — kiirntvilens formbarbet ikas. Rikt-
ning — hudvinliga och neutraliserande imnen tillfors. Torkning — tvélen torkas under vacuum till rvilflingor.
De fiirdiga tvilflingorna blandas sedan med sverfettningsmedel och parfym i en s k blandningspeloteus. Tvilmas-
san passerar genom en vacuumstingpress dir massan bearbetas till en tvilsting som sedan skérs i bitar. Tvilen fir
sin slutgiltiga form i en automatisk tvéilpress och paketeras sedan maskinellt. Foto Nisse Jacobson TM 1995.



Alla uppsatser finns tillgingliga for las-
ning i Tekniska museets bibliotek samt i
KTHs bibliotek, teknik- och vetenskaps-
historiska avdelningen.

Kopior av uppsatserna kan képas till
sjilvkostnadspris, i de fall som forfattarna
medgivit att de mangfaldigas. Kontakta En-
heten for industriminnesforskning, KTH,
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for information och bestillning. Ett urval
uppsatser i redigerad form ir under utgiv-
ning. Publicering sker i serien Stockholm
Papers in History and Philiosophy of Tech-
nology med titeln ”Industrins minnen och
miljoer” (Trita-HOT; 2032).

Marie Nisser

Kursdeltagarnas uppsatser 1995

INDUSTRI- OCH TEKNIKHISTORIA

Kimmo Antila

Vigar, trafik, industrialisering. Transport-
systemets forindringar vid industrialis-
mens genombrott i Finland inkluderad
med ndgra exempel frin Sverige och Nor-

ge.

Dag Celsing

Infrastrukeurpolitik och vigbyggande i
Norden under 1800-talet: en jimfoérande
oversike.

Rolf Danielsson
Stenindustrin i Norden, perioden
1870-1914.

Carl-Magnus Gagge
Boardindustrin i Norden. Branschens
framvixt och utveckling under 1900-talet.

Finn ] § Hansen

Arena fjernsyn 1958. Et afsnit af Dan-
marks TV-industri.

Soren Toft Hansen
Amerikanske Produktionsprincipper i
dansk vibenindustri? En undersogelse af

produktionsméden pa Tojhusets ny Ge-
verfabrik 1887-94.

Henrik Harnov

Ingenigrernes betydning for den danske
moderniseringsproces 1850-1920.

Gitte Kjer

Den tidlige danske kabel- og elektrotek-
niske industri visualisert gjennem utstil-
lingsmediet pd baggrund af en indplace-
ring af "NKT”, "Fisker og Nielsen”
("Nilfisk”) og "LK” ("Lauritz Knudsen”) i
den danske industri- og teknikhistorie.

Marit Poulsson
Frin hantverk til storindustri. Meierienes

vekst og fall i Gudbrandsdalen.

Frank Allan Rasmussen

Udvikling eller afvikling? Den nordiske
Skibsverftsindustri 1920-1939.
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Helene Sjunnesson

Papper i linga banor. De forsta maskin-
pappersbruken i Norden.

INDUSTRINS BEBYGGELSEHISTORIA
OCH INDUSTRIMINNESVARD

Reetta Amper
Om bryggeribyggnaders arkitektur och

dteranvindning. Nigra exempel frin de
nordiska linderna.

Jorund Falnes

Industrikultur i Rana.

Jan af Geijerstam

Fran killvirde till representativitet — ur-
valskriterier for museer och miljoer i ar-
betets historia.

Toimi Jaatinen
Museer och industriellt arv i de nordiska
linderna.

Caspar Jorgensen
Fabrikerne og den store stil.

Lasse Kosunen
Tva Manchester i Norden. Den industri-

ella miljén i Tammerfors och Norrképing
under 1800-talet.

Katariina Liukko

En stund f6r musik i en gammal fabrik.
Industribyggnader i kulturens tjinst, ex-
emplifierade genom Nokias kabelfabrik i

Helsingfors samt repfabriken och varvs-

hallen i Abo.

Jette Lokvig
Den moderne fabrik. En undersogelse af

form og funktion i den danske etagehus-
fabrik ca 1910-1930.

Eliisa Moilanen

Industrins bostadsbyggande i Finland i
historisk belysning.

Bengt Norling
Byggnadsminnesskyddade industribygg-
nader i Norden.

Liv Ramskjer
Etablering av distribusjonsnett for bensin

i Norge. Bensin- og servicestasjoner
ca 1920-1990.

Mervi Savolainen

Nordiska drag i bostadsarkitekturen i
Varkaus fabrikssamhiille i bérjan av 1900-
talet.

Mona Schalin

175 érsringar i Hogfors bruksmiljo. Kon-
tinuitet, forindring och dteranvindning i
en sydfinlindsk metallindustrianliggning.

Gunilla Stromberg

Bevarat bruk. Restaurering av tre nordis-
ka bruksmiljéer Engelsberg, Leineperi
och Nas.

Helena Westin
Fabriker som blivit museer.



ARBETE- OCH VARDAGSLIVSHISTORIA

Kari Amundsen

Velferd i industrien — hvordan og hvorfor.
AS Strommen Vearksted.
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Lars K Christensen
Tekstilarbejderne og rationaliseringen i
mellemkrigstiden.

Eva Dablstrim
Genusarbetsdelning i Norden.

Kursdeltagarnas uppsatser 1996/97

INDUSTRI- OCH TEKNIKHISTORIA

Jorgen Burchardt
Faktorer bag industriudvikling. En analy-
se af den danske tovverksindustri

1890-1996.

Mats Fagerberg

Interurban industrilokalisering under
1800-talet: tidigare forskning och exemp-
let Eskilstuna.

Geir Martin Pilskog

Estetikk vs teknikk? Profesjonsgrenser
mellom arkitektar og ingenigrar.

Mette Slyngborg
Typografi och @stetik. Med serligt hen-
blik pd F Hendriksens initiativer.

Tiina Valpola

Kriskommuner med industriarv.

Smad industriorter i det postindustriella
samhillet. Karkkilas och Norbergs kamp

for tillvaron.

Henrik Wager

Anordning av avlopps- och vattensystem i
ett industrisamhille i Kymmene lin vid
sekelskiftet. Om avlopps- och vattensyste-
mens betydelse f6r den byggda miljon
och skl till detta. Som exempel samhiillet
kring Kymmene bolaget mellan &ren

1872-1904.

Eva Ahman
Sexton sjomalmsbruk i Sméaland

Gjutjirn — en méjlighet att dverleva un-
der 1800-talet?

INDUSTRINS BEBYGGELSEHISTORIA OCH
INDUSTRIMINNESVARD

Dag K Andreassen

Industribyens vekst og fall og endringer i
bylandskapet. Utviklingen ved Strémmen
i Norrkdping og Nydalen i Oslo

Bjorn Bjirck
Kulturhistoriska virden och virderingar.
Produktionsutrustningar i Uppsala lin.
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Britt-Marie Birjesgird
Eterniten — dess uppging och fall.

Petra Eriksson
Industri — turistattraktion och kulturhisto-
risk miljo.

Gunleiv Hadland

”La kraftverkene leve!” Kraftstasjonsmu-
seer pd einsidige industristader.

Mia Hipeli
Sunila sulfatcellulosafabriks bostadsomra-
de av arkitekt Alvar Aalto.

Timo Kantonen
Planning activities arising from industrial
history of Soulahti / Industriminnesvérd i
staden Suolahti.

Klas Lundlkvist
Armerad betong. En kunskapsoversikt.

Tuula Piyhii

Synpunkter pa sagtakskonstruktioner.
Ségtaket till Vasa Bomulls viveri samt
nigra nordiska jimforelser.

Ivar E Stav

Arkitekt Arne Pedersen. Hans industri-
bygninger for treforedlingsbedriften A/S
Borregaard i Sarpsborg 1923-51. Med

serlig vekt pd barketrommelanlegget.

Per Stymne

Linbanan Forsby—Képing. En transport-
led for kalksten 1941-1997.

Mille Tornblom

Kunskapsbehov fér dokumentation och
sikrande av teknik- och industrihistoriska
objekt.

ARBETE- OCH VARDAGSLIVSHISTORIA

Tuulikki Kiilo

Knippsmedjan och knippsmedens arbete
vid Stromfors bruk. Ett forsok att dter-
skapa en arbetsmiljo med hjilp av inter-
vjuer.

Kaisu Kortelainen

Studiet av industriminne genom muntligt
killmaterial. Penttild sigverkarbetarnes
intervjuer som exempel.

Jeppe Tonsberg

Det industrielle bornearbejdes afvikling i
Norden ca 1870-1920.
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Stiftelsen Tekniska museet
Arsredovisning 1995/96

1. Verksambetsberdttelse

Stiftelsen Tekniska museet fir hirmed avge arsredovisning for verksamhetsiret 1995-07-01--
1996-12-31. Redovisningen inkluderar resultatenheten Telemuseum vilken redovisas i
not till resultatrikningen.

Allmiint

Tekniska museet ir en enskild stiftelse som bildades i december 1923 av Sveriges Indu-
strifsrbund, Ingenjorsvetenskapsakademien, Svenska Teknologféreningen (Sv Civilin-
genjorsforbund) och Svenska Uppfinnareféreningen. Verksamheten inleddes i januari
1924. Tekniska museets drift bekostas dels genom statliga bidrag (som ticker ca
75-80% av museets irliga driftsbudget) och dels genom en av niringslivet upprittad
fond (Stora Fonden) samt genom bidrag frin niringsliv och enskilda. Forhallandet till
staten regleras av ett avtal mellan museets stiftare och staten skrivet for perioden 1989--
1998.

Bland Sveriges museer dr Tekniska museet ett centralmuseum for teknik- och indu-
strihistoria vilket skall innebira att museet tar ansvar for stéd till landets 6vriga museer
vad giller utlin av féremal, samverkan i dokumentationsprojekt, utlan av utstillningar
mm.

Genom ett avtal med Telia (fd Televerket) ligger Telemuseum som en sjilvstindig re-
sultatenhet inom Tekniska museets organisation.

Uppdrag och verksambetsmdl

Enligt stadgarna dr museets uppgift att belysa utvecklingen inom ingenjérskonsten och
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dess grundvetenskaper samt inom industrin. Inom detta imnesomrade skall museet sdvil
bedriva och frimja vetenskaplig forskning och dokumentation samt utéva undervis-

nings- och upplysningsverksamhet.

Centralmuseerna har i regleringsbrevet for budgetaret 1995/96 av regeringen givits

vissa gemensamma verksamhetsmal:

"Arbetet med att uppritta och genomfora atgirdsprogram for samlingarnas uppord-
nande och bearbetning skall paskyndas. Dirvid skall museerna i sin verksamhet ta aktiv
del i den riddningsaktion for museernas féremélssamlingar som regeringen initierat.
Detta skall avspeglas dven i museernas utdtriktade verksamhet och publikationer.

Museerna skall skapa ett mer aktivt publikdeltagande och dirvid rikta sina insatser

mot skilda mélgrupper och tydliggora kopplingar till nutida férhéllanden.”

VERKSAMHETSMAL LAGE 31 DEC -96 SiDA
Ta aktiv del i den riddningsaktion ~ Pdbérjat genom tre SESAM-projekt 213
for museernas féremalssamlingar
som regeringen initierat
Konservera maskinhallens 175 Genomfort 213
storre foremal
Konservera 40 % av Jirn- och Genomfort 213
Stdlutstillningens 600 foremal
Inventera ett magasin med Piborjat 213
ca 8 000 foremal
Férnyelse av Maskinhallen, Invigd véren -96 220
oppnas varen -96
Totalombyggnad av Gruvan Invigd hosten -96 221
Ombyggnad av Modellkammaren  Ej pabérjat 243
Projektering for fornyelse av Projektering pabaorjad
Elkraftsutstillningen/Eloteket och beriknas avslutad -97 222
Projektering av utstillningen Arbetet piboérjat, avslutas maj -97 221
Jarn & Stal
2 egenproducerade utstillningar Framtagit 9 tillf utstillningar 222
2 externt producerade tillfilliga 8 externt producerade har visats 223
utstillningar
Okat antal visningar 10% Antalet 6kat mer 4n 10% 224
Okat antal program Nigon aktivitet varje helg under

vir- och hsterminerna 225 ff
Permanenta lirarutbildningar Kurs pa Teknorama ingdr i

lararutbildningen 227

Vidare fastslog regleringsbrevet att for anslaget féljande villkor giller:
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Stiftelsen “skall i drsredovisningen redovisa vilka dtgirder som vidtagits med anled-
ning av riksdagens beslut om registrering och dokumentation av de statliga museernas
samlingar”.

Tekniska museets lingsiktiga verksamhetsmél redovisades i den fordjupade anslags-
framstillningen (FAF) som omfattar budgetiren 1993/94--1995/96. Dessa verksam-
hetsmal berdres nirmare i museets resultatredovisning, dir de relateras till respektive
verksamhetsomréde.

Investeringar

Under verksamhetsdret har nyinvesteringar i inventarier gjorts av en bil, en kopiator,
samt tva datorer, till ett sammanlagt virde av 184.039:—.
Wallenberghallen har firdigstillts med reserverade medel frin Wallenbergstiftelsen.

Personal
Medelantalet anstillda har beriknats utifrin faktiske antal anstillda korrigerat for deltid.

1995-07-01 1994-07-01 1993-07-01
1996-12-31 1995-06-30 1994-06-30

Antal anstillda Tekniska museet 52 48 34
Antal anstillda LAN 19 21 25

Loner och ersittningar har uppgatt till:

1995/96 1994/95 1993/94
(18 man)
Styrelsen och museidirektéren 925 353 810 652 784 559
Ovriga anstillda 33298 935 25 247 613 21749 893

34 224 288 26 058 265 22 534 452

Anstiillningsforhillanden for museidirektoren och ledningsgruppen
Museidirektor Peter Larsson ir anstilld tillsvidare enligt sirskilt avtal mellan museets sty-
relse och Larsson. Avtalet innebir att Larsson har en uppsigningstid av 12 manader och
pension enligt avtal med Skandia. Pensionen intrider vid 65 érs dlder.

Museets ledningsgrupp bestiende av avdelningschefer, enhetschefer och chefen for
Telemuseum omfattas av samma kollektivavtal som 6vriga anstillda vid museet. Tvd
medlemmar i ledningsgruppen omfattas av det centrala sk "Chefsavtalet” vilket ir ett
centralt kollektivavtal mellan Arbetsgivarverket och de centrala arbetstagarorganisatio-
nerna inom den statliga sektorn som reglerar anstillningsférhéllanden och lnesittning
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for chefer.

Besikare
Antalet besokare for de tre senaste rikenskapsaren fordelar sig enligt féjande:

1995/96 1994/95 1993/94
(18 man)
Antal besokare 266 801 182" 777 122 312

2. Resultatredovisning

2.1 Dokumentationsavdelningen

Dokumentationsavdelningen svarar for museets dokumentation, forskning och indu-
striminnesvard, insamling av féremal och data, konservering, vird och magasinering av
samlingarna samt museets arkiv, bild- och negativarkiv, bibliotek och fotoverksamhet.
Till avdelningen hér sektionen f6r dokumentation, forskning och industriminnesvérd,
foremélssektionen samt sektionerna for arkiv, bibliotek respektive fotoverksamhet.

2.1.1 SEKTIONEN FOR DOKUMENTATION, FORSKNING OCH
INDUSTRIMINNESVARD
Sektionen svarar for museets filtdokumentation och i samband dirmed insamling av
foremal och annat killmaterial i samrdd med avdelningens 6vriga sektioner. Filtdoku-
mentationerna utférs tillsammans med fotosektionen. Materialet tillférs museets sam-
lingar, bearbetas och utges i forekommande fall i rapportform eller bildar underlag for
utstillningar. Sektionen samordnar dven museets forskning och handligger frigor ro-
rande industriminnesvérd. Sektionen svarar vidare for museets handliggning av verk-
samheten vid Stiftelsen Osjofors Handpappersbruk i Vimmerby kommun.

Sektionen representerar museet i SAMDOXK, Industrihistoriskt forum, Svenska In-
dustriminnesféreningen (SIM), Skogsindustriernas Historiska Utskott samt Stiftelsen
Osjsfors Handpappersbruk.

Malsiittning

I Tekniska museets FAF 1993/94--1995/96 framholls

* att en huvuduppgift fér museet ir att dokumentera den tekniska och industriella ut-
vecklingen och dess betydelse for samhillsutvecklingen.

» att museet skall bedriva en aktiv dokumentations- och forskningsverksamhet samt félja
det som sker inom forskning och tekniskt utvecklingsarbete och mot bakgrund av den
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historiska utvecklingen méjliggora en diskussion om teknikens konsekvenser fér mor-
gondagens samhiille.

¢ att dokumentations-, insamlings- och forskningsverksamheten behovde utékas. Muse-
et hemstillde om 350 000 kr for utredning och planering kring dokumentations- och
insamlingsverksamhet, vilket dock avslogs.

* att en 6nskvird uppgift dr att museet inom sitt kompetensomride i storre utstrickning
dn tidigare skall medverka i riksantikvarieimbetets insatser att sikerstilla ett fysiske
bevarande av ett urval miljéer, byggnader och anliggningar och dokumentera industri-
samhiillets kulturarv.

* att Tekniska museet under tredrsperioden inom ramen for SAMDOK dokumenterar
ett tidningspappersbruk och biltillverkning.

I regleringsbrevet for budgetdret 1995/96 nimndes ingenting om dokumentation, forsk-
ning eller industriminnesvérd.

Moalanalys

Malen enligt FAFen att utoka dokumentation, forskning och industriminnesvird kan
inte sigas ha uppfyllts under perioden fore 1995. Intendenten var dé tjinstledig for
studier och ingen vikarie med motsvarande uppgifter tillsattes. Endast fotodokumenta-
tioner av ett antal industrier utférdes, diribland av tidningspappersbruket Hyltebruk i
samarbete med Nordiska museet. De medel som soktes for utredning och planering av
dokumentations- och insamlingsverksamheten beviljades e;j.

Malsittningen i FAFen att utéka samarbetet med andra museer och organisationer har
under tredrsperioden kunnat uppfyllas inom ramen fér Industrihistoriskt forum, som ir
ett samarbetsorgan for bevarande, dokumentation och forskning kring det industriella
arvet. Tekniska museet har deltagit i detta forum och ingétt i dess arbetsgrupp sedan
bildandet hésten 1992. Hir ingdr representanter for bl a riksantikvarieimbetet, museer,
linsstyrelser, arkiv, niringsliv och fackliga organ, forskarsamhillet och hembygdsrirelsen.

Ett samarbetsprojekt inom Industrihistoriskt forum mellan Tekniska museet, Nordis-
ka museet och Stockholms linsmuseum var en dokumentation 1995 av Gustavsbergs till-
verkning av benporslinservisen "Bla Blom”. Tekniska museet svarade for fotodokumen-
tationen.

Under budgetiret 1995/96 (18 manader) har sektionens verksamhet kunnat dter-
upptas i 6kad omfattning.

Dokumentation

Inom det riksomfattande dokumentationsprojektet vid museerna 1995 "Sverige i blixt-
belysning” deltog Tekniska museet med en intervju- och fotodokumentation av distans-
arbete. Arbetet utférdes av tvd projektanstillda, en etnolog och en fotograf. Ett omfat-
tande material har tillférts arkivet (25 transkriberade intervjuer och 1170 fotonegativ).



212 / ARSREDOVISNING 1995/96

En rapport har utarbetats "Att vara pa jobbet hemma: Bilder av distansarbete”, Tekniska
museets Rapportserie Nr 5 (Stockholm 1996).

Scania Lastvagnars nya produktionslinje for chassimontering i Sédertilje har doku-
menterats under 1996. En projektanstilld etnolog har utfért ett 20-tal intervjuer med
anstillda. Fotografering av monteringsarbetet har utforts av fotosektionen. Materialet ér
hemligstimplat i fem ér. I samrad med foremalssektionen har ocksa ett antal foremal frin
produktionen insamlats.

Under andra halvéret 1996 har en kartliggning av "utrotningshotade produktions-
linjer” utforts. Begreppet myntades inom Industrihistoriskt forum med anledning av den
nedliggningshotade tillverkningen av benporslinservisen "Bl Blom” i Gustavsberg. Det
betecknar virdefulla dldre yrkeskunskaper och industriella tekniker, som riskerar att for-
svinna i takt med industrisamhillets omdaning och niringslivets internationalisering.
Museets kartliggning har skett i samrdd med Industrihistoriskt forum och med bla ett
upprop till linsmuseer, linsantikvarier, SAMDOK-representanter m fl. Projektet har fle-
ra syften. Ett ir att ge underlag for vidare diskussioner om begreppet och dess innebérd
och for stillningstaganden om méjligheten att bevara och uppritthélla ett fital sidana
ildre produktionslinjer i drift. Ett viktigt syfte dr att skapa ett kontaktnit for att bevaka
forestdende forandringar. I kartliggningen har beteckningen “utrotningshotad produk-
tionslinje” givits en vid definition och omfattar inte endast nedliggningshotad verksam-
het utan snarare unik produktion, den sista eller bland de sista i sitt slag i Sverige eller
inom en region dir denna tillverkning linge varit en specialitet. Det kan vara frigan om
alltifrin en hantverksmiissig tillverkning i en smaindustri till en traditionell produk-
tionslinje i en stor modern processindustri. Det kan gilla kommersiell produktion eller
museal tillverkning i ett arbetslivsmuseum. Det historiska virdet kan avse bide tekniken,
yrkeskunnandet och sjilva produkten. En projektrapport skall sammanstillas till janua-
ri 1997 med en forsta lista pd industriella produktioner och produkter av speciell bety-
delse for vart svenska kulturarv. Utifrn denna lista skall museet vilja ut ndgra produk-
tioner, som skall dokumenteras under 1997, girna i samarbete med andra museer.

I anslutning till dokumentationen av "Bl Blom™-tillverkningen i Gustavsberg har i
samarbete med féremélssektionen under hésten 1996 insamlats produktionsprover av
denna servis samt arbetsutrustning.

* Museet ingér i flera av SAMDOKSs pooler. Sektionen har 1995/96 deltagit i metall-

poolen, tri- och papperspoolen och kommunikationspoolen.

e Tekniska museets arsbok
Tekniska museets arsbok "Dadalus” utkom i december 1995 med temat “Filmen 100

-

ar” respektive december 1996 med temat ”Svenskt jirn under 2500 ar”.
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Tékniska museets forskningsnimnd
Forskningsnimnden har under éret pabérjat arbetet med att ta fram ett forskningspro-
gram for museet. Forskningsnimnden har féljande sammansittning:

Ordférande, professor Marie Nisser, Kungl Tekniska Hogskolan, hogskoleadjunkt
Staffan Hansson, Hogskolan i Luled, fil lic Lars Olsson, Chalmers Tekniska Hogskola,
museichef Tommy Forss, Falun, museichef Lars Johannesson, Telemuseum och fran Tek-
niska museet museidirektér Peter Larsson, forste intendent Jan-Erik Pettersson, inten-
dent Marianne Lundqvist samt intendent Helene Sjunnesson (sekreterare).

Stiftelsen Osjifors Handpappersbruk

Stiftare dr Tekniska museet, Vimmerby kommun, MoDo Paper, Silverdalen och Fére-
ningen Skogsindustrierna. Verksamheten drivs med érliga bidrag frin stiftarna. Stiftel-
sens ekonomi skdts av museets ekonomienhet och handliggningen i 6vrigt av sektionen.
Under budgetdret 1995/96 har stora upprustningsarbeten skett vid bruket. Yttertaken
pa samtliga byggnader har renoverats, liksom fonstren pa bruksbyggnaden. Arbetena har
dokumenterats av fotosektionen. Bruket har liksom tidigare &r varit 6ppet sommartid,
da guider varit anstillda for visning och handpapperstillverkning. Antalet beskare per
ar har varit ca 3 000.

2.1.2. FOREMALSSEKTIONEN
Féremalssektionen svarar for museets foremélssamlingar, insamling, foremalsdokumen-
tation, registrering, konservering, féremalstransporter och magasinering.

Verksambetsbeskrivning
Verksamheten under budgetéret har priglats av retroaktivt uppordningsarbete, rekon-
strueringen av utstillningarna "Maskinhallen” och "Gruvan” samt den nya utstillning-
en om jirn- och stdltillverkning.

Utstillningsarbetet har medfért omfattande transporter frin och till fjirrmagasinet
i Bro samt ett intensivt foremélsvirdande arbete. I "Maskinhallen” har samtliga ca 150
foremdl rengjorts, konserverats respektive restaurerats. Det har frimst rorts sig om stér-
re foremdl sdsom flygmaskiner, bilar, ingmaskiner. Ca 260 foremél som skall exponeras
i utstillningen om gruvan och om jirn- och stéltillverkning har dtgiirdats pi samma sitt.
Konserveringsverksamheten i samband med iordningsstillandet av basutstillningarna
har finansierats med projektmedel och SESAM-bidrag.

Detta projekt avspeglar hur dven museets utdtriktade verksamhet kunnat tillgodogéra
sig regeringens satsning pa att ridda museernas féremélssamlingar.

Under perioden har tvd andra projekt som delvis finansierats med SESAM-bidrag
initierats. Tre av museets fyra titpackade magasin har tidigare inventerats och féremalen
har genomggdtt littare rengéring, ompackning och systematisk fotografering. Syftet med
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det ena projektet ir att foremalen i det kvarvarande titpackade magasinet skall omhin-
dertas pd samma sitt. Det uppsatta malet att bearbeta samtliga foremal under budget-
dret har inte uppfyllts. Orsaken till detta har varit att foremélens art i detta magasin inte
tillitit samma arbetstakt som tidigare. I det aktuella magasinet dterfinns bl a en rad ke-
mikalier som kriver speciell behandling. Medel for att fortsitta med detta projekt under
1997 har budgeterats. Det andra projektets syfte ir att pd ett liknande sitt inventera mu-
seets samling som forvaras i magasin med pallstillage. Typen av féremil i dessa magasin
kriver betydligt storre insatser for rengoring och ompackning/emballering. Projektet har
ocksd som syfte att gruppera om foremélen for att minska framtida hanteringsskador och
skador orsakade av olimpligt klimat. Detta projekt har pigétt det sista halvéret och kom-
mer att fortsitta under 1997.

Infor ansékningarna av SESAM-bidrag upprittades en plan for uppordning och be-
arbetning av foremalssamlingarna. Denna plan skall bl a utgora underlag infor kom-
mande #dskanden.

En relativt omfattande kompletteringsmirkning av foéremdl har skett under aret.
Museets samling av motorcyklar och motorcykeltillbehor har kompletterats med teknisk
dokumentation (ca 50 féremail) och konserverats (ca 20 foremal). Ett omfattande arbe-
te med att omstrukturera delar av foremalsdatabasen har pbérjats for att bl a forenkla
ett planerat byte av databassystem. For att mer aktivt samla in féremal har en insam-
lingsplan utarbetats. Denna omfattar ett urval viktiga svenska innovationer som lanse-
rats senare dn 1945. I enlighet med denna plan har 34 foremal forvirvats. Flyghistoris-
ka féremal som tidigare magasinerats p Arlanda har flyttats till fjirrmagasinet i Bro.

Statistik

1993/94 1994/95 1995/96
Antal inregistrerade foremal 312 272 299
varav nyforvirv 127 71 178
Antal externa laneirenden 14 16 11
utlanade foremdl 39 57 53
Antal depositionsirenden 6 6 7
utdeponerade foremél 57 31 31
Antal fotograferade foremal 3 300 3500 3 800
Malanalys

De uppsatta mélen for sektionens verksamhet som bl a framgar av regleringsbrevet och
den fordjupade anslagsframstillan 1993/94--1995/96, har under budgetiret uppfyllts

med tre undantag;
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* malet att inventera samtliga foremal i ett titpackat magasin har varit fér hogt satt med
hinsyn till foremélens art i det specifika magasinet. Medel har stillts till forfogande for
att mélet skall kunna uppfyllas under nistkommande budgetar.

* malet att under budgetdret pabérija digitalisering av smabildsnegativ med koppling till
foremalssamlingen, har inte uppfyllts. Orsaken till detta har varit den oklarhet som rétt
i samband med planerna p ett science center i anslutning till museet. Medel har stillts
till férfogande for att verksamheten skall kunna bedrivas under nistkommande budgetér.
* den enligt den fordjupade anslagsframstillan hogt prioriterade mélsittningen att t-
girda de bristande konserveringslokaliteterna, har inte kunnat uppfyllas.

2.1.3. BIBLIOTEK
Sektionen svarar for museets bibliotek med service at museets tjinstemin och externa
forskare genom informationssokning, 1an, forvirv av litteratur, katalogisering, bokvérd

och gallring.

Malsiittning

Under perioden var mélsittningarna, enligt budget och internt mélprogram, férutom
ovanstdende,

* dator i lisesalen

* retroaktiv katalogisering som projekt

* okat tillgingliggérande

* inkop av litteratur for skolklasser

Moalanalys
Forvirv av litteratur har skett och férteckningar 6ver nyforviry har distribuerats till mu-
seets tjansteman. Litteraturen har férvirvats dels genom inkép dels via bytesforbindelser
och gévor.

Biblioteket har anslutits till Internet vilket medfor forbittrade méjligheter for infor-
mationssokning.

En dator i lisesalen har installerats. Den ir avsedd for interna och externa besokare
och ger méjlighet till s6kning i alla dokumentationsavdelningens databaser. CD-ROM-
ldsare finns och ett antal CD-ROM-skivor finns tillgingliga.

Retroaktiv katalogisering har pigédtt under 1996 dé en projektanstilld bibliotekarie
overfort dldre katalogposter till bibliotekets databas.

Bibliotek och arkiv har haft séndagséppet 3—4 ginger per termin for forskare och and-
ra museibesokare.

Biblioteket har ocksd, i samarbete med museildrarna och Teknorama, tagit emot skol-
klasser och vuxengrupper. En sirskild samling teknikhistorisk och naturvetenskaplig
litteratur, limplig for elever, har borjat byggas upp.
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Genom samarbete med bla KTHB har biblioteket till reducerad avgift fit tillging till
sokning i en USA-baserad databas 6ver teknik- och vetenskapshistoria.

2.1.4. ARKIVET
Sektionen svarar f6r museets industrihistoriska arkiv, enskilda arkiv och samlingar, bild-
och negativarkiv, ritningsarkiv och papperskonservering samt ambetsarkiv.

Malsiittning

* Att inventera, ordna och forteckna enskilda arkiv och samlingar, registrera dem i mu-
seets arkivdatabas for att gora dem tillgingliga for forskare.

* Att fortsitta konservera och restaurera museets virdefullaste ritningar enligt tidigare

uppgjord projektplan.

Verksambetsbeskrivning

Férteckningsarbetet av museets industrihistoriska arkiv och enskilda arkiv och samling-
ar samt dmbetsarkiv har utforts i arkivets arkivdatabas under budgetéret. I samband med
registreringen har ocksé byte till syrafria aktomslag och arkivkartonger gjorts.

Totalt finns nu 22 000 volymer inregistrerade i arkivdatabasen sedan hésten 1992.

Arkivet har genom Arkivregister Stockholms lin (ASL) limnat uppgifter till Natio-
nella arkivdatabasen (NAD). Denna databas blir sedan tillginglig pd CD-romskiva och
frin vdren 1997 dven pa Internet. P4 detta sitt blir museets arkivbestdnd kint for fors-
kare och allminhet.

Den andra etappen av ritningskonservering av museets ritningar paborjades under
varen 1996. 250 st utvalda ritningar av kiinda konstruktorer har blivit konserverade och
restaurerade av en projektanstilld papperskonservator i museets papperskonserverings-
atelje.

Under budgetéret fick ocksdé museet SESAM-medel frin Kulturdepartementet for
projektet "Riidda ritningen”. Projektet pdbérjades i mars 1996. Tva konservatorsassis-
tenter anstélldes efter avslutad SESAM-utbildning for att byta ritningsomslag till syra-
fria omslag inf6r inliggning i nya ritningsarkivet. I ssmband med detta gjordes sortering
efter storlek och material och skadade ritningar lades in i sirskilda omslag for att senare
tas om hand fér papperskonservering. Ritningar forvarade i rullar planades ut och lades
in i syrafria omslag. Direfter foljde registrering i museets arkivdatabas dir ritningsplace-
ring, material och skador noterades.

Under budgetdret har 122 st nya ritningsrullar iordningstillts och lagts in i ritnings-
arkivet. 850 st ritningsomslag i olika format har ocksa lagts in i ritningsarkivet, totalt un-
gefir 9 000 ritningar. Digitaliseringprojektet av museets fotografiska samlingar, bide po-
sitiv och negativ med inregistrering och bildscanning i museets databas har inte kunnat
inledas under budgetéret utan uppskjutits till kommande ar.

Museet har under budgetéret erhéllit nagra enskilda fotosamlingar, bl a fotograf Bengt




Alla uppsatser finns tillgingliga for lis-
ning i Tekniska museets bibliotek samt i
KTHs bibliotek, teknik- och vetenskaps-
historiska avdelningen.

Kopior av uppsatserna kan kopas till
sjalvkostnadspris, i de fall som forfattarna
medgivit att de mangfaldigas. Kontakta En-
heten for industriminnesforskning, KTH,
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for information och bestillning. Ett urval
uppsatser i redigerad form ir under utgiv-
ning. Publicering sker i serien Stockholm
Papers in History and Philiosophy of Tech-
nology med titeln "Industrins minnen och
miljéer” (Trita-HOT; 2032).

Marie Nisser

Kursdeltagarnas uppsatser 1995

INDUSTRI- OCH TEKNIKHISTORIA

Kimmo Antila

Vigar, trafik, industrialisering. Transport-
systemets forindringar vid industrialis-
mens genombrott i Finland inkluderad
med nigra exempel frin Sverige och Nor-

gc.

Dag Celsing

Infrastrukturpolitik och vigbyggande i
Norden under 1800-talet: en jimférande
oversike.

Rolf Danielsson
Stenindustrin i Norden, perioden
1870-1914.

Carl-Magnus Gagge
Boardindustrin i Norden. Branschens
framvixt och utveckling under 1900-talet.

Finn ] § Hansen
Arena fjernsyn 1958. Et afsnit af Dan-
marks TV-industri.

Soren Toft Hansen
Amerikanske Produktionsprincipper i
dansk vibenindustri? En undersogelse af

produktionsméden pa Tojhusets ny Ge-
varfabrik 1887-94.

Henrik Harnov
Ingenigrernes betydning for den danske
moderniseringsproces 1850-1920.

Gitte Kjer

Den tidlige danske kabel- og elektrotek-
niske industri visualisert gjennem utstil-
lingsmediet pd baggrund af en indplace-
ring af "NKT7, "Fisker og Nielsen”
("Nilfisk”) og "LK” ("Lauritz Knudsen”) i
den danske industri- og teknikhistorie.

Marit Poulsson
Fran hantverk til storindustri. Meierienes

vekst og fall i Gudbrandsdalen.

Frank Allan Rasmussen
Udvikling eller afvikling? Den nordiske
Skibsvarftsindustri 1920-1939.
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Helene Sjunnesson

Papper i linga banor. De forsta maskin-
pappersbruken i Norden.

INDUSTRINS BEBYGGELSEHISTORIA
OCH INDUSTRIMINNESVARD

Reetta Amper

Om bryggeribyggnaders arkitektur och
dteranvindning. Néigra exempel frin de
nordiska linderna.

Jorund Falnes

Industrikultur i Rana.

Jan af Geijerstam

Fran killvirde till representativitet — ur-
valskriterier for museer och miljder i ar-
betets historia.

Toimi Jaatinen
Museer och industriellt arv i de nordiska
linderna.

Caspar Jorgensen
Fabrikerne og den store stil.

Lasse Kosunen
Tva Manchester i Norden. Den industri-

ella miljén i Tammerfors och Norrképing
under 1800-talet.

Katariina Liukko

En stund fér musik i en gammal fabrik.
Industribyggnader i kulturens tjinst, ex-
emplifierade genom Nokias kabelfabrik i

Helsingfors samt repfabriken och varvs-

hallen i Abo.

Jette Lokvig

Den moderne fabrik. En undersogelse af
form og funktion i den danske etagehus-

fabrik ca 1910-1930.

Eliisa Moilanen

Industrins bostadsbyggande i Finland i
historisk belysning.

Bengt Norling
Byggnadsminnesskyddade industribygg-
nader i Norden.

Liv Ramskjer

Etablering av distribusjonsnett for bensin
i Norge. Bensin- og servicestasjoner

ca 1920-1990.

Mervi Savolainen

Nordiska drag i bostadsarkitekturen i
Varkaus fabrikssamhille i bérjan av 1900-
talet.

Mona Schalin

175 érsringar i Hogfors bruksmiljo. Kon-
tinuitet, forindring och dteranvindning i
en sydfinlindsk metallindustrianliggning.

Gunilla Stromberg
Bevarat bruk. Restaurering av tre nordis-

ka bruksmiljéer Engelsberg, Leineperi
och Nas.

Helena Westin

Fabriker som blivit museer.




ARBETE- OCH VARDAGSLIVSHISTORIA

Kari Amundsen

Velferd i industrien — hvordan og hvorfor.
AS Stremmen Vearksted.
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Lars K Christensen
Tekstilarbejderne og rationaliseringen i
mellemkrigstiden.

Eva Dablstrom
Genusarbetsdelning i Norden.

Kursdeltagarnas uppsatser 1996/97

INDUSTRI- OCH TEKNIKHISTORIA

Jorgen Burchardt
Faktorer bag industriudvikling. En analy-
se af den danske tovvarksindustri

1890-1996.

Mats Fagerberg

Interurban industrilokalisering under
1800-talet: tidigare forskning och exemp-
let Eskilstuna.

Geir Martin Pilskog

Estetikk vs teknikk? Profesjonsgrenser
mellom arkitektar og ingeniorar.

Mette Slyngborg
Typografi och @stetik. Med serligt hen-
blik p& F Hendriksens initiativer.

Tiina Valpola

Kriskommuner med industriarv.

Sma industriorter i det postindustriella
samhillet. Karkkilas och Norbergs kamp

for tillvaron.

Henrik Wager

Anordning av avlopps- och vattensystem i
ett industrisamhille i Kymmene lin vid
sekelskiftet. Om avlopps- och vattensyste-
mens betydelse for den byggda miljon
och skil till detta. Som exempel samhiillet
kring Kymmene bolaget mellan ren

1872-1904.

Eva Ahman
Sexton sjomalmsbruk i Smaland

Gjutjirn — en mojlighet att 6verleva un-
der 1800-talet?

INDUSTRINS BEBYGGELSEHISTORIA OCH
INDUSTRIMINNESVARD

Dag K Andreassen

Industribyens vekst og fall og endringer i
bylandskapet. Utviklingen ved Strommen
i Norrképing og Nydalen i Oslo

Bjorn Bjorck
Kulturhistoriska virden och virderingar.
Produktionsutrustningar i Uppsala lin.
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Britt-Marie Borjesgird
Eterniten — dess uppgang och fall.

Petra Eriksson

Industri — turistattraktion och kulturhisto-
risk miljo.

Gunleiv Hadland

”La kraftverkene leve!” Kraftstasjonsmu-
seer pd einsidige industristader.

Mia Hipeli
Sunila sulfatcellulosafabriks bostadsomra-

de av arkitekt Alvar Aalto.

Timo Kantonen
Planning activities arising from industrial
history of Soulahti / Industriminnesvérd i

staden Suolahti.

Klas Lundkuvist
Armerad betong. En kunskapsoversikt.

Tuula Poyhii

Synpunkter pé sigtakskonstruktioner.
Séagraket till Vasa Bomulls viveri samt
nigra nordiska jimforelser.

lvar E Stav

Arkitekt Arne Pedersen. Hans industri-
bygninger for treforedlingsbedriften A/S
Borregaard i Sarpsborg 1923-51. Med
serlig vekt pa barketrommelanlegget.

Per Stymne

Linbanan Forsby—Ké&ping. En transport-
led for kalksten 1941-1997.

Mille Térnblom

Kunskapsbehov fér dokumentation och
sikrande av teknik- och industrihistoriska
objekt.

ARBETE- OCH VARDAGSLIVSHISTORIA

Tuulikki Kiilo

Knippsmedjan och knippsmedens arbete
vid Stromfors bruk. Ett férsok att dter-
skapa en arbetsmiljé med hjilp av inter-
vjuer.

Kaisu Kortelainen

Studiet av industriminne genom muntligt
killmaterial. Penttild sigverkarbetarnes
intervjuer som exempel.

Jeppe Tonsberg
Det industrielle bornearbejdes afvikling i
Norden ca 1870-1920.



Medverkande forfattare

KRISTER ARONSSON
Projektanstilld intendent, Tekniska museet.

BIRGITTA BURELL
Forskningsassistent, Arbetets museum.

JoHAN CURMAN
Agronom, Edsby Gard, Upplands Visby.

EvA DAHLSTROM
Doktorand i industriminnesforskning, Avdelningen for teknik- och
vetenskapshistoria, KTH.

KATARINA EK-NILSSON
Doktorand, Institutionen for socialantropologi, Etnologiska avdelningen,
Uppsala universitet.

GERT EKSTROM
Intendent, Tekniska museet.

MATHS ISACSON
Professor, Ekonomisk historiska institutionen, Uppsala universitet.

ANNA KARLQVIST
Studerande, Avdelningen for teknik- och vetenskapshistoria, KTH.

SVEN ERIK LUNDBERG
F d avdelningschef, Avdelningen fér kundutrustningar och teknisk forsiljning,
davarande De férenade kolsyrefabrikernas AB, Liljeholmen, Stockholm.
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CARL-GORAN NILSON
Professor emeritus, maskinkonstruktionslira.

KJELL LOOW
Projektledare, Eskilstuna museer.

MARIE NISSER
Professor, industriminnesforskning, Avdelningen for teknik och vetenskapshistoria,

KTH.

STEN NORDBERG
Direktor, Nordberg Mentor AB, Simrishamn.

LARS PAULSSON
Intendent, Tekniska museet.

NmNA WORMBS
Tekn lic, Avdelningen for teknik- och vetenskapshistoria, KTH.



Stiftelsen Tekniska museet
Arsredovisning 1995/96

1. Verksambetsberittelse

Stiftelsen Tekniska museet fir hirmed avge arsredovisning for verksamhetsiret 1995-07-01--
1996-12-31. Redovisningen inkluderar resultatenheten Telemuseum vilken redovisas i
not till resultatrikningen.

Allmiint

Tekniska museet ir en enskild stiftelse som bildades i december 1923 av Sveriges Indu-
striférbund, Ingenjérsvetenskapsakademien, Svenska Teknologforeningen (Sv Civilin-
genjorsforbund) och Svenska Uppfinnareféreningen. Verksamheten inleddes i januari
1924. Tekniska museets drift bekostas dels genom statliga bidrag (som ticker ca
75-80% av museets drliga driftsbudget) och dels genom en av niringslivet upprittad
fond (Stora Fonden) samt genom bidrag fran niringsliv och enskilda. Férhéllandet till
staten regleras av ett avtal mellan museets stiftare och staten skrivet fér perioden 1989--
1998.

Bland Sveriges museer ir Tekniska museet ett centralmuseum for teknik- och indu-
strihistoria vilket skall innebira att museet tar ansvar for stod till landets vriga museer
vad giller utlén av foremal, samverkan i dokumentationsprojekt, utlan av utstillningar
mm.

Genom ett avtal med Telia (fd Televerket) ligger Telemuseum som en sjilvstindig re-
sultatenhet inom Tekniska museets organisation.

Uppdrag och verksambetsmal

Enligt stadgarna ir museets uppgift att belysa utvecklingen inom ingenjérskonsten och
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dess grundvetenskaper samt inom industrin. Inom detta imnesomride skall museet savil
bedriva och frimja vetenskaplig forskning och dokumentation samt utéva undervis-

nings- och upplysningsverksamhet.

Centralmuseerna har i regleringsbrevet fér budgetéret 1995/96 av regeringen givits

vissa gemensamma verksamhetsmal:

"Arbetet med att uppritta och genomfora dtgirdsprogram for samlingarnas uppord-
nande och bearbetning skall paskyndas. Dirvid skall museerna i sin verksamhet ta aktiv
del i den riddningsaktion for museernas féremalssamlingar som regeringen initierat.
Detta skall avspeglas dven i museernas utdtriktade verksamhet och publikationer.

Museerna skall skapa ett mer aktivt publikdeltagande och dirvid rikta sina insatser

mot skilda malgrupper och tydliggéra kopplingar till nutida férhillanden.”

VERKSAMHETSMAL LAGE 31 DEC -96 SIDA
Ta aktiv del i den riddningsaktion ~ Pabérjat genom tre SESAM-projekt 213
for museernas foremalssamlingar
som regeringen initierat
Konservera maskinhallens 175 Genomfért 213
storre féremdl
Konservera 40 % av Jirn- och Genomfért 213
Stlutstillningens 600 foremdl
Inventera ett magasin med Pabérjat 213
ca 8 000 foremal
Fornyelse av Maskinhallen, Invigd véren -96 220
oppnas varen -96
Totalombyggnad av Gruvan Invigd hésten -96 221
Ombyggnad av Modellkammaren ~ Ej pdbérjat 223
Projektering for fornyelse av Projektering pabaorjad
Elkraftsutstillningen/Eloteket och beriknas avslutad -97 222
Projektering av utstillningen Arbetet pabérjat, avslutas maj -97 221
Jirn & Stal
2 egenproducerade utstillningar Framtagit 9 tllf utstillningar 222
2 externt producerade tillfilliga 8 externt producerade har visats 221
utstillningar
Okat antal visningar 10% Antalet 6kat mer 4n 10% 224
Okat antal program Nigon aktivitet varje helg under

var- och hésterminerna 225 ff
Permanenta lararutbildningar Kurs pa Teknorama ingir i

lararutbildningen 227

Vidare fastslog regleringsbrevet att for anslaget féljande villkor giller:




STIFTELSEN TEKNISKA MUSEET / 209

Stiftelsen “skall i arsredovisningen redovisa vilka dtgirder som vidtagits med anled-
ning av riksdagens beslut om registrering och dokumentation av de statliga museernas
samlingar”.

Tekniska museets langsiktiga verksamhetsmal redovisades i den fordjupade anslags-
framstillningen (FAF) som omfattar budgetdren 1993/94--1995/96. Dessa verksam-
hetsmél beréres nirmare i museets resultatredovisning, dir de relateras till respektive
verksamhetsomride.

Investeringar

Under verksamhetséret har nyinvesteringar i inventarier gjorts av en bil, en kopiator,
samt tva datorer, till ett sammanlagt virde av 184.039:—.
Wallenberghallen har firdigstillts med reserverade medel frin Wallenbergstiftelsen.

Personal
Medelantalet anstillda har beriknats utifrdn faktiskt antal anstillda korrigerat for deltid.

1995-07-01 1994-07-01 1993-07-01
1996-12-31 1995-06-30 1994-06-30

Antal anstillda Tekniska museet 52 48 34
Antal anstillda LAN 19 21 25

Loner och ersittningar har uppgatt till:

1995/96 1994/95 1993/94

(18 min)
Styrelsen och museidirektéren 925 353 810 652 784 559
Ovriga anstillda 33 298 935 25 247 613 21749 893

34224 288 26 058 265 22 534 452

Anstiillningsforhillanden for museidirektoren och ledningsgruppen

Museidirektdr Peter Larsson ir anstilld tillsvidare enligt sirskilt avtal mellan museets sty-
relse och Larsson. Avtalet innebir att Larsson har en uppsigningstid av 12 ménader och
pension enligt avtal med Skandia. Pensionen intrider vid 65 rs dlder.

Museets ledningsgrupp bestdende av avdelningschefer, enhetschefer och chefen for
Telemuseum omfattas av samma kollektivavtal som 6vriga anstillda vid museet. Tva
medlemmar i ledningsgruppen omfattas av det centrala sk "Chefsavtalet” vilket ir ett
centralt kollektivavtal mellan Arbetsgivarverket och de centrala arbetstagarorganisatio-
nerna inom den statliga sektorn som reglerar anstillningsférhillanden och lénesittning
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for chefer.

Besokare

Antalet besokare for de tre senaste rikenskapsaren fordelar sig enligt fojande:

1995/96 1994/95 1993/94
(18 mén)
Antal besokare 266 801 182 777 122 312

2. Resultatredovisning

2.1 Dokumentationsavdelningen

Dokumentationsavdelningen svarar for museets dokumentation, forskning och indu-
striminnesvird, insamling av féremal och data, konservering, vird och magasinering av
samlingarna samt museets arkiv, bild- och negativarkiv, bibliotek och fotoverksamhet.
Till avdelningen hér sektionen for dokumentation, forskning och industriminnesvérd,
foremalssektionen samt sektionerna for arkiv, bibliotek respektive fotoverksamhet.

2.1.1 SEKTIONEN FOR DOKUMENTATION, FORSKNING OCH
INDUSTRIMINNESVARD
Sektionen svarar fér museets filtdokumentation och i samband dirmed insamling av
foremal och annat killmaterial i samrdd med avdelningens 6vriga sektioner. Filtdoku-
mentationerna utférs tillsammans med fotosektionen. Materialet tillférs museets sam-
lingar, bearbetas och utges i foreckommande fall i rapportform eller bildar underlag for
utstillningar. Sektionen samordnar dven museets forskning och handligger fragor ré-
rande industriminnesvard. Sektionen svarar vidare for museets handliggning av verk-
samheten vid Stiftelsen Osjofors Handpappersbruk i Vimmerby kommun.

Sektionen representerar museet i SAMDOK, Industrihistoriskt forum, Svenska In-
dustriminnesféreningen (SIM), Skogsindustriernas Historiska Utskott samt Stiftelsen

Osjsfors Handpappersbruk.

Malsiittning

[ Tekniska museets FAF 1993/94--1995/96 framholls

* att en huvuduppgift fér museet ir att dokumentera den tekniska och industriella ut-
vecklingen och dess betydelse for samhillsutvecklingen.

* att museet skall bedriva en aktiv dokumentations- och forskningsverksamhet samt félja
det som sker inom forskning och tekniskt utvecklingsarbete och mot bakgrund av den
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historiska utvecklingen méjliggora en diskussion om teknikens konsekvenser fér mor-
gondagens samhiille.

* att dokumentations-, insamlings- och forskningsverksamheten behovde utékas. Muse-
et hemstillde om 350 000 kr for utredning och planering kring dokumentations- och
insamlingsverksamhet, vilket dock avslogs.

* att en 6nskvird uppgift 4r att museet inom sitt kompetensomréde i storre utstrickning
dn tidigare skall medverka i riksantikvarieimbetets insatser att sikerstilla ett fysiskt
bevarande av ett urval miljéer, byggnader och anliggningar och dokumentera industri-
sambhiillets kulturarv.

* att Tekniska museet under tredrsperioden inom ramen for SAMDOK dokumenterar

ett tidningspappersbruk och biltillverkning.

I regleringsbrevet for budgetiret 1995/96 nimndes ingenting om dokumentation, forsk-
ning eller industriminnesvard.

Molanalys

Milen enligt FAFen att utéka dokumentation, forskning och industriminnesvird kan
inte sigas ha uppfyllts under perioden fore 1995. Intendenten var di ginstledig for
studier och ingen vikarie med motsvarande uppgifter tillsattes. Endast fotrodokumenta-
tioner av ett antal industrier utfordes, diribland av tidningspappersbruket Hyltebruk i
samarbete med Nordiska museet. De medel som séktes for utredning och planering av
dokumentations- och insamlingsverksamheten beviljades ej.

Malsittningen i FAFen att utdka samarbetet med andra museer och organisationer har
under tredrsperioden kunnat uppfyllas inom ramen f6r Industrihistoriskt forum, som ir
ett samarbetsorgan fér bevarande, dokumentation och forskning kring det industriella
arvet. Tekniska museet har deltagit i detta forum och ingdtt i dess arbetsgrupp sedan
bildandet hésten 1992. Hir ingdr representanter for bl a riksantikvarieimbetet, museer,
lansstyrelser, arkiv, niringsliv och fackliga organ, forskarsamhillet och hembygdsrérelsen.

Ett samarbetsprojekt inom Industrihistoriskt forum mellan Tekniska museet, Nordis-
ka museet och Stockholms linsmuseum var en dokumentation 1995 av Gustavsbergs till-
verkning av benporslinservisen "Bl Blom”. Tekniska museet svarade f6r fotodokumen-
tationen.

Under budgetdret 1995/96 (18 manader) har sektionens verksamhet kunnat dter-
upptas i 6kad omfattning.

Dokumentation

Inom det riksomfattande dokumentationsprojektet vid museerna 1995 "Sverige i blixt-
belysning” deltog Tekniska museet med en intervju- och fotodokumentation av distans-
arbete. Arbetet utfrdes av tva projektanstillda, en etnolog och en fotograf. Ett omfat-
tande material har tillforts arkivet (25 transkriberade intervjuer och 1170 fotonegativ).
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En rapport har utarbetats "Att vara p3 jobbet hemma: Bilder av distansarbete”, Tekniska
museets Rapportserie Nr 5 (Stockholm 1996).

Scania Lastvagnars nya produktionslinje for chassimontering i Sodertilje har doku-
menterats under 1996. En projektanstilld etnolog har utfort ett 20-tal intervjuer med
anstillda. Fotografering av monteringsarbetet har utforts av fotosektionen. Materialet ir
hemligstimplat i fem 4r. I samrdd med foremélssektionen har ocksé ett antal foremal fran
produktionen insamlats.

Under andra halviret 1996 har en kartliggning av "utrotningshotade produktions-
linjer” utforts. Begreppet myntades inom Industrihistoriskt forum med anledning av den
nedliggningshotade tillverkningen av benporslinservisen "Bl Blom” i Gustavsberg. Det
betecknar virdefulla ildre yrkeskunskaper och industriella tekniker, som riskerar att for-
svinna i takt med industrisamhillets omdaning och niringslivets internationalisering,
Museets kartliggning har skett i samrid med Industrihistoriskt forum och med bla ett
upprop till linsmuseer, linsantikvarier, SAMDOK-representanter m fl. Projektet har fle-
ra syften. Ett dr att ge underlag for vidare diskussioner om begreppet och dess innebérd
och for stillningstaganden om méjligheten att bevara och uppritthélla ett fital sidana
ildre produktionslinjer i drift. Ett viktigt syfte 4r att skapa ett kontaktnit for att bevaka
forestiende forindringar. I kartliggningen har beteckningen "utrotningshotad produk-
tionslinje” givits en vid definition och omfattar inte endast nedliggningshotad verksam-
het utan snarare unik produktion, den sista eller bland de sista i sitt slag i Sverige eller
inom en region dir denna tillverkning linge varit en specialitet. Det kan vara fragan om
alltifrdn en hantverksmissig tillverkning i en smdindustri till en traditionell produk-
tionslinje i en stor modern processindustri. Det kan gilla kommersiell produktion eller
museal tillverkning i ett arbetslivsmuseum. Det historiska virdet kan avse bade tekniken,
yrkeskunnandet och sjilva produkten. En projektrapport skall ssmmanstillas till janua-
ri 1997 med en forsta lista pd industriella produktioner och produkter av speciell bety-
delse for vart svenska kulturarv. Utifrin denna lista skall museet vilja ut ndgra produk-
tioner, som skall dokumenteras under 1997, girna i samarbete med andra museer.

[ anslutning till dokumentationen av ”Bld Blom’-tillverkningen i Gustavsberg har i
samarbete med foremélssektionen under hésten 1996 insamlats produktionsprover av
denna servis samt arbetsutrustning.

* Museet ingdr i flera av SAMDOKSs pooler. Sektionen har 1995/96 deltagit i metall-

poolen, tri- och papperspoolen och kommunikationspoolen.

¢ Tekniska museets arsbok
Tekniska museets arsbok "Daedalus” utkom i december 1995 med temat ”Filmen 100

o »

ar” respektive december 1996 med temat “Svenskt jirn under 2500 ar”.
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Tekniska museets forskningsnimnd
Forskningsnimnden har under aret pabérjat arbetet med att ta fram ett forskningspro-
gram for museet. Forskningsnimnden har féljande sammansittning:

Ordférande, professor Marie Nisser, Kungl Tekniska Hégskolan, hogskoleadjunkt
Staffan Hansson, Hogskolan i Luled, fil lic Lars Olsson, Chalmers Tekniska Hagskola,
museichef Tommy Forss, Falun, museichef Lars Johannesson, Telemuseum och frén Tek-
niska museet museidirektor Peter Larsson, forste intendent Jan-Erik Pettersson, inten-
dent Marianne Lundqvist samt intendent Helene Sjunnesson (sekreterare).

Stiftelsen Osjifors Handpappersbruk

Stiftare dr Tekniska museet, Vimmerby kommun, MoDo Paper, Silverdalen och Fére-
ningen Skogsindustrierna. Verksamheten drivs med &rliga bidrag frin stiftarna. Stiftel-
sens ekonomi skéts av museets ekonomienhet och handliggningen i 6vrigt av sektionen.
Under budgetdret 1995/96 har stora upprustningsarbeten skett vid bruket. Yttertaken
pa samtliga byggnader har renoverats, liksom fonstren pa bruksbyggnaden. Arbetena har
dokumenterats av fotosektionen. Bruket har liksom tidigare &r varit dppet sommartid,
da guider varit anstillda for visning och handpapperstillverkning. Antalet besokare per
ar har varit ca 3 000.

2.1.2. FOREMALSSEKTIONEN
Foremalssektionen svarar for museets foremalssamlingar, insamling, foremalsdokumen-
tation, registrering, konservering, foremalstransporter och magasinering.

Verksambetsbeskrivning
Verksamheten under budgetéret har priglats av retroaktivt uppordningsarbete, rekon-
strueringen av utstillningarna "Maskinhallen” och "Gruvan” samt den nya utstillning-
en om jirn- och stdltillverkning.

Utstillningsarbetet har medfért omfattande transporter frin och till fjirrmagasinet
i Bro samt ett intensivt féoremélsvirdande arbete. I "Maskinhallen™ har samtliga ca 150
foremal rengjorts, konserverats respektive restaurerats. Det har frimst rorts sig om stor-
re foremdl sisom flygmaskiner, bilar, ingmaskiner. Ca 260 féremal som skall exponeras
i utstillningen om gruvan och om jirn- och stéltillverkning har dtgirdats pd samma sitt.
Konserveringsverksamheten i samband med iordningsstillandet av basutstillningarna
har finansierats med projektmedel och SESAM-bidrag.

Detta projekt avspeglar hur dven museets uttriktade verksamhet kunnat tillgodogéra
sig regeringens satsning pé att ridda museernas féremalssamlingar.

Under perioden har tvd andra projekt som delvis finansierats med SESAM-bidrag
initierats. Tre av museets fyra titpackade magasin har tidigare inventerats och féremalen
har genomgatt littare rengéring, ompackning och systematisk fotografering. Syftet med
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det ena projektet dr att foremalen i det kvarvarande titpackade magasinet skall omhin-
dertas pd samma sitt. Det uppsatta mélet att bearbeta samtliga foremél under budget-
dret har inte uppfyllts. Orsaken till detta har varit att féremélens art i detta magasin inte
tillatit samma arbetstakt som tidigare. I det aktuella magasinet &terfinns bl a en rad ke-
mikalier som kriver speciell behandling. Medel for att fortsitta med detta projekt under
1997 har budgeterats. Det andra projektets syfte ér att pa ett liknande sitt inventera mu-
seets samling som forvaras i magasin med pallstillage. Typen av féremil i dessa magasin
kriver betydligt storre insatser for rengring och ompackning/emballering. Projektet har
ocksd som syfte att gruppera om féremélen for att minska framtida hanteringsskador och
skador orsakade av olimpligt klimat. Detta projekt har pagtt det sista halviret och kom-
mer att fortsitta under 1997.

Infér ansékningarna av SESAM-bidrag upprittades en plan fér uppordning och be-
arbetning av foremélssamlingarna. Denna plan skall bl a utgéra underlag infér kom-
mande édskanden.

En relativt omfattande kompletteringsmirkning av féremal har skett under éret.
Museets samling av motorcyklar och motorcykeltillbehér har kompletterats med teknisk
dokumentation (ca 50 foremal) och konserverats (ca 20 forema3l). Ett omfattande arbe-
te med att omstrukturera delar av foremalsdatabasen har péborjats for att bl a forenkla
ett planerat byte av databassystem. For att mer aktivt samla in féremdl har en insam-
lingsplan utarbetats. Denna omfattar ett urval viktiga svenska innovationer som lanse-
rats senare dn 1945. I enlighet med denna plan har 34 foremal forvirvats. Flyghistoris-
ka foremdl som tidigare magasinerats pd Arlanda har flyttats till fjirrmagasinet i Bro.

Statistik

1993/94 1994/95 1995/96
Antal inregistrerade féremal 312 272 299
varav nyforvirv 127 71 178
Antal externa lineirenden 14 16 11
utlinade foremal 39 37 53
Antal depositionsirenden 6 6 74
utdeponerade foremal 57 31 31
Antal fotograferade foremal 3 300 3 500 3 800
Malanalys

De uppsatta mélen for sektionens verksamhet som bl a framgér av regleringsbrevet och
den fordjupade anslagsframstillan 1993/94--1995/96, har under budgetaret uppfyllts

med tre undantag:



STIFTELSEN TEKNISKA MUSEET / 215

* malet att inventera samtliga foremal i ett titpackat magasin har varit for hogt satt med
hinsyn till foremélens art i det specifika magasinet. Medel har stilles till forfogande for
att mélet skall kunna uppfyllas under nistkommande budgetar.

* milet att under budgetaret pdbérja digitalisering av smabildsnegativ med koppling till
foremalssamlingen, har inte uppfyllts. Orsaken till detta har varit den oklarhet som ritt
i samband med planerna pi ett science center i anslutning till museet. Medel har stillts
till forfogande for att verksamheten skall kunna bedrivas under nistkommande budgetar.
* den enligt den fordjupade anslagsframstillan hogt prioriterade malsittningen att it-
girda de bristande konserveringslokaliteterna, har inte kunnat uppfyllas.

2.1.3. BIBLIOTEK

Sektionen svarar for museets bibliotek med service 4t museets tjdnstemin och externa
forskare genom informationssokning, 1an, forvirv av litteratur, katalogisering, bokvard
och gallring.

Milsiittning

Under perioden var mélsittningarna, enligt budget och internt mélprogram, férutom
ovanstdende,

* dator i lisesalen

* retroaktiv katalogisering som projekt

* okat tillgingliggorande

* inkop av litteratur for skolklasser

Milanalys
Forvirv av litteratur har skett och férteckningar éver nyforvirv har distribuerats till mu-
seets tjansteman. Litteraturen har forvirvats dels genom inkép dels via bytesforbindelser
och givor.

Biblioteket har anslutits till Internet vilket medfér forbittrade méjligheter for infor-
mationssokning.

En dator i lisesalen har installerats. Den ir avsedd for interna och externa besokare
och ger majlighet till s6kning i alla dokumentationsavdelningens databaser. CD-ROM-
lasare finns och ett antal CD-ROM-skivor finns tillgingliga.

Retroaktiv katalogisering har pagitt under 1996 dé en projektanstilld bibliotekarie
overfort dldre katalogposter till bibliotekets databas.

Bibliotek och arkiv har haft séndagsoppet 3—4 ganger per termin for forskare och and-
ra museibesokare.

Biblioteket har ocks, i samarbete med museilidrarna och Teknorama, tagit emot skol-
klasser och vuxengrupper. En sirskild samling teknikhistorisk och naturvetenskaplig
litteratur, limplig for elever, har bérjat byggas upp.
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Genom samarbete med bla KTHB har biblioteket till reducerad avgift fitt tillging till
s6kning i en USA-baserad databas 6ver teknik- och vetenskapshistoria.

2.1.4. ARKIVET
Sektionen svarar fér museets industrihistoriska arkiv, enskilda arkiv och samlingar, bild-
och negativarkiv, ritningsarkiv och papperskonservering samt imbetsarkiv.

Malsittning

* Att inventera, ordna och forteckna enskilda arkiv och samlingar, registrera dem i mu-
seets arkivdatabas for att gora dem tillgéingliga for forskare.

* Att fortsitta konservera och restaurera museets virdefullaste ritningar enligt tidigare
uppgjord projektplan.

Verksambhetsbeskrivning

Forteckningsarbetet av museets industrihistoriska arkiv och enskilda arkiv och samling-
ar samt dmbetsarkiv har utforts i arkivets arkivdatabas under budgetiret. I samband med
registreringen har ocksa byte till syrafria aktomslag och arkivkartonger gjorts.

Totalt finns nu 22 000 volymer inregistrerade i arkivdatabasen sedan hésten 1992.

Arkivet har genom Arkivregister Stockholms lin (ASL) limnat uppgifter till Natio-
nella arkivdatabasen (NAD). Denna databas blir sedan tillginglig pa CD-romskiva och
frin viren 1997 dven pd Internet. P4 detta sitt blir museets arkivbestind kint for fors-
kare och allminhet.

Den andra etappen av ritningskonservering av museets ritningar pabérjades under
viren 1996. 250 st utvalda ritningar av kiinda konstruktorer har blivit konserverade och
restaurerade av en projektanstilld papperskonservator i museets papperskonserverings-
atelje.

Under budgetéret fick ocksé museet SESAM-medel frin Kulturdepartementet for
projektet "Ridda ritningen”. Projektet paborjades i mars 1996. Tvd konservatorsassis-
tenter anstilldes efter avslutad SESAM-utbildning f6r att byta ritningsomslag till syra-
fria omslag infor inldggning i nya ritningsarkivet. I samband med detta gjordes sortering
efter storlek och material och skadade ritningar lades in i sirskilda omslag f6r att senare
tas om hand for papperskonservering. Ritningar forvarade i rullar planades ut och lades
in i syrafria omslag. Direfter foljde registrering i museets arkivdatabas dir ritningsplace-
ring, material och skador noterades.

Under budgetdret har 122 st nya ritningsrullar iordningstillts och lagts in i ritnings-
arkivet. 850 st ritningsomslag i olika format har ocksé lagts in i ritningsarkivet, totalt un-
gefidr 9 000 ritningar. Digitaliseringprojektet av museets fotografiska samlingar, bide po-
sitiv och negativ med inregistrering och bildscanning i museets databas har inte kunnat
inledas under budgetéret utan uppskjutits till kommande ar.

Museet har under budgetéret erhallit nagra enskilda fotosamlingar, bl a fotograf Bengt
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Ohlsons fotodokumentation av Globens byggnation samt flygbilder frain SAAB-SCANIA i
Linkoping,

Moalanalys
Arkivets mal att géra alla ritningar tillgingliga uppfylls genom projektet "Ridda rit-
ningen”. Stérsta delen av ritningarna ir nu inlagda i syrafria omslag i nya ritningsarkivet
och kan tas fram till forskare.

Konservering och restaurering av museets ritningar har genomf6rts under dret enligt
uppgjord projekeplan.

Digitaliseringprojektet av museets fotografiska samlingar, bide positiv och negativ
med inregistrering och bildscanning i museets databas har inte kunnat inledas under
budgetdret utan uppskjutits till kommande ar.

Statistik for arkiv och bibliotek samt bild- och negativarkiv

Budgetiren 1993/94 1994/95 1995/96*
Antal externa besokare 406 714 889
Lan av handlingar,

fotografier, ritningar mm 1076 1326 2700
Antal bestillda fotokopior 607 1321 2214
Antal brevférfrigningar, fax 106 122 194
Antal telefonférfragningar 162 205 604
Katalogiserade monografier 250 530 708
Tidskriftsprenumerationer 85 80 80
Utlin av bocker 441 685 1246
Antal bildregistreringar

i databasen 1 683 3695 4382

*95/96 = 18 min.

2.1.5. FOTOSEKTIONEN MED BILDVARD
Sektionen ansvarar for alla pA museet férekommande fotografiska arbeten. Det ir arbe-
ten inom museet i samarbete tex med utstillningsavdelningen, foremalssektionen och
arkivet. Det ir arbeten utanfér museet sdsom institutioner, tidningar, reklambyrier m m.
Sektionen ansvarar for industridokumentationerna i samarbete med sektionen fér do-
kumentation, forskning och kulturminnesvérd.

Bildvérd ir ett stort arbete som innebir ett ansvar for kontroll av allmintillstindet,
rengoring, klassificering och registrering av museets ildre fotografiska material.

Under 1995/96 har fotosektionen utfort dokumentationer av Gustavsbergs porslins-
fabrik (420 negativ storlek 120). Detta var ett samarbete med Nordiska museet och
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Stockholms linsmuseum. Tillsammans med museets etnolog utférdes en dokumenta-
tion av Scania lastvagnstillverkning i Sédertilje (580 negativ, 135 film, 200 negativ 120
film samt 100 negativ 135 film firg). Sedan gjordes dven en dokumentation av den re-
konstruerade Lapphyttan i Norberg (60 negativ 120 film samt video).

Nigra av Tekniska museets ildre negativ- och bildsamlingar har bildvirdats under
budgetiren 1993/94--95/96 (se tabell statistik for arkivet, bild- och negativarkiv).

Angturbin AB, Gustaf de Laval (1893-1959). 1236 glasplitar av ca 3 000 st i sam-
lingen 4r bildvirdade.

Bygge och bo-utstillningen (1922-1938). Dir kan nimnas Appelviken fotograferat
av den kinde fotografen Carl Gustav Rosenberg.

Andrées polarexpedition (1897), bla det fotografiska material som hittades péa Viton
1930.

En mindre samling kiinda personportritt (albumin) av hovfotografen Gosta Florman
(1890).

Byggnadsaktiebolaget Contractor AB (1910-1960). Hela materialet 4r bildvardat och
arkiverat.

Réntgenfotografier (1896-1922), ett 60-tal fotografier och sannolikt den forsta ront-
genbilden i Sverige.

Tekniska museets klenoder. Gamla tekniker.

Statistik av fotosektionens arbete 1995/96

1993/94 1994/95 1995/96

Antal bestillningar 260 277
Antal gjorda kopior 2478
Antal gjorda repro 1935
Antal gjorda firg 195
Antal vardade bilder 750 2905 2 800
Antal dokumentationer 5 6 3

Dokumentationer gjorda under 1993--1996

Volvo kalmarverken 1993/94
Santessons Tenngjuteri Lidingd 1993/94
Stora Feldmule Hylte AB 1993/94
Pharmacia: Hornsberg 1993/94
Arsta 1994/95
Uppsala
Brunna

Kolsyrefabriken Liljeholmen 1994/95
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(Ovan) Invigningen av
Gruvan. Foto Nisse Ja-
cobson, TM.

(Overst th) Frén tillverk-
ningen av Bl Blom vid
Gustavsbergs porslinsfab-
rik. Fotodokumentation
1994-96. Foto Nisse Ja-
cobson, TM.

(Ovan th) Julens kemi
visas av museets kemist
Karin Alvebro. Foto Jan-
nis Efstathakis, TM.

(Nedan) Maskinhallen
efter upprustning 1996.
Foto Nisse Jacobson, TM.
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Distans arbete (Telependla) 1994/95
Osjofors Handpappersbruk 1994/95
Gustavsbergs porslinsfabrik 1994/95-96
Henkel-Barningen AB Ekerd 1995/96
Scania Lastbilar Sodertilje 1995/96
Lapphyttan Norberg 1995/96
Malanalys

Enligt den interna malsittningen skall vi effektivisera arbetet genom nya rutiner och héja
den tekniska standarden och utveckla den utrustning vi har. De externa bestillningsar-
beten som ger inkomster till museet har 6kat.

Industridokumentationerna har under budgetaret varit tre. De ir firre 4n foregiende
r men desto mer omfattande.

2.2. Usstiillningsavdelningen

Avdelningen har ansvar f6r den utdtriktade verksamheten. I denna ingér basutstillning-
ar, tillfilliga utstillningar, Teknorama (museets science centre) pedagogisk verksamhet,
program och marknadsféring. Till uppgifterna hér ocksd ansvar for missdeltagande och
andra aktiviteter utanfor museet.

Andra viktiga enheter inom avdelningen ir en vaktsektion med intern-servicefunk-
tion, en sikerhets- och fastighetsenhet och en utstillningsverkstad. Den senare har hand
ocksd om underhill av personalutrymmen.

Under budgetperioden har KK-stiftelsen och féretag i férening fort en dialog med
Tekniska museet om att bygga ett stort science centre pd museets omrade och i museets
lokaler. Fragan fick ej ndgon l6sning forrin pa hosten 1996. Detta har forhindrat en ling-
siktig planering. Vir mélsittning var dock att forsoka arbeta sd normalt som mojligt samt
héja besokssiffrorna och né fler med vér pedagogiska verksamhet.

2.2.1 UTSTALLNINGAR

Malsittningen for Tekniska museet var att modernisera och fornya tre basutstillningar:
Maskinhallen, Gruvan och Modellkammaren. Museet itog sig ocksd att visa tvd egen-
producerade och minst tv externt producerade tillfilliga utstillningar.

Maskinhallen

Maskinhallen har under perioden genomgatt en omfattande upprustning och moderni-
sering. Maskinhallen invigdes 1938 och var den forsta utstillning som éppnades pa mu-
seet. I det forslag som ldg till grund for museistyrelsens beslut i oktober 1994 angavs bla
foljande riktlinjer for férnyelsearbetet:



STIFTELSEN TEKNISKA MUSEET / 221

* att bevara den gamla utstillningsformen och att sl vakt om den funktionalistiska
arkitekturen.

* att behilla det ursprungliga utstillningstemat: motorer och fordon/flyg.

* att se dver foremalsurvalet och att ge exempel pd modern teknik.

* att utarbeta indamalsenlig information.

En del av arbetet i utstillningen har gillt renovering av byggnaden.

Utstillningen har kompletterats med ett stort antal nya foremal — bade moderna och
ildre. Hir kan nimnas: dnglokomotiv, Orenstein & Koppel frin 1913, Scania-Vabis
personbil frin 1912, SAAB Ecosport 1992, Husaberg motorcykel 1996, fartygspropell-
rar frin KaMeWa, samt modeller av bl a vattenkraftverk, vindkraftverk och virmekraft-
verk.

[ anslutning till utstillningen har en faktabok tagits fram med titeln "Fran muskelkraft
till rymdfarkost” och en serie faktahiften med férdjupad information om Maskinhallens
foremal. Arbetet med omdaningen av Maskinhallen finansierades huvudsakligen genom
den till museet knuta Stora Fonden och genom bidrag frain Wallenbergstiftelsen. Dirut-
over erholl projektet finansiellt stod fran ett stort antal foretag: bla ABB Generation AB,
AGA AB, Ford Motor Company AB, Kvaerner Turbin AB, Scania, STORA, Vattenfall
AB, Volvo Construction Equipment, Volvo Personvagnar AB.

Den totala kostnaden, med undantag for administrationskostnader, for projektet upp-
gar till 4,2 milj kronor, vara 320 000 kr utgbres av interna lénekostnader.

Gruvan

Under 1994 kunde Svenska Gruvféreningen stilla 2,5 milj kronor till férfogande fér en
modernisering och fornyelse av Tekniska museets gruvutstillning. 1995 inleddes projek-
tet med planering och projektering och under 1996 pabérjades utstillningsproduktionen.
Den 29 november 1996 kunde Gruvan terinvigas efter ett och ett halvt irs arbete.

Storre delen av den gamla gruvmiljon har bevarats och med hjilp av modern utstill-
ningsteknik fyllts med nytt innehall.

I en mindre del av den gamla gruvan samt den s k gruvsalen tillskapades 130 m* ut-
stillningsyta fér beskrivningen av modern gruvteknik. En avslutande del av utstillning-
en, c:a 50 m?, dgnas &t anrikningsprocesser och prospekteringsmetoder. Hir skildras
ocksd gruvindustrins strukturella forindringar frin mitten av 1950-talet fram till idag.

Produktionskostnaden kan beriknas till ca 3 milj kronor.

Jérn & Stil

Parallellt med arbetet med Gruvutstillningen har ocksé arbetet med planering och pro-
jektering av basutstillningen Jirn & Stdl fortskridit enligt planerna. Projektet finansieras
genom bidrag frin Jernkontoret och Knut & Alice Wallenbergs Stiftelse samt Tekniska
museet. Den nya utstillningen, med arbetsnamnet De Re Metallica kommer att invigas
den 28 maj 1997.
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Stockholmsenergi — Energi till en storstad
Jubileumsutstillning som byggdes upp ar 1992 till 100-arsminnet av Stockholm Energi AB.
Upprustning och uppdatering av utstillningen pagar.

Den 5 juli invigdes ett nytt datorprogram om energi och miljs. Besdkarna kan sjilva
finna uppgifter genom att séka i programmet och bla bygga ett eget vattenkraftverk.

Energi och miljo
En stor del av "Elkraftsmuseet” maste férnyas och géras mera attraktiv.
Arbetet med ett utstillningsmanus pagar.

Eloteker
Eloteket ir en del av elkraftsutstillningen och ingér i museets undervisningsprogram for
grundskolan. Planeringen for denna upprustning och férnyelse har pabérjats.

Ovriga basutstillningar
Extra anslag har gjort det méjligt att pdbérja en littare upprustning av évriga utstill-
ningar.

Tillfilliga utstillningar

* Innovationer — Ideer som lyckats, 15 augusti 1995-21 januari 1996. En utstillning
med exempel pd lyckade innovationer och med hinvisningar till olika uppfinningar i
museets basutstillningar. Utstillningen finansierades med stéd av Ruben Rausings fond
for forskning om nyf6retagande och innovationer. Utstillningen producerades i samar-
bete med Tekniska museets forskningsnimnd.

* Solblekta minnen, 12 juni-15 september 1996. En sommarutstillning med bilar och
picknick-utrustning frin 30-, 40- och 50-talen producerad av museet.

* Mystiska prylar, 1 juni—15 september 1996. Ett antal oidentifierade foremal stilldes
ut. Besokarna uppmanades héra av sig till museet om de hade ndgra fortydligande upp-
gifter. Ett flertal foremal identifierades. Utstillningen var ett samarbete mellan doku-
mentations- och utstillningsavdelningarna.

* Norrbottenveckor, 1-30 oktober, visade ny teknik i Norrbotten tex rymdforskning
och digital bildhantering. Utstillningen producerades av museet i samarbete med Kiru-
na kommun.

* Den tekniska kvinnan — tilldten sedan 75 ar, invigd den 9 november 1996 presenterar
kvinnliga civilingenjérer och arkitekter under dren 1921-1996. En samproduktion av
Kvinnor och teknikgruppen och Tekniska museet. Detta ir en vandringsutstillning.

* Drommen om att flyga, invigd pd Teknorama december 1996. Utstillningen ir en
foljd av lirardagar pd Teknorama pa samma tema. Skolornas praktiska arbete i form av
luftballonger och raketer presenteras i en historisk inramning. Utstillningen ir sam-
manstilld av Teknoramas personal.
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* Julens kemi invigdes i dr den 17 november.

* Tekniska museet 1936-1996 Funkis i Fokus en miniutstillning i text, bild och nigra
foremal frin museets forsta tid.

* Kompakterad SAAB9SL. Museets bidrag till boken Adress okind — Framtidens fore-
mal. Bil och bok med kompletterande texter har satts upp som en miniutstillning.

Atta usstiillningar iir externt producerade

* Grafisk Form 95, 19 oktober 1995-7 januari 1996. Den grafiska utvecklingen pre-
senterades med hjilp av multimedia, texter och féremadl. Svenska Tecknares grafiska sek-
tion producerade utstillningen.

* Den goda kraften, augusti 1995—januari 1996, en jubileumsutstillning producerad av
Angpanneforeningen.

* Skén fysik, 15 februari—31 augusti. Stockholms skolmuseum visade planscher, under-
visningsmaterial och experimentutrustning frin sekelskiftet.

* Magiska bilder — komik, erotik, optik, invigd 15 april. Filminstitutet firar filmen 100
dr med en utstillning pa Tekniska museet.

* Vigen till Hiroshima, invigd den 14 september 1996. En vandringsutstillning frin
Steno museum, Arhus med bearbetning frin Malmé tekniska museum. Utstillningen
skildrar atom- och kirnfysikens utveckling och dess militira konsekvens.

* Prospektera, invigd pd Teknorama den 18 december 1996. En vandringsutstillning
fran Riksutstillningar. Barn och ungdomar har skapat utstillningen i samarbete med
konstnirer frin finska bildskolor.

* Unga forskare hade sin arliga utstillning 13-16 april.

* Nobelutstillning frin 10 december. En skirmutstillning inlinad frin Nobelmuseet
i Karlskoga och Bofors. Den kompletterades med material om drets nobelpristagare i

fysik och kemi.

Milanalys
Museet har uppfyllt malprogrammet vad giller Maskinhallen och Gruvan.

Arbetet med Jirn och stl gar programenligt. Modellkammaren ir inte pdborjad. Ar-
betet med Maskinhallen och Gruvan jimsides med det pabérjade arbetet for Jirn- och
stalutstillningen visade sig mer personalkrivande 4n beriknat.

Museets mal var ocksd att knyta kontakter med fler museer och intressegrupper vilket
forverkligats genom utstillningarna och den programverksamhet som varit kring dessa.

De valda temana ger bredd och nya mélgrupper. Temana har omfattat frin natur-
vetenskap pa hog nivd, kvinnoperspektiv, populirvetenskap till utstillningar fér och med
barn.

De flesta utstillningar har fitt ett gott mottagande av publiken och varit vil besokta.
Publiciteten i radio/TV och tidningar har varit stor.
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2.2.2. UNDERVISNINGSSEKTIONEN
Undervisningssektionens uppgift ir att formedla kunskap om och vicka intresse for
teknik och naturvetenskap (huvudsakligen kemi och fysik) och att forklara teknikens
och naturvetenskapens betydelse i samhillsutvecklingen i ett nutida och historiskt per-
spektiv.

Verksamheten kan delas in i tvd verksamhetsgrenar: undervisning och programverk-
samhet.

Sektionen organiserar dven verksamhet utanfér museet fér att sprida information om
museet.

Undervisning
Undervisningen ir i forsta hand inriktad mot grundskolan och gymnasieskolan. Men
dven forskola, hogskolan och andra utbildningsformer som tex AMU och folkhogsko-
lor utgér mélgrupper.

Undervisningen férmedlas huvudsakligen genom:
* visningar, inom olika teman, av museets bas- och tillfilliga utstillningar. Exempel pa
visningsteman ir Energi och Allmin teknikhistoria.
* halvdagsprogram med “gor det sjilv’-inslag och/eller demonstrationer. Tex elexperi-
ment i Eloteket och kemidemonstrationer.

Sektionen erbjuder iven lirarfortbildning.

Statistik visningar

HT93/VT9%4 HT94/VT95 HT95/VT96 HT96
304 256 283 262 461 366

Den markanta 6kningen av antalet visningar under VT 96 kan till stor del férklaras med
ett stort antal klasser som besokte den tillfilliga utstillningen Industriell systemteknik.
Okningen mellan HT 95 och HT 96 kan forklaras med: 6ppnandet av Maskinhallen —
som fick genomslag under hésten, utveckling och marknadsféring av ett elsikerhetspro-
gram for gymnasieskolan och ett undervisningsprogram i anslutning till utstillningen
Hiroshima. Sannolikt speglar 6kningen ocksa ett okat intresse for teknik och naturve-
tenskap i skolan, vilket hinger samman med att dessa omraden fitt en framskjuten plats
i de nya kurs- och liroplanerna.

Utéver det nimnda elsikerhetsprogrammet har sektionen utvecklat och vidareut-
vecklat ett energiprogram och ett mekanikprogram for mellanstadiet. Arbete har dven
paborjats med att ta fram lirarhandledningar till olika visningsteman for att ge lirare
mojlighet att pd egen hand genomfora undervisning i museet.

Under hésten 1995 och varen 1996 besoktes museet regelbundet av en lagstadieklass frin
Katarina Norra skola. Syftet var att se hur museet kan anvindas i teknikundervisningen i de
ligre stadierna. Besoken organiserades av undervisningssektionen och Teknorama.
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Angkirrskolan, som ir en sirskola for dyslektiker, valde att forligga delar av teknik-
undervisningen for en grupp elever till Tekniska museet. Projektet genomf6rdes i sam-
arbete med Teknorama.

Under perioden har ett omfattande kundanalysarbete initierats i syfta att ta fram ett
utbud som svarar mot skolornas behov av fordjupad undervisning i teknik och naturve-
tenskap. Viktiga steg i detta arbete ir studier av liroplaner och kursplaner, kontakter med
skolor och Lirarhégskolor.Vidare har en enkit utarbetats som frin och med VT 97 ska
delas ut till lirare och elever som haft undervisning vid museet.

Sektionen har under perioden medverkat vid Scheeledagarna, som ir ett samarbete
mellan Tekniska museet, Svenska Kemistsamfundet och Apotekarsociteten. Detta arli-
gen dterkommande evenemang vinder sig till kemiintresserade elever och lirare pa hog-
stadiet. I &r holls dagarna 10, 11, 17 februari och var i likhet med foregiende 4r mycket
uppskattade.

Ett annat dterkommande och populirt evenemang ir Skogens dagar, som under perio-
den arrangerats vid tvd tillfillen (september 95 och 96). Skogens dagar, som organiseras
av Skogen i skolan, har aktiviteter for mellan- och hogstadieelever vid olika stationer pa
Girdet. En av stationerna ir dock forlagd till museet dir eleverna ges tillfille att bl a till-
verka papper, se kemiexperiment och studera skogsteknik i skogsutstillningen.

Programverksambet

Sektionens programverksamhet vinder sig frimst till barn och familjer och ir koncen-

trerad till helger och skollov. I verksamheten ingar att utveckla och genomfé6ra familje-

aktiviteter, fysik- och kemidemonstrationer, arrangera minikurser inom olika omriden

och att visa museets utstillningar for besokare (ej inbokade grupper).
Programverksamheten har under perioden varit mycket omfattande. Hir kan sirskilt

framhéllas en satsning pé visningar och speciella barnaktiviteter under sommaren.

Familjeprogram under helger och lov

1993/94 1994/95 1995/96 HT96
2] 40 51 L7

Skruva, pilla och dtervinna var huvudaktiviteten under 1996 érs sportlov. Besokarna fick
demontera elektronik och sortera komponenterna i olika boxar for dtervinning. For
ovrigt hélls fysikdemonstrationer i anslutning till utstillningen Skén fysik och kemi-
demonstrationer i kemilaboratoriet.

Vattenfestivalen augusti 1995, Museimarknad pd Stromparterren. Tekniska museet
och Teknorama deltog med vattenhjul, sipbubblor och kemiexperiment (fredag 11 au-
gusti—sondag 13 augusti kl 12-18).

Vattenfestivalen augusti 1996, Museimarknad pd Stromparterren (fredag 2 augus-
ti—sondag 4 augusti kl 12-18).
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Utokade aktiviteter med nytillverkade vattenhjulsmodeller som bestkarna sjilva fick
driva med vatten frén Strommen. Sapbubblor, kemidemonstrationer, forsiljning i mark-
nadsstindet och den gamla sigverksmodellen var andra aktiviteter som dterkom frin
tidigare ar.

Nytt for dret var att museerna hade en gemensam scen dir tvd framtridanden eller
program om dagen gick av stapeln. Tekniska museet och Teknorama stod for program-
met vid 8 tillfillen. Vi bjod pa fysikdemonstrationer, kvinnliga vetenskapshistoriker och
demonstrationer av vattenhjulsmodellerna.

Information

En f6rutsittning for sektionens verksamhet 4dr marknadsforing av utbudet av undervis-
ning och program. Under viren utarbetades och trycktes en ny visningskatalog som vid
wva tillfillen skickats ut till skolor i Stockholms lin och andra utvalda lin. Sektionen har
dven producerat ett antal informationsblad om nya undervisningsprogram och med-
verkat vid produktion av avdelningens programblad.

Vid tv4 tillfillen under perioden har sektionen deltagit med utstillningar vid NOT-
miissor (Alvsjomissan i augusti 95 och Lirarhogskolan i oktober 96).

Under HT 96 har lirare frin Stockholms Stad bjudits in och fitt information om mu-
seet. Arrangemanget genomférdes i samarbete med det sk "Ja till No”-projektet, som
drivs inom Stockholms skolférvaltning.

Slutligen mé nidmnas att sektionen tillsammans med Teknorama ansékt om och er-
héllit medel, 1,5 milj kr, frin Stiftelsen Framtidens kultur for att genomféra en ung-
domssatsning med arbetstiteln "Teknik som talar alla sprik”, som ska presenteras pa
museet under kulturhuvudstadsaret 1998.

Malanalys
I FAF 1993/94--1995/96 omnimns fortsatt satsning pa barn- och ungdomsverksambhet.
Vidare framhalls att antalet grupper som bokar undervisning ska fortsitta att 6ka. I reg-
leringsbrevet 1996 nimns att dka program- och undervisningsverksamheten med 10%.
En analys av statistik av antalet grupper som bokat undervisning under perioden visar
pa en visentlig 6kning — 6ver 10%.
Aven programverksamheten har kat markant under perioden.

2.2.3. TEKNORAMA

Teknorama ir museets science centre-avdelning. Uppdraget ir att formedla och vicka in-
tresse for teknik med hjilp av experimentstationer. Teknorama skall 6ka antalet grupper
och nd dll stérre lirarkategorier. Dramavisning ir ett nytt pedagogiskt hjilpmedel som
skall vidareutvecklas under budgetperioden.
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Visningar och program

Statistik

HT93/VT94 HT94/VT95 HT95/VT96 HT96
stingt stangt/172 292 102

Det har varit 6vervigande visningar for lag/mellanstadiet men ocksa hégstadiet/gymna-
siet, tex visningar av "Dimkammaren”. 1995/96 har vi haft flera visningar for speciella
grupper (visningar for déva, blinda visningar pé engelska, visningar med tolk etc) samt
visningar i serie for tex skolor, fritidshem etc som vi samverkar med (Kajutans fritids-
hem, tillsammans med Tekniska museets pedagogiska sektion klass 3 fran Katarina Nor-
ra skola samt Angkirrskolan).

Projekt

Den interaktiva dramavisningen gir att gora pa manga olika sitt och anpassas till den
grupp som den skall presenteras for. Den har visats i olika tappningar och sammanhang,
for skolklasser, lirarfortbildningskurser, i samband med invigningar, for representanter
for andra museer/science centers etc. Dramavisningarna har varit sirskilt uppskattade av
grupper frin lirarhdgskolan, dir en halvdag pa Teknorama numera ingr i basutbild-
ningen.

Teknorama har under den gingna verksamhetsperioden fortsatt att utveckla pedago-
giska program tex "Framtidsverkstad”, "Tid — genom tiderna”, Astronomivisning, "Bygg
och lir” etc.

Ett projektinrikrtat arbete i anslutning till FRNs satsning pa forskningsinriktat arbete
i skolorna, "Barn méter forskning”, genomférdes under viren -96. “Ar det skillnad
pa vatten och vatten” gick ut pd att lirare och elever fortbildade sig tillsammans och pa-
rallellt. Resultatet av projektet var mycket positivt. Projektuppliggningen kommer att
kunna anvindas, med olika teman. Projektet "Barn méter forskning” har tillf6rt vért eget
arbete en ny dimension och samverkan med forskare och forskningsinstanser kommer
fortsittningsvis att fi mycket storre utrymme i det pedagogiska arbetet pa Teknorama.

Ett nytt FRN-projekt har inletts. "Att vara guide i en interaktiv utstillning — Unga lir
Yngre.”

Milanalys

Antalet visningar har 6kat. Teknoramas idé har fitt en stérre spridning genom det 6ka-
de antalet lirardagar. Dramainslagen har utvecklats till ett permanent inslag i undervis-
ningen.

2.2.4. PROGRAMVERKSAMHET OCH FORELASNINGAR
Under utstillningsavdelningens informationssektion ligger program som framfor alle
vinder sig till vuxenpubliken.



228 / ARSREDOVISNING 1995/96

1921 fick flickor tilltride till hogre teknisk utbildning pa samma villkor som pojkar.
Kvinnor och Teknikgruppen som arrangerat program pa Tekniska museet sedan 1979
producerade for detta jubileum en vandringsutstillning med titeln "Den tekniska kvin-
nan — tilliten sedan 75 4r”. Utstillningen kommer att borja sin turné under varen 97.
Jubileet firades under tvd dagar med ytterligare utstillningar om kvinnliga uppfinnare,
och projekt som pa olika sitt forsoker intressera flickor for teknik. Foreldsningar och de-
batter kompletterade programmet. Dessa programdagar samlade manga besokare, till
storsta delen kvinnor. Uppmirksamheten i press och radio var stor.

I mars pd internationella kvinnodagen arrangerade Kvinnor och Teknikgruppen pro-
gram pd temat kvinnliga uppfinnare och kvinnor och deras engagemang i miljofragor.

I borjan av juni genomfordes traditionsenligt Nattcykling till teknikhistoriskt intres-
santa platser i Stockholm.

Under 1995/96 har héllits teknikhistoriska foreldsningar i samband med de tillfilliga
utstdllningarna. Under teknikhistoriska veckan vimlade lirare och intendenter utklidda
till teknikhistoriska personer. I samband med museets tillfilliga utstillningar har muse-
et genomfort 25 foreldsningar med externa forelisare.

Malanalys

Foreldsningsserier riktade till en bestimd malgrupp har gett stort gensvar. Det dr svira-
re att nd publik med féreldsningar utan anknytning till 6vrigt program eller utstillning.

Barn i arbete vid programmet "Skruva och pillra”. Foto Jannis Efstathakis, TM.
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3 Ekonomisk redovisning

3.1. Resultatriikning
Not
10
Stiftelsens intiikter
Intikter av anslag 9

Intikter av bidrag 7
Ovriga verksamhetsintikter 8
Stiftelsens kostnader

Driftskostnader 6
Resultat fére avskrivningar

Avskrivningar

Avskrivningar enligt plan 2:3
Resultat efter avskrivningar 4

Finansiella intikter och kostnader
Utdelning pé aktier och andelar
Rinteintikter

Vinst vid avyttring av virdepapper
Rintekostnader

Ovriga finansiella kostnader

Resultat efter finansiella intikter och kostnader 4
Foriindring reserverade medel 11
Avsittning till reserverade medel

lanspraktagna reserverade

ARETS KAPITALFORANDRING 13

1995-07-01 1994-07-01
1996-12-31 1995-06-30
54 296 250 29 114 550
43 807 634 26 562 521
7 609 253 4 566 984
105713 137 60 244 055
=100 362 147  —60 448 600
5350 990 —204 576
—417 060 =220 031
933 930 —424 576
816 1228

364 457 59 213

54 658 0
-360 563 -39 948
—20 780 —130 000
972518 —534 083

-3 306 241 -1 843 502
2 466 375 2 668 000
4132 652 290 415
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3.2. Balansrikning

Not
TILLGANGAR

Omsiittningstillgangar

Kassa och bank

Aktier och andelar 1
Kundfordringar

Férutbetalda kostnader och upplupna intikter
Ovriga fordringar

Anliiggningstillgingar

Maskiner och inventarier 2
Fastighet
Samlingar och museibyggnad 4

W

SUMMA TILLGANGAR

SKULDER OCH EGET KAPITAL

Kortfristiga skulder

Leverantorsskulder

Upplupna kostnader och férutbetalda intikter
Ovriga kortfristiga skulder

Reserverade medel 5

Reserverade medel for projekt

Eget kapital

Stiftelsekapital

Balanserad kapitalforindring
Arets kapitalfsrindring

SUMMA SKULDER OCH EGET KAPITAL

1996-12-31 1995-06-30
671 090 386 749

0 19 089

527120 785 890

5 860 790 4 746 241
337 801 5 649 440

13 396 801 11 587 409
240 583 248 868

2 621928 2 846 664
2 000 000 2 000 000
4862511 5095532
18259312 16 682 941
1 892 700 1618 349
5 721,523 6 545 420
592 134 3 438 735

8 206 357 11 602 504
3591 368 2751502
3 591 368 2751502
2 000 000 2 000 000
328 935 38 520
4132 652 290 415
6461 587 2 328 935
18259312 16 682 941
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3.3 Bokslutskommentarer

REDOVISNINGSPRINCIPER
Tillimpade redovisningsprinciper, vilka ir ofgrindrade i jimforelse med foregiende ér,
anges nedan.

Fordringar
Fordringar upptas till det belopp som efter individuell bedsmning beriknas bli betalt.

Anléiiggningstillgingar
Avskrivningar enligt plan har beriknats utifrin tillgingarnas ekonomiska livslingd.
%

Maskiner och inventarier 20

Datorer 33

Byggnader 5

NOTER

Not 1 Andra aktier och andelar 1996-12-31 1995-06-30
Tekmu AB 59 aktier 2 1.000 kr 0 0
Svenska Brand 614 aktier — 0
Trygg Hansa 101 aktier — 19 089
Bokfort virde 0 19 089

Koncernredovisning har ej gjorts, eftersom Tekmu AB ir ett vilande bolag.

Not 2 Maskiner och inventarier

Anskaffningsvirde 535 075 351 036
Ackumulerade avskrivningar enligt plan -294 492 -102 168
Bokfort virde 240 583 248 868

Not 3 Fastighet

Anskaffningsvirde 2996 488 2 996 488
Ackumulerade avskrivningar enligt plan -374 560 -149 824

Bokfort virde 2621928 2 846 664
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Not 4

Not 5

Samlingar och museibyggnad
Bokfort virde

Reserverade medel

Wallenberghallen
Stockholms Energi
Skolverket Teknorama
Gruvan

FRN, Teknorama
Industriell Systemteknik
Kemiutstillningen
Skogsutstillningen (Aterbetalt 40 000)
Gbg. Miinchen projekt
Kompetensutveckling
Dadalus

Kunskapens horisont
Tekniken i hemmet
ALVA

Stockholm vatten
Scheeledagar

Konverter
Maskinhallen
Dokumentation

Statens Kulturrad, Tekn.historisk inv.
SESAM omflyttning
SESAM ridda ritningen
Elkraftfonden

Jirn & stdl

SESAM Jirn & stal
Kvinnor & Teknik
Info-strategi

I'T-strategi

Upprustning
Ekonomisystem
Historia pa nitet
Livsléngt lirande

1996-12-31

2 000 000

1996-12-31

0

211 127
0

0

119 000
0

0

50 000
0

(e i oo i o il ==

24 000
0

0

0

260 849
0

50 000
97 215
196 135
376 328
508 625
255 981
76776
400 000
253 562
314 186
300 000
88 125
9461
3591 368

1995-06-30

2 000 000

1995-06-30

1033 002
227 000
300 000
225 000
123 000
319 000
115 000

95 000
35 000
34 000
33 000
26 000
25 000
24 000
17 500
10 000
10 000
50 000
50 000

(<= B <o T = [ oo T o S o T S e e R M o S oo (e

2 751 502



Not 6

Not 7

Not 8

Not 9

Not 10

Drifiskostnader

Personalkostnader
Lokalkostnader
Ovriga driftskostnader

Intiikter av bidrag

Lonebidrag LAN
Bidrag Telia

Bidrag Stora Fonden
Ovriga bidrag

Ovrz'ga verksambetsintikter

Entréintikter
Visningsintikter
Hyresintikter
Provisioner och royalty
Ovriga intikter

Intiikter av anslag

Statsanslag

Resultatrikning per
resultatenhet

Intikter

Intikter av anslag
Intikter av bidrag
Ovriga verksamhetsintikter
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1996-12-31 1995-06-30
43 898 908 27 040 328
35 366 084 20 927 674
211097 155 12 480 598
100 362 147 60 448 600
3976 022 2 659 985
18 272 500 12 087 400
10 238 963 5 405 000
11 360 149 6410 136
43 847 634 26562 521
3414 563 2077017
529517 265119
958 995 186 581
397 429 169 000
2 308 749 1 869 267
7 609 253 4566 984
54296250 29114550
1996-12-31 1995-06-30
Telemuseum Tekniska Totalt
museet
0 54 296 250 54 296 250
18 645 473 25162 161 43 807 634
1 449 627 6159 626 7 609 253
20 095 100 85618 037 105713137
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Kostnader

Driftskostnader
Resultat fore avskrivningar

Avskrivningar enligt plan

Maskiner och inventarier

Resultat efter avskrivningar

1996-12-31

Telemuseum

—20 004 548
90 552

90 552

Finansiella intikter och kostnader

Rinteintikter

Ovriga finansiella intikter
Rintekostnader

(“)vriga finansiella kostnader

Resultat efter finansiella
intikter och kostnader

Férindring reserverade medel

ARETS KAPITALEORANDRING

Not 11  Reserverade medel

SIS IS

90 552
-97 586
-7 034

1995-06-30
Tekniska

museet

—80 357 599
5260 438

—417 060
4 843 378

364 457
55 474
-360 563
—20780

4 881 966
742 280
4139 686

Totalt

-100 362 147
5350 990

—417 060
4933 930

364 457
55 474
=360 563
—20 780

4972518
-839 866
4132652

Avsiittning till reserverade medel 4r under dret erhdllna bidrag, som dnnu ej for-

brukats.

lanspriktagna reserverade medel ir under tidigare ar erhdllna medel som for-

brukats.

Not 12 Arets kapitalfirindring (i 1000-tal kronor)

Arets kapitalforindring balanseras enligt foljande:

Ledningen (enligt budget beslut)

Teknorama
Magasin

Arkiv
Digitalisering
Bild & Negativ
Dadalus

Kemiutstillningen

1412
200

7 260
40
130
15
230
148
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Jirn & Sel 600
Filmen 100 ar 100
Foremalssektionen 50
Undervisning 100
Personal 480
Datautrustning 50
Textateljé 30
Fritt kapital 288
Arets Kapitalférindring 4133

Not 13 Kostnadernas fordelning

Totala kostnader per organisatorisk enhet (exklusive Telemuseum) inklusive
personalkostnader.

BESOKSSTATISTIK BESOKSSTATISTIK — MEDELVARDE
200000 25000
150000 20000 /‘\ j \
100000 15000 / //\ _\ " i\
50000 10000 v V{{/
5000_':&““"':"'!-—&.&.\_
1993 1994 1995 1996 gggéggaggggg
§ 5 25855
e “80gg
1996 4 z9o

— Medel (93-95)
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Stockholm 1997-02-12

Lennart Hagelin

Ordférande

Thomas Sidenbladh

Ledamot

Sven Erik Sjéstrand
Ledamot

Britt-Marie Bystedt
Ledamot

Peter Larsson
Museidirektor

Vir revisionsberittelse har avgivits 1997-03-05

Bo Suneson

Auktoriserad revisor
KPMG Bohlins

Berit Oscarsson
Vice ordférande

Margareta Hallin
Ledamot

Eva Hesselgren
Ledamot

Keith Wijkander
Ledamot

Lars Nordstrand
Auktoriserad revisor

AB Riksrevisionsverket

Frin invig-
ningen av
"Filmen 100
ar”. Foto
Jannis Efsta-
thakis.
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1ekniska museets organisation 95/96

Telemusei-
namnd

Dokumentations-
avdelningen

Huvudman

Styrelse

Museidirektor

Ekonomienhet

utstallinings-

11

avdelningen
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Bilaga 2
1ekniska museets huvudmiin
REPRESENTERAR:
Informationsdirektor Roger Johansson Industriférbundet
Direktor Camilla Modéer ”
Direktor Sten Nordberg ”
Civilingenjor Ingrid Bruce Sv Civilingenjorsférbundet
Civilingenjor Lars B Gustavsson ”
Utvecklingschef Jan Martin 7
Civilingenjor Torbjorn Larsson Sv Uppfinnareféreningen
Birgit Johansson ”
Ragnar Ohlson ”
Professor Jan Hult Ingenjérsvetenskapsakademien
Direktor Orvar Nyquist ”
Docent Bengt Thulin ”
Museichef Fred Andersson Staten
Docent Barbro Bursell 7
Generaldirektor Birgit Erngren 7
Riksdagsledamot Elisabeth Fleetwood 7
Professor Kerstin Fredga 3
Professor Goéran Grimvall )
Metallarbetare Goran Johansson t.o.m. 960328 i
Museidirektor Per Kaks 3
Docent Ulf Lindstrom 7
Riksdagsledamot Ingela Martensson g
Landstingsrdd Knut Nilsson ”
Professor Marie Nisser a
TEKNISKA MUSEETS STYRELSE REPRESENTERAR
Direktor Lennart Hagelin Industriférbundet (t.0.m.**)
Tekn. lic. Thomas Sidenbladh Sv. Civilingenjérsforbundet
Professor Sven Erik Sjéstrand Sv. Uppfinnareforeningen

Ed. Generaldirektér — Britt-Marie Bystedt
1:e Antikvarie
1:e Bibliotekarie

Ingenjérsvetenskapsakademin
Margareta Hallin Staten
Eva Hesselgren ?

Direktor Goran Lannegren

(t.o.m. 960626) 2
Riksdagsledamot Berit Oscarsson

(fr.o.m. 960627) =
Overantikvarie Keith Wijkander ”



Tekniska Museets Vinner
Verksambetsberittelse 1996

Styrelsen har under aret utgjorts av:

ORDFORANDE
Professor Carl-Olof Ternryd

VICE ORFORANDE
Vakant

ANDRE VICE ORDFORANDE
Professor Carl-Goran Nilson

SEKRETERARE
Museidirektor Peter Larsson

LEDAMOTER

Kamrer Curt Bjorklund (tillika skattmistare), intendent Gert Ekstrom, civilingenjor
Sven Fagerlind, informationschef Britta Forsberg, docent Kjell Fransson, civilingenjor
Carl-Erik Holmgqpvist, fil lic Mats Héjeberg, aeronaut Per E Johansson, intendent Per
Lindahl, gruvhistoriker Hikan Ljungqpvist, direktér Bo Molander, fil kand Bengt V Nils-
son, civilingenjor Lars Norling, direktér Gunnar Nyberg, civilingenjor Kaj Sandart, fil
lic Inga-Britta Sandqvist, civilingenjér Gunnar Solders, fil lic Lennart Steen, tekn dr Ca-
rina Ullemar-Lénnbom, ingenjor Inger Wiik och ingenjor Erik Wangby
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REVISORER
Revisor Ulf Egenis (ord), revisor Helene Killholm (suppl)

FORTROENDEVALDA
Tekn lic Roland Christell (ordf), ingenjér Julius Lindblom (suppl)

VALBEREDNING
Ingenjor Erik Wangby och fil lic Mats Hoéjeberg

Foreningens tidigare ordférande generallgjtnant Nils Skéld avled den 6 mars 1996. Nils
Skéld var foreningens ordférande under tio ar och mycket uppskattad for sitt engage-
mang i TMV och for Tekniska museets bista.

Styrelsen har under &ret haft fyra protokollférda sammantriden, varav ett per capsu-
lam.

Foreningen Tekniska Museets Vinner (TMYV) ir en stédférening for Tekniska muse-
et med 1.620 medlemmar (1.572 1995). Stédet till museet sker frimst genom att TMV
limnar bidrag till utgivningen av museets arsbok Dzdalus. Arsboken ir en teknikhisto-
risk publikation, utgiven sedan 1931. Alla TMV:s medlemmar far drsboken. For 1996
drs utgdva har avsatts kronor 154.000:-. I detta, av museet dskat belopp, har tidigare
distributionskostnaden ingdtt. For drets utskick har resultatrikningen belastats med kro-
nor 22.950:- for framstillning av emballage och iplock samt kronor 29.456:- f6r porto-
kostnader.

Som bidrag till Tekniska museet har till museidirektérens forfogande limnats kronor
10.000:- och som direkt bidrag till museet kronor 15.000:-.

Det dr TMV:s strivan, att genom aktivt deltagande i museets verksamhet och egen
programverksamhet, 6ka intresset for Tekniska museet. Museet ir ju tillkommet for att
spegla teknik- och kulturhistoria.

TMV:s deltagande i Tekniska Missan 15-19 oktober har 4ven denna ging métts av
stort intresse och den komprimerade bilen vickte ménga fragor.

Arsmate holls den 17 april 1996 i Althinsalen pa Tekniska museet med ett femtiotal
medlemmar nirvarande. Vid drsmétet godkindes 1995 ars verksamhetsberittelse samt
resultat- och balansrikning. Styrelsen och skattmistaren beviljades full ansvarsfrihet.
Val av styrelse, revisorer och valberedning gjordes och sammansittningen framgér i in-
gressen.

Arbetsutskottet har bestitt av Carl-Olof Ternryd, sammankallande, Carl-Géran Nilson,
Peter Larsson, Mats Hojeberg, Erik Wangby och Curt Bjorklund, adjungerad Inger
Wiik.

Medlemsutskottet har ej verkat under éret.
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Programutskottet har bestatt av Mats Héjeberg, sammankallande, Britta Forsberg, Cari-
na Ullemar-Lénnbom, Per Lindahl, Carl-Géran Nilson och Kaj Sandart.
Klubbmiistare Inger Wiik.

TMV:s medlemsinformation
Redaktionskommitté: Peter Larsson, ansvarig utgivare, Carl-Géran Nilson redakt6r och
Gert Ekstrom.

Fyra utskick av TMV:s Info har gjorts under aret.

SAMMANKOMSTER OCH UTFLYKTER

14 februari Debattafton under medverkan av Thomas Johansson, Sune Hilstad och
Thomas Sidenbladh.

5 mars Visning av Svelab Filmlaboratorium.

17 april Arsmote

11-12 maj Den sedvanliga virresan med besok i Sala silvergruva och gruvmuseet,

visning av Polhemssamlingarna i Stiernsund samt gruv- och museibe-
sok vid Falu koppargruva.

25 september  FOA 50 ar

24 oktober Visning av Naturhistoriska Riksmuseets konservatorsateljé.

1-7 november OS-arena i Stockholm 2004.

22 november  Oscarstriff med dans.

DADALUS

Arsboken utkom i december manad: Svenskt Jirn under 2500 dr. Fran gruvpigor och
smeddringar till operatirer.

Arets Daedalus innehiller minga intressanta artiklar av bla Karl-Gustaf Hildebrand
med en 6versikt dver fem drtionden. Gert Magnusson berittar om den ildsta industria-
liseringen i Sverige. Hakan Henriksson beskriver svenskt gruvarbete under 1700- och
1800-talen.

ExoNowmI
Foreningens ekonomi redovisas i bifogade resultat- och balansrikning.

FOR FORENINGEN TEKNISKA MUSEETS VANNER

Carl-Olof Ternryd Peter Larsson
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Resultatriikning

INTAKTER

Arsavgifter enskilda medlemmar o. bibliotek

Arsavgifter korporativa
Intiktsrintor
Programverksamhet, intikter

Sirskilt Medlemsbidrag

SUMMA INTAKTER

KOSTNADER

Inkop och distribution av Dadalus
1996 och 1995

Papper och trycksaker
Adressregister

Porto

Bokf6ring och revision

Sociala avgifter

Medlemskontakter

Gistfrihet

Programverksamhet
Representation

Bidrag till Tekniska museet
Diverse utgifter

Telefonkostnader

Annons i Dadalus f6r Tekniska Missan

SUMMA KOSTNADER

Resultat fore dispositioner
Dispositioner

Aterforing Daedalus 1995 resp. 1994
Reservering Dadalus 1996 resp. 1995

ARETS RESULTAT

1996 1995
233.700:00 226.450:00
15.000:00 17.000:00
38.725:74 49.547:17
65.145:00 50.794:00
6.875:00 10.585:00
137.950:00 115.000:00
4.832:00 13.398:00
8.174:00 5.246:00
68. 195:00 85.763: 50
27.500:00 28. 000:00
5.136:00 5.136:00
19.463:00 13.560:00
930:00 375:00
71.277:90 57.153:00
2.360:50 305:00
35.000:00 100.000:00
736:60 1.210:50
2.287:00 1.290:00
11.100:00 11.100:00
394.942:00 437.537:00
—35.496:26 —-83.160:83
115.000:00 115.000:00
—154.000:00 —115.000:00
—74.496:26 —83.160:83




Balansrikning

TILLGANGAR

Kassa

Postgiro

Skandinaviska Enskilda Banken
JP Certifikat

Diverse fordringar

Upplupna intikter

SUMMA TILLGANGAR

SKULDER OCH EGET KAPITAL
Kortfristiga skulder

Reserverat. for Daedalus 1996 resp. 1995
Férutbetalda medlemsavgifter och
medlemsbidrag

Upplupna kostnader

Summa kortfristiga skulder

EGET KAPITAL

Stindiga medlemmars fond
Disponibla medel:
Ingdende behillning

Arets resultat

Utgdende behéllning

Summa Eget Kapital

SUMMA SKULDER OCH EGET KAPITAL

Stockholm i februari 1997
Curt Bjorklund

skattmistare

1996

1.089:50
74.541:20
121.714:50
200.000:00
595:00
57.545:00

455.485:20

154.000:00

61.400:00
132.826:00
348.226:00

34.050:00

147.705:46
—74.496:26
73.209.20

107.259:20
455.485:20

Revisionsberittelse betriffande denna rsredovisning har avgivits

den 25 mars 1997
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1995

3.765:00
104.483:11
122.145:35
200.000:00

32.546:00
462.939:46

115.000:00

96.300:00

72.884:00
284.184:00

31.050:00

230.866:29
—83.160:83
147.705:46

178.755:46
462.939:46
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Revisionsberittelse
for

FORENINGEN TEKNISKA MUSEETS VANNER
Org nr 802016-1793

Vi har granskat drsredovisningen, rikenskaperna, samt styrelsens férvaltning for ar 1996.
Granskningen har utforts enligt god revisionssed.

Rikenskaperna har detaljgranskats av Deloitte & Touche Stockholm AB.

Vi tillstyrker

att resultatrikningen och balansrikningen for foreningen och minnesfonden faststills
samt

att styrelsens ledaméter och skattmiistare beviljas ansvarsfrihet for rikenskapséret.

Stockholm 1997-03-25

Ulf Egenis Roland Christell

Auktoriserad revisor



Torsten Althins Minnesfond
Verksambetsberdttelse 1996

Styrelsen bestod under dret av Carl-Olof Ternyd, ordférande, Géran
Grimvall, Carl-Gé6ran Nilson och Jan-Erik Pettersson.

Styrelsen har héllit fyra protokollférda sammantriden varav ett per capsulam.
Stipendier har tilldelats foljande:

Doktorand Helene Sjunnesson ~ 30.000:-

Fil dr Staffan Hansson 20.000:-

Anslag om stipendieméjligheter har under aret 6versints till universiteten och
hégskolorna.

Resultat- och balansrikning bifogas.

FOR TORSTEN ALTHINS MINNESFOND

Carl-Olof Ternryd ~ Jan-Erik Pettersson
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Torsten Althins minnesfond

Resultatriikning

INTAKTER

Intiktsrintor

Overskott fore stipendiekostnad
Stipendier

Arets Resultat

BALANSRAKNING

Tillgangar
Omsiittningstillgangar
Skandinaviska Enskilda Banken
Diverse fordringar

Summa tillgingar

SKULDER OCH EGET KAPITAL

Skulder

Kortfristiga skulder

Avsatt till stipendium
Summa kortfristiga skulder

Eget kapital
Ingdende behallning
Arets Resultat
Utgdende behillning

SUMMA SKULDER OCH EGET KAPITAL

Stockholm i februari 1997
Curt Bjorklund

skattmistare

1996

29.471:40
29.471:40
—-50.000:00
—20.528:60

503.396:20

191:00
503.587:20

30.000:00
30.000:00

494.115.80
—20.528:60
473.528:60

503.587:20

Revisionsberittelse betriffande denna arsredovisning har avgivits

den 25 mars 1997

1995

42.346:10
42.346:10
~65.000.00
—22.653:90

522.671:80
1.444:00
524.115:80

0.000:00
30.000:00

516.769:70
—22.653:90
494.115:80

524.115:80
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Revisionsberdttelse
for

TORSTEN ALTHINS MINNESFOND

Vi har granskat arsredovisningen, rikenskaperna, samt styrelsens forvaltning for ar 1996.
Granskningen har utforts enligt god revisionssed.

Rikenskaperna har detaljgranskats av Deloitte & Touche Stockholm AB.

Vi dillstyrker

att resultatrikningen och balansrikningen fér foreningen och minnesfonden faststills
samt

att styrelsens ledaméter och skattmistare beviljas ansvarsfrihet for rikenskapséret.

Stockholm 1997-03-25

Ulf Egenis Roland Christell

Auktoriserad revisor

Portriittrelief over Torsten Althin, gjord av L Rasmussen, Kopenhamn. Konstniir Leo Holmgren. Foto TM.
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Viljan forsatter berg

Det dr viljan att nd vidare som bestimmer vér framtid.
Vi maste standigt och kompromisslost soka effektivare
produktionsmetoder och utveckla bittre produkter.

Med ritt instdllning, klarar vi allt.

BOX 952, 971 28 LULEA.
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AGERA, Sodertalje

Scania ir ett globalt fore-
tag. Vi vinder oss till de
mest krivande kunderna

Man fél‘ de kunder pd mer dn hundra mark-

nader virlden éver. De an-

man fOI'tianar = viander dagligen nirmare
400 000 Scaniafordon.

de ITIESt krﬁvande Vi har produktions-

och sammansittnings-

Vﬁ rlden Over. anldggningar i fem virlds-

delar.

Cirka 95% av véra pro-

dukter siljs utanfor den
svenska marknaden, men
vi dr starkt forankrade i
Sverige. Hir finns t ex mer
in hilften av vira an-

stillda.

Scania ar en av vérldens ledande tillverkare av lastbilar och bussar for
tunga transporter samt industri- och marinmotorer. Med 22 000 an-
stdllda och produktion i Europa och Latinamerika dr Scania en av

s
branschens mest lonsamma tillverkare. Under 1996 var omséttningen / \
33,7 miljarder kronor och resultatet efter finansiella intakter och kostna- \ / mm
T

der 2,7 miljarder kronor.
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16 ganger

i sekunden.

16 ganger i sekunden, s ofta kontrollerar
pappersmaskinens 6vervakningssystem pap-
peret, dir det rusar fram med 1000 meter
i minuten. Ett vakande 6ga ldser av fukthalt,
ytvikt och tjocklek som vid behov justeras
med ndgra knapptryckningar inifrin mans-
verrummet. Andra data skickas direkt till
analyslaboratoriet fér kontroll. Allt for att
kvaliteten pa kopieringspapperet ska bli si hog
och jimn som STORA-papperet ir kint for.
P4 ett dygn tillverkar den hir pappersma-
skinen drygt 140 mil papper med hjilp av
datorer och avancerad elektronik. Papper som
rullas upp till 20-tons rullar och skiirs till
ark, som ndgonstans i virlden ger felfria
kopior i kopieringsmaskinen. Flera ginger
i sekunden.

STORA dr ett av Europas och varldens led-
ande skogsindustriféretag med produktom-
rédena kraft, skog och ségade travaror, pap-
persmassa, tryckpapper, finpapper, forpack-
ningspapper och kartong.

STORA

791 80 FALUN. TELEFON 023-78 00 00.



Har kommer
din gamla diskbank

i 200 km/tim

Vagnarna i X2000 &r konstruerade i under-
hallsfritt rostfritt stal fran Avesta Sheffield.
Med vanligt stal hade de behévt spacklas
och maélas vart tredje eller figrde dr, vilket
skulle kréva ca tvé ton farg och spackel per
vagn. Och valdigt mycket jobb. Varje géng.
Rostfritt stal anvénds ocksé fér att det
ar sa enkelt att halla rent, t ex pé sjukhus
och hemma i kéket. | mer extrema miljder
dar péafrestningarna ér som hérdast ér
rostfritt stal det enda tédnkbara materialet
- inom massa- och pappersindustrin,
i kemiska och petrokemiska processer och
pa oljeplattformar. Fér att bara némna
nagra exempel.
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Rostfritt stdl tillverkas till storsta delen av
atervunnet metallskrot. Och allt, eller
nastan allt, rostfritt stdl atervinns forr eller
senare. Kanske &r det din gamla diskbéank
som susar fram i 200 km per timme?

Avesta Sheffield ér en av vérldens
ledande tillverkare av rostfritt stal. Det ar
ett material som, i en eller annan form,
har framtiden for sig.

”Av&sla
Siae=fTie=is

ROSTFRITT STAL HAR EVIGT LIV

Sverige: Telefon 08-613 36 00
England: Telefon +44 (0)114-244 3311
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En spjutspets
for svensk teknik.

Nir Skanska
erovrar interna-
tionella bygguppdrag
ger det stora majligheter for
svensk teknik och svensk industri.

Nir vi packar var "verktygslada”
fyller vi den med méanga svenska pro-
dukter. Vi kan ta med oss lastbilar,
schaktmaskiner och gravskopor till-
sammans med svenska pumpar, gene-
ratorer och cementblandare...

Fa svenska foretag bryter interna-
tionell mark for svensk industri som
Skanska. Om vi t ex skall borra och
sprianga nagonstans i vérlden, dr troli-
gen borrstélet och dynamiten svensk.
Ett stort utlandsprojekt innebér ocksé
att svenska ingenjorer, konstruktorer,

tekniker, eko-
nomer och andra
specialister ges mojlig-
het att visa flagg som t ex
konsulter for oss bade hem-
ma och ute i vida virlden.
Véra utlandsuppdrag ir inte bara
spjutspetsar for véra leverantorer utan
dven for deras underleverantorer.

Nir vi arbetar med ett vigprojekt i
Laos, eller ett vattenkraftverk i Syd-
amerikas djungel, kan det ge eko dnda
upp i de norrbottniska malmfilten,
ddr man bryter ravaran till borrstalet
vi anvinder.

Pa det hir sittet blir Skanskas
manga utlandsjobb en bra affir for
hela Sverige.

Skanska AB

182 25 Danderyd
Tel 08-753 88 00 Fax 08-755 12 56
2 http://www.skanska.se

SKANSKA
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Himlen ar vart lager, men
applikationerna ar jordnara.

Vanlig luft bestdr av manga olika gaser. Kvive och
syre dominerar. Direfter f6ljer argon och koldioxid.

Precis som om det fanns en tanke bakom ar det
just de gaser som finns naturligt i luften som passar
bra i en ldng rad miljbavlastande tillimpningar.

Dessa gaser, som utgor basen i AGAs verk-
samhet, har ocksa en central roll i industrin, dir de
anvinds for att oka produktiviteten, kvaliteten och
sakerheten.

I Sverige har vi idag 6ver 150 000 kunder som
representerar manga olika branscher: verkstad, elek-
tronik, metallurgi, massa och papper, kemi, livsmedel
och medicin. Kunder som kanske ursprungligen laste
en annons som den hir och tinkte "Kanske gas vore
en losning? Kanske man skulle ringa AGA?”*

* Virt telefonnummer dr 08-706 95 00.
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Rent, friskt vatten — en ovdrderlig tillgang,
som vi har till lans av naturen. Alfa Lavals
teknik for vattenrening hjdlper till att
aterldmna det i dess ursprungliga skick.

Miljon har kommit att fa stor eko-
nomisk savil som etisk betydelse.
Foretag som dr framsynta nir det
géller miljofragor skaffar sig vir-
defulla konkurrensfordelar. Att ta
hénsyn till miljon betyder inte bara
god ekonomi for industrin och
samhéllet pd 14ng sikt. Det &r
ocksd ett sitt att skapa fortroende
for sitt foretag — och ddrmed silja
fler produkter.

Alfa Laval arbetade inom omré-
den som bidrar till en renare och
béttre miljo 1dngt innan ordet mil-
jovard var pa var mans ldppar.

Mainga exempel runt om i vérlden
visar hur vara nyckelteknologier
hjilper véra kunder att forena
kampen for en bra miljo med en
16nsam produktion.

Vi har utvecklat separeringssys-
tem som renar avloppsvatten och
industrivitskor och som gor spill-
olja till hogvirdig rdvara.Véra vir-
mevixlare bidrar till en behaglig
inomhustemperatur och till att
omvandla hushéllssopor och god-
sel till energigivande biogas.

Véra system for transport av viit-
skor ger full kontroll av alla floden
in i och ut ur processer. Och vér
automation overvakar att produk-
tionen blir jamn och siker.

L+ Alfa Laval

Uniting vital technologies

Alfa Laval AB. Koncerninformation. S-221 81 Lund. Tel 046-36 70 00. Fax 046-36 49 58.
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V1 satsar
pad Sverige.

Asea Brown Boveri, ABB, ir ett av
virldens storsta elektrotekniska foretag
med verksamhet i 140 linder. Med mer
in 200 000 medarbetare har vi resurser
att forbittra framtiden nir det giller

milj6é och energibesparing.

Asea Brown Boveri AB
721 83 Vasteras
Telefon: 021-32 50 00
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EN VARLD

UTAN SYRE

Vi hatar syre.

Missforsta oss ratt. Vi dlskar
den luft vi andas. Men da det
galler att tillverka vara stal, ja
da ar vi kompromisslosa. Vi har
ett enda mal: att fa ner syre-
halten i de stal vi producerar.

Det ar en konst som vi
utvecklat till forfining under
manga ar. Ju lagre syrehalt
stalet har, desto farre farliga
oxidiska partiklar innehaller
det. Och desto renare och
battre blir stalet. Allt till gagn

for dig som anvandare. Vare

sig det handlar om en liten
kula till ett rullningslager eller
ett kugghjul i en vaxellada,
eller nagot annat komplicerat
maskinelement.

OVAKO STEEL

Ett SKF-foretag

Ovako Steel AB, Box 133, 182 12 Danderyd.
Tel 08-622 13 00. Fax 08-622 13 28.

| Sverige finns vara produktionsenheter i
Hofors och Hallefors. Utomlands i Frankrike,
Storbritannien och USA. Totalt ar vi cirka
2.800 anstallda och var omsattning under
1996 var 3,3 miljarder kronor.
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Vi har arbetat med stal i 6ver 300 4r. Sedan 1886 har vi ocks4 till
verkat kallvalsat bandstél. Det har gett oss ett kunnande och en
kinsla for stalets mojligheter lngt utover det vanliga. Den posi-
tionen vill vi inte bara forsvara, utan dven forstirka och utveckla.
Kvalitet, tillforlitlighet och service dr honnorsord for oss.
Vi ska alltid kunna erbjuda den produkt som ger den bésta
totalekonomin for vara kunder. Det gor vi genom att utveckla,
producera och leverera hogkvalitativt precisionsbandstal.

MJUKMAGNETISKT JARN
Remko.

RAKBLADSSTAL VENTILSTAL ,
Rostfritt, ohdrdat. (KOMPRESSOR- TEXTILSTAL

INDUSTRIN M.M.) (Vivskedslamellstal,
Rostfnitt och kolstal, nalstdl, solystal, platien-
hérdat. stal.) Hérdat och

ohdrdat, rostfritt och
kolstdl, tunt och tjockt.




I""llh..‘
N
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En hogteknologisk
koncern

Celsius-koncernen ir en av Sveriges ledande hogteknologiska
foretagsgrupper med inriktning pa forsvarsindustriell verksamhet
och niraliggande civila teknikomraden.

Celsius militira kirnaffarer ar:

* Intelligenta vapensystem.

* Ledningssystem

* Sensorer och telekrig.

* Marina plattformar, ytfartyg
och ubatar.

* Modifiering, uppgradering
och underhall.

Celsius civila omraden

koncentreras till:

* Civilt flygunderhall.
Koncernen ir etablerad
i USA inom omradet
civilt flygunderhall. ,

* Infomatik, ett nytt begrepp.
Infomatik dr en kombinationen
av information och automation.
Systemintegration for civil anvidndning &r dnnu i sin linda, men
kommer att vixa snabbt. Celsius ér redan aktiv inom omradet med
bilradar och utldsningssensorer for air bags.

o CY |
¢ FLYGUNDERHALL

Celsius

Celsius AB « Box 7214 « 103 88 Stockholm
Telefon 08-463 00 00 « Telefax 08-463 00 99
http://www.celsius.se ¢ e-mail: info@celsius.se
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HIPERGO

'




Den 10 december 1924 féddes gruvfére-
taget Boliden.

| Skelleftebladet kunde man bl a lasa f5l-
jande notis:

“Sedan november hava i narheten av Bjur-
lidens by i Skellefted socken malmunder-
sdkningar medelst diamantborrningar pa-
gétt. Pa ca 25 meters djup har man lyckats
patraffa malmférande berg. Sjalva fynd-
platsen ar beldagen 3 mil nordvast om
Skellefte & den s k Fagelmyran."
Bolidengruvan var Europas stérsta och
rikaste guldgruva till dess driften upphdrde
1967.

@ boliden

len ar ett gruv- och metallféretag
omfattande svensk och internatio-
verksamhet. Antalet anstéllda ar ca
) och omsattningen omkring 8 mil-
i arligen. Boliden bryter, anrikar och
ter koppar, zink, bly, guld och silver.
a verksamheter ar ockséa prospekte-
teknikforsaljning, framstallning av
‘abrikat i koppar samt metallatervin-
. Sedan sommaren 1997 ar Boliden
: som eget bolag pa aktiebodrsen i
nto.




energi skall das effektivt. Vi skall frimja

héllbar utveckling.
ogsbruket liksom tillverkningen och anviindnin
av papper och massa har goda forutsittningar att
1 in i det naturliga kretsloppet. Skogen finga:
i i i thus-
effekten. Talar till vér fordel gor ocksa minskning
av utsldppen frdn fabrikerna. Samt Atervinningen
fiber och energ
Vira produkter bedoms ur ett hdhtlspuspckll\
Fran den fornybara ravaran. Over miljoanpassad
produktion och resurseffektiva produkter. Till dte
vinning
Vi viger in miljofragorna da investeringar planery
Metoder, processer och produkter med mindre
belastning in andra pa miljon prioriteras. Detsam
giller vid inkop av varor och tjinster.
Utmaningar ligger framfor oss. Majligheterna dr
storre dn problemen. Vi har tagit ett par stora steg
genom slutningen av blekerierna i Domsjé och Hus
Vi arbetar for ett uthalligt skogsbruk. Skyddet av
den biologiska mangfalden betonas. Liks
roll som kiilla for rekreation och inte bara som rav

MoDc

Vill du veta mer om MoDo? Best
var nya broschyr pa tel 08-666 21
eller faxa 08-666
den omgéende.
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Vilkommen

att besoka oss pa Internet!

Skogsindustrierna

e-post: kalle.karlsson@forestindustries.se
Internet: http://www.forestindustries.se

Bergsprdngaren

— en symbol for virldsbe-
romd svensk utveckling och
teknik inom omradet civil
bergsprangning

Nitro Nobel

— i bergsprangningens tjanst
Nitro Nobel édr Alfred Nobels forsta foretag. Verksamhe-
ten startade 1 Vinterviken i Stockholm ar 1864, for att ar
1920 flytta till Gyttorp, mitt i det gruvrika Bergslagen.
Fran Nitro Nobel kommer idag inte bara sprangmedel
utan ocksa kunnande och erfarenhet — dnda fram till
borrhélet. Produktprogrammet omfattar alla typer av
civila sprangamnen, elektriska och icke elektriska
tandsystem, mekaniserade laddutrustningar, sprang-
service samt utbildning i sprangteknik.

— det kompletta
sprangamnesforetaget
= N

Nitro 2 Nobel

Dyno Nobel Europe
Gyttorp, 713 82 Nora, tel. 0587-850 00
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Vi frdmjar en
gemensam nordisk elmarknad

Svenska Kraftngt ar ett statligt affarsverk som dverfor elenergi sékert och
effektivt pa vart svenska stamndt. Dessa 15 000 km ledningar med hégspénd
el gar som “motorvagar” fran kraftverken till vara nétstationer. Dérifran gér
elen vidare till elkonsumenterna via nét med légre spénningar.

En annan viktig uppgift for oss @r att framija utvecklingen av den nordiska
elmarknaden. Via utlandsférbindelserna kan elféretagen enkelt handla med
varandra éver landsgrénserna och pa Nord Pool - c?en nordiska elbérsen.
Denna &ger vi tillsammans med var norska motsvarighet Statnett (bilden t.v.)

Elkunderna pé& marknaden kan begdra priser fran flera leverantérer och

sedan kdpa elen frén den som ger de bésta villkoren.

Svenska Kraftnat skoter ocksé landets elberedskap samt utvecklar effektiva
system for information och kommunikation. Bland annat har vi et eget
fiberoptisk kabelngt (mittbilden visar dragning av optokabel).

Antalet anstdllda r cirka 200 personer. Verket sysselsdtter ytterligare
négra hundra personer pa entreprenad for drift och underhall av stamnétet
runt om i landet

ERN
Svenska
Kraftnat

Box 526, 162 15 Vllingby. Besdk: Jémtlandsgatan 99
Tel vx 08-739 78 00, Telefax 08-37 84 05.




STEEL FOREVER.

I stora konstrukt@pner. Och i de allra minsta.
Alltid i de mest avancerade. Overallt. Om och om igen. I all framtid.
Allt stal kan atervinnas.

ey N T R T Y,

NSRS

O B i B

SSADB
| D
: SVENSKT STAL

SSAB TUNNPLAT?’ SSAB OXELOSUND « PLANNJA * SSAB HARDTECH » TIBNOR

Box 26205, 100 40 Stockholm. Telefon 08-45 45 700. Telefax 08-45 45 725
: www.ssab.se
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Se upp,
alla Goliat!

De flesta tillverkare av rund-

stang tillhér stora, tungfotade

foretag. Har du som kund
ibland upplevt att det kan vara
en aning frustrerande?

I s& fall ska du kontakta oss

p& INEXA PROFIL. Vi &r eft litet
(ndja, 1 miljard kr i omséttning)

familjefsretag. Vi tillverkar inte allt
d& det gdller rundstang. Men det vi
producerar vill vi vara bést pa.

Siktar du pa bdttre total
kostnadseffektivitet?

Till att boria med &r vi stenhart inriktade
pé Just-In-Time. Du far leveranser av
stang ur vart standardsortiment pa fyra
veckor direkt frén vart valsverk, specia|be-
stéllningar tar ytterligare en vecka.

Vi har ett utpréglat kvalitetsténkande.
Det bygger pé& var moderna, malmbasera-
de metallurgi i kombination med ett unikt
valsningskunnande. Vi ér i forsta hand
inriktade p& kunder som kréver rundstang

med egenskaper utver de vanliga.

Vara (XM)-stal (XM star for Xtra
Machinability) kan t ex ibland spara in ¢
mycket av bearbetningstiden att det beta
lar for stalet!

Vi har ocksa utvecklat mikrolegerade
héghallfasta stal som innebdr att du kan
eliminera kostsam virmebehandling i
manga applikationer.

Och véra stél baseras pa pellets av
Lapplandsmalm. Detta ger stal som &r
mycket rena och homogena i strukturen.

Summa summarum: Alla dessa forde:
lar betyder en hégre kostnadseffektivitet
for dig som anvénder rundstang. Varfsr
inte kontakta oss fér en diskussion?

INEXAPROFIL

INEXA PROFIL AB, BOX 927,

971 28 LULEA.

TEL 0920-735 00. FAX 0920-735 99.
E-MAIL: inexa@inexa.postnet.se
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Den fmns
hos vara
medlemmar‘

CivilingenjorsEorbunder
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Sandvik

material med majligheter

Ror « Band «Trad
Svetsmaterial « Stang och Amnen
tillverkade av rostfria och hoglegerade stél och av
speciallegeringar baserade pa nickel, titan och zirkonium
av en av virldens ledande tillverkare.

SANDVIK
[ Steel

Steel

Sandvik Steel
811 81 Sandviken, Tfn: 026-26 00 00, Fax: 026-25 17 10
www.steel.sandvik.com
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Proben Huygens landar pa Saturnus mdne Titan dr 2004. Saab Ericsson Space levererar
antenner till Huygens och mikrovdgselektronik till moderfarkosten Cassini.

Plats for nyfikna.

Det finns endast ett fatal foretag i varlden I Saab-gruppen ingar Saab AB, Saab

som har den tekniska kompetensen att ut- Aircraft AB, Saab Ericsson Space AB, Saab
veckla och bygga bade den senaste gene- Dynamics AB, Saab Training Systems AB,
rationens stridsflygplan och civila flyg- Ericsson Saab Avionics AB samt under-
plan, samt applikationer for rymdfarkos- koncernen Saab Combitech AB.

ter. Det ar annu farre foretag som sam-
tidigt ar internationellt framgangsrika
inom ytterligare en handfull hogtekno- m
logiska civila och militara tillampningar.
Ett av dem &r Saab! Making Ideas Fly

http://www.saab.se



SYMBOL OF SAFETY

i
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Kom med i

Tekniska Museets Vanner

Tekniska Museets Vanner ar en stodforening till Tekniska Museet. Genom
foreningens insatser har manga intressanta teknikhistoriska objekt raddats
at framtiden. Bidrag utgar &ven till utgivandet av museets arsbok Daedalus
liksom projekt utanfér museets ordinarie verksamhet t ex stipendier. Vidare
forvaltar féreningen Torsten Althins Minnesfond foér frimjandet av vetenskap-
lig forskning om den svenska teknikens och ingenjorskonstens historia.

Foéreningen haller sina sammankomster pa museet och anordnar bl a
utfarder — allt med saval gammal som ny teknik pa programmet.

Medlemskap kan férvarvas av varje enskild person och bibliotek. Féretag och
sammanslutningar kan ge sitt stéd som korporativa medlemmar. Arsavgiften 1996 &r
fér enskild medlem 200 kronor och for korporativ medlem 1 000 kronor eller multipel
dérav.

Som medlem i féreningen far Du:

e Dezedalus — Museets
arsbok

e Fritt intrade fér Dig och
Din familj till Museet,
Teknorama, Telemuseet

¢ Inbjudan till utstallningar
och vernissager

o Kallelse till féredrag och
filmférevisningar

o Kallelse till studiebesok,
utfarder och resor inom
och utom landet

e Rabatt pa museets
bdcker

Adressuppgifter:
Tekniska Museets Vanner, Museivagen 7, S-115 27 Stockholm
Tel 08-663 10 85, postgiro 49 24-7, bankgiro 964-2711
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Kungstrédgardsgatan 10, Box 1721, 11187 STOCKHOLM, tel 08-67917 00, fax 08-611 20 89
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Dedalus 1998 bir titeln Miinniska —
Teknik — Industri och redovisar ett
brett spektrum av teknikhistoriska
uppsatser och notiser. Hir varvas tek-
nik- och industrihistoriska forsknings-
resultat med avsnitt ur vetenskapliga
avhandlingar. Uppsatser av mer popu-
lirvetenskaplig karaktir kombineras

med redovisningar av Tekniska muse-

ets verksamhet.




