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Inom teknikbistorien dro ofta de forsta
stapplande stegen wvid utformningen av en
idé det intressantaste, men ocksd tyvirr of-
tast svdrast att fa besked om. Sillan ha upp-
finnarna och konstruktérerna sjilva berit-
tat om hur det gatt till. Det dr redaktorens
for Dedalus férbhoppning, att mdnga in-
geniorer vilja folja Overingenior Carl Mon-
telius’ exempel och sjilva skriftligen beritta
om idélésningar, médor och framgangar i
tekniskt arbete. T ekniska Museets arkiv mot-
tar girna sddana skildringar.

Red.

En uppfinnare har ju alltid 20 eller 50 delvis undermedvetna idéer,
som dyka upp ibland for att forsvinna och sd dter dyka upp. En av
mina idéer var att i en pump omsitta en andlds rotation till en dnd-
16s rorelse framdt, genom att 13ta tvd i motsatt hall roterande skru-
var passa i varandra och i fodralet.

Nagon gang 1921 eller 1922 hade vi i Jungner-bolaget ett leverans-
prov med ett ackumulatorbatteri till Halahults Sanatorium, dar pa
grund av sirskilda omstindigheter jag maste vara nirvarande. Dessa
prov dro dodande trikiga, ingenting hinder utan man maste med
nagon timmes mellanrum observera ndgra instrument. Jag borjade
da som pussel att aterigen taga upp denna fraga och tyckte mig ha
kommit till en 16sning. Efter hemkomsten holl jag pa om kvillarna
ideligen att rikna pd samma sak och lyckades fa klart for mig den
matematiska behandlingen av skruvformen. Detta gjorde att jag un-
der dr 1923 funderade pd en dylik pumps konstruktion. Efter reso-
nemang med Direktor Gosta Klemming, som da var chef for Kopings
Mekaniska Verkstad och med Disponent Omar Hallstrom, kommo
vi Overens om att en forsoksmodell maste svarvas fram med stor stig-
ning och att det da gillde att fa fram ritta formen pa svarvstalen.

Detta gjorde jag dven, men da man med sdkerhet kunde forutse,
att formen icke genast kunde bli den riktiga utan maste handjusteras,
var det hela icke s enkelt. Det giller ju nimligen icke blott att de
samarbetande skruvarna miste passa genom sin form emot varandra
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och mot huset, utan gingtjockleken hos den ena mdiste vara exakt
avpassad efter den andra. Om man darfor justerar endera skruven
kommer ett glapp att uppstd, som gor det hela odugligt.

Losningen fann jag diruti att den ena sidan pd vardera skruven
fick en nagot olika stigning mot den andra sidan. Giangorna voro sa-
lunda s3 att sdga kilformiga och genom att vrida och samtidigt lingd-
forskjuta skruvarna i forhdllande till varandra, kunde man stilla
in spelrummet.

Nir det var kommet sd langt, bestillde jag tillverkningen av ndgra
skruvar for en forsoksmodell vid Kopings Mekaniska Verkstad. En
kvill nar jag gick hem, fick jag emellertid helt plotsligt klart for mig
att jag forbisett en mycket visentlig omstindighet. Om de bada skru-
varna, sdsom jag antagit, voro enkelgingade kunde man visserligen fa
den matematiskt riktiga formen, men en kanal fanns dndock kvar
som slingrade sig runt om bdda skruvarna. Det var med andra ord
nodvindigt att bestimma skruvarnas inbordes giangantal sd att de
avstangda giangrummen voro skilda fran varandra. Verktygen for
skruvtillverkningen voro redan firdiga, men det vidare arbetet stop-
pades genast. Jag kom nu till det resultatet att den konvexa skruven
maste vara enkelgidngad, den med konkava gingor dubbelgidngad.
Man kunde visserligen anvint ett mera komplicerat forhallande, t. ex.
2- respektive 3-gingad, men detta fanns ju ingen anledning till. Nya
ritningar uppgjordes och nya skruvar bestilldes. Ett par av dessa,
de enda som nu finnas kvar, dro pa Tekniska Museet. De dro utforda
med relativt liten stigning pd grund av att de mdste svarvas. Den en-
kelgangade skruven med konvexa giangor har darfor ena sidan utford
med en stigning 30 mm pa ena sidan och 31 pa den andra, den dub-
belgangade skruven dter 60 mm stigning pa ena sidan och 62 pa den
andra. Modellen utfordes med en hogergingad och en vinstergingad
skruv pa vardera axeln, allts3 dubbelverkande. D3 det sjilvfallet var
nodvindigt att koppla axlarna genom kugghjul, kunde man forutse
att det skulle bli omdjligt att instilla skruvarna med sd ytterst sma
spel som jag Onskade, om icke sirskilda atgdrder vidtoges. Axlarna
voro namligen kopplade med varandra icke blott genom kugghjulen
utan dven genom de bada skruvsatserna, som likasd verkade sdsom
kugghjul och dartill med ett ytterligt ringa spel sinsemellan. Jag gjor-
de dirfor den anordningen, att en av de fyra skruvarna férbands med
en balanskolv, vilken var forskjutbart anordnad 1 en hylsa i det till-
horande kugghjulet. Denna skruv kunde salunda instilla sig utan
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tvingskrafter. Genom denna anordning arbetade modellen fint och
vallade aldrig ndgra svarigheter. Man kunde utan vidare instilla spel-
rummen genom att omligga kugghjulen frin en kugg till nista och
det hela justerade sig automatiskt.

Nir den forsta modellen var firdig sent en eftermiddag, var det
hela mycket spinnande. Jag var for tillfillet gast hos vinnerna Klem-
mings. Sedan modellen satts ihop, fyllde jag den med olja pad ena si-
dan f6r att se om det rann igenom eller inte. Sent pa kvillen vandrade
vi tillsammans ned for att till min outsigliga glidje konstatera, att
det hela hade hallit titt.

Den dir instdllbarheten genom den olika stigningen pa skruvens
bada sidor var mycket virdefull for studiet av skruvarna. Det var
ju utan vidare klart att for ett minimum av friktion, ett litet spel
borde finnas 6verallt utom dar relativhastigheten var lika. Detta ldt
sig emellertid icke realisera. Ett matematiskt studium av forhallan-
dena, speciellt vid inslitning av skruvarna, visade di att den enda
mojligheten till en god [6sning var att utvandigt forse skruvarna med
en avrundad del, respektive avfasad del. Jag kom di att tinka pa
att detta skulle vara ett utmirkt sitt att undvika de besvirliga kugg-
hjulen. Om man blott gjorde stigningen tillrickligt stor, skulle denna
avfasade del pa den konkava skruven kunna verka som ett, visserligen
mycket smalt, spiralformigt kugghjul.

Denna tanke var dock utan praktisk betydelse om icke den Gver-
forda effekten kunde hillas vid ett minimalt virde. Hur stor del av
pumparbetet utfora de bida skruvarna? Studium av denna fraga vi-
sade, att kraften berodde helt pa skruvarnas dimensionering och dven
att det var teoretiskt mojligt att lata den ena skruven utfora hela
arbetet eller till och med lita den andra drivas av vitsketrycket.

Ehuru dessa slutsatser drogos redan efter forsoken med den forsta
skruvsatsen, hade de da icke ndgra praktiska féljder. Dels var det
icke att tinka pa att tillverka skruvar med en sd komplicerad form,
endr avfasningen av kanterna maste goras med sa stor precision, dels
tilldt ej fabrikationsmetoderna en tillverkning av skruvar med den
nddvindiga stora stigningen. De foljande modellerna utfordes dirfor
dvenledes med kugghjul mellan skruvarna.

Den forsta stora fragan var nu vad egentligen idén skulle anvin-
das till. P4 grund av den utomordentligt stora tiathet som var mdjlig
och den forhdllandevis ringa friktionen, var det patagligt att man
kunde vinta sig en mycket god verkningsgrad nar fabrikationen bleve
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fullkomnad. Skulle det dirfér vara en apparat speciellt lamplig for
hydrauliska utvixlingar och kraftoverforingar? Skulle den vara spe-
ciellt limpad for hogtryckspumpar och i pris kunna konkurrera med
vanliga enkla pumpar for olja, vatten och andra vitskor? Skulle an-
ordningen speciellt limpa sig for luftkompressor? Att anvindningen
av skruvar skulle vara limplig som mitorgan i vitskemitare var ju
utan vidare tydligt, men man kunde till och med tinka sig att anvinda
skruvarna i luftmotorer, angmotorer eller till och med forbrannings-
motorer. Den stOrsta svarigheten pa detta stadium var svarigheten
att veta vilken vdg som i forsta rummet skulle betridas. Jag utforde
darfor ytterligare ett par modeller for att prova anordningen vid
kraftoverforing, gjorde en liten pump som skulle konkurrera med
kugghjulspumpar och slutligen en ritt stor kompressor. Denna sena-
re, som gjordes 192§, var ritt intressant. Skruvarna, som dock kopp-
lades genom kugghjul, tillverkades genom frisning med en gingstig-
ning av upp till 400 mm, till och med storre dn skruvlingden, voro
vattenkylda savil inviandigt som i holjet och hade spiralformiga kolv-
ringar inlagda i kilformiga spar lings gangtapparna.

D3 det var klart att jag icke hade rad att ensam betala alla dessa
forsok och dn mindre fora uppfinningen ut i praktiken, hade jag re-
dan pa ett tidigt stadium frigat Direktor Bengt Ingestrom om han
ville dtaga sig saken. Ehuru han nog redan dd var intresserad, var
han pa denna tid sysselsatt med exploaterandet av de Platen-Mun-
terska kylskdpen, men sedan denna uppfinning salts till Elektrolux,
vande jag mig ater till honom. Sedan han noggrant undersokt vad
fragan gillde, blev han ytterst intresserad av saken, speciellt pa grund
av de manga anviandningsmdjligheterna och engagerade sig helt och
fullt harfor. Vi gjorde upp en plan om ett konsortium med ett mindre
kapital, som, om forsoken och undersckningarna fortforo att visa
sig lovande, skulle utvidgas efter vissa bestimda linjer for att slut-
ligen ombildas till ett aktiebolag. Tyvirr ansdg han sig icke kunna
satsa sa mycket pengar att ett fabrikationsbolag skulle kunna bildas,
utan det hela skulle grunda sig pa licensforsiljning.

Emellertid var det frin borjan klart att vi sjilva maste atminstone
experimentvis kunna framstilla skruvar, varfor vi konstruerade och
inkopte maskiner harfor. Det stora framsteget var att vi lyckades
framstilla skruvar, som arbetade utan att vara kopplade genom kugg-
hjul. Alla de forsta modellerna anvinde blott tva samarbetande skru-
var, en enkelgiangad och en dubbelgingad, men ndr vi blivit tillrack-

95



En uppfinnare berattar

Q6

ligt varma i kldderna och dven konstaterat de praktiska oldgenhe-
terna hidrmed, utférdes pumpar med en mittskruv och tva sidoskru-
var. Denna symmetriska anordning visade sig sa mycket fordelakti-
gare att inom kort alla anordningar voro uppbyggda pa denna
princip.

Med en av de forsta modellapparaterna, som tillverkades med sir-
skild omsorg, gjordes mycket noggranna prov pa Kungl. Tekniska
Hogskolan, dirvid konstaterades, att det var mdjligt att arbeta med
synnerligen hog verkningsgrad, t. 0. m. 6ver 9o proc. Detta faktum
var av stor betydelse, frimst darfor att det gav ett fast fortroende
for skruvarnas anvindbarhet i olika avseenden. Nir sedan fabrika-
tionsmetoderna forbittrats, slopades skruvarnas instillbarhet, dvs.
den olika gingstigningen pa gingornas bada sidor, vilket i borjan
varit en visserligen besvirlig, men nodvindig sak.

Huru vi 1 fortsdttningen sa smaningom forbittrade vara konstruk-
tioner och vira tillverkningsmetoder, huru vi funno oss sjilva be-
triffande de olika anvindningsomrddena och apparaterna hirfor,
och huru slutligen vi med hjdlp av licensinkomster, huvudsakligen
fran utlandet, trots allt lyckades bygga upp en industri, dr en annan
och mycket lingre historia.



