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DE SLATA FINGERRINGARNA

Fil. Dr Carl Sahlins avhandling utgdr ett av de manga
resultat, till vilken forf. kommit vid sina forskningar
rérande det svenska guldets historia.
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Bruket att bira glinsande metallringar, tridda pa fingrarna, ar ej
blott mycket gammalt, utan hér till de med storsta seghet vidhillna
sdtten att pryda sig, som minniskan 6verhuvud pahittat. Det plagar
uppgivas att under medeltiden barandet av ringar var vida mera all-
mént 4n nu for tiden. Troligen haller denna sats icke streck, om man
tager i betraktande den utbredning till alla folkklasser, som bruket
av fingerringar numera erhallit. Delvis hor ju detta forhillande sam-
man med en hogre levnadsstandards spridning i allt vidare kretsar,
men i grund och botten ligger nog orsaken i en genom manga sekler
ingrodd och nedirvd, lat oss kort och gott kalla det kirlek till detta
slags prydnadstoremal. Hirtill kommer givetvis den viktiga omstin-
digheten, att ringarna av gammalt haft en rituell uppgift. Till for-
lovning och vigsel hora ju ringar. Till stadfistande av vinskap skedde
forr 1 tiden ofta ringbyte. Vid invigning i prist- och biskopsimbetet
eller intrdde i klosterorden spelade ringen en viktig roll inom vissa
kyrkosamfund. Sankt-Peters-ringen har jag sjilv en ging kysst pa
paven Pius XI:s hand, under det den irevordige gamle mannen ut-
talade en vilsignelse. Allt dylikt dr helt naturligt dgnat att verka
konserverande pa ringens stillning bland minniskans bruksforemal.

Guldet dr ringmetallen framfor andra och en »dkta» ring maste
vara helt gjord av denna metall. Den forn- och medeltida benim-
ningen pa en sadan ring var hos oss fingergull — ett vackert ord, som
man ma beklaga att det bortlagts. Till Zkta ringar maste ju dven si-
dana av platina och vitguld riknas, varemot denna hederstitel aldrig
tilldelas silverringar, de ma vara 4n s kontrollstimplade och ikta.
Med vitt guld menas ett guld, legerat till 18 karat med platina-palla-
diummetaller eller, 1 de mindre fina kvaliteterna, med nickel. Guldet
antager ddrigenom vit firg och begagnas i denna form sedan ett
1o-tal ar som ersdttare — stundom dven till vigselringar — for
den mycket dyra platinan. Till de nutida slita guldringarna av
guldfirg anvindes i Sverige ett ovanligt rent guld. Seden ir dock
nagot olika i olika landsdelar. I Svealand och Norrland dr 23-karatigt
guld forhirskande, i s6dra och vistra Sverige nojer man sig alltjimt
med det mera slitstarka 18 karats-guldet. Sedan guldpriset sa starkt
stigit, som nu dr fallet, blir det dock allt vanligare dven 1 de trakter,
ddr det forut fordrats 23 karat, att man ndjer sig med 20 karat. Den
ringa mangd annan metall, som ingdr i det kontrollstimplade guldet,
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utgores vid 23 karat av koppar, som alltsd till 1/24 av vikten in-
legeras,') och vid ldagre karat av koppar och silver till hilften var-
dera. Man Onskar vacker gul firg pa ringarna, som icke fa verka vare
sig bleka eller rodaktiga. Stundom far man ju se mycket tunna och
smala ringar, som av mangarigt dagligt bruk blivit nistan utslitna,
men i regel dr avnotningen hos de ringar, som vandra tillbaka till
guldsmedens degel, markvardigt liten, 1 genomsnitt 1 2 hogst 2 gram.
Nir tva eller flera sldta guldringar biras intill varandra, uppkom-
mer en kantndtning, vars verkan kan iakttagas pd de avfasade si-
dorna pa manga dldre damringar. For att motverka denna oldgenhet
var det en tid sed att lata hoploda ringarna i kanterna, sd att den in-
bordes gnidningen hindrades. — Ringtenens profil har ock varit
underkastad modets vixlingar. I min ungdom, for cirka so ar se-
dan, onskade alla forlovade fa mojligast tjocka och breda ringar,
dock med halvelliptisk genomskirning 1 godset. Under senaste de-
cennierna har det ddaremot blivit sed att 13ta gora de rituella ringarna
mycket smala och av rund profil. Aven smala ringar av kvadratisk
genomskirning med avrundade horn forekomma ganska mycket.
Under senaste aren — guldsmederna tro att det beror pa de goda
konjunkturerna — har en ny omsvingning ldtit formirka sig, i det
att, trots det hoga guldpriset, bestillarna ater overga till tjockare
ringar.

Det nutida sittet att tillverka slita guldringar ar i stort sett det-
samma, som det sedan drhundraden varit. Hos smirre guldsmeder
utsmides alltjimt ringtenen i ett stdlsainke med diri tvirsover l6pande
spar. Modernare verkstider begagna sig av sma valsverk for samma
dndamil. Aven en del andra mekaniska anordningar dro inforda,
men de dro av mycket enkelt slag.

Huru det tillgdr vid tillverkning av en forlovningsring i en nutida
storre svensk verkstad kan inhimtas av foljande redogorelse, vars
detaljer 1 november 1937 erhdllits hos hovjuvelerare K. Anderson i
Stockholm. Som man finner nedligges mycket och omsorgsfullt ar-
bete dven pa en till synes s enkel produkt som en sldt guldring.

Utgingsmaterialet, en § millimeters sting av 23-karats guld, under-
kastas foljande arbetstempon:

1) Enligt svensk lag skall 23-karats guld innehilla 97,5 %0 finguld, 20-karats 84 %0
finguld och 18-karats 76 /o finguld. Den internationella regeln har icke fullt s3 hoga
fordringar. Man ndjer sig vid samma karatbeteckning med resp. 95,8, 83,3 och 75 %o
finguld.

Ringtillverk-
ning.

4
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Utvalsning i ett pa stativ uppstillt duovalsverk med 4-kantspir, drivet
for hand med stor vev, pitridd pad ena valsens forlingda axel, de bida
valsarna kopplade med kugghjul.

Utvalsning till ungefirligen den onskade profilen i ett litet, pi bord fast-
satt duovalsverk med ett flertal rundspir, valsarna med &t motsatt hill
forlingda axeltappar, & vilka handvevar for drivningen iro patridda.
Avklippning av tenen i lingder, motsvarande behovet for ringarnas inre
diameter, uttryckt i millimeter. Slutlig avklippning kan iven ske efter
kontrollstimplingen, om flera ringlingder hirvid sammanhinga.
Stimpling p3 indtsidan med laga stimplar: guldsmedens namn (K. A.)
Stockholms vapen (Sankt Eriks bild), karatsiffran (23K) och drsbokstaven
(L8 = 1937).

Kontrollering av guldets renhetsgrad i Kungl. Mynt- och kontrollverket,
dit ringdmnet for detta indamal inlimnas. Hir utskires en liten flittra,
som underkastas probering.?) Vid riktig halt paslds mellan stadens vapen
och karatsiffran kronstimpeln, bestdende av tre kungl. kronor, stillda
tvd i en Ovre rad och en i en undre inom hjirtformig skold, stimpeln
vanligen kallad kattfoten.?) Vid oriktig halt sonderslds arbetsstycket.
Hopbockning av den avklippta, stimplade tenen till oval ringform med
indarna stumt stotande ihop.

Lodning av skarven med en flittra av ndgot vekare guld (22-karat).
Borax anvindes som flussmedel och smiltning av 15dguldet sker med
lysgasldga fran en s. k. 16dpistol.

Justering och putsning av lodskarven.

Rundriktning av ringen med en tappformig »regel» av stal.
Slutformning av densamma i ett mindre handdrivet duovalsverk mellan
en 3 Ovre valstappen pdsatt spartrissa och den slita undre valstappen, 3
vilken ringen trides. Ringen fir nu sin slutliga genomskirning: halvrund,
rund eller fyrkant, allt med avrundade kanter.

Justering av kanterna m. m. med fil och slipning av ringen ut- och in-
vindigt med smirgelduk. Elektriskt driven svarvliknande maskin an-
vindes hirvid.

Justering av diametern till ritt (storre eller mindre) diametermitt i en
med hivsting driven maskin.

Glodgning med lodpistol (lysgas), varvid ringen erhiller svartgra ytfirg.
Avkokning, d. v. s. betsning i utspidd varm svavelsyra, di guldfirgen
ater framkommer.

Skurning med sand och slutlig polering med blodsten eller polerstal.
Ingravering av Onskad inskription. Ringen hilles pd kant med vinstra
handen pd mjukt underlag och gravstickeln fores med den andra.

?) Tillgdr silunda: Kvartering med silver, smiltning med bly och avdrivning pa kapell
av benaska. Slutligen utvalsning av regulus och dess skedning med salpetersyra, var-
efter finguld dterstir. Detta dterlimnas till dgaren. Ar guldvaran icke pd férhand till
sin finhet ungefirligen kind, sker en férundersdkning med probernilar pd probersten.
%) Guldsmedsarbeten fran utlandet stimplas i Sverige med en kronstimpel av likaledes
tre kronor, men med inramning i en oval skold.
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Det dr betydande mingder guld, som i form av ringar i detta nu
finnas ensamt i1 Sverige. Av intresse vore att soka berikna denna
kvantitet och jag skall tilldta mig hir nedan gora ett forsok att fram-
kalkylera atminstone de sldta guldringarnas sammanlagda ungefir-
liga vikt. — Enligt vad flera guldsmeder i olika delar av landet upp-
lyst, ar det numera en regel utan undantag att forlovningsringarna
aro av riktigt guld. Om detta icke ir fallet, anse sig kontrahenterna,
sarskilt den kvinnliga, icke vara ordentligt férlovade. Aven fattigt
folk kostar salunda pa sig guldringar trots deras dyrhet. Med vigsel-
ringen dr det bland folk med sma tillgingar icke alls s3 noga som med
forlovningsringarna. Till brollopet inkdpes silunda ofta till en bor-
jan blott en s. k. besparingsring, avsedd att framdeles utbytas mot en
»dkta». A andra sidan har det under senaste ett par generationer
blivit allt vanligare att dldre gifta par skaffa sig guldringar i stillet
for de av enklare beskaffenhet, som fran borjan fatt gora tjanst. For
sadant utbyte fordes en tid i handeln ett slags mycket ldtta och dirfor
billiga guldringar, bestdende av endast en tunn skalla, utvindigt for-
mad som en vanlig sldt ring av det tjocka slaget, men invindigt vi-
sande en Oppen hdlighet runt hela ringen. Liknande dubbelringar,
gjorda i ett enda stycke, funnos dven.4) Till de ldtta och darfor rela-
tivt billiga guldringarna horde ock ett slags osynligt ihaliga sadana,
vilka lange fordes 1 marknaden av en guldsmed i Malmé. Hela ringen
inneholl 1 godset en rorformig halighet. For att gora dylika ringar
tyngre och pa samma gang mindre 6mtaliga for deformerande bucklor
etc., forsigo somliga guldsmeder dem med tvda sma hal pd insidan,
samt behandlade dem med en varm, mittad alunlosning, som in-
traingde genom hdlen, fyllde tomrummet och vid avsvalning antog
fast, kristalliserad form. Ehuru dessa av mycket tunt gods gjorda
ringar voro av verkligt, kontrollstimplat guld, hava de forsvunnit
ur marknaden. Den svenska allmdnheten kunde icke komma ifrdn
sitt tvivel pd deras dkthet, har en guldsmed sagt mig. — Den forr
vanliga seden, att frun efter forsta barnet erholl en tredje slit guld-
ring, kan numera anses i det nirmaste bortlagd, men manga dldre
damer bira alltjamt en dylik ring och dnnu flera dro de, som dga en
sddan pjas utan att bira den. Om ddremot, sisom bland formoget
folk varit och vil annu kan anses vara sed, mannens gava till frun, da

%) Benimningen dubbelring hade under 1700-talet en helt annan betydelse, syftande
pi vikten. I en annons i Inrikes Tidningar for november 1762 efterlyses silunda som
forlorade »en dubbelring av gull av 1 dukats vikt och en enkelring av 1/2 dukats vikt».

Berdkning av
guldméangden.

43
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hon forsta gangen blivit mor, utgores av en briljantring, bares denna
bredvid de slita ringarna, om icke dagligen sd dock vid alla festliga
eller hogtidliga tillfallen. Att min béra s. k. klackringar av guld, ofta
med en graverad signetsten infattad, ir ju icke pa langt nir sd vanligt
som t. ex. for 50 4 60 ar sedan, men otaliga dro de dylika ringar, som
finnas liggande i familjegdmmorna landet runt. Hir skola vi emeller-
tid endast halla oss till de sldta ringarna.

Utgdende frin det sdlunda beskrivna ringskicket, sddant det hos
oss for nirvarande dr rddande och under de nirmast gangna decen-
nierna varit i tillimpning, skall jag dverga till berakningen.

Dirvid antager jag att alla forlovade och gifta par, avensom ank-
lingar och inkor, bira en guldring per person samt de gifta kvin-
norna och ankorna dnnu en. Huru det ar med ringarna hos de nu-
mera mangtaliga franskilda paren och de dvenledes mangtaliga, som
uppslagit sin férlovning utan att ingd ny, later sig icke berdkna, men
i ett stort antal fall torde deras ringar finnas kvar. De hithdrande
ringigarna medtager jag blott pd det sittet, att de ma anses motviga
de gifta par, som pd grund av fattigdom o. s. v. icke lagt sig till med
dkta ringar. Skulle ytterligare motvikt inom denna kategori erfordras,
erinrar jag om de osdlda lager av sldta guldringar, som ligga hos lan-
dets omkring 60o guldsmeder. — Enligt senast tillgdngliga befolk-
ningsstatistik funnos (den 31/12 1935) 1.192.987 gifta min och
1.198.039 gifta kvinnor samt (den 31/12 1930) 125.268 dnklingar
och 239.822 dnkor. Under ett ar (1934) ingdngna dktenskap utgjorde
48.095, varav torde kunna slutas att f. n. minst cirka jo.000 forlov-
ningar ingds per ar. Med anvidndande av dessa siffror och ovan
angiven berdkningsgrund kommer man, om ringtalen 1 varje grupp
nagot avrundas uppat, till:

Slita ringar, nu i bruk i Sverige ............ 4.299.000 stycken

Liggas hirtill de efter dodsfall i familjerna kvar-

liggande ringar, som dnnu icke forsalts, hir pa

en hoft uppskattade till cirka 21/5 9/y av de i

bruk varande, eller till ungefar ............ 107.000  »
erhdller man en antalssumma pa i Sverige befint-

hen shita guldbingar 4% . v vinaesvriviaca 4.406.000 stycken

De ildre tjocka ringarna vigde 8 a 1o gram, de, som nu mest be-
stillas, viga for herre 7 gram, for dam § gram. Sakkunnig guld-



Utvalsning av guldten i

duovalsverk med 4-kant-

spar (mom. 1, sid. 42).

Valsverk, »ringvals»

dldre konstruktion.




Lodning av den bopbockade tenens skarv (mom. 7, sid. 42).

Sdnke av stal for smidning for band av slita guldringar.
Halv skala. Foremalet tillbsr Hovjuvelerare K. Anderson.
Foto 1937.




Polering av ringen med polerstil (mom. 15, sid. 42).



Ingravering med gravstickel av inskription (mom. 16, sid. 42).

Aldre och nyare slita guldringar. Samtliga bilder fotograferade hos Hovjuvelerare
K. Anderson, Stockholm. Foto Tekniska Museet.
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smedschef har pa min forfrdgan uppskattat vikten per styck av hela
det nuvarande svenska ringbestdndet till 7 gram per ring. Denna
siffra, ehuru grundad pa stor erfarenhet om vikten av aterkdpta ildre
ringar o. s. v., maste dock enligt sakens natur vara nigot osiker. Emel-
lertid giver den en samlad vikt pd landets forrdd av slita guldringar
av den ovintat betydande storleken av 30.842 kg. Vill man bilda
sig en forestdllning om virdet av dessa nira 31 ton guldringar och
raknar med ett guldvaruvirde av 7 kr. per gram, erhilles en slut-
summa av ndra 216 mill. kronor. Sjilva metallvirdet dr ju dock
vida mindre.

Forr var det ganska vanligt bland allmogen att slita ringar av
silver kommo till anvandning vid ingdende av dktenskap. Dessa iro
numera sedan linge helt bortlagda. Nu skola ringarna alltid vara av
gul fiarg och visa guldglans eller ndgot liknande, 4ven om de iro
ganska »odkta» till sitt huvudsakliga metallinnehdll. Fornimst och
dyrast dro de hithorande ringar, som besta av galvaniskt forgyllt sil-
ver, avensom de i egentlig mening guldpliterade s. k. doublé-ringarna.
Att om dessa slags ringar begagna beteckningen odkta dr nigot oegent-
ligt, halvikta synes mig vara ett mera limpligt namn. Pliteringen till-
gar av gammalt s3, att en plat av hardlegerat guld hopligges pa vil
rengjord berdringsyta med ett amne av koppar eller kopparrik lege-
ring, varefter de tillsammans utvalsas, dd bada delarna komma att
intimt vidhidfta varandra. Till detta slags tudelade compoundmetall
horde det ar 1840 i Frankrike uppfunna och dven i Sverige mycket
salda talmiguldet, som 1 prov, taget tvirs genom godset, visade en
sammansattning av cirka 9o %/ koppar, 9 %/y zink och 1 9/, guld.
Aven pliter-ringar av guld pa kontrollstamplat silver tillverkas nu-
mera och siljas fran fabrik i Malmo i troligen stor mangd. Tillverk-
ningen av dessa ringar tillgar silunda. Det fran utlandet inférda pla-
terade dmnet har formen av firdig, fasonvalsad trdd av 23- eller
18-karats guld pa silverunderlag. Hirav klippas ringlingder, som
forses med silverkontroll, bojas och hoplodas, varefter ringarna slut-
formas, litt efterputsas och forgyllas, detta sistnimnda for 16dfogens
skull. Ett nyare sdtt att verkstilla plitering dr att den billiga lege-
ringen omgives med ett guldrdr, varefter detta fyllda ror utvalsas
till ringens godssektion. Pliteringen medfor att guldbeldggningen blir
vida tjockare och varaktigare dn den, som genom brinnforgyllning
eller elektrolytisk utfillning dstadkommes, varjimte densamma med-
giver mojlighet att anvinda ett lag-karatigt (vanligen 14 karat) guld.

4

Halvakta
ringar.
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Till de billiga gula ringarna héra en mingd fabrikat, som numera
pliga ga under det gemensamma namnet spar-ringar, enir de i stor
utstrickning av allmogen biras som ersittningsringar i vardagslag,
da man Onskar spara de dkta ringarna fran notning. Ett sikert sor-
terande i tidsfoljd av hithérande ringar har jag icke lyckats 4stad-
komma, trots ddrpa nedlagd méda. Emellertid tyckas de dldsta vara
forfardigade av rena massingen, vars ndgot gronaktiga firg pa langt
hall gjorde dem misstankta som odkta. Kom man nirmare, réjde sig
ringarnas ritta art dven dadrav, att de svirtade fingrarna. Glansen
var, som man forstar, mycket svar att uppritthilla, och birarna
fingo vanligen nja sig med att anvinda dessa enkla ringar som s. k.
sondagsringar. Senare kommo de pd polerad yta mera guldliknande
pinsbackringarna i bruk. Denna legering, vars sammansittning mycket
varierat (nu vanligast 85 9/y koppar och 1§ %/ zink), uppfanns i Eng-
land i borjan av 1730-talet och gjorde under nirmaste halvseklet dir-
efter sitt segertdg genom virlden sdsom den mest guldliknande le-
gering, gelbgjutarna dittills lyckats dstadkomma.?) Bland de minga
foremal, som dirav tillverkades, spelade ringarna en viktig roll. Hall-
barheten hos denna kompositions vackra glans var dock icke stor och
fabrikanterna funno sig snart behdva brannforgylla pinsbacken, for
att fa ddrav framstillda dyrbarare arbeten siljbara. Sillan anbragtes
dock sidan forgyllning pa de billiga sldta ringarna. Det dr forst i vara
dagar, nirmare bestimt under de senare decennierna av 18oo-talet,
som pinsback- och de nirstdende tombackringarna borjat i storre skala
forgyllas och dd pa den ldtt anvinda galvaniska vigen. Sddana ringar
tillverkas alltjamt i stor skala har i landet, sdsom i Eskilstuna, Stock-
holm, Orebro, Askersund m. fl. orter. Pinsbacken har pa senare tid
i viss man undantringts av aluminium-bronsen, bestaende av 75—
80 %/ koppar, 8—10 %/ aluminium, §—10 9/, zink. Hit hor det s. k.
diriguldet. De odkta ringarna ga i handeln under ett flertal olika, pa
ringens inre sida vanligen anbragta benimningar. Da jag for ett par
ar sedan foretog en bilresa utefter ostkusten fran Ystad till Hapa-
randa, begagnade jag tillfillet att hos dldre guldsmeder m. fl. i de
passerade stiderna inhdmta upplysningar om ringhandeln och dir-
med forbundna forhdllanden. Ett madngtal idldre och nyare spar-
ringar inkdptes under resan och ndgra av dem har jag l3tit analysera.
Hir skola blott en del av de patriffade idldre sidana omndmnas:

5) Sahlin, Carl. Pinsback — fattigmansguldet. Svenska kulturbilder. Ny fsljd. B. 2.
Sid. 141.
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Charnér-ringar.5) De sd benimnda ringarna synas hava gott an-
seende bland allmanheten, sirdeles i vissa delar av landet. En forgylld
ring, stimplad SVEA CHARNER, befanns bestd av en legering av
83,3 %/o koppar och 16,7 9/y zink. En annan ring stimplad CHAR-
NER, bestod utom forgyllningen av 83,1 °/y koppar, 16,4 9/y zink,
0,3 %/, tenn och o,2 9/, bly.

Arbogaringarna. Guldsmeden P. O. Hellsund i Arboga och hans
olika efterfoljare i samma eller andra stider forde under detta namn i
handeln pinsback-, tomback- eller bronsringar, som vunno en mycket
stor marknad Gver hela Sverige samt i grannldnderna. Ursprungligen
voro de blott polerade, men senare gjordes de hdllbarare genom elek-
trolytisk utfillning av guld pa ytan. Utford analys & en ring, stimplad
PATENT. P. O. HELLSUND. Arboga, visade att kompositionen un-
der forgyllningen bestod av 90,9 °/y koppar och 9 9/, tenn, sdledes ett
slags brons. Ringarna hava sdlts i enorma mingder 6ver hela Sverige.

Wibellmetodens ringar. Ar 1883 borjade fabrikor F. A. Wibell i
Eskilstuna att vid tillverkning av billiga ringar tillimpa ett nytt for-
faringssitt, som han troligen lart sig i Tyskland. Dittills hade alla hit-
horande ringar i1 Sverige forfardigats av en grov trad av tomback eller
pinsback, vilken genom valsning for hand gavs 6nskad genomskir-
ning, varefter stringen klipptes i lingder, avpassade efter olika ring-
nummer. Dessa bitar bojdes till cirkuldar form, varpa skarven hop-
loddes. Wibell utgick icke fran trad utan fran olika grova ror av
tomback, ur vilka i en automatsvarv tillformades och utskuros ringar,
vilka ddrefter med mekaniska hjilpmedel firdigarbetades och pole-
rades. Sedan ringarna erhallit galvanisk forgyllning i cyankaliumbad,
underkastades de till sist polering i svarv med polerstdl. Roren, som
levererades fran metallverk, hade en utvandig diameter mellan 19 och
23 mm. och en godstjocklek av 1,75—2,60 mm. Guldatgangen per
ring har uppgivits till 2 decigram. — Omkring sekelskiftet Gverlit
Wibell tillverkningen till Hj. Forssell, som forflyttade fabrikationen
till Askersund, diar den dnnu bedrives.

Duvringen, eller vanligen Duvan, ir namnet pa en galvaniskt for-
gylld pinsback- eller tombackring, vars tillverkning omkring ar 1890
igdngsattes 1 Filipstad av guldsmeden A. W. Lefrén och inom kort

%) Namnet torde pi nigot sitt hora samman med det franska ordet charniére, som
hos oss vanligen skrives scharnér. Det ir en guldsmedsterm med betydelsen led, hop-
linkning, gingjirn. En snusdosa av guld eller silver ir exempelvis forsedd med schar-
nér for lockets ledande mot sjilva dosan. Vanligare menas emellertid med detta ord
ett ror av 5 a hdgst 10 mm diameter. 21
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vann stor avsattning. Namnet har ringen erhdllit av en inuti anbragt,
registrerad stdimpel, visande en flygande duva med en ring i nibbet.?)
Dessutom buro ringarna i borjan stimpeln AKTA FRANSK GUL-
METALL, numera dndrad till GULMETALL. Tillverkningen skedde
pa gammal guldsmedsmetod sdlunda, att den till ringgenomskarning
valsade metalltrdden klipptes i lampliga lingder, vilka bojdes och
hoploddes. Dirpa foljde putsning, justering i ett litet »tyres»-vals-
verk, forgyllning och polering. De specialverktyg och smiapparater,
som vid tillverkningen anvindes, voro frukter av Lefréns egna idéer
och voro gjorda i Filipstad. Amnestraden inkoptes forst fran Tysk-
land, men efter virldskrigets utbrott fran svenskt metallverk. Till
sist importerade Lefrén firdigformade ringar, som i Filipstad blott
forgylldes och polerades. Anodpldtarna for det elektrolytiska badet
tillverkade han sjilv, tidigast av guldmynt. Under utféllningen kon-
trollerades guldbeliggningen genom upprepade vigningar. Guldat-
gangen utgjorde 23 gram per gross, d. v. s. 16 centigram per ring.
Efter Lefréns dod overldto arvingarna den 1 december 1932 affiren
pa annan innehavare, som dnnu driver ringtillverkningen under firma
A. W. Lefréns Eftertridare.

I en klass for sig sta de s. k. Giktringarna, vilka till sist aven ma
dgnas nagra ord. I borjan av 1860-talet igangsatte den ovan om-
namnde guldsmeden P. O. Hellsund i Arboga tillverkning av vad
han kallade »Hellsunds patenterade giktringar». De dldsta annonser
om dessa ringar, som jag sett, forekomma i Aftonbladet ar 1865 och
aro atfoljda av intyg av en banmistare och en tridgardsmistare i
Arboga, vilka siga sig genom bdrande av Hellsunds ringar blivit
befriade fran reumatisk virk, den ene i armen, den andre i »lindens
och korsryggens musklor». I allminhet voro giktringar gjorda av en
platt zinkring, tickt med en ndgot bredare kopparring med kanterna
nervikta, sd att zinken icke syntes, dd ringen bars pa fingret. Skulle
det vara fint, brannforgylldes kopparn utanpa. De Hellsundska rin-
garna ater voro helt igenom gjorda av en gul legering, nagonting mitt
emellan pinsback och tomback, som i form av ringtjock trad inkGptes
fran Skultuna. Traden valsades till 6nskad ringgenomskirning i ett
litet handdrivet sparvalsverk samt uppklipptes i limpliga lingder,
vilka bojdes till ringform i en mekanisk inrdttning, hopléddes och
polerades. Denna legering var vackert guldgldnsande, sa att, som det

) Detta sirdeles lyckade varumirke (registr. nummer 4845) hade Lefrén himtat frin
en honom tillhdrig glasservis, som var dekorerad med en liknande bild.
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nagot Overdrivet siges i nyssnimnda annons, ringarna »varaktigt
liknade 18-karats guld». Att de efter ndgon dags bruk svirtade fing-
ret ansags av allmdnheten som ett sikert bevis pa att gikten drogs ur
kroppen. I Stockholm skaffade sig Hellsund en kommissionir vid
Jarntorget, vilken enligt annons 1869 sdlde ringarna till fabrikspris,
2 riksdaler riksmynt per stycke. Ringarna fingo glinsande atging
over hela landet och gavo Hellsund stor vinst. De mdnga intyg, som
1 tryck publicerades, gjorde sitt till att 6ka avsittningen. Man for-
star att dd kyrkoherde F. I. Lindhagen i Rystad ar 1869 »sanningsen-
ligt intygade att han blott genom begagnade av Hellsunds giktringar
sedan tva ar vore alldeles befriad fran ett 20-drigt svart reumatiskt li-
dande», ett sddant intyg fran en allvarlig prastman maste haft mycket
god verkan. Hellsund hade tidigare varit guldsmed i Varberg, men i
en cldsvdada forlorat allt vad han dgde och direfter overflyttat till
Arboga. Han var pdhittig uppfinnare och inférde i sin verkstad en
hel rad sma mekaniska inrdttningar till fabrikationens underlittande.
Aven en smiltugn inbyggdes, sa att uppkommet skrot kunde pa stil-
let nyttiggoras. Under en senare tid infordes galvanisk férgyllning av
ringarna. Forsiljningen till allmdnheten lit Hellsund ga genom jirn-
handlare och smirre guldsmeder. Han var noga med att detaljpriset
allestides i1 landet skulle hdllas vid 2 kronor. Mellanhandsrabatten
var 30 /. En enda jarnhandlare i en liten stad kunde, enligt vad han
sagt mig, silja cirka 200 giktringar per ar. Hellsund avled omkring
1890 som en av de formdgnaste borgarna i Arboga. Hans barn fort-
satte tillverkningen, som omsider flyttades till Torup i Halland. T
Arboga uppstod konkurrens fran personer, som lirt sig fabrikationen
hos Hellsund, men tilltron till giktringarna som botemedel mot gikt
och annan virk hade di lingesedan ndtt sin hojdpunkt och avtog
hastigt. De sista ringar av detta slag, som, sd vitt jag kinner, gitt i
handeln under namn av »Arboga giktringar», grundade sig pa en upp-
finning av en dir bosatt apotekare Becker, vilken ingick avtal med
majoren Edvard Zielfelt om uppfinningens exploaterande. Tillverk-
ningen utfordes hos en guldsmedsfirma, C. G. Bjérkman i Stockholm,
och tog ganska stor omfattning. Efter Zielfelts dod 1886 fortsattes
affiren ndgon tid av hans dnka. — Utom de nu nimnda fabrikaten
hava ett stort antal andra under namn av giktringar upptritt pa den
svenska marknaden. En dylik ring, miarkt AKTA ELEKTRISK

GIKTRING och tillverkad i Eskilstuna, befanns vid analys bestd
av en legering av 87,5 °/y koppar, 2,9 9/, tenn och 9,6 °/y zink. Den
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var icke forgylld. Annu finnas markvardigt nog trakter av vart land
(sdrskilt dr en trakt f6r mig nimnd, men jag skall icke réja var den
ligger), dar giktringar dga full tilltro och l3ta sig forsiljas. De
ringar, som numera hirfor tillverkas, utgoras mestadels av vanliga
av ror utskurna och galvaniskt forgyllda pinsbackringar, fastin de
forses med titeln » Akta elektriska giktringar» pa forpackningen. Or-
det »elektriska» syftar pa att de ursprungliga, av koppar- och zink-
plat forfardigade giktringarna ansigos utgora ett elektriskt element,
i vilket en strom uppstod, som genomgick bararens kropp. Pa mark-
nader fick man ock se kringresande forsiljare, utrustade med en spra-
kande elektricitetsmaskin, i vilken varje sald giktring fastsattes ett
Ogonblick, innan den till koparen 6verlimnades.8)

Mingder av billiga slita ringar hava dven till Sverige fran utlan-
det importerats och s sker allt fortfarande. Det mesta torde komma
fran den inom detta och andra bijouteri-omraden virldsbekanta fa-
briksstaden Pforzheim i Baden.

8) Det bor kanske hir nimnas att giktringar av professor C. G. Santesson (Nord. Fa-
miljebok) inrangeras under humbugsmedicinen och av professor T. Thunberg upp-
tagas bland bedrigliga likemedel.




