Meddelanden

Thulin-samlingarna
i Landskrona

Digelpressen —
fran tra till jarn.
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Vid en del kulturhistoriska museer i olika delar av virt land har iven sam-
lats material av teknikhistoriskt intresse. Si ir forhillandet t. ex. vid Lands-
krona museum, som har en sirskild avdelning belysande Enoch Thulins ban-
brytande arbeten under flygteknikens forsta decennier. Allt teknikhistoriskt
kan inte samlas till centralmuseet i Stockholm, Tekniska Museet, och det ir
dirfor glidjande, nir ett lokalmuseum pad sitt program iven tar upp en teknisk
specialitet, som for orten varit av stor betydelse. Det pavilar centralmuseet
att visa fram den allminna utvecklingen, men minnena fridn en viss epok, ett
visst banbrytande lokalbetonat arbete, kunna mangen ging limpligen stanna pa
platsen. -

Det dr ett i minga avseenden fornimligt material, som nu finns samman-
fort 1 Landskrona museum och som minner om stadens store man Enoch
Thulin och hans mirkliga arbete att under forra virldskriget skapa vir forsta
flygplansfabrik. Hur detta gick till och hur arbetet dir var organiserat i fabri-
ken och inom laboratorierna, skildras av olika forfattare i museiféreningens vil
illustrerade drsbok for ar 1944. Thulins initiativ var djirvt, men han lyckades
bygga upp ett foretag, som 1915 startade med ett tiotal arbetare och som efter
tre ar hade 6ver 900 anstillda. Det ter sig nu efterdt och icke minst i belysning
av de svarigheter, som under senare ir under fredstid mott vid forsken att
f till stind inhemsk flygplan- och flygmotortillverkning, som en sagolik presta-
tion, att Thulin under krigstid och utan mojlighet att tillgodogora sig ut-
lindska erfarenheter genom kontakt med utlindska tillverkare, kunde fa
till stdnd en flygindustri, som mitt iven med ditida internationella matt
var mycket stor. Men det var icke endast ett stort foretag; det var grundat pa
ett vetenskapligt forskningsarbete, av ett for den tiden i de flesta linder okint
slag. Enoch Thulin var vetenskapsman minst lika mycket som flygplanskon-
struktdr och industriorganisator. Diri ligger kanske hans fornimsta girning,
och detta vid en tidpunkt, di ingenidrsvetenskaplig forskning vid industri-
foretagen var praktiskt taget obefintlig. Hans industri fick dock réna pion-
jirforetagens hirda lott. Bolaget gick omkull en tid efter hans tragiska bort-
ging den 14 maj 1919, dd han stortade med sitt flygplan. Men dnnu lever min-
net av Enoch Thulin mycket starkt i Landskrona, och det bor ocksd hallas
levande hos de minga ingenidrer, formin och arbetare, som numera iro sys-

selsatta inom svenskt flyg och svensk flygindustri.
T orsten Althin.

Att maskinbyggnadskonsten forst i borjan av detta drhundrade kommit ur
tridldern fir den uppmirksamme besgkaren pa Tekniska Museet manga bevis
for. Dir finnas mingder av foremil och mekaniska inrittningar med trd som
dominerande bestindsdel, dir vi skulle finna jirn eller andra metaller vara
naturligare. Mera sillan medger samlingarnas uppstillning dock att steg for
steg i en serie invid varandra ordnade maskiner for samma dndamal f6lja valet
av material f6r en viss mekanisk detalj under skilda epoker. Nu har museet
emellertid fitt en mojlighet att visa en sidan serie digelpressar for handdrif,
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sedan tvd sidana av jirn av amerikansk modell erhillits som giva under det
gangna aret.

Inom den planerade avdelningen for boktryckets teknik limpar sig denna
grupp att visa maskinbyggets beroende av konstruktionsmaterialet. Ett studium
av dem uppdagar ocksd hur sillan uppfinnare och konstruktorer helt forma
frigora sig frdn vanemissigt tinkande. Hir avses sirskilt det gradvisa utbytet
av trdi mot jirn och stdl i mekaniska inrittningar, som ldngt tidigare hade
kunnat dga rum. Annu fér hundra ar sedan byggdes bade ramverket for rorliga
delar i verktygsmaskiner och deras fundament ofta av trid. Forst i var tid ha
maskinbyggarna fitt vanan att i sina utkast tinka sig konstruktionens fasta
delar sdsom fogfria enheter att utforas medelst gjutning eller pressning i jirn
eller stal.

Boktryckare och uppfinnare av tryckpressar ha varit sirskilt konservativa
vid sitt val av konstruktionsmaterial. Under mer in 300 ar gjordes den allena-
hirskande skruvtryckpressen helt av tri med otympliga dimensioner som f6ljd.
Forst mot slutet av 1700-talet infordes skruvspindel och mutter av missing.
De snabbt arbetande cylinderpressarna frin 18co-talets borjan miste dock i
huvudsak goras av jirn. Hillfastheten hos de tryckformedlande maskinelemen-
ten behovde icke vara sirskilt stor. Trycket verkar nimligen praktiskt taget
endast i beréringslinjen mellan cylindern med papperet och fundamentet med
satsen, som fores under den roterande cylindern.

De forsta konstruktdrerna av digelpressar maste diremot rikna med be-
tydligt storre krav pd hela maskinens styrka. Trycket skall ju hir verka sam-
tidigt 6ver hela satsen. Man efterstrivade dessutom att pressen skulle kunna
skotas av endast en person och dock medge hogre tryckningshastighet. Forut-
sittningarna iro ringa vikt hos rorliga delar, korta avstind mellan dem och
dirmed mojligast bekvima och kraftbesparande rorelser vid skotseln. Den typ
av handdrivna digelpressar for accidenstryck, som slog igenom vid 18co-talets
mitt, var den »amerikanska snillpressen» med vertikalt fundament och sjilv-
firgning medelst valsar. Sannolikt hade den foregingare dven i Europa, dir
dnnu vid denna tid méinga boktryckare enligt tradition sjilva byggde sina
pressar.

Bilden sid. 137, fig. 1, visar en digelpress av trd fran 1840-talet, begagnad vid
ett accidenstryckeri i Munkedal till omkring dr 1890. Den bygger i huvudsak pa
samma principer som de foljande for digelns rorelse och tryckverkan, medelst
kniledshivsting, och for stativets utformning. Allt dr av trd utom knileden
och dess axlar samt lageraxlarna for pressarmen och digeln. Pressen fig. 2,
frin samma tryckeri men sannolikt ndgra ir yngre, har storre tryckyta. For
att sti emot det dirigenom uppkomna starkare trycket har stativet mast for-
stirkas med i limpliga riktningar inlagda plattjirn. Flera av de trycket for-
medlande, rorliga delarna dro helt av jirn, varigenom pressen ocksa blir mera
liteskote. (Skivan och valsarna for automatfirgningen saknas och antydas hir
med sidana av tri.)

Pressen fig. 3 verkar pd samma sitc och medger tryckning av lika stor yta
trots sin betydligt smickrare byggnad. Den ir en sjilvfirgande »Modell Snill-

gse
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press N:o 3», tillverkad pd 1880o-talet vid K6pings Mekaniska Verkstad. Den har
till forebild en av Civilingeniéren Hjalmar Hallstrém (en av de driftiga sonerna
till verkstadens grundare) frin Amerika inkSpt press, och ir forsedd med den
av honom dar 1879 uppfunna och patenterade, snabbt l6stagbara digeln. Av
samma typ men utan lostagbar digel gjordes ocksd mindre pressar, N:o 1 (bil-
den fig. 4), for tryckning av visitkort o. d. Dessa digelpressar, som i skarp
konkurrens med utlindska fabrikat sdlts i mer in soo exemplar, di tillverk-
ningen av dem vid 188o-talets slut Gverlits till annat foretag, iro ett typiskt
prov pa framgingsrik, planmissig serietillverkning av maskiner i gjutjirn.
Forutsittningen dr hir segt och blasfritt gjutgods, som dock ir kinsligt for
misshandel genom slag, vilket synes pd den storre pressen, dir knileden ersatts
med en traklots.

Att den lilla pressen N:o 1 icke far anses som en leksak bir museets exemplar
vittne om. Den dr en av de forsta smd digelpressar med vilka John Fréberg vid
1880-talets mitt startade sin verksamhet i Finsping och den tjinade honom
innu vid borjan av detta sekel. (Den har alltsd sin andel i tillvixten av det nu-
mera betydande foretag som bir hans namn och som nyligen skinkt den till
museet.)

Som avslutande exempel i denna maskinbyggnadstekniska serie limpar sig
digelpressen fig. 5. Man bor observera att den ir betydligt storre dn de fore-
gdende och drives med maskinkraft men att den visentligen arbetar enligt sam-
ma princip som dessa. Den har dessutom atskilliga tryckeritekniska finesser for
helautomatisk produktion av alla slags kvalitetstryck i stora upplagor med en
hastighet av inda till sooo ex. i timmen. Pressen dr byggd ar 1902 och ir den
forsta (ndst en forsdksmaskin) i raden av Alexander Lagermans automatiska
digeltryckpressar, hogt uppskattade dven i utlandet. Det vore omdjlige att av
tri utfora ens stativet i denna komplicerade maskin. Lagerman var ocksa en
av de forsta maskinbyggare som redan i sina utkast tinkte sig jarn och stil som
material for hela konstruktionen, Dirom vittna hans mirkliga automatmaskiner
for tindsticksindustrien under 1870-talet.

» Amerikanska snillpressar» av olika material. Ur T ekniska Museets samlingar.
1. Ramen och de flesta rérliga delar av trd. 1840-talets slut.

2. Ramen forstirkt med plattjirn och tryckférmedlande delar av smidesjirn.
1850-talet. 1 och 2 inképta fran Schevenius’ tryckeri, Munkedal, med bi-
drag av Svenska Boktryckareféreningen.

3. Hela pressen av gjutjirn och smidesjirn. 1870-talet. — Gdva av Direktor
L. Press, Stockholm.
4. Helt av jarn. Typiskt exempel pd serietillverkning. 188o-talet. — Gdva av

AB Jobhn Froberg, Finspang.

5. Lagermans belantomatiska digelpress dr fran borjan konstruerad att utféras
belt i jarn. 19oo-talets bérjan. — Inképt och skinkt till Tekniska Museet
av fru Ellida Lagerman, Lerum.

Samtliga foto S. Nilsson.







Tre beloningsmedaljer inom industrien. Atsidan av guldmedaljer fran Sand-
vikens Jernverk AB, AB de Lavals Angturbin och Sieverts Kabelverk. — Samt-
liga skankta till T ekniska Museets medaljsamling. — Foto M. Claréus.
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Numera ingir tanken pd tri som material sillan bland yrkeskonstruktorens
medel att 16sa forelagda uppgifter med undantag for sidana detaljer dir triets
speciella egenskaper sirskilt limpa sig. I vira dagar skymta dock nya framtids-
utsikter for triet att i forvandlad form dtervinna mycket av den under det
sista seklet forlorade betydelsen som konstruktionsmaterial. Vissa konsthartser
ha redan visat sig 6verligsna metallerna for somliga indamil. Mihinda randas
snart den dag di Tekniska Museet kan stilla upp en digelpress for handdrift,
vars alla delar iro pressade i konsthartser med for olika indamal noga bestimda
och limpliga tekniska egenskaper.

L. Way-Matthiesen.

Vanligen indelas medaljerna i historiska medaljer, som avse att hugfista min-
net av personer och hindelser, och beloningsmedaljer, som utdelas for for-
tjanstfulla prestationer i allminhet eller vid tivlingar, utstillningar, f6r tap-
perhet etc. Grinserna mellan dessa tvd slag av medaljer iro mingen ging fly-
tande, ty en beloningsmedalj kan givetvis ges ett sidant utférande och innehill
att den iven blir historisk och tvirtom. Beroende pid vem som liter utfora
och utdela medaljerna kunna de nimnda medaljtyperna indelas i kungliga och
enskilda medaljer.

Bland belonings- eller fortjinstmedaljerna forekomma sidana, som utdelas
av Konungen, och sidana som med nidigt tillstdnd och pd sirskild framstallning
utdelas av Patriotiska Sillskapet, Kungl. Sillskapet Pro Patria, Réda Korset
m. fl. De dro i de flesta fall avsedda att biras av mottagaren. De medaljer dir-
emot, som foriras av akademier, lirda samfund, institutioner, foreningar och
liknande korporativa organisationer med anledning av jubileer eller av andra
orsaker, ha oftast karaktiren av minnesmedaljer, som icke skola biras, men
som stundom utgdra beloning for en prestation. Detsamma ir forhidllandet
med de medaljer, som sirskilt under de senaste decennierna utgivits av jubile-
rande industri- och affirsforetag eller av enskilda personer.

Vi skola emellertid hir fista uppmirksamheten pd en ny grupp av belonings-
medaljer inom industrien, nimligen sidana, som dro avsedda att bdras av mot-
tagaren. De utdelas blott inom det medaljutdelande foretaget sdsom ett synligt
bevis pa uppskattningen av ett lingvarigt och troget arbete i foretagets tjinst.

Tva historiska foregdngare till denna art av medaljer skola hir nimnas, ehuru
de icke voro avsedda att biras. Ar 1812 lit direktionen for Gota Kanalbolag
prigla och utdela en fértjinst- och beldningsmedalj till bolagets tjinstemin
och arbetare »For verksamt bitride till hafvens forening».

Det forsta helt privata industrifdretag, som for sina anstillda ldt prigla en
egen medalj, torde ha varit Hoganis Stenkolsverk. Detta igde rum dr 1858
vid en tidpunkt, di ett stort uppsving hade skett inom féretagets lervarutill-
verkning, si att »det fordom fattiga fiskeliget liknar en fabriksstad» enligt
samtida vittnesbord. Texten pd medaljens frinsida lyder: »For arbetsskicklighet
och hedrande uppforande / Af Hoganis Stenkolsverk.» och ir placerad kring
en av vir medaljkonsts bist utférda arbetsbilder av Lea Ahlborn. Bilden visar
en ung gruvarbetare som i knibdjande stillning bearbetar kolflotsen med en
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Beléningsmedaljer
inom industrien.
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