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Somnadsindustrien

Fardigsydda klader T somnadsindustrien brukar man rakna dam-, herr- och barnkon-

under hant-
verkets tid.
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fektionen jimte vitvaruindustrierna. Dit féras 4ven en mingd mindre
industrigrenar sisom korsett-, moss- och kravattfabrikationerna. Till
konfektion kan man dven rikna trikdvaror sdsom strumpor och andra
maskinstickade plagg, vilka tidigare in de som syddes av tyg fingo
ett maskinmissigt utforande. Alla dessa konfektionsgrenar kunna
emellertid ej behandlas i detta sammanhang. I denna uppsats ar av-
sikten att forst ge en allmin Oversikt av somnadsindustriens tekniska
och merkantila forutsittningar och dess historiska ursprung, for att
sedan niarmare behandla dam- och herrkonfektionens utveckling frain
det forsta hantverksmissiga stadiet till modern, rationaliserad fabriks-
drift. Vid utarbetandet av uppsatsens senare del har till storsta delen
anvants material, som insamlats till Tekniska Museets arkiv urder
aren 1941—45.

Symaskinen

Tillkomsten av nya maskiner samt dverskottet pa arbetskraft blevo
grundliggande faktorer for storindustrialismens genombrott. P2 sam-
ma grundvalar byggde dven den dldsta serietillverkningen av kldder.

I raden av maskiner, som uppfunnos under 1700-talet, blev sy-
maskinen den ej minst betydelsefulla. Den kom dock ej att under
detta arhundrade ge upphov till stora fabriksforetag, som fallet var
med de andra textilmaskinerna, t. ex. spinnmaskinen. De forsta sy-
maskinskonstruktorerna experimenterade med olika typer av ndlar
bl. a. f6r brodérsomnad. Engelsmannen Th. Saint byggde pa tanken
att efterhdrma handarbetets tambursém och fick 1790 patent pd en
maskin, som sydde kedjestygn eller en sorts virkning med en trdd.
Den var emellertid brukbar endast pa lider. Kedjesommen hade den
oldgenheten, att den alltfor litt kunde repas upp, om traden gick av.
Principen anvindes dock av ett antal konstruktorer omkring 1800,
bl. a. av fransmannen B. Thimmonier, som under aren 1825—30
kom fram till en symaskin, vilken kunde anvindas i en somnads-
verkstad. Men tiden var icke mogen och miljon icke mottaglig for
nyheten. Verkstaden och maskinerna forstordes vid ett upplopp, ty
de ansagos minska arbetarnas tillfillen till fortjanst, och Thimmonier
dog 1 fattigdom.

Det blev i U. S. A., som den forsta symaskinen av praktisk be-
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tydelse konstruerades. Ar 1846 fick Elias Howe patent pa en syma-
skin, som var forsedd med tvatrddssystem och en skyttel for under-
traden. Systemet byggde pa vivningstekniken och hade anvints forsta
gangen av amerikanaren W. Hunt 1834, ehuru denne ej forran 1852
tog ut sitt patent. Varje stygn lastes fast genom att skytteln med un-
dertrdden passerade genom den 6gla, som dvertrdden bildade pa na-
lens uppvig. Den affirsman, som forde denna uppfinning ut Sver
virlden, var Isaac Singer. Han uppfann ocksa den fjidrande pressar-
foten samt fick ar 1851 patent pa en frammatare av tyget.

Ungefir samtidigt med den Howe-Singerska maskinen konstruera-
des en maskin av A. B. Wilson (patent ar 1848), vilken fordes i
marknaden av firman Wheeler & Wilson. Den mojliggjorde en snab-
bare som dn Howes batskyttelmaskin genom att skytteln var spetsad
i bada dndar. Den kunde sdlunda gi igenom overtridens ogla och
lasa denna bade vid fram- och atergdende rorelse. Ar 1851 utbytte
Wilson skytteln mot en »gripare», som med en roterande rorelse 1aste
stygnet. Maskinen var forsedd med en fordelaktig matareanordning
och en lutande ndlsting, som mojliggjorde en skonsam behandling
av materialet. Wheeler & Wilsons symaskin vann sin storsta uppskatt-
ning under 1850- och 6o-talen och visade sig synnerligen konkurrens-
kraftig, intill dess skyttelsomsmaskinerna vid slutet av 1800-talet and-
rade sin konstruktion frdn ldng- till ringskyttel, vilken senare bragtes
att rotera pa stillet enligt gripare-systemet. Men dnnu in pa 1900-
talet anvinde en del gamla sommerskor Wheeler & Wilsons maskin
for somnad av tunna material, frimst vid linnesdmnad.

Kedjestygnsmaskinerna

Vid sidan av maskiner for tvatrddssystemet kvarlevde likval under
1800o-talet bruket av maskiner, som byggde pa idén med kedjestygn.
Denna idé togs upp av en mangd konstruktorer till sma billiga och
snabba symaskiner for hembruk och for trackling av sommar. Den
kom dessutom under senare delen av drhundradet att bli grundlag-
gande for konstruktionen av en mingd specialmaskiner inom som-
nadsindustrien. Kedjestygnen, som formas med en overldgsen snabb-
het, bildade en elastisk som, speciellt limpad for somnad av trika-
varor. Allteftersom anvindningen av maskinstickade varor vixte,
okade dessa maskiners betydelse, och de blevo allt bittre konstrucra-
de. Det ledande mirket var Wilcox & Gibbs.
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En variant av kedjestygnen var Grover & Bakersdmmen, som fick
sin stora anvindning vid tillverkningen av mansklidder, framst arbets-
och sportkldder av bomull. Dessa syddes med parallella sommar av en
invecklad, fordubblad typ med tva tridar, vilket forsvarade som-
mens upprepande. Denna som astadkoms med Grovers cirkelnal, upp-
funnen 1851—j52. '

Knapphalsmaskiner

Att sy knapphal for hand 4r ju mycket tidsddande. For att man
skulle slippa detta handarbete konstruerades en mingd olika knapp-
halsmaskiner, som alla byggde pa kedjestygnsprincipen och som arbe-
tade med olika snabbhet och precision. Knapphilen blevo jimnt och
snabbt sydda, dven om vissa typer av som lika snabbt lossnade. P2
herrkonfektionens finare knapphil sydde en sirskild trinsmaskin en
reglande avslutning. Knapphalsmaskinen var under 18oo-talet ofta
den forsta och enda specialsymaskin, som de svenska somnadsfabri-
kanterna inkopte.

Symaskiner inforas till Sverige

Under 185o-talet producerades och sildes dessa ovan omtalade
raksomsmaskiner 1 stor skala. Fran och med 1860 borjade symaskiner
att inforas till Sverige av agenter, som ofta innehade lirftskramhan-
del eller mekaniska verkstider. De ildsta svenska reklamtrycken
om symaskiner datera sig fran ar 1861. Under 1860-talet importe-
rades dven symaskinsdelar, vilka hopsattes pd mekaniska verkstider.
Den mest kinda var Mora mekaniska verkstad, grundad 1865. Verk-
staderna byggde dven egna maskiner efter amerikanska modeller,
fraimst Wheeler & Wilsons och Singers. Ar 1873 startade Husqvarna
Vapenfabriks A. B. sin symaskinstillverkning. Symaskinen vann stor
framgdng, inte minst bland hemarbetande kvinnor, som sydde klider
1 storre partier for affirsmins rakning. Den ansdgs ridda kvinnor till
hemmet, d. v. s. hemarbetet, och J. Linck siger i sin bok »Det qvinliga
arbetet» (1884): »Symaskinen gjorde Elias Howes namn sdsom be-
frimjare av hemindustrien lika frejdat som Arkwrights och Har-
greaves sasom befrimjare av fabriksindustrien». Den begynnande
konfektionsindustriens arbetskraft bestod till storsta delen av sidana
hemarbetande kvinnor.
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Forsaljning av fardiga klider under 1700-talet

Utnyttjandet av de tekniska uppfinningarna inom sémnadstill-
verkningen var under 1700-talet i hog grad begrinsat och likasa for-
siljningen av den firdiga produkten. I Sverige var det namligen 1
lag forbjudet att silja fardigsydda klider 1 6ppna bodar. Skriddarna
kunde sy upp de tygrester, som de hade kvar frdn hogsdsongen, till
enstaka plagg, men en partitillverkning skulle ha fordrat ett rorligt
kapital och ett samhille med fri foretagsamhet. Skramistaren hade
tilldtelse att silja endast det, som han och ett begrinsat antal gesiller
kunde forfirdiga. Forst 18oc-talets olika forordningar rorande ni-
ringsfrihet mojliggjorde partitillverkning av klader.

Begagnade klider kunde emellertid redan dessforinnan saluféras 1
oppna klidstdnd. I sjilva verket hade mangen handelsman latit sy
klidesplagg pa lager och sdlt dem i smyg i klidstind for begagnade
klider. En ganska omfattande inforsel av firdigsydda klider dgde
ocksd rum omkring sekelskiftet 1800, och dessa forsildes pa sam-
ma satt.

Fabrikationsforsék under 1700-talet

1700-talets textilfabriker, som lydde under hallritterna och siledes
stodo utanfor skraforordningen, gjorde enstaka forsok att vid sidan
av sin huvudproduktion tillverka vissa tunnare, firdiga plagg, sasom
»hvita lin, tryckta kjortlar, brostdukar, halfarmar, barntrgjor, for-
kladen i couleurer etc.» enligt vad G. Bodman funnit vid sina forsk-
ningar om Goteborgs gamla industrier. 1700-talets manufakturer hade
en arbetarstam, som till storsta delen bestod av hemarbetare. De voro
ofta mindre yrkeskunniga, men billiga. Manufakturernas verksamhet
formadde dock ej rubba skravisendets herravilde. Handeln var offi-
ciellt bunden och konsumentkretsen dnnu for liten for att en mass-
tillverkning av firdiga klider skulle kunna komma i gidng under
r700-talet.

Samma slags fardiga klider som de nyssnimnda, dock mest trika-
varor, salufordes ibland av »vistgotaknallarna», dessa privilegierade
och fria handelsmin, som silde mycket av allmogens hemsldjd och
pa sd sitt vallade borgarna stor forargelse. For den 6vriga lantbefolk-
ningen var det endast tillatet att sdlja egna alster. Men dven denna
forordning tycktes vara till for att 6vertradas. Handeln kunde ej leva
i dessa begrinsade former.
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Forordningen 18 34

I hamnstidder och andra orter, dar folk uppeholl sig en kortare tid,
och hastiga inkdp av klddesplagg voro en nddvindighet, kunde en
smyghandel med klader ej forhindras. Tendenserna i tiden och exem-
plet fran utlandet, dir handeln med firdiga klider hade stor fram-
gang, kriavde en reform, och den kom till stdnd ar 1834. D3 utkom
en forordning, som bestimde, att handel med fardiga klider i 6ppna
bodar blev tilldten. Det var ett led i den liberalistiska idéstromning,
som var utmirkande for r8co-talets tidiga artionden och som {ick
sitt slutgiltiga uttryck 1 1846 och 1864 ars forfattningar om utvidgad
ndringsfrihet. Med denna forordning av 1834 lades initiativet till
partitillverkning av kliader i hinderna pd kopminnen.

Hemslojden

D3 skravisendet genom lag upphorde, voro dess grundvalar redan
kraftigt underminerade. 1700-talsmanufakturerna hade ej formatt
rubba skrasystemet. Dess frimsta motstindare och slutliga besegrare
var pa textilproduktionens omrdde landsbygdens hemindustri. De
gamla néringsforordningarna hade med all makt sokt hindra, att
handel och hantverk bedrevs pd landsbygden, men allmogens hem-
sl6jd kunde ej forhindras; den hade tvirtom under 1700-talet en rik
blomstring. Dessutom funnos de tillitna sockenhantverkarna pa lan-
det, »girningsminnen», vilkas produktion var svar att kontrollera.

Forlagssystemet

Det blev pa hemslojdens och bygdehantverkets grundval, som den
forsta beklidnadstillverkningen byggdes upp i vart land. Den orga-
niserades enligt forlagssystemet. Detta system, som pa kontinenten
uppkommit redan under medeltiden, hade grundlagts av handelns
min. Med dess hjilp hade bl. a. Englands textilindustriella revolu-
tion genomforts. I vart land fick forlagssystemet ej nagon egentlig
betydelse foérrin pa 1700-talet, dd jirnbruken och manufakturerna
delvis organiserades efter detta system.

Forlagssystemet innebar, att en mellanhand insattes mellan produ-
cent och konsument pd ett hantverksomrade, nimligen affarsmannen-
foretagaren. En foretagsam och med ndgot kapital utrustad handels-
man, forliggaren, skaffade sig ett lager ravaror. Han limnade ut
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Linnesommerskor. T eckning av A. T 6rneman i Sondagsnisse 1903.

detta till i hemmen eller i egna verkstider arbetande personer, hem-
arbetarna. De fardiga varorna atersindes efter arbetets slutforande
till arbetsgivaren och sildes genom honom. Forlaggaren tog pa sa sdtt
avsattningsrisken, och hemarbetaren uppbar en kontant 16n. Ibland
tillhandaholl uppdragsgivaren maskiner eller silde dem mot avbetal-
ning. Arbetaren blev av detta och andra skal beroende av sin arbets-
givare.

Hemarbetaren kunde dven i sin tur upptrada som arbetsgivare och
utldmna arbete antingen till familjemedlemmar eller andra avlonade.
I England kallades ett forlagssystem med en mellanhand, som for-
tjanade pa andras arbete utan egen arbetsinsats 1 produktionen,
»sweating-system». Dar forekom, att de anstdllda dven hade sin bo-
stad hos forlaggaren. De voro dirigenom dygnet runt beroende av 81



Somnadsindustrien

82

dennes bestimmelser i friga om arbetstid m. m. »Svettningssystemet»
forekom dven i Tyskland men vann icke ndgon storre utbredning 1
Sverige, dir i varje fall »kasernering» av somnadsarbetare aldrig fore-
kom. Men ett »mellanman»-system, varvid dock verkstidernas yrkes-
kunniga forestdndare eller férestindarinna hjilpte till med tillskir-
ning och somnad, kunde férekomma inom den svenska herr- och
kappkonfektionens storre foretag.

Den tyske nationalekonomen W. Sombart har betecknat forlags-
systemet som en kombination av ett affarshuvud och en hantverkar-
kropp. I friga om svensk klidtillverkning 4r denna bild ej helt till
fyllest. Forlaggaren hade nimligen ofta anstillt, forutom hemarbe-
tarna, en hantverksutbildad tillskirare, som i firmans lokaler klippte
till alla plagg, innan de limnades ut till arbetarna. Tillskdrarnas ar-
bete innebar for forliggaren en viss garanti for att varan skulle bli
god och for en besparing av materialet-tyget; aven pa tillskdrarens
berdkningar berodde alltsd i hog grad foretagens framtid. Somnads-
arbetarens uppgift var diaremot att utfora arbetet fort och billigt.

Képmannen-foretagaren

Under 1800-talets forra del nddde forlagssystemet en verklig
blomstring 1 vart land och visade sig i hog grad inbringande. Dess
sociala betydelse var dven avsevird. De stora kdpmiannen blevo fire-
tagare och innehavare av den makt, som rdvarutillgdngarna givo.
Kombinationen kopman foretagare ar utmirkande for det nittonde
arhundradet, och dess framgdng mojliggjordes av naringsfrihetens in-
forande. Forordningen av ar 1834 medgav partitillverkning och han-
del i storre skala i friga om fardiga kldder. I regel hade ocksd de
konfektionsforetag, som startade under 18oo-talet, utgatt fran eller
stott sig pa nagot affirsforetag engros eller en detaille, vanligen i
manufakturbranschen. Endast ett mindre antal uppkom genom att en
fabrik utvidgade sin produktion, och alla byggde de mer eller mindre
pa forlagssystemet.

Sjubdradsbygden

Pa grund av en del samverkande faktorer, sdsom god tillgdng pa
arbetskraft och en genom generationer uppovad hantverksskicklighet
samt tidigare handelsprivilegier, blev forlaggarverksamheten for tex-
tilindustriens del sarskilt koncentrerad till Sjuhdradsbygden 1 Vister-
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gotland med Bords som centrum. Forlagssystemet var dér under 1800-
talets tidigare del forenat med jordbruket pa si sitt att forldggarna
under vissa tider av aret voro handelsmin, andra tider jordbrukare.
Dessutom bodde hemarbetarna vanligtvis pd mindre torpstillen.

Forliaggare, som voro rena affirsmin, upptridde forst efter 185o0.
De ldto forst tillverka garn eller tyger for att under 180o-talets senare
del, d fabrikerna &vertagit denna produktion, dvergd till stickning
och slutligen till utlimnande av somnadsarbete. Det var tillverk-
ningen av manskldder, i synnerhet enklare sidana, som hade ett hu-
vudproduktionsomradde i Viastergotland samt — mot slutet av 1800-
talet — 4ven 1 vissa trakter i norra Skdne, Smaland och Vingakers-
bygden och Bergslagen.

En ny konsumentgrupp

I Sverige hade genom industrialismens genombrott uppkommirt en
ny konsumentgrupp, som liksom sjofolket fordrade en firdig vara,
namligen industri- och sagverksarbetarna. Jordbrukets gradvisa 6ver-
gang fran extensivt till intensivt bruk frigjorde arbetskraft, som upp-
sogs av de framgangsrika fabriks- och industriforetagen. Hirtill kom
18o0-talets starka folkokning. De norrlindska smabrukarna salde sin
skogsmark och sokte anstillning i sdgverksrorelsen, som fran och med
185o-talet fick ett stort uppsving. Vid sidan av stidernas befolkning
blevo ocksd de norrlindska sdgverksarbetarna den tidiga konfektio-
nens storsta konsumenter.

Den kontanta 16nen blev den alltmer gingse formen for betalning
inom alla niringsgrenar, till sist ven inom jordbruket, och den kunde
latt omsidttas i forbrukningsartiklar. D3 lanthandeln blev tillaten 1
Sverige ar 1846, kunde kdpvaror oftare an vid vandrande handels-
mans besok utbjudas till jordbruksbefolkningen.

Hemproduktionen bérjar férsvinna.

Manga maskiner kunde skotas av kvinnlig arbetskraft, och denna
drogs dirigenom frin hemmen och framstillningen av varor for det
egna hushdllet och dess medlemmar. For den kontanta l6nen hade
emellertid arbetarna en mdjlighet att kopa fardiga varor. Partitill-
verkningen av klader fick sin kundkrets alltmera utvidgad, och den
fardiga varans mojligheter till avsittning ckade. Industrialismen med-
forde alltsd behov av firdiga och givetvis billiga klader. Masstillverk-
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ning, enkla material och billig arbetskraft blevo medlen for produ-
centerna att erna detta. Det nya transportviasendet mojliggjorde ge-
nom billigare frakter och titare forbindelser massproduktionens
spridning.

Fri handel

Med storindustrialismens glansande uppsving under och efter 185o0-
talet och den fria handeln f6ljde en allt livligare omsittning av varor
med utlandet. Tullsatserna sinktes, och den okade utrikeshandeln
ledde till att Sverige fick sin del av de kraftiga internationella hog-
konjunkturerna pd 1850- och 7o-talen. Den storartade utveckling,
som den svenska jirn- och framfor allt sdgverksindustrien visade
efter 1850, gav landet medel till 6kad import.

Utlindska inflytanden

Bland annat ckades Sveriges inforsel av tyger och andra manufak-
turvaror, sirskilt frdn Tyskland. T detta land hade under 1800-talet
skapats en betydande textilfabrikation, och tyskarna hade i friga om
tyger blivit timligen oberoende av den engelska produktionen. Ylle-
industrien hade for 6vrigt i Tyskland sedan gammalt omhuldats vid
tullagsstiftningen. Dir fanns alltsd bade den ravara, den yrkesskick-
lighet och den foretagsamhet, som erfordrades for uppkomsten av
en konfektionsindustri. En sddan kom ocksi till stdnd i mitten av
18co-talet efter monster av det textila foregiangslandet, England.
Dessutom blev Tyskland ledande i Europa pa symaskinstillverk-
ningens omrade. I Hamburg anlades den forsta europeiska symaskins-
fabriken ar 1863, och tyskarna tillverkade pa r87o-talet de billigaste
symaskinerna i virlden, och dirjimte sidana som voro utrustade med
de senaste amerikanska uppfinningarna, sisom automatisk spolning av
undertradens spole, effektiv tridspannare samt med 16sa delar for
brodering m. m. Dessutom uppkommo sjilvstindiga tyska konstruk-
tioner, sarskilt vad betriffar broderi- och knapphalssymaskinerna.
Stora konfektionsforetag grundades i Berlin, Hamburg, Leipzig,
Frankfurt a. M., Bielefeld m. fl. stider. P2 landsbygden runt sti-
derna utfordes den huvudsakliga tillverkningen, organiserad pa for-
lagssystemets grund. Aven 1 Danmark, framfor allt i Képenhamn,
borjade man tidigt med konfektionstillverkning, sirskilt for damer.
J. Moresco 1 Kopenhamn inkdpte ar 1860 sin forsta symaskin till
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den syateljé for damkappor, vilken han drev vid sidan av sin kapp-
affir. Ar 1866 borjade denne, som anses som sin tids forste store kon-
fektiondr hir i Norden, att tillverka damkappor for engrosforsaljning.

England 6vade pd vitvaruindustriens omrdde inflytande pa den
svenska tillverkningen, frimst som leverantdr av tygvaror, medan
U. S. A. pa det maskinella omradet fick allt storre betydelse.

Man kan generellt siga, att konfektionsindustriens bada viktigaste
foregingslinder Tyskland och Amerika vid tiden for den svenska
kladfabrikationens begynnelse foretridde tva olika linjer. I Tyskland,
liksom 1 Europas 6vriga linder med begynnande kladindustri, utnytt-
jade foretagarna den billiga och vanligen hemarbetande arbetskraft,
som fanns disponibel. Foretagaren, som dgde ett tyglager — det var
hans kapital — begagnade sig alltsa av forldggaresystemet. Detta var
visserligen efter vira begrepp en oerhort tidsddande produktionstyp.
Men systemet fick vika forst sedan bankvisendet, aktiebolagen och
koncernerna gripit in i och omvandlat det industriella livet. Somnads-
arbetarna levde dnnu till stor del kvar under naturaférmanernas eko-
nomiska betingelser. De togo hellre en dilig betalning an de voro
arbetslosa. Arbetarsammanslutningar tillkommo ju forst mot slutet
av 1800-talet.

Den amerikanska industrien diremot utnyttjade och utvecklade
symaskinen och dess varianter for olika sorts som. Den lade an pa
att 0ka syhastigheten och pa s sitt gora massproduktionen birkraf-
tig och konkurrensduglig gentemot bestillningssomnaden. Den hade
redan passerat det stadium, di industrien var byggd pa enbart billig
arbetskraft. Under 18oo-talet och i borjan pa 190o-talet importerade
de svenska konfektionirerna maskiner frain Amerika, men forsc pa
1920-talet blev U. S. A. foregingsland dven ifriga om somnadsarbe-
tets organisation.

Import

Konfektionsalster fo6ljde med strommen av de manufakturvaror,
som under senare delen av 180c0-talet importerades till Sverige och
spriddes hir. De infordes dels av agenter, vanligen tyska judar eller
danskar, dels av grossister i manufaktur, vilka forstodo att gora sin
verksamhet lukrativ. De forde till att borja med litta kliddesplagg
av tunnare tyg samt trikdvaror tillsammans med en mycket brokig
blandning av andra varor, som de visste voro begarliga. Under senare
delen av 1800-talet utdkade de lagret med herrkonfektionsartiklar
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Den forsta ut? Sverige anlagda
FABRIKEN

F lrdlgsydda Skjortor,
Do Skjortveck,

Dio Mans- och Fruntimmers-kra-
gar, Chemisetter, Halsdukar, Trojor, Kalsonger,
samt flera artiklar, hvilka k\mna tillverkas me-
delst Symachiner.

Relommondernr sitt vi 'sorteuda lager ull
de mest liga fabrikspriser. .
_ Af skjortor finues standigt lager frin 1 Rdr
50 ore pr s, till 13 Rdr pr st. Sydda skjort-
veck af Kambrick och Larft frin 6 Rdr per
_ duss. till hogre priser.
. Bestallningar emmagas 4 allt, hvad ofun»-_
~namnde fu:k tillhorer, och utfﬁm fort ock .
billigt. o
. " m nm-bnitl lemmas m;lllg r.hn

Jah’as Jacobsson,
24 Vesterlinggatan 1 tr. upp.

Annons ur Stockbolms
adresskalender 1862.

av tjockare tyg. Grossisterna blevo ofta sjilva uppdragsgivare 1 egen-
skap av forlaggare, och lito sy klider hos svenska hemarbetare.

Smd -och storforetag i lagersémnad

Genom denna »lagersomnad» blev den inhemska hantverksproduk-
tionen upmuntrad. Men de smaforetag for lagertillverkning, som vid
180o-talets mitt hade uppkommit har och var i landet, sirskilt i Bo-
rastrakten i samband med skriddarverksamhet och hemindustri, och
vars alster saldes pa marknader, 1 stidernas kladmagasin och arbetar-
bodar, i torgens kladstind eller av girdfarihandlare, fingo i dessa
nytillkomna manufakturgrossister farliga, kapitalstarka konkurren-
ter. Grossissterna anstéillde Visserligen de kunniga hantverkarna som
gagerades hemarbetande kvinnor och personer med ringa yrkesut-
bildning. Somnadsarbetarna betalades lika mycket eller rittare sagt
lika litet; de fingo 16n efter varuslaget, ej efter kunnigheten och kva-
liteten pa somnaden. Produkten maste goras lika prisbillig som den
tyska importen. For somnad av skjortor betalades dnnu pd 1890-
talet 1 krona dussinet, for kalsonger 70 ore enligt ett av G. af Geijer-
stam publicerat undersdkningsmaterial. Han beskriver dven en ty-
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af ny konstruktion och firsedda med dubbel hastighet,
hyilka sy emm |3, ain uti minuten, anvind
savil for finare som grofre simnader.

Dessa machiner dro af samma konstruktion som an-
vindas vid de stora fabrikerna samt af enskilde uti Eng-
land, Tyskland m. fi. Jander.
©bs. Ej att forvexla med de s. k #kta amerikanska

gjutna machinerna, hvilka knappast sy 3¢ aln uti
miinuten.

For machinerna garanteras minst ett ar samt lemunas
koparen kostnadsfri undervisning fir machinernas begag-

e

Dessa machiver finpas till salu uti kommission endast

hos

JULIUS JAGOBSSON,

Vesterlanggatan 24, 1 tr. upp.

Annons ur Stockholms
adresskalender 1862.

pisk hemarbetande familj i bordstrakten: Fadern klippte till, hustrun
sydde maskinsdmmen och barnen handsém. Virdet av yrkesskicklig-
heten drogs ned, varfor ocksd de flesta bestillningsskriddarna i tal
och skrift togo avstdnd fran det s. k. »mas»-skrddderiet. »Dessa hand-
lande ha i de flesta fall icke nigot med skradderiyrket att gora och
de skulle kanske icke sjilva kunna sy i en knapp», lyder det fortryt-
samma omdomet i Svensk skridderitidning ar 1896. Typen grossist-
konfektionsforetagare blev foretridd inom alla konfektionens grenar,
i saval herr- som dam- och barnklddersbranscherna.

Konfektionen gav arbete at sina anstillda dret runt, inkomsten var
liten men siker. For foretagare visade sig konfektionstillverkningen
synnerligen vinstgivande. Grossisterna overgingo ofta till att driva
enbart konfektionsindustri eller avdelade sirskilda foretag dirtill.

Klidmagasin

Samtidigt med dessa grossister och landsbygdens smaforlaggare ha-
de en annan foretagaretyp vuxit sig stark och sjilvstindig, nimligen
detaljaffarsmannen-industriforetagaren.

Efter 1834 ars forordning och de 6vriga liberala reformerna vid
1800-talets mitt uppvixte i stiderna en mingd klidmagasin, sasom
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Stortorget Niwo 7.

AKERLUND & SANUELSSON,
MAGASIN

FOR

FARDIGEJORDA

MANSKLADER.

ett val sorteradt lager af alla sorters tyger
al.de biista in- och utlindska fabrikater.
Bestallningar utforas med stirsta nog-
grannhet och achuratess. ' :
OBS. Tillskiirningen sker cfler matema-
tisk konst, hvarigenem kldderna passa ntan
profning.

Ntortorzet Noo 7.
Annons ur Stockhbolms
adresskalender 1862.

Sigfrid Svensson visat i sin undersskning om beklidnadshandeln. De-
taljaffirer, som forde metervara av tyger, »larfts- och klideskram-
handlare», kunde dven saluféra en del firdiga plagg, sdsom skjortor,
underkldder, barnklider och trikdvaror. En del handlande hade spe-
cialiserat sig pa ett visst omrade t. ex. barnkonfektion. Omkring 1860
inskrinkte nagra detaljfirmor sin tygforsiljning och silde mest fardi-
ga kldder. Sddana voro »kappmagasinen» samt t. ex. Carl Jacobssons
»modemagasin af fiardiggjorda damklider» och Bendix’ magasin for
barnkldder 1 Stockholm. Skriddare, som sydde upp ett klidlager un-
der mellansdsongen, di det var ont om bestillningsarbete, annonse-
rade sina »fardiga mansklider». Det var ej hela kostymer utan dver-
rockar, bonjourer, vistar och byxor, vanligen sydda av annars osilj-
bart tyg, samt andra udda plagg. I adress- och handelskalendrar frin
1800-talets mitt triffar man silunda pd kombinationen skriddare
och forsiljare av fardiga kldder. I storstider, hamnstider och mark-
nadsstdder voro sidana skriddare ganska vanliga. I Goteborg t. ex.
hade magasin med firdigsydda oljeklider en god avsittning.

Symaskinen i sé6mnadsindustriens tjinst

De plagg, som kramhandlarna silde, hade vanligen sytts av tyger
fran detaljaffiren hos hemarbetande kvinnor »ute pa sta’n». Dessa
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kldder voro forfirdigade enligt gamla hantverksmetoder. Det var
emellertid inom denna stadstillverkning, som symaskinen forst infor-
des. Kramhandlaren var nimligen ofta agent for de amerikanska sy-
maskinerna, som alltifrin 1850-talet borjade erdvra virldsmarkna-
den. Han hade ibland en liten syverkstad intill detaljaffiren. Dir
kunde tillskdrningen forsiggd, innan materialet limnades ut till s6m-
nad, och dir kunde de hemarbetande lira sig symaskinens bruk. Ty
agenten silde maskiner, férutom till allminheten for husbehov, dven
till hemarbetare pd avbetalning — ett betalningssystem, som pa 1850-
talet forst lancerades av Singer Co.

Julius Jacobsson i Stockholm synes vara den forste, som i Sverige
anvinde symaskinen for tillverkning av klider i en av honom igd
verkstad. Han uppger sig i Stockholms adresskalender ar 1861 som
tillverkare av »skjortveck och kragar medelst symachin». Foljande
dr annonserar S. Berendt for sin fabrik for firdigsydda skjortor. Bida
dessa skjortfabrikanter voro agenter for symaskiner av Wheeler &
Wilsons system. Symaskinen gjorde den firdiga varan konkurrens-
kraftig bide gentemot de importerade varorna och mot de plagg, som
landsbygden med sin billiga arbetskraft dstadkom.
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Detaljhandlare, som anvinde sig av forlagssystemet, dominerade
inom stidernas kladtillverkning vid 18oo-talets mitt vid sidan av de
hantverkare, som utvidgat sin tillverkning att gilla dven lagersom-
nad. De voro i regel smaforetagare.

Engrostillverkning

For att partitillverkning av klader skall riknas som en sjdlvstindig
industriform har man uppstillt den betingelsen, att tillverkningen
forsiggar for engrosforsiljning.

Detta forutsitter i regel en storre rorelse. Konfektionstillverkningen
var under sina tidigare ar knuten antingen till en grossistrorelse eller
till en detaljaffir, vilka baida forde dven andra textilvaror, framst
tyger. Salunda voro landsbygdens forlaggare icke specialiserade en-
grossister, och stidernas forlagsman oftast endast detaljister.

Konfektionen hade i allmidnhet dnnu ej vunnit finansiell barkraft
nog for at bli en sjilvstindig rorelse. Likasa tillverkade en del textil-
fabriker under 18co-talet konfektionsplagg i begrinsad omfattning
vid sidan av huvudproduktionen, sisom vi sett, att 1700-talets manu-
fakturer aven forsokt. Det var ofta fabrikorens hustru, som hade star-
tat en liten tillverkning genom att anstilla ndgra sdommerskor, som
sydde upp fabrikens tunnare och mera lattarbetade tyger till forkla-
den, barnkoltar m. m. Ett sidant foretag var t. ex. Sahlins barnkla-
dersfabrik i Eslov under 1890-talet.

Vid den undersdkning rorande textil- och beklidnadsindustrien,
som Kommerskollegium foretog aren 1912—14, ha de dldsta beklad-
nadsfirmorna uppgivit som begynnelsedr det ar, dd deras detaljaffa-
rer Oppnades. Harigenom far man en felaktig forestdllning om den
svenska konfektionsindustriens alder, d3 deras fabrikation i allmin-
het borjade betydligt senare. S& var t. ex. firma Béve & Co. fran ar
1876 en detaljaffir kombinerad med en kappverkstad dnda till ar
1889, da engrosforsiljningen startade. Hos A. Sahlin i Eslov tillver-
kades frin ar 1886 — ej 1880, som uppgivits — trikdvaror och forst
pa 1890-talet barnklider. Den enligt Kommerskollegii undersokning
dldsta av konfektionsfirmorna var G.Berglofsi Uppsalafranari86s.
In pd 1880-talet saluférde han emellertid garn, vivnader och syma-
skiner, och hans engrosforsiljning vid slutet av 180o-talet bestod av
trikdvaror, ej av sydda plagg.

Priskurant fran S. Bebrendts dangsyfabrik 1888. — Tekniska Museets arkiv.
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Angsyfabriker

Ur detaljisternas led framkommo de forsta foretagarna, som spe-
cialiserat sig pa en viss gren av beklidnadstillverkning. Dessa voro
aven de fOrsta, som borjade med engrostillverkning, knuten till en
fabrikslokal jamsides med forlagstillverkningen. Det var innehavare
av klddesmagasin, som bérjade silja engros, och en del mindre linne-
eller skjortfabriker av sidan typ startade under 1860-talet. P4 Paris-
utstillningen 1867 var S. Berendts skjortfabrik den enda representan-
ten for svensk konfektion. Berendt tillhérde den di vanliga inter-
nationella typen av konfektionsforetagare och hade narmast fatt sina
impulser fran dansk och tysk konfektion, medan hans symaskiner
voro fran U. S. A., och tygerna till storsta deien importerade frin
England. I katalogen dver Wienutstillningen 1873 uppgives hans
firma sysselsdtta 17 min, 193 kvinnor och 6 barn i fabriken samt 230
kvinnor utom fabriken. Fran 1870-talet inférdes pa sddana fabriker,
vars produktion omfattade ungefar vad vi kalla vitvaror, barnklzder
och tunnare damkldder, angmaskiner for drivande av symaskinerna.
Fabrikerna kunde dirfor kalla sig »angsyfabriker».

Gerda Meyerson skildrar ett besok pa en sidan angsyfabrik 1897:
»En manlig tillskdrare, bitrdidd av ett par flickor, som ordnar tyg-
styckena, skir till de olika modellerna efter tramallar, som fastskruf-
vats 6fver anda till 130 pd hvarandra lagda tyglager, genom hvilket
den skarpa knifven fores kraftigt och sikert som genom ett ¢nda
tygstycke». En sddan tillskirningsanordning hade konstruerats av S.
Berendyt, enligt vad som uppgivits till Tekniska Museet. G. Meyerson
fortsitter: »I de stora, ljusa sysalarna sutto sommerskorna vid sina
maskiner, som drifves med dnga. Hvarje sommerska ir specialist pa
en viss del av tillverkningen. — De flesta sommerskorna tjana 7 kro-
nor 1 veckan».

Forlagssystemet dominerade visserligen vid dessa »angsyfabrikers»
tillverkning under 1800-talet, men i friga om anskaffande av fabriks-
lokaler dro »angsyfabrikorerna» pionjarer i vart land. De 6vergingo
redan pd 1870- och 1880-talen jimte kappkonfektionirerna till en
fabrikation av modernare och mera intensifierad typ.

Utvecklingsskeden

Forekomsten av tyglager, av levande arbetskraft och av maskiner
dro de tre grundfaktorer, pa vilka en konfektionstillverkning vilar.
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Vi kunna ocksd betrakta de tre nimnda produktionsbetingelserna
var for sig och se dem som en historisk bildfoljd, och vi fa da tre
skeden av konfektionsindustriens historia, under vilka de tre fakto-
rerna efter varandra spela den storsta rollen.

Tyglagret var det primara under det férsta skedet i forlaggarverk-
samhetens tid, dd hemarbetare funnos att tillgd. Vid slutet av 1800-
talet sammanfordes arbetarna i fabrikens lokaler, och under det nya
seklet minskade hemarbetet mer och mer. Tillverkningen intensifie-
rades. Man lade an pd yrkesskickligt folk, som flyttades till fabriken,
vilken byggdes for andamailet. Somnaden kunde nu bittre kontrol-
leras. Detta var konfektionens andra skede, »storhantverksskedet»,
da arbetskraft och drivkraft stodo i centrum. Under tiden omkring
190§—15§, som kan betraktas som Overgangen till en ny epok, in-
stallerade fabrikerna elektriska motorer. Efter det forsta varldskriget
kom rationaliseringen med elektriskt drivna, snabbgdende special-
maskiner, som ersatte olika sorts handsomnad. Dessa maskiner inord-
nades i ett »lopande» tillverkningssystem med uppdelning av ett
plaggs somnadsutforande pd ett flertal personer. Det amerikanska
inflytandet med stordrift, standardisering och mekanisering av till-
verkningen blev dominerande under det tredje, »maskinella skedet»,
vilket innebar tillverkningens definitiva 6verging frin en hantverks-
mdssig massproduktion till storindustri.

Ar 1896 redovisade konfektionsindustrien till Kommerskollegium
54 fabriker med drygt 3 ooo arbetare och med ett tillverkningsvirde
om 7 miljoner kronor. Utom dessa fabriker verkade vid denna tid
en miangd oredovisade smaforetagare enligt forlagssystemet. Ar 1912
uppgavos 136 fabriker med 8 o0 arbetare och 29 miljoners tillverk-
ningsvarde. Vi skola nu félja den utveckling, som svensk dam- och
herrkonfektion genomgick frin slutet av 18oco-talet fram till det
andra varldskriget.

Damkonfektionens bada grenar

Kvinnodrikten skiftar ju efter arstiderna. Ylletyger och skinn sys
mest upp for vintersdsongen, tunnare tyger for sommarhalvaret. De
olika plaggen fordra olika behandling, och en kappsommerska far
dirfor en annan yrkesutbildning 4n en klinningssommerska. Redan
fran borjan var den skriddarmissiga klidproduktionen skild frin
den av sommerskor tillverkade. Kapp- och drikttillverkningen i parti
har dven sin sdrskilda historia i vart land. Under den tidigaste ut-

Damkonfektion.

3
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Kappkonfektion.
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Wettergrens mo-
deller. Ur en an-
nons fran detalj-
affiren C. Pet-
tersson, Kiruna

1918. — Tekniska
Museets arkiv.

94

vecklingsfasen, da forliggarverksamheten var den forhirskande, ha-
de ndmligen endast kappkonfektionen, men ej klannings- och blus-
konfektionen, kommit i gdng som sjilvstindig rorelse.

Kappkonfektionens start

Kappmagasin, som sdlde i detalj och dven sinde kappor efter matt
till landsorten, var en vanlig foreteelse under 18co-talets senare ar,
sasom ovan skildrats. Den fordran pd yrkesutbildning, som gjorde
sig gillande inom kapptillverkningen, medférde emellertid, att en del
handelsmin skaffade sig egna verkstider med en duktig forestanda-
rinna, nagra skickliga sommerskor samt en skriddarkunnig tillska-
rare. Vid 1880o-talets ingdng borjade en del firmor sdsom Wettergrens
1 Goteborg, Béves 1 Sundsvall och Fougstedts i Malmé tillverka dven
for engrosforsiljning. Till att borja med forsdldes kapporna ofta ge-
nom en grosshandlare i manufaktur, men sedermera anstillde firmor-
na 1 regel egna resande. En sjdlvstindig industri hade sa vuxit sig
stark. Den var byggd pa en kombination av egen verkstad och for-
lagssystemet.

Fran manga hall har vittnats om den uppskattning som de fardig-
sydda, fint broderade kapporna dd vunno &verallt, inte minst pa
landsbygden. Att ga till kyrkan pd sondagen i ett sddant plagg hade
stor psykologisk betydelse for bararinnan. Ett gott exempel pa kon-
fektionens hastiga framvixt visar firman J. A Wettergren, vars
tillverkningsvidrde ar 1895 uppgick till 1 miljon kronor, det hogsta
i datida svensk konfektion. Ar 1906 hade siffran 6kats till § miljoner
kronor.

Utlindska forebilder

For damklader har ju parisermodet sedan drhundraden varit den
stora forebilden. Men de modejournaler, som de svenska damkonfek-
tiondrerna studerade, voro tryckta i Tyskland. Tyskarna uppiogo
det franska modet men forenklade det och lito trycka tidningar och
modeplanscher. Tyskland intog vid slutet av 1800-talet en domine-
rande stillning som tygleverantdr. De stora tyska textilfabrikerna
hade i regel sirskilda agenter f6r Skandinavien, och dessa hade ett
stort inflytande pd damkonfektionens forsta foretagare hir, enir dessa
ofta genom krediter voro beroende av dem.

Till Tyskland reste alltsa svenskarna under 18oo-talets sista de-
cennier for att lira sig konfektionens organisation och arbetssitt. Dir
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koptes tyger, tillskdrningsmaskiner, broderingsmaskiner samt i en del
fall dven vanliga raksomssymaskiner. Diremot féljde de svenska
kappkonfektiondrerna den danska linjen 1 friga om kvaliteten, vilken
da stod pa en i jamforelse med herrkonfektionen hdg niva. Av Sve-
riges forsta foretagare inom denna bransch voro nimligen de flesta
av danskt ursprung, och danska affirsmin hade en betydande {or-
handsstillning framfor de svenska. Aven agenter och forsiljare samt
tillskdrare av damkappor voro under slutet av 1800-talet ofta danskar
eller tyskar av judisk hirkomst.

Kappkonfektionens kvalitet

Pa grund av att tillverkarna av de forsta firdiga damkapporna
delvis sdlde sina alster direkt till konsumenterna i detaljaffirerna,
fingo de se och hora om sina produkters eventuella brister. Kappkon-
fektiondrerna lito sy upp relativt goda tygkvaliteter och med ett gott
somnadsutforande i jimforelse med andra kladtillverkare under 1800-
talet. Kladfabrikationen hade 6ver huvud taget dnnu ej kommit upp
till de massupplagor, som gjorde en konfektionstillverkning engros
lIonande, dven dd produkterna voro billiga och av jimforelsevis hog
kvalitet. Men den kvinnliga arbetskraften, som anvindes fér somnad
av kappor, behovde ej betalas s3 mycket som de manliga skridderi-
arbetarna. Endast tillskdraren, som skar till alla plagg, innan de
»gingo ut» pa somnadsverkstiderna, var skriddarutbildad. Denne
satte stil pa plagget, sd att det i utseende kunde jamforas med »skrad-
darsytt» och hojde snittet dver den niva, pa vilken flertalet av hem-
sommerskornas alster stodo. Dessutom voro kapporna och drikterna
rikt broderade, vilket fort och skickligt utfordes pd maskin. Och s
voro de av senaste mod, ty kappkonfektionen har fran borjan aktgivit
pa modets vaxlingar. Det var i allmidnhet ldttare att silja damkappor
an herrkonfektion den tiden och littare att fa ett bra pris for dem.
Varumirkena, som syddes pa plaggens foder och kunde betraktas som
ett tecken pa att produktionen ndtt en viss standard, borjade sdttas
pa damkappor redan fore 19o0o. Herrkonfektionens alster borjade
ddremot fabriksmirkas forst pd 1920-talet.

Kapptillverkningen

Broderimaskinerna voro av tysk tillverkning och sipass dyrbara,
att en ateljésommerska i regel ej hade rad att skaffa sig en sddan. I

WETTERGRENS
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Prov pd broderier
for kappor.
Skéinkta av AB
Moresco, Malmo,
till Tekniska Mu-

seets arkiv.

Tyskland hade man just lagt an pa att gora sina alster konkurrens-
kraftiga genom rika utsmyckningar pa plaggen och dirfor tillverkat
och saluf6rt maskiner for broderier. Samma metod anvinde de sven-
ska konfektiondrerna. Knapphdlsmaskinen var ett annat viktigt
hjdlpmedel for de forsta tillverkarna. Den blev obligatorisk pa alla
konfektionsfirmor frdn och med 1890-talet och framit. Fabrikatet
var 1 regel Singer. Pa finare plagg anvindes handsydda eller paspoa-
lerade knapphal, vilka senare voro kantade med kappans tyg. Syma-
skinerna trampades, ty dngkraft kom e¢j till anvindning inom den
dldre kappsomnadsindustrien. Uppsyning av fillar, stoffering av fo-
der liksom allt underarbete pa kapporna utférdes sdlunda for hand.
Tillverkningstekniken var hantverksmissig, ehuru produktionen sked-
de i stor skala. Forst pd 1920-talet importerade herrkonfektions-
firmorna specialmaskiner for ersittande av en hel mingd olika hand-
somnadsmoment, och kappkonfektionen féljde si smaningom dess
exempel.

De anstillda

Redan frdn borjan, dd detaljhandlaren i kappor lit sy upp egna
tyger, hade han en egen verkstad vid sidan av de mera sjilvstindigt
arbetande syateljéerna pa stan. P4 denna verkstad utférdes savil till-
skdrning som brodering, och den blev ofta sjilva grodden, som vixte



Knapphadlsmaskin, Singers fabrikat, for transning av knapphdl. 1 den runda
tillsatsdelen framfor nalstangen insdttes tyget. En kniv skdr hdl underifran,
da den rorliga styrarmen, synlig mitt pa maskinen, fores ned mot tyget. Diir-
efter skjutes tillsatsdelen fram under ndlen, som syr runt knapphdlet.

T rinsmaskin, Singers fabrikat, for sémnad av knapphdlens avslutning, varvid
ndlen forst syr tvdrstygn fran kant till kant och sedan transming over
dem. — Dessa bdda knapphdlsmaskiner ha inkdpts av Svensk-engelska herrkon-
fektionsfabriken Hjelm, Orkelljunga, och anvints dér omkring 20 dr, varefter
de skinkts till T ekniska Museet. — Foto S. Nilsson.



Tillskidrning pa en damkonfektionsfabrik dr 1902. I bakgrunden tillskdrnings-
maskinen. I mitten fabrikens forestandarinna.

Interiér fran sysalen pd samma fabrik. Symaskinerna idro placerade i rader och
drivna med remmar till remskivor pd drivaxlar under taket. Sémmerskorna dro
iklidda forkliden, av vilka flera dro fabrikens alster.

Expediering och »vikning» sammastides. Strykerskor och vikerskor ha som
yrkesdrikt vita rockar. — Dessa tre bilder dro fran O. Halldéns Fabriks och
Handels AB, Stockholm.







Interiér fran C. Eisermans syfabrik for dambklider omkring dar 1905. Elektrisk
belysning och elektriska motorer iro installerade.
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ut till fabrik. Detta system med en rad syateljéer, av vilka den storsta
var nirmare knuten till sjilva firman, dir for ovrigt allt material
var samlat och forsdljningen forsiggick, kan man betrakta som ett
slags forlagssystem med mellanhand. Omkring 1900, di firmorna
sjilva borjade avlona alla de anstillda och hemarbetet forlorade sin
dominerande betydelse, intridde »storhantverksskedet».

Tidigare 4n herrkonfektionen kom kappkonfektionen att intrida
1 detta andra utvecklingsskede, di arbetarstammen knéts till fabri-
ken. Pa den egna verkstaden eller i en sirskild syskola utbilduades
unga flickor till kappsémmerskor. Och denna yrkesutbildade perso-
nal sokte man naturligtvis behdlla med relativt goda I6ner och en
rymlig arbetslokal samt anordningar for personalens trevnad. Frin
borjan av 19o0o-talet till fram pa r920-talet hade damkonfektionen
en forhandsstillning framfor den Ovriga klidkonfektionen i friga
om standardisering, stordrift, arbetsorganisation och bruk av special-
maskiner. Under de tvd senaste decennierna har herrkonfektionen
kommit att Sverflygla damkonfektionen. Manga herrkonfektions-
firmor upptogo dd dven tillverkning av damkappor.

T yger till kappor, drikter och caper

Kapptillverkningens forstarangsstillning under konfektionens ti-
digaste skeden grundade sig forutom pa ett gott somnadsutférande
pa goda tygkvaliteter. Under arens lopp fram mot sekelskiftet for-
siggick kappkonfektionens gradvisa verging frin anvindningen av
tyska till svenska tyger. P4 188o-talet dominerade dnnu de tyska
tygerna, och de tyska och engelska bomullstygerna till foder héllo
sig kvar langt in pd 19o0o-talet. Men de svenska tygfabrikanternas
alster gynnades av tullsystemet och fingo en allt storre anvindning.
De voro genomgaende mycket tjocka och kraftiga. For vinterbruk
voro de morka doffeltygerna vanligast, for sommaren kulrta, ran-
diga och rutiga kladestyger, cheviot eller yllerips.

Drikterna voro 1 slutet av 1800-talet mycket fantasifullt skurna
och sydda, likasd de trekvartslinga kappor, som modet di foreskrev.
Sma korta caper blevo synnerligen populira plagg under 1890-talet.
De gjordes ofta i filt, hade en enkel tillskdrning men voro rikt bro-
derade. Caperna blevo en av kappkonfektionens storsta succéer och
gingo ut i massupplagor. I borjan av 19oo-talet voro regnkappor av
bla milton med rutig kapuschong ett annat sidant slagnummer, som
syddes 1 tusentals exemplar pd varje fabrik. En stor artikel omkring 101
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Blus- och klan-
ningskonfektion.

sekelskiftet var ocksd de s. k. »finnjackorna», som levererades myc-
ket till Norrland. De hade en 16s, rak rygg och syddes av tjockt ylle-
tyg; ibland var dven fodret av ylle. I sin enkla kvalitet motsvarade
de ungefir herrkonfektionens »storvistar». P4 sidana massartiklar,
ofta avsedda for arbete och sport, har konfektionsindustrien byggt
fran sin begynnelse, ehuru deras del i produktionen Skat allteftersom
standardiseringen intritt.

Klinningskonfektion under 18oo-talet

Det var som den sista i raden av olika konfektionsgrenar i vart
land blus- och klinningskonfektionen startade. De syfabriker, som
sydde underklider och arbetsklider av bomull eller linne, tillverkade
ofta en del damklider, som limpade sig for serietillverkning sdsom
forkldiden och blusar. Damkldder tillverkades alltsd under konfek-
tionens forsta utvecklingsskede tillsammans med annan konfektion.
Detaljhandlaren i manufaktur brukade i sin affir silja fardigsydda
kldder, som han ldtit sy »ute pd sta’n». Den hemarbetande sémmer-
skan var sa billig och duktig, att detaljhandlaren foredrog att lita
sy upp sina egna tyger hos henne framfor att kopa fran en syfabrik.
Han kunde dven driva en egen mindre syateljé vid sidan av detalj-
affdren. Dessutom dominerade bestillningssomnaden i fraga om klan-
ningar dnda inpa mellankrigstiden. Klanningskonfektionen hade pa
sa sdtt ett kraftigt motstand att 6vervinna. Den forsta damkonfek-
tionsfabriken for tunnare plagg, ej kappor, var Otto Halldéns Fa-
briks- och Handelsaktiebolag i Stockholm, vilken grundades ar 1898.

Produktionens organisation

Det tidiga 1900-talets damkliddersfabrik kunna vi beskriva sisom
en syateljé, vilken av eget tyglager sydde for engrosforsiljning savil
underkldder som framfor allt forkladen, blusar och kjolar. Foretaga-
ren, »fabrikoren», hade vanligen varit »resande forsdljare» i engros-
artiklar eller bitride i en detaljaffir, innan han etablerade sig som
sjalvstindig affirsman. Han dgde silunda en grundlig kund- och
branschkinnedom. Han hyrde en lokal, kopte tyglager och symaski-
ner samt anstillde en somnadsskicklig forestdndarinna och ett antal
sommerskor for sitt nya foretag. En sddan fabrikstyp tillhor det andra
skedet av konfektionstillverkningens utvecklingshistoria, »storhant-
verksskedet».
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Fabrikoren var sin egen inkdpschef, organisator, forsiljare och re-
klamman. P4 kontoret anstillde han en manlig kontorist. Forestan-
darinnan hade i regel forut haft egen syateljé och var i allmidnhet
synnerligen kunnig i tillklippning och i alla sémnadens detaljer. Det
var hon, som fick lira upp de mindre skickliga sémmerskorna, Sver-
vaka arbetet samt avsyna de firdiga plaggen. Ofta var det dven hon,
som komponerade modellerna. Forestdndarinnan eller »chefen» sag
en tilltalande modell i ett skyltfonster eller en modejournal, och sa
omsattes sedan idén i praktiken genom forenkling av snittet med
tanke pa serietillverkningen.

Den tidiga damkonfektionen var lagd pa massproduktion av slit-
varor. Blus- och kjolmodet var dominerande omkring sekelskiftet.
Det var faktiskt pd blusarnas stora popularitet, som den nya konfek-
tionsgrenen grundade sig. Denna tillverkning av udda plagg dgde sin
motsvarighet i den ditida herrkonfektionens produktion av udda
byxor, vistar och rockar, ej hela kostymer. Forkliden voro mycket
vanligare di 4n nu. »Man skulle ha ett rent forklide var sondag»,
berittar en gammal arbeterska.

Fabrikslokaler

Fabrikens lokaler bestodo forst och frimst av sémnadsateljén. Ett
kontorsrum for fabrikdren och hans bokhillare samt utrymme for
lagret voro ocksd obligatoriska. Dessutom forhyrdes i regel ett kok
som lokal for strykning och paketering. Den forsta fabrikslokalen
var med andra ord en hyrd vaning. Sedan tillkommo efter rad och
ligenhet sirskilda rum for forestdndarinnan och tillklippningen samt
storre kontorslokaler, skilda avdelningar fér kjol- och blussomnaden
samt mottagningsrum for kunderna.

Sommerskorna

Sommerskorna voro eller blevo mycket skickliga, och de stannade
1 regel pa sin plats till dess de gifte sig eller blevo for gamla for ar-
betet. Den tidiga damkonfektionens anstillda voro vanligen ej orga-
niserade i fackforeningar, och strejker ha ej forekommit. Som unga
och nykonfirmerade togos de in i firman och fingo hand om enklare
delarbeten 1 somnaden eller tillklippningen och hade di veckolon.
Efter en tid sattes de till mer krivande uppgifter. Maskinsommer-
skorna sydde hela plagget utom maskinbroderierna, knapphdlen och
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handsémmen. De, liksom handsémmerskorna, avlonades per firdig-
sytt plagg, »helstyck», och uppnddde ofta stor hastighet 1 sitt arbete.

Arbetsdagen var pa den tiden ej reglerad genom lag. De flesta kon-
fektionsfirmor hade tio timmars arbetsdag fran klockan 8 till 6 med
en halv timmes maltidsrast pd eftermiddagen. Maten bestod ofta
av medhavda smorgdsar eller grot, vilken liksom kaffet kokades av
stiderskan. Mjolk koptes 1 en narbeliagen bod.

D3 sommerskorna stannade ar efter 4r i samma firma, lirde de
kdnna varandra och deltogo i varandras glidjeimnen och bekymmer.
Fabrikationens storlek och arbetstempot hade dnnu ej ndtt sidana
proportioner, att den kamratliga sammanhallningen hos alla inom
firman anstillda forsvagats. Det behdvdes inga foreningar. Det fanns
emellertid konfektionsforetag, som hade ordnat med sjukkassa for
sina arbeterskor, t. ex. Berendts skjortfabrik, vilken redan 1865 si-
som den forsta konfektionsfirman hade en sddan kassa. Foretaget
och de enskilda arbetarna delade kostnaderna. P4 liknande sitt hade
vid arhundradets slut flera damklidersfirmor ordnat sjukkassor.

Det var typiskt for de patriarkaliska forhdllandena vid sekelskiftet,
att aven chefen kunde deltaga i ndgon kaffestund ibland och gora
sig underrdttad om de anstilldas levnadsomstindigheter. Varje &
brukade han dessutom bjuda personalen pa en utflykt. Semester rik-
nade man diremot i allminhet ¢j med den tiden. En veckas ledighet
utan 16n kunde forekomma liksom i enstaka fall ett par fridagar.
Fabrikationen var i hdgre grad 4n nu sisongbetonad, varfér dvertids-
arbete var regel, dd det var hogsisong. Ar 1909 tillkom en lag, som
stadgade, att kvinnan ej matte anvindas i industriellt arbete med
mindre dn att hon fick 11 timmars oavbruten ledighet varje dygn.
Lagen asyftade framst somnadsarbeterskorna. I jimforelse med af-
fars- eller privatanstillda ansdgos dock damkonfektionens sommer-

skor ha det bra.
T yger till blusar m. m.

Tygerna voro 1 borjan pd 1890-talet enkla men slitstarka. Des
var mest bomull till blusar, forkliden och underklider. Perkal var
ett tatt, monstertryckt forkladestyg; tjockare blusar gjordes av twills
eller flanell och tunnare syddes av voile, linong eller moll. De tun-
nare bomullstygerna, som i regel voro vita, importerades fran Schweiz
eller England. Underklidderna syddes mest av vita bomullstyger sa-
som madapolam eller skir flanell. De voro rikt forsedda med bre-
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Ur en ménsterbok fran sekelskiftet. Sommarmodell, »T rench», fran AB Béve

& C:nis Kappfabrik, Stockholm.



En modellteckning frin dr 1945 frdn Konfektions AB Salén, Stockholm.
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dyrer eller spetsar. Till underkjolar, som var en stor artikel den tiden,
anvindes ofta ljust linne eller morka »lumptyger». Kjolarna syddes
av Lraftiga tyger sisom gabardin eller diagonal. Ylletygerna voro i
regel av svensk tillverkning.

Tillskdrning

Det var vanligt inom den tidiga kladtillverkningen att man an-
skaffade en tillskdrningsmaskin, som drevs med motor och kunde
skdra igenom mycket tjocka tygpackar pa en giang. Den var antingen
konstruerad som en bandsdg, liknande den som snickerierna anvinde,
eller ocksa hade den en roterande trissa som skirande del, vilken var
fast vid en horisontellt styrbar arm. Den forra maskintypen anvandes
1 regel vid skdrning av tjockare tyger, den senare av tunnare material.
De forsta maskinerna voro av tyska fabrikat senare ersatta med sven-
ska och amerikanska. Med tillskdrningsmaskinen av trissa-konstruk-
tion forsiggick tillskarningen pa foljande sitt: Monstret, som klipptes
till efter exempelvis den storsta storleken, kritades upp pa tyget, som
lades 1 mangdubbla lager anda upp till 100 pa varandra, vilka hollos
samman med klimmor i kanterna. Direfter fordes packen genom
tillskdrningsmaskinen. S fick man alla monsterdelarna i samma stor-
lek, men for mindre plagg »ringades» delarna, d. v. s. man klippte
av kanterna motsvarande de mindre storlekarna. Detta arbete utfor-
des av nyanstillda, som samtidigt sorterade och buntade ihop bitarna
till de olika plaggen. Det spilldes mycket tyg genom detta forfarings-
sitt, men man sparade tid, och bomullstyget var relativt billigt den
tiden.

Ofta hade man emellertid ej ndagon tillskirningsmaskin inom den
battre damkonfektionen, utan man klippte till f6r hand.

Under damkonfektionens tidigare ar anvindes storleksbeteckningen
34, 36, 38 och 40. Dirvid motsvarade nr 36 den nuvarande storleken
42. Eller ocksa hade varje firma sin egen beteckning t. ex. I, II, III,
vilket innebar sdrskilda av firman bestimda matt. Omkring 1910
overgick man till den nuvarande beteckningen.

Till grundmonster, d. v. s. de monster, som anvindes for alla mo-
deller inom samma storleksnummer oberoende av plaggets snitt, an-
vandes tjockare »mallar» av papp; for ovrigt klipptes pappersmons-
ter for varje modell. Runt viggarna i tillskdrningsrummet funnos
hyllor for tyger, som kommit in fran lagret och skulle klippas till.
Under dem hingde monstermallarna.

8%
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Somnaden

I tillskdrningsrummet hade knapphdlsmaskinen vanligen sin plats.
Den maskin, vanligen en Singer, som anvindes for tunnare tyger,
sydde mycket hastigt utan knapphdlséga en enkel trinsning. P4 de
finare plaggen syddes knapphdlen for hand eller kantades med tyg.

Innan arbetet fordes ut i »sysalen» forbereddes de tygstycken, som
skulle broderas. Om snittet och tygerna voro relativt enkla, blevo
plaggen sa mycket mer dekorerade med broderier och »striveck»,
d. v. s. parallella, mycket smala veck. Fabrikdren, som sjilv silde
sin firmas alster, visste vad kunderna ville ha. Férklidena broderades
med langett i avvikande firg mot tyget. Blusarna dekorerades med
kedjesom eller halsom, som bdde kunde sys for hand och i maskin.
Eller ocksa pryddes blusarna med spetsar, vilka for billigt pris inkopts
1 stora mangder fran nagon tysk fabrik.

For att fa straveck anvindes redan i borjan av 1900-talet en spe-
ciell symaskin for s. k. »biesenstickning». Den dstadkom mycket
snabbt ett uppstiende veck genom att fora tyget samman efter tvd
parallella linjer med tvd ndlar med Overtrddar samt en gemensam
undertrad. Dessa veck ha varit moderna i alla tider. De anses ej lika
fina som liggande veck men ha fatt en stor anvindning inom kon-
fektionen. En annan ofta anvind dekoration var matelasséstickning.
En tjock snodd syddes in emellan tvad parellella sémmar pa under-
sidan av tyget och bildade pa framsidan upphdjda rinder i olika
snirklande figurer. Mycket vanliga pa tjockare tyger voro i borjan
pa 190o-talet band- eller badrddekorationer av olika slag. Broderi-
maskinen sydde fast ett band eller dgletrad i dekorativa kurvor ovan-
pa tyget. Dessa maskiner voro i regel tyska och kallades »kurbel-
maskiner» efter den vev varmed sdmnaden styrdes.

Till alla hopsyningssommar, alla funktionella sommar sa att siga,
anvindes diremot amerikanska maskiner av Singers mirke. Endast
undantagsvis t. ex. dd foretagaren var tysk, hade firman tyska rak-
somsmaskiner, vanligen av mirket Diirkopp.

I »sysalen» stodo symaskinerna i 1dnga rader och drevos med rem-
mar fran en gemensam drivaxel under taket. Som motor anvindes
vid sekelskiftet ofta en dngmaskin. Fabrikerna kallades dédrfor stun-
dom »angsyfabriker». Elektriciteten togs forst i bruk for belysnings-
indamal, och omkring 1905 fingo gas- och fotogénlamporna vika
for de elektriska. Mellan 190§—15 inrdttade firmorna dven syma-
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skinerna for elektrisk drift. Den egna verkstaden med elektrisk ut-
rustning fick 1 motsats till hemsdmmerskornas omoderna lokaler pa
detta sitt allt storre betydelse.

Den automatiska spolningen av undertrdd, varigenom en spole fyll-
des med trdd, samtidigt som man sydde den vanliga sémmen, blev all-
mint anvind, da elektriska symaskiner kommo i bruk. Den blev ut-
mirkande for den inom konfektionen anvinda maskintypen.

Sommerskorna brukade vara iklidda forkliden utanpd de morka
kjolarna. Bredvid symaskinerna stodo bockar, dir sommerskorna
kunde lagga ifran sig syarbetet. Omkring 1910 ersattes dessa med s. k.
»trag» mellan symaskinerna, som voro placerade i rad intill varandra.
(Se bilden fran Eisermans fabrik.)

Invid nagot av sysalens fonster sutto handsommerskorna, ty det
gillde att tillvarataga dagsljuset. Det var mycket, som skulle sys for
hand den tiden: sommar skulle kastas pa avigsidan, knappar sys i och
kjollfallar sys upp o. s. v. Vid ingdngen till sysalen stod »utlamnings-
disken». Dit fordes de hopbuntade tygdelarna fran tillskdarningsrum-
met, och dir himtade maskinsommerskorna sina arbeten. Dessa sydde
alla sommar, som kunde sys pa en vanlig raksomsmaskin, dven rynk-
ning, for vilket maskinen maste stillas om. Det gillde att ract for-
dela somnadsarbetet, s att de bittre plaggen syddes av de skickligaste
sommerskorna. Denna arbetsorganisation motsvarar manufakturer-
nas, vilka hade arbetare sysselsatta med helstycksarbete och samlade
till en fabriksanliggning, vid sidan av hemarbetare.

Pressning och expediering

»Underpress», d. v. s. pressning under arbetets gang, forekom ej
pa denna tid, dd bomullsvarorna dominerade. Diremot var den slut-
liga avpressningen sa mycket mer omstindig i borjan pa 1900-talet.
Manga plagg skulle stirkas. Sirskilda stirkstrykerskor voro anstill-
da, som anvinde speciella jirn till alla de veck, som erfordrades.
Pressjarnen virmdes pa en vanlig vedspis eller koksugn. Pa de storre
firmorna i stiderna hade man emellertid gasstrykjirn, och senare in-
koptes elektriska jarn.

Efter strykningen vidtog »vikningen». Blusarna vekos Over en
pappskiva, och alla plaggen behandlades efter ett bestimt schema, ty
de mdste kunna tila tskilligt under transporten utan att fara illa.
Sedan de vikits, buntades de dussinsvis och paketerades i1 papper eller
hoga pappkartonger, vilka bundos om med snoren. Kortare strickor
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forslades varorna pd dragkirror, men for storre forsindelser hyrdes
hist och vagn fran ett akeri. D3 de skulle sindas pa jirnvig, emballe-
rades de i stora trihickar.

Tva ganger om dret, host och var, foro forsiljarna ut med en prov-
kollektion av den kommande sisongens modeller.

Utveckling fran 1910 till 1939

Fran omkring 1910 kan man spdra en tilltagande forbittring av
kvaliteten pd damklidderna. Man sydde en del eleganta blusmodeller
for de storre affirerna. Materialet var japon- eller taftsiden till dessa
blusar. Likasd borjade man sy hela klinningar av ylle. Samtidigt in-
fordes maskiner for elektrisk drift. Firdigsydda, bittre klider blevo
med det stigande vilstindet alltmer efterfrigade. Nya foretag star-
tade och fingo medvind i och med att det forsta virldskriget utbrot
och forminskade importen utifrin. Konfektionsfirmorna hade tyger
pa lager, vars virde under kristiden i hog grad ckade. De fingo dess-
utom exportera stora mangder kldder till utlandet, framfor allt till
Norge och Finland.

Det skulle emellertid dréja in pd 1920-talet, innan tiden var mo-
gen for den egentliga damkonfektionen att sli igenom hir i landet.
I fraga om kladedrikten vill kvinnan ej vara lik alla andra; dir skall
individuell smak gora sig gillande, menar man. S& smaningom har
dock denna dsikt uppmjukats och forindrats inom alla samhillsklas-
ser. Arbetsplagg sisom forkliden och stidrockar ha alltid haft stor
marknad. Sportplagg, blusar och stranddrikter iro likasd varor, som
man numera ofta koper i standardmodell. Den stora allmdnheten har
dessutom fatt upp blicken for att ett plagg bor sitta vil och ha det
rdtta snittet. Och damkonfektionen har alltid lagt an pa en god till-
skdrning. En vixelverkan mellan héjda l6ner och damkonfektionens
genom konkurrensen hojda standard dgde rum under mellankrigs-
tiden.

1920-talet gav damkonfektionen ocksd ett nytt material, konst-
sidenet, som nu borjade tillverkas i mera anvindbara kvaliteter dn
forr. Detta material, forst i form av silkestrikd, senare som konst-
siden-crepe de chine och andra motsvarigheter till helsiden samt en
mingd blandtyger, blevo konfektionsfirmornas stora slagnummer pa
1930-talet. Silkestrikan kunde ej sa litt sys av hemsommerskorna.
De flesta firmorna skaffade sig nu ocksd sirskilda trikdavdelningar
med speciella symaskiner, som arbetade mycket snabbt.
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De damkonfektionsfirmor, som startade under och efter forsta
virldskriget, tillverkade ej underklider. Dessa syddes i linnesémnads-
fabrikerna, senare 1 sirskilda silkestrikifabriker. I stillet upptogo
damkonfektionsfirmorna omkring 1920 tillverkning av aftonklin-
ningar. Man lade an pa eleganta saker, sidana som sldes i ett fatal
exemplar till varje detaljfirma, samtidigt som man fortsatte och in-
tensifierade serietillverkningen. Den enklare sémnaden limnades d&
ofta till »utsdmnad», d. v. s. till sma ateljéer, som utférde somnaden
efter tillklippningen eller arbetade helt sjilvstindigt. Systemet med
hemarbetande sdmmerskor har lingst bibehillit sig inom damkonfek-
tionen samt annan sdmnad av tunna tyger.

Fabrikernas produktion 6kade emellertid hastigt. Under tiodrs-
perioden 1930—40 mer an fordubblades den svenska damkonfektio-
nens tillverkningsvirde. Virdet av blus- och klinningskonfektionen
vixte fran §,8 miljoner kronor till 16,5 miljoner.

Damkonfektionen hade fore 193o-talet stitt pa det utvecklings-
stadium, som betecknats som ett storhantverksstadium, dir man
framst lagt an pa sommerskornas yrkesskicklighet och snabbhet. Med
hansyn till de krav pa ett individuellt tillverkningssitt, som konsu-
menterna dnnu satta pa ett fardigkopt plagg, maste damkonfektionen
till en viss grad forbli pd detta stadium. Om man foljer tillkomsten
av en klianningsmodell pd en av vara damkonfektionsfirmor, frap-
peras man av den omsorg, med vilken serietillverkningen varieras
genom olika tygkvaliteter, firgvariationer och modellménster.

Herrkonfektionen hade under 1920-talet omorganiserat sin till-
verkning genom att infora tempoarbete, d. v. s. somnadsarbetets upp-
delande pd vissa moment. For varje somnadsdetalj, iven sddana, som
forut sytts for hand, hade konstruerats — huvudsakligen 1 U. S. A.
— speciella symaskiner. Varje sommerska sydde en delsom utan att
vara insatt 1 ndgra av ett plaggs ovriga tillblivelsestadier. Detta fran
Amerika inforda forfaringssitt innebar en stor vinst for konfektions-
firmorna, som kunde producera fort och bra oberoende av tillgang
pa yrkesskickligt folk. For den enklare och billigare damkonfektionen
med massproduktion kunde den bli anvindbar och den inférdes ock-
sa pa de storre firmorna omkring 1940. Kappkonfektionsfirmorna
hade cirka tio ar tidigare tempoindelat sin sémnad.

Inom den egentliga damkonfektionen ha fackforeningarna forst
under mellankrigstiden vunnit mera allmin anslutning. Det ackords-
system for avloningen, som blivit obligatoriskt, nir arbetarna orga- 111
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niserat sig, fungerade sd, att varje somnadsdetalj prissattes. Med plag-
get foljde en pappkartong, varifrdn varje arbeterska rev en perfore-
rad del. Efter antalet sddana lappar fick hon sin betalning.

Ar 1911 voro enligt Kommerskollegii statistik 22 foretag verksam-
ma inom dam- men endast 12 inom herrkonfektionen, vars tillverk-
ningsvarde uppgick till blott en tredjedel av damkonfektionens, men
efter forsta virldskriget blev herrkonfektionens del i klidproduktio-
nen den dominerande. Ar 1939 svarade denna bransch for 65
proc. av herr-, dam- och barnkonfektionsindustriens sammanlagda
produktionsvirde, d. v. s. 133 miljoner kronor av totalt 206 miljoner.
Herrkonfektionens utveckling skall i det féljande fi en sammanfat-
tande skildring.

Efter fransk-tyska kriget hade Tyskland inom herrkonfektionen
blivit det dominerande landet i Europa. Ar 1892 exporterades t. ex.
for 124 miljoner mark konfektionsvaror. Sverige, vars manskladers-
industri dd dnnu var relativt begrinsad, utgjorde ett viktigt avsdtt-
ningsomrade.

Den svenska herrkonfektionen har som industri betraktad en kort,
men intensiv historia. Hur »lagerskridderier» uppkommo under
180o-talet har behandlats i borjan av denna uppsats och vi skola nu
narmare ga in pa deras tillverkningssitt.

De forsta foretagen inom berrkonfektionen

Aren 1888 och 1892 indrades Sveriges tull-lagstiftning i protek-
tionistisk riktning till skydd for landets industrier. Samtidigt gjorde
sig en tendens till foretagsspecialisering och stordrift gillande. Mass-
tillverkningen av klider blev alltmer omfattande efter monster frin
Tyskland. P4 1890-talet uppkommo de forsta svenska engrosfirmor-
na med enbart herrkonfektion. De tre viktigaste voro H. Schlasberg,
Landskrona, L. & P. Widengren i Vingdker samt C. M. Hermanson
i Stockholm. Banbrytande insatser inom herrkonfektionen gjordes
aven av detaljfirman P. U. Bergstrom, Stockholm, C. Eiserman, Bo-
r3s, samt H. Lundberg, som grundade fabriker i Hilsingborg, Orkel-
ljunga och Sk&nes-Fagerhult. Impulserna till beklidnadsindustrien
kommo frin vira sédra grannlinder med utlindska affdrsmin, och
de nya foretagen grundades i sddra och mellersta Sverige. De fore-
kommo forst och frimst i stiderna, framfor allt i Stockholm och
vissa skinestider samt i bygder med gammal hantverksskicklighet




Somnadsindustrien

sasom Sjuhidradsbygden 1 Vistergdtland och i Bergslagen. De foretag,
som trognast kopierade den tyska produktionen, kallade sig redan da
for konfektonsfirmor till skillnad fran lagerskridderierna. De till-
verkade dven under 1800-talet klider enligt férlagsprincipen, men
voro specialiserade engrossister.

Hemarbete och hantverk

Engrostillverkningen av mansklider var dverlag under 1800-talet
baserad pa forlagssystem och hemarbete. D& den maskinella utrust-
ningen inskrinkte sig till trampsymaskinen, kunde si billiga alster,
som kunderna fordrade, erhdllas endast genom anvindandet av enkla
material och med ett effektivt utnyttjande av arbetskraften. Forldg-
garen inkopte billiga tyger och tillbehor samt uppdrog at enkla skriad-
dare eller sommerskor att utfora arbetet i sina hem. Diarmed bortf6ll
for affirsmannen dven kostnaden for fabrikslokaler. Firmans egna
lokaler bestodo vanligen endast av lagerutrymmen samt ett kontor for
utlimning och mottagande av hemarbeten. Kontoret dominerades av
en hog pulpet samt en lang disk, vid vilken utlimningen skedde. P23
vaggarna funnos hyllor, fulla med tygpackar och annat material, och
nedanfor dem fanns det bankar for de vintande. Ty utlimningen
skedde ofta pa vissa veckodagar, lordagar eller marknadsdagar, da
kontoret blev fullt av folk. Snart nog skaffade sig firmorna dven ett
rum for tillskdrning och pressning av plaggen.

I Borastrakten och 6verhuvudtaget vid enklare lagerskridderi var
det vanligt, att hemarbetarna klippte till sjalva, Men da manskliders-
tillverkningen pa 189o-talet borjade forsigga i storre skala, hade fir-
morna alltid en eller flera kunniga skraddare fast anstillda, vilka sku-
ro till plaggen. Pa sa sitt blevo alstren mera enhetliga till formen,
och foretagaren kunde kontrollera, att minsta mdjliga tyg atgick vid
tillklippningen. En sddan tygbesparing var och ir en grundtanke, som
foljt konfektionstillverkningen genom decennierna. For fodertygernas
tillklippning anvande man sig ofta av billigare kvinnlig arbetskraft.

Tillskdrarna hade i regel genomgitt en grundlig utbildning mot-
svarande en bestidllningsskriddares och ofta hade de som gesiller stu-
derat konfektionstillverkning i utlandet. En del firmor anstillde till
och med tyska fackmidn. En gammal tillskdrare har beskrivit sina
larodr salunda: » Jag borjade hos en skraddare — 1:sta klass — 1 Sma-
land som larpojke, dar jag fick slita hund och fick sp6 av bade mista-
re och gesaller i 2 1/2 ar och fick betala 1§ kronor forsta aret. Han
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hade trampmaskin av mirket »Grover & Baker». Efter lira i Karls-
krona, ddr jag forsta gangen triffade pa Singermaskiner, ansdgs jag
fardigliard, men sjilv anser jag mig icke fardiglird annu, fast jag ar
78 ar.» Tillskdrarna voro de enda utom kontorspersonalen, som be-
talades med vecko- eller mdnadslon och ej efter arbetsprestation. De
bildade en mellanlidnk och blevo traditionsbirare fran det gamla hant-
verket till den nya industriella verksamheten, ofta som firmornas tro-
tjdnare.

Tillskarning vid denna masstillverkning utfordes till att borja med
ungefir pd samma sitt som for det enklare bestillningsskradderiet.
Man anvinde sig i enklaste fall endast av mittband och sax. Redan
mallarna av papp for rockslagen tillhorde ett mera utvecklat sta-
dium. Somliga tillskdrare hade monsterbocker fran sin utbildning, till
skillnad fran de hemarbetande byskriddarna, vilka hade nagra an-
teckningar pa papper, tribitar eller »berdkningen i huvu’t». Man
standardiserade sa smaningom alltmer tillverkningen och rationalise-
rade samtidigt tillskirningen. Dirvid okades bruket av pappmallar,
sa att det slutligen omfattade alla delar av plaggen. Forst pa 1930-
talet infordes »perforerade» monsterpapper, pa vilka alla monster-
delarna voro markerade med hilrinder, i vilka kritades, da papperet
lagts pa det oversta tyglagret.

Soémnad och somnadsarbetare

Under lagerskridderiets tid 1 slutet av 18oco-talet var »helstycks-
arbete» och »helstycksavloning» regel, d. v. s. alla plagg syddes helt
och héllet av arbetaren, som uppbar 16n per plagg. Han fick t. ex. ett
parti tyg, tillskuret eller ej, som han sydde till fardiga rockar. Natur-
ligtvis kunde hemarbetaren fordela arbetet efter sitt godtycke bland
egna anstillda, »hjilpare», men han stod dock for utférandet och
betalades per helstycke. Somlonen for en »lagerkostym» utgjorde pa
go-talet omkring 3 kronor.

Vid 19oo-talets borjan gjorde Gerda Meyerson en undersokning
av de kvinnliga somnadsarbetarnas férhillanden. For att leva drigligt
den tiden beriknades en sommerska behdva 12 kronor i veckan. I ge-
nomsnitt fortjinade hon dock blott 4—9 kronor. Emellertid hade
herrkonfektionsssmmerskorna det bittre én t. ex. linnesémmerskorna.
I samband med en hemarbetsundersskning 1907 utsinde Centralfor-
bundet f6r Socialt arbete ett frageformulir. Enligt uppgifter dérifrin
var genomsnittsarbetstiden per dag for rockskriddare 12,3 timmar,




9"

Tillskirning av berrkonfektion dr 1923. T. v. anvindes sax, t. b. tillskdrnings-
maskin av bandsdgstyp. 1 bakgrunden synas knapphdlsmaskin och hyllor for
material. — Dessa tva bilder iro fran AB Rory, Bords.

Kontor fér utlimning av hemsomnad dr 1923. Med undantag for belysning
och telefon stimmer interiérens detaljer med de under 18oo-talet forekom-
mande.



En sida ur en tillskdrningsbok i T ekniska Museets arkiv, skinkt av S. J. Jarl, an-
stalld hos Henning Schlasberg & Co AB, Landskrona. .




Tillskirningssal i en madern konfektionsfabrik. Har anvindes elektriskt drivna,
amerikanska bandskirningsmaskiner. I bakgrunden sorteras och mdrkas de till-
skurna delarna av plagget. — Foto frain AB Gunnar Collijn, Stockholm 1945.

Tillskédrningskniv, gjord av en lie och anvind i bérjan av 1900-talet.
— Skinkt till T ekniska Museet av ]. A. Pettersson & Co, Malsryd.




Stora verkstadshallen hos Junex
konfektions AB, Huskvarna. —
Foto 1936.

Pikering i en nutida konfek-
tionsfabrik av slagen pa en
herrkavaj, med pikeringsmaskin
av mirke Strobel. For att fa
ritta styrseln pd plagget forses
det med mellanligg och vad-
dar, vilka pd férband hopsytts
pa trackelmaskin och sicksack-
maskin. — Foto fran AB Gun-
nar Collijn, Stockholm 1945.
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for byxskraddare och sommerskor 11,2 timmar, for vastsommerskor
11,4 timmar. Genomsnittsarbetstiden for en rock blev 20,46 timmar
och arbetslonen fran 1—r1§ kronor. Medelarbetslonen blev i 59 under-
sokta fall 7,14 kronor. En sportkostym, sydd i Vingaker, kostade i
handeln 18 kronor. Arbetslonen var 3,75 kronor. En fotografisk
kopia av ett kontrakt fran ar 1898 som forvaras i Tekniska Museets
arkiv, dterges hir:

Undertecknad forbinder sig hirmed till Herrar L & P Widengren Wingdker
forfiardiga mansklidder efter foljande priser:

Ullstrar pr St. 3 5o
Winterofverrockar 3 §0
Winterkavajer, Doffel 2 50
Kostymer bittre 3 60
d billigare 3—
Kavajer bittre 235
d billigare 2 —
Byxor battre 60
d billigare 40
Wistar  bittre 65
d billigare 50

Dessutom forbinder jag mig att ej sy forlagsarbete till ndgon annan, af hvad
beskaffenhet det vara ma, under tiden som detta kontrakt giller.

Arbetet skall utforas omsorgsfullt och det som mdjligen ej godkinnes skall
utan ersittning andras. I hindelse af kontraktsbrott aligger det mig att till
Herrar L. & P. Widengren som skadeersittning utbetala 200 kronor.

Hiremot aligger det Herrar L. & P. Widengren att iret om hilla mig och
mina arbetare full sysselsittning samt ang. ofvanstiende priser betala sdmlon
for hvarje ging arbete aflemnas.

Detta kontrakt upphor att vara gillande forst efter sex manaders 6msesidig
uppsigning.

Hiraf tvd exemplar, som for ett gilla.

Wingiker den 28 Mars 1898.

L. & P. Widengren Karl Erikson
Egenhindiga namnteckningarna bevittnas:
Adolf Olsson J. A. Widestrand

Priserna Gverensstimma ungefir med Henning Schlasbergs Pris-
Kurant, tryckt i hans sjilvbiografiska arbete om herrkonfektionens
barndom. De loner, som mellanhinderna i sin tur betalade sina hjil-
pare, stodo naturligtvis i proportion till ovanstiende betalning. Hem-

9%
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arbetet var okontrollerat da det gillde arbetstid, 16n och utdvarnas
alder.

I borjan av 19oo-talet, da fabriker borjade anliggas, var arbets-
dagen for fabriksarbetare omkring 1o timmar men kunde under
hogsdsongen Oka betydligt. Arbetarna hade smorgds med sig for att
dta under matrasten, och de levde vanligen pa grot och sill och potatis
hemma. For hemsommerskor blev smorgds och kaffe en ofta alltfor
vanlig kost.

Bestillningsskradderiets arbete var emellertid mera sdsongbetonat.
Detta faktum samt de ldga fordringarna pa fackkunskap forklarar
varfor lagerskriadderiet trots sma loner alltid fick folk som utforde
somnaden.

Herrkladderstillverkningen uppkom under ett intressant mellanske-
de efter skravisendets upphorande och fore fackforeningarnas bildan-
de, under en tid d& de gamla avl6nings- och lokalférhallandena hollo
pa att upplosas. Konfektionens arbetsforhdllanden avspegla denna
brytningstid.

Lagerskradderierna pa landet lito byskriddarna sy kostymens alla
delar samt vinteroverrockar; till manliga och kvinnliga hemarbetare
utan sirskild utbildning limnades en del udda plagg av tunnare tyg.
Inom stddernas tillverkning skedde en viss rationalisering dven inom
det egentliga lagerskradderiet, ddrigenom att endast 6verrockar och
kavajer, som fordrade yrkeskunnighet for sitt utférande, lamnades
till de enkla skriddare, som den tiden sydde konfektion; byxor och
vastar aterigen limnades till sommerskor. For att bli antagen som
somnadsarbetare av lagerklader fordrades inga sirskilda betyg. Den
vanliga metoden var att lata hemarbetaren sy ndgra plagg pa prov.

Hand- och fotarbete

For att tjina nagot pa somnadsarbetet forenklade arbetaren utfo-
randet till det yttersta. Symaskinen utnyttjades i sa stor utstrackning
som mojligt. Varje skriddare hade sin forenklingsmetod. Genom ge-
sillvandringar och affarsresor spredos aven en del lirdomar fran trakt
till trakt. Den mest radikala forandringen var den s. k. »vind-
syningen» eller »kringsyningen», vilket innebar, att kavajens ytter-
tyg och foder sammanfogades var for sig och darefter syddes tillsam-
mans med avigsidorna utdt, varefter hela plagget vindes och »kring-
des genom drmhalet»; drmarna syddes i sist. Nedtill var rocken foga
eller inte alls uppvikt, och fodret skymtade i alla kanter. For ovrigt
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var somsmanen alltid tilltagen i minsta laget for att spara tyg. Detta
tillvagagangssitt hade vunnit en allmin spridning omkring sekelskif-
tet. I stort sett skedde lagerskrddderiets forenklingar sa att utseendet
forblev oklanderligt, medan underarbetet pd plaggen forsummades.
Alla de vadderingar och mellanldgg, som nu arbetats in i en modern
kavaj for att gora figuren fullindad, funnos omkring 1900 endast i
form av axelvaddar.

I regel trampades de symaskiner, som anvandes inom manskliders-
tillverkningen under 18oo-talet. Aven pressningen gjorde lagerskrad-
deriet tungt och trottande for sina utovare. Dels skulle alla sommar
pressas till pa avigsidan, dels skulle plaggen underga en slutlig »av-
pressning». Denna utfordes under tidig lagertillverkning av hem-
arbetarna. Den skedde med stora klumpjarn, som virmdes pa jirn-
spis eller koksfyr.

Material och produkt

Under forlagsskradderiets tid kommo kliderna inte under forlig-
garens ogon, forrdn de voro fardigsydda. Granskningen eller »avsy-
ningen» gjordes med andra ord av forliggaren sjilv eller av hans
skraddarkunniga tillskdrare, di somnaden och pressningen voro
klara. Den blev 1 regel ytlig, och fabrikatet blev givetvis ojamnt sa
linge hemarbetets tid varade. Huvudsaken var, att armhalen voro sa
stora, att man kom i rocken.

Tygerna utvalde foretagaren ur grossisternas lager efter prisbillig-
heten. Ylletygerna voro vanligen vivda pa svenska fabriker i Norr-
koping, Malmo, Kristianstad o. s. v. Fodertygerna, som voro av bom-
ull — »klot, lasting, domestik» — importerades daremot i regel fran
England eller Tyskland. Likasd kopte man knappar och andra till-
behor fran Tyskland och Italien.

Till 6verrockar anvindes ofta ett tjockt dubbelvivt ylletyg, be-
namnt »eskimd», eller det fyrskaftade och starkt ruggade doffeltyget.
Detta anvindes dven till kavajer, som blevo tjocka och varma och
gjorde vidare ytterplagg onddiga. Overplaggen for vinterbruk vad-
derades ofta och kallades »akarkappor», vilka voro halvlanga, eller
»storkavajer» om de voro korta, samt »storvistar» allt efter typen.
De hade en god avsittning bland lantbrukare, dkare och timmerko-
rare och utgjorde faktiskt grundstommen i vintersisongens kollektio-
ner under 1800-talet.

De vanliga kavaj- och kostymtygerna voro pa slutet av 1800-talet 121
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»korderoj», ett melerat starkt och billigt hel- och halvylletyg, det tjoc-
kare bla »kommis»-klddet och vadmalen. De littare kostymerna till-
verkades av cheviot i hel- och halvylle, och under 1900-talet vunno
kamgarnskvaliteterna alltmer terring.

En god bild av vad som tillverkades 1 firdiga mansklider vid sekel-
skiftet ger en annons frdn en detaljaffar — firmorna annonserade da
aldrig — i Stockholms-Tidningen ar 1903.

»God vara och billigt pris!

Trots den oerhorda tiflan pd firdiggjorda kliders omride fortfar underteck-
nad att silja goda och vilgjorda Mans- och Gossklider, s3vil arbets- som bittre
klider till de ligsta gillande priser.

Af mitt lager vill jag framhilla férutom Kostymer och Paletder, de sa mycket
omtyckta Byxor kr. 5 af verkligt god helylle Norrkopings Cheviot, tjocka,
starka och i moderna monster, elegant facon.

Fina, randiga och enfirgade Byxor frin 6, 8, 10, 12, 14, 16 kr. Blda Cheviot-
byxor 3 kr. Blia Cheviotbyxor extra prima 3: 5o kr.

Arbetsklider af alla slag. Byxor frdn 1:75. Trojor, Skjortor, Kalsonger,
Hingslen m. m. Ofverdragsklider, alla slag, Typografblusar fl. sorter, Arbets-
vistar, Bagerivistar, Blusar, Gossklider af extra starka tyger till 4, 5, 7, 9, 12
a 14, 20, 2§, 30 kr. per kostym.

Klider for nattvardsynglingar per kostym 15, 18, 20, 25, 30, 35.»

Annonsen fortsitter med upprikning av flickklider m. m. Tydli-
gen vinder sig denna annons till en kundkrets, som mera sillan in-
koper hela kostymer. Ett undantag utgjorde konfirmationskostymer-
na, som voro en mycket god artikel for de forsta konfektiondrerna.
Till dem atgick litet tyg — en fordel for fabrikanten — och de leve-
rerades mycket billigt — en fordel for konsumenten. Det var ju en
sak, som alla maste skaffa sig, men som ej alla kunde eller ville betala
dyrt. Dessa kostymer voro till att borja med svarta, men blevo senare
bla till fargen. Den dominerande tonen pd all tidig herrkonfektion
var blatt.

Overdragsbyxorna, som omnamndes i ovanstaende annons, gjordes
vanligen av ett kyprat bomullstyg, »bld twills», fran Borastraktens
vaverier. De funno mest avsittning bland stidernas arbetare. Redan
omkring 1800-talets mitt var det icke ovanligt, att smdbodarna forde
arbetsklider av bomull, vilka de sjilva latit sy hos hemarbetare. I
»knallens» lager funnos likasd arbetsklider av bomull tillsammans
med vivnader, snickerivaror m. m. Arbetsklider ar och har alltid
varit en specialitet for borastrakten. En typisk produkt fran knalle-
bygden var mollskinnsbyxor, som sdldes som arbetsbyxor, och vad-
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Exterior av Aug. Flodins herrekiperingsaffir. — Ur »Sveriges firmor och méin»
av A. Abnfeldt. 1886.

malsbyxor sindes vid denna tid i stora mingder dirifrdn till Norr-
land. Négra andra bordsartiklar, voro s. k. »maskinistrockar» och
»typografblusar» i bld twills. De egentliga herrkonfektionsfirmorna
1andra delar av landet hade emellertid specialiserat sig pa yllekonfek-
tion, och en differentiering av ylle- och bomullskonfektion blev fram-
tidens losen.

Kunden och passformen

I stort sett kan man siga, att den tidiga konfektionen anvinde star-
ka, men styva och stela tyger. Det var sémnadsutférandet, som mest
skilde dess produkter frin bestillningsskridderiet. Typiskt var den
datida konfektionens sitt att sy i — eller rittare icke sy i — knappar.
De brukade lossna redan vid provningen. Modellerna gjordes s som
respektive skriddare en gdng lirt sig dem. Kostymerna syddes van-
ligen med 3 & 4 knappar i en eller tvd rader; det var hela modellse-
rien. Forldggaren reste sjilv omkring och tog upp order, och det han
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hérde och sig, sokte han si smaningom inféra vid tillskdrningen av
nya plagg. Anspraken voro for dvrigt ej stora till att borja med, men
de vixte langsamt under konkurrensens tryck.

Det skulle ju sparas s mycket tyg som mdjligt vid tillskdrningen,
plaggen blevo dirfor smad och passade bist till den yngre och smalare
generationen. Det tillverkades en del storlekar, i nummer 46—j52,
men varje firma hade sitt mattschema, och detaljhandlaren holl sig
ej med stor sortering. Det fanns emellertid en upplagd fall pd ar-
marna och byxbenen, och denna tygreserv blev ofta riddningen for
kunden och forsiljaren. Typiskt for konfektionen var »inpressning-
en». Om en drm t. ex. var for vid, krympte man tyget dir genom
pressning. Det behovdes en god siljarformiga den tiden.

De specialiserade herrkonfektionsfirmornas representanter reste ut
en sasong 1 forvig och togo upp order for tillverkningen och dirvid
medforde de tygprover och frin en del firmor nigot provplagg. 1
Borastrakten tillverkade man ofta forst och sdlde sedan enligt gam-
mal forlagsprincip. I borjan var det foretagaren — grosshandlaren
sjalv. — som reste, men sa smaningom anstillde firmorna forsiljare.
Kldderna levererades sedan hopbuntade i trildrar, i enklare fall i
sackar eller jutemattor. Man reste till stiderna, framfor allt till Stock-
holm och hamnstiderna. Men den storsta forsiljningen av billigare
konfektion, »firdiggjorda manskldder», sadana som kunde fabrice-
ras i massa redan under hemarbetets tid, gick till Norrland och Bergs-
lagen, i synnerhet till de norrlindska sdgverksdistrikten, »ddr var ett
riktigt Klondyke». Fabrikationen var alltsa forlagd till sodra och
mellersta Sverige, den storsta kundkretsen dterigen fanns i norr.

De forsta specialmaskinerna

Det var ej ltt att fa en god stil pa kliderna nar det mesta arbetet
utfordes i hemmen eller i smirre verkstider. Simst blev det med
knapphalssomnaden. For att rada bot pa detta skaffade sig foretaga-
ren snart nog en knapphdlsmaskin, i regel av Singerfabrikat. P4 ma-
skinen fanns en hammare, »bult», som med handen fordes ned mot
arbetet, och en kniv skar ett hal i tyget. Direfter sydde maskinen
trinsningen, medan den trampades. De forsta knapphdlsmaskinerna
inom herrkonfektionen anskaffade firmorna pa 189o-talet.

Tillklippningen skedde ursprungligen for hand med sax. Somliga
firmor, framfor allt 1 Sjuhdradsbygden, anvinde en avbruten lie som
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tillskdarningsredskap. Den fordes i en skdra i bordet, pa vilket tyget
lag i flera lager. Lie brukades pd vissa hill inom arbetskldderstill-
verkningen innu pd 1920-talet. Omkring 1900 borjade konfektions-
industrien anvinda motordrivna tillskarningsmaskiner, som impor-
terades fran Tyskland. Badde knapphadls- och tillskdrningsmaskinerna
stodo 1 firmans lokaler. De, som skotte dessa maskiner, blevo salunda
herrkonfektionens forsta fabriksarbetare i egentlig mening.

En tidsbild

En god bild av ditidens fabrikation ger foljande skildring fran
Hjelms fabrik i Orkelljunga fran omkring 1905.

»— — — Fabriken verkar relativt ny, och inkommen i dess rum och salar
fir man samma intryck, enir allt dr ljust, hogt i tak och luftigt dirinne.

Hir sysselsittas 60—70 arbetare, de flesta — vil ett so-tal — unga kvinnor.
I detta antal ingdr givetvis icke kontorspersonalen, maskinisten m. fl. Vid fall
av storre bradska engageras flera, tillfalliga, arbetare frin orten omkring. En
aktningsvird totalstyrka alltsa.

Men sa utfores hir ocksi en arbetskvantitet, som stir i forhallande till denna
styrka. Det ma tilliggas, att en ej obetydlig del sémnad dessutom utlimnas till
personer i orten omkring, som verkstilla arbetena i hemmen och dymedels
skaffa sig en inkomst vid sidan af de husliga géromalen.

Storsta intresset for besokanden erbjuder stora arbetssalen en tr. upp, dir
de till ett 6o-tal uppgiende sy- och knapphilsmaskinerna, placerade i dubbla
rader lings salen, forekomma.

Hir skulle man tro att ett vildigt rassel rader, men s3 ir ej fallet. De ga
mycket tyst dessa maskiner. Och ingen behofver bemdda sig med att trampa
nigon »brodsnurra», ty en storre fotogenmotor — vilken dfven kommer att
limna drivkraft till en s3g, som skall uppforas — sorjer for ate allt »gar runt»
utan vidare besvir for sommerskan, in att med foten trycka ned en fjider.
Sa linge denna halles nedtryckt, arbetar maskinen och stannar 6gonblickligen,
nir man slipper efter.

Behindiga tingestar iro knapphilsmaskinerna. Pi dem féllar man runt
knapphilet pd ett par roda sekunder. Maskinen vinder sjilv plagget runt och
kantar sa knapphilet med en precision, som ingen »schneider» for hand gor
cfter. For att inte det sydda skall rispas upp, hinvinder man sig till en sir-
skild liten maskin, som genast ir beredvillig att knyta till trddarna, och han
gor det ocksa som »en hel karl».

En hvar har sitt sirskilda stycke arbete att utféra pa hvarje plagg. Detta gar
ur hand i hand for att slutligen efter en grundlig pressning mottagas af en
mister, som avsynar och bedomer arbetet.

S3 ut i marknaden med rocken, visten eller de onimnbara, hvad det nu ir
— ut att forslitas, kasseras, direfter gd till kladesfabrikanterna i form af lump
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— 1 Norrkoping, »Sveriges Manchester», eller hvar det nu blir — dir skiras
sonder, kardas och blandas samman med litet rent ull, som hiller ihop hir-
ligheten, spinnas och tvinnas, vifvas, pressas, dirpd ut pd nytt i marknaden
— 1 form af nytt tyg — och en vacker dag ir plagget mihinda iter hir —
i form af nytt tyg, hvarefter samma historia borjas om igen. En bild i smatt
af alltings eviga kretsgang.

Askddaren drdjer dfven girna en stund vid tillskirningsmaskinen, om denna
ar i ging. Pudelns kirna i denna inrittning ir en snabbt roterande liten stil-
trissa med skarp kant, som skir tyget pd samma sitt som en klyfklinga i en
snickerifabrik skir isir en planka. Anda till 16 tygvader kunna liggas pa hvar-
andra och genomskiras samtidigt. Det ir en »sax», som duger. Denna utom-
ordentligt klippska trissa ir fist vid en flyttbar arm, sd att tillskiraren kan
med sin trissa, som roterar sa det hvisslar om den, utskira de mest invecklade
krokar och krumelurer.

Att std vid ett af pressborden en varm sommardag ir nigot, som nog hor
till de mindre angenima pa grund af den virme, som hir utvecklas. Men om
vintern kan det nog ha sitt behag. Det ir dtminstone ett effektivt sitt att for
tillfillet fa rosor pa kinderna.

Att fabriken skotes pd basta sitt och limnar ett gott arbete bevisas till fulla
af den omstindigheten, att dess kundkrets stindigt dkas. Fabriken méste ocksa
litet emellan utvidgas. Ett storre nytt hus i tvd vidningar kommer si under
den nirmaste tiden att byggas. . .»

Vid 1900-talets borjan satte ett stort antal nya firmor i gang till-
verkning av fardiga klider. Konkurrensen blev allt starkare. Detalj-
handlare, som lito sy lagerklider av egna tyger, gingo i spetsen for
en kvalitetsforbattring, ndgot som ocksa skedde inom kappkonfektio-
nen. De bestillde hos vaverierna nya, konkurrenskraftiga tyger. Ty-
piskt for denna kvalitetsforbattring var att tunna, smidiga fodertyger
— »ylleserge och mohair» — bérjade anvindas. Tyska och engelska
modejournaler studerades ibland, men i regel var kundens d. v. s. de-
taljistens krav avgorande.

Nu infordes halvnummer for fylligare figurer, och fore 1910 hade
udda nummer f6r ldnga och smala bérjat tillverkas, samtidigt som det
vanliga mattschemats nummerantal 6kades.

Konkurrensen vid forsiljningen till manufakturhandlarna gjorde
att kraven pa kvalitet 6kade. Foretagaren borjade finna hemarbetet
mindre effektivt. Det var ej si ldtt att f3 hemarbetarna att sy bade
billigt och snyggt. Bara deras val av sytrdd, som de fingo halla sjilva,
var betinkligt och forsimrade plaggets kvalitet. For att ldttare kunna
overvaka arbetet hyrde nu minga firmor egna verkstadslokaler, vil-
ket for Ovrigt var ett av arbetarrorelsens forsta krav. For att effek-
tivisera driften anstilldes i ndgra fall skraddare fran Tyskland.
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Somnadsarbetarna pa en del storre fabriker uppdelades i borjan
av 1900-talet i lag. En skriaddare, »lagforestindare», hade ett antal
arbetare, omkring 5 stycken, under sig. En systematisk arbetsfordel-
ning blev genomford mellan dessa arbetare, vilka nu alltmer utgjordes
av sommerskor, och det gamla helstycksarbetet bortf6ll salunda allt
mer. Det dr att mirka att denna s. k. »lagsomnad» omkring 1900
infordes endast delvis inom herrkonfektionen samt pa vissa kapp-
och vitvarufabriker, medan den egentliga damkliderstillverkningen
och alla smaféretag fortsatte med helstycksarbetet till efter det forsta
varldskriget.

Somnaden av 6verrockar och kavajer overfordes forst till firmans
verkstadslokaler, medan byx- och vistsomnaden dnnu utfordes i
hemmen. Under tiden 1900—1910 bildades silunda herrkonfektio-
nens forsta storverkstider. Herrkliderstillverkningen overgick fran
forlagsskedet till storhantverksskedet.

Elektricitet till ljus och kraft

Denna rationalisering av driften blev mojlig genom inférandet av
elektrisk kraft, vilket jimte specialmaskinerna si smaningom astad-
kom att arbetet forlades till fabrikslokaler. Hemarbetets tid borjade
lida mot sitt slut. Denna utveckling tog emellertid fart forst pa 1920-
talet. Annu 1911 utgjorde enligt Kommerskollegii textilutredning
hyra av fabrikslokaler 1 %0 och avskrivning & fastigheter 0,03 %0 av
konfektionsforetagens utgifter, medan utgdngsmaterialet uppgick till
53 %0 och arbetslonerna till 2§ %o. Av dessa 25 %o utgjordes Gver en
tredjedel av 16n till hemarbetare. De kostnadsposter, som std i direkt
samband med den maskinella och fabriksmassiga driften, belasta dnnu
1911 kontot med endast 1,22 %o.

Anvindningen av elektrisk kraft forde med sig stora forandringar
pa dnnu ett par omraden, forst och frimst gav den god belysning for
de arbetande. Vad det elektriska ljuset betydde ur arbetssynpunkt
kunna vi forstd genom att se pa bilder fran de dldre verkstadsloka-
lerna. I sysalarna sutto handsémmerskorna titt intill de fataliga
fotogen- eller gaslamporna, och symaskinerna voro placerade nira
fonstren for att man skulle kunna tillvarata det sparsamma dags-
ljuset. I arbetslokalerna var det trangt, och det blev varmt fran koks-
fyren — till dess man bdrjade anvinda gas och efter forsta virlds-
kriget elektricitet for uppvarmning av pressjarnen.

127



Sémnadsindustrien

Storstrejk och virldskrig

Begynnelsear dro alltid kampar. S3 var dven fallet i friga om herr-
konfektionsindustrien. Det drdjde en tid, innan verksamheten fann
sin rétta organisations- och arbetsform. Dirtill kom att uppfinnandet
av specialmaskiner, ekonomiska konjunkturer, enskilda initiativ frin
industrimédn o. s. v. astadkommo kraftiga forskjutningar i utveck-
lingen. Foretagarna hade att brottas med en mangd problem. Dels
fingo de strida for att gora sin firma birkraftig i konkurrensen, dels
maste arbetareférhdllandena regleras. Foretagarna inom konfektions-
industrien, likavil som inom andra industrier — motte till att borja
med vissa svarigheter frin arbetarnas sida, di dessa organiserade sig.
Den hade anvint sig av den yrkesskicklighet, som fanns bland de
svenska hantverkarna och utnyttjat deras arbetskraft till det yttersta.
Ar 1889 hade ett riksforbund av skridderiarbetare, Svenska Skrad-
deriarbetareforbundet, bildats. »Lagerarbetarna» inom konfektionen
1 landsorten borjade organisera sig 1 fackforeningar omkring sekel-
skiftet. Ar 1907 bildades & andra sidan Svenska Grossisternas Herr-
konfektionsforbund, som anslots till Svenska Arbetsgivareforeningen.
Ar 1909 forklarade grossisternas och detaljisternas herrkonfektions-
forbund lock-out, varefter foljde arbetsnedliggelse i manader pa de
flesta hall. Detta blev for 6vrigt upptakten till sterstrejken inom den
svenska industrien. For arbetsgivarna medforde strejken ett stort av-
brick i tillverkningen, men for arbetarna en n storre besvikelse. De
fingo gora eftergifter pa lonekraven och skridderiarbetareférbundets
medlemsantal minskade efter 1909 med nara hilften. Faktum &r att
vid manga fabriker organiserade man sig ej pd nytt forrin i slutet av
eller efter forsta varldskriget i samband med inforandet av ackords-
avloning. Storre konflikter ha ej forekommit inom branschen efter
1909. Lonerna ha genom avtal jimkats uppat eller nedat efter kon-
junkturerna, och pd skridderiarbetarna ha liksom pd andra arbetare
tilldimpats lagen om 8 timmars arbetsdag 1919, lagen om kollektiv-
avtal och arbetsdomstol 1928 samt semesterlagen ar 1940. Ar 1920
bildades Sveriges Konfektionsindustriférbund, som vann stor anslut-
ning bland arbetsgivarna. Ar 1937 upprittades det forsta riksavtalet
for den egentliga konfektionsindustrien.

Under och efter 1909 tyckte sig firmorna mirka en tilltagande
efterfragan pd konfektionsvaror, och industrien gick stadigt framat.
Tillverkningen ckade kraftigt under det forsta virldskriget. De flesta
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konfektionsforetag hir i Sverige fingo di stora bestillningar av kla-
der fran utlandet, framfor allt fran Osterrike och Ryssland. Allt som
kunde levereras fick man silja, till dess rdvarulagren borjade sina i
slutet av kriget. Papper som tygmaterial tillgreps dd i manga fall;
foder och knappar blevo sekunda. Man tvingades till rationalisering
genom denna massfabrikation, vilket var nyttigt for framtiden.
Denna utveckling fortgick till dess freden kom med det katastrofala
prisfallet 1920—21.

Fabriker och férdelning

Den tendens till uppdelning av somnadsarbetet, som pa vissa hall
fanns redan omkring 1900, genomfordes mera radikalt omkring 1920
och under 20-talets lopp s gott som vid alla herrkonfektionsforetag.
En forutsittning for denna omliggning i fabrikationen var forst och
fraimst att driften koncentrerades till stora verkstdder. Konfektions-
tillverkningen samlades i fabriker. Kvinnlig arbetskraft anstilldes
alltmer — undantag utgjorde Borastraktens konfcktion; som dnnu har
ett stort antal man som somnadsarbetare. Somnadsarbetet organisera-
des som »moment»- eller »tempo»-arbete, d. v. s. det uppdelades pa
omkring 10 moment, som vart och ett utférdes av en arbetare, och
dessa 6kades till antalet allt eftersom rationaliseringen genomfordes.
S4 fick man t. ex. pa en kavaj omkring so moment. Sommerskorna
placerades i tva langa rader utefter diskar, och arbetsstyckena fordes
efter varje moment i sick-sack 6ver en disk fran den ena sommerskan
till den andra. Under 20-talet infordes lopande band for transporten
av arbetet, 1 regel endast vid byxtillverkningen. Kavajsomnaden kan
¢j alltid ske s& mekaniskt. Samtidigt infordes individuell symaskins-
drift med en motor for varje maskin, vilket innebar stora fordelar
framfor systemet med en motor gemensam for alla maskinerna.

Specialmaskiner

I slutet av och efter forsta virldskriget borjade initiativrika kon-
fektionsmin foretaga studieresor till England och Amerika, vilka
blivit foregdngslinder allteftersom deras konfektionsindustrier hade
rationaliserats. I U. S. A. hade man dessutom utexperimenterat de
flesta av de specialmaskiner, vilka, jimsides med momentarbetet,
kommo att forvandla konfektionstillverkningen till fabriksindustri.
De forsta voro symaskiner for pikéring av kavajslagen m. m. och
och for kastsom, nya typer av knapphdlsmaskiner, knappisynings-
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maskiner, pressmaskiner for fagonpress o. s. v. Den betydelse, som
dessa specialmaskiner fingo for fabrikationen framgir av foljande
axplock ur syhastighetens historia: D3 symaskinen forst kom till an-
vindning vid mitten av 180o-talet beriknade man att en sommerska
for hand kunde sy 30 stygn i minuten och symaskinen 8oo stygn.
De moderna 6verkastningsmaskinerna for kastning av sdmmar kunna
sy upp till §.000 stygn i minuten. Specialmaskinerna byggde i all-
minhet pa kedjestygnsprincipen.

I regel gick inforandet av nya metoder vid vara svenska fabriker
sa till att forsdljarna av maskinerna dven forde med sig forslag till
momentarbete. De blevo de forsta nyhetsférmedlarna pd det indu-
striella omradet. I borjan av 1930-talet anstillde flera konfektions-
fabriker egna ingeniorer. Driften rationaliserades sedan snabbt genom
utnyttjande av arbetskraften efter tidsstudier och genom effektivt
bruk av maskinerna. Mellankrigstiden pd 1920- och 3o-talen férde
den svenska konfektionen Gver fran storhantverk till storindustri.
I fraga om denna rationalisering var herrkonfektionen den forsta
bland somnadsindustriens olika grenar.

Andra matt och flera modeller

Under 1920-talet borjade herrkonfektionens resande forsiljare
forse sig med modellplagg och modeplanscher samt mattschema for-
utom tygprover. Variationerna pa kliadesplaggens snitt hade okats.
Utom de bld cheviotkostymerna — konfektionens stora artikel
under tjugotalet — tillverkade man nu mera allmint dven svarta
hogtidsplagg, frack- och smokingkostymer. Redan vid seklets borjan
hade vissa firmor tillverkat bonjourer och frackar med stor framgang.
Sport- och regnkldder blevo omkring 1930 en alltmer omfattande del
av kollektionen. Overall-modellen infordes omkring 1920 fran U.S.A.
Firmorna utokade sina mattscheman ytterligare, sd att en vilsorterad
detaljfirma kunde forse varje kund med ett passande plagg. Dessutom
infordes tillverkning av konfektionskostymer efter matt. Tygsorte-
ringen blev i stort sett lika god som inom bestallningsskridderiet, men
fabrikationsutforandet gjorde att konfektionens alster kunde och
kunna siljas till betydligt billigare priser.

Standardisering och annonsering

Under herrkonfektionsindustriens tidigare ar forekom ingen annon-
sering fran foretagarens sida, det var detaljhandlarens sak. Mot denna
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kutym brot man forst 1924, da K. Eliasson vid AB Gunnar Collijn
borjade ligga upp kvalitetsserier, vilka hade sirskilda bendmningar
och av tillverkaren faststillda priser. Den allmdnna standardise-
ringstendensen hade dirmed ndtt konfektionsindustrien. Fabriksled-
ningens forsta fraga var nu ej langre, hur kunden ville ha fabrikatet,
utan den sokte i stillet genom reklamens makt fa kunden att kopa
dess tillverkning, sidan den skapats genom en sammansmiltning av
utlandets moder och metoder med svensk smak och svensk hantverks-
skicklighet. P4 1920-talet inférde herrkonfektionen varumirken pa
sina tillverkningar och senare foljde utgivandet av rikt illustrerade
kataloger 6ver firmornas kollektioner. En viss standardisering av till-
verkningen gjorde att en del »schlagermodeller» kunde siljas till
overraskande laga priser.

Konfektionsindustriens utveckling i siffror

De firdigsydda klidernas segertdg ut till alla samhallslager kunna
vi konstatera som ett nyss fullbordat faktum. Den nutida tillverk-
ningen har utvidgat sitt register bdde kvantitativt och kvalitatvt
sedan sekelskiftet. Denna utveckling, — till stor del en f6ljd av den
maskintekniska och organisatoriska omvandlingsprocess, som indu-
strien undergick pi 1920- och 30-talen — visas bist genom en blick
pa ifragavarande industris produktionssiffror.

Virdet av tillverkningen inom sémnadsindustrien hade 1939 stigit
till 287 miljoner kronor, vilket dr tvd ganger sa mycket som ar 1929.
Denna siffra motsvarade ungefir 1/3 av hela textil- och beklidnads-
industriens produktionsvirde och mer dn virdet av produkterna
frin vara pappersbruk. Ar 1939 svarade svenska fabriker for c:a
90 %0 av i landet forsdlda konfektionsvaror.

Denna framstillning gir med avsikt ej lingre fram dn tll det
andra virldskrigets utbrott. Over de sista drens forhallanden dr det
dnnu for tidigt att ge en Overblick. Man torde dock utan risk redan
nu kunna konstatera, att den svenska somnadsindustrien trots kris-
tidens isolering och materialsvarigheter vil kunnat tillgodose den
svenska marknadens behov och detta utan visentlig kvalitetsforsam-
ring eller prishéjning. Det dr att vinta att freden nu liksom efter
forra kriget innebdr en ny period av framatskridande f6r denna allt
viktigare industrigren.
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