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Gosta Bodman

GRIPSHOLMS OCH KUMMELNAS
KEMISKA FABRIKER

Med utgingspunkt frin handlingar i Tekniska Museets
arkiv ger Professor Gdsta Bodman en sammanfattande
skildring av virt lands forsta storre kemiska fabriker.
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Ar 1950 erboll T ekniska Museet som gdva fran professor Hel-
mer Smith (dod 1956) och hans maka alla de handlingar, brev,
rikenskapsbocker och foremadl, som pa professor Smiths egen-
dom Kummelnis pa Virmdé bevarats fran vart lands forsta
storre kemiska fabrik. Den var mellan dren 1802 och 1825 for-
lagd till Gripsholm, varefter verksambeten till dr 1851 i mind-
re skala och i ndgot fordndrad form drevs vid Kummelnis.
Aven om detta material endast inneballer fragment av vad
som en gang funnits och av det som raddats vid fabriksbran-
den pa Gripsholm dr 1825, dr det dock ett i sitt slag enastden-
de material av stort kulturbistoriskt och teknikbistoriskt in-
tresse. Det arkivaliska materialet har ordnats av professor
Gosta Bodman, Tekniska Museet, som dessutom bearbetat
detta och sammanstallt ett manuskript till en omfattande
skildring av fabrikernas verksambet och oden. Dd medel for
tryckning av detta manuskript inte kunnat erballas, ger pro-
fessor Bodman hér nedan en sammanfattande historik éver fa-
brikerna, varvid endast de allmédnna dragen i handelseforlop-

pet medtagits.
Red.

Sedan Gustaf I1I ar 1775 godkint forslaget om inrittande av krono-
brannerier, lat han dret darpa nira Gripsholms slott uppfora byggnader
for ett brannvinsbranneri, varifran vinsten helt skulle tillfalla konungen
personligen. Detta brinneri blev ett av de storsta i1 landet med en &rs-
kapacitet av bortdt en miljon liter 6-gradigt sidesbrinnvin. Atgirden
med de ménga kronobrinnerierna i olika delar av landet, ofta forlagda
till de gamla slotten, som anvindes som spannmalsmagasin, vickte all-
mant missndje och inte minst klandrades konungens eget branneri. Detta
overtogs darfor av kronan ar 1780. Driften utarrenderades till 1799, dd
verksamheten helt upphorde. Stathdllaren pd Gripsholms slott foreslog
da att de stora och gedigna fabriksbyggnaderna skulle apteras for annat
dndamadl, namligen textiltillverkning for att bereda arbetstillfallen at de
forna brianneriarbetarna och dessas familjer.

Sa blev dock inte forhallandet. I stéllet inrattades 1 branneribyggna-
derna vart lands forsta stora kemisk-tekniska fabriker. Initiativet till det-



Byggnaden till hoger var ursprungligen brandsprutebus, men omdindrades till
laboratorium for Gripsholms kemiska fabriker. Hir arbetade bland andra J. ].
Berzelius. Byggnaden till vinster uppfordes som sidesmagasin till Gustav 111:s
brinneri. — Foto Hans Hammarskiold 1951.

Karta fran ar 1799 6ver Gripsholms Kongl. Brinneri med de byggnader i vilka
Gripsholms kemiska fabriker voro inrymda till ar 1825. Kartan orienterad i norr
och séder. a. Huvudbyggnaden. Nordsydlingan: brinneri, mélthus, senapskvarn,
lutrum for sapa och tvdl. Norra flygeln: dttikfabrik med syrningsrum fér 3 600
terzer. Sodra flygeln: fabrik for vitriololja och andra oorganiska syror samt for
fargstoffer och degelbrinning. Utbyggnaden mot oster: 8 hk dngmaskin, olje-
forrdad, sapsiuderi och tvdlfabrik. d. Magasin for 15 0oo tunnor spannmadl. k.
Histdriven kvarn for sad, gryn m.m. l. Stall. m. Spruthus, omandrat till kemiskt
laboratorium. e och f. Blyvittfabrik.
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En skiss i Palmstedts anteckningsbok Palmstedt och Berzelius gjorde karika-
fran ar 1815 visande en detalj av sva- tyrportritt av varandra.
velsyratillverkning.

Skiss i Palmstedts anteckningsbok fran dr 1818 éver hans och Sandbergs
metod fér framstillning av blyvitt.




Twvalformar i gips efter modell, skulpterad av ornamentsbildbuggaren A.
M. Fablcrantz (1780—1854), anvinda vid Gripsholms kemiska fabriker for

formning av toalettval.

Pasar innehdllande olika prov
fran dr 1825 pa »Scheeles
gront», ett fargstoff som till-
verkades vid Gripsholms ke-
miska fabriker.
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Kwvarstaende byggnad vid Kummelndis, Virmdé. I denna framstilldes
dttika och blyvitt, sedan tillverkningen flyttats fran Gripsholm efter bran-
den 1825. — Foto Hans Hammarskiéld 1951.

Skruvpress anvind for pressning av
fargstoffer for att avligsna wvattnet.
Funnen pd Kummelnis men troligen
fran Gripsholms fabriker. — Tillhor
T ekniska Museet.
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ta togs av brukspatronen pa Klosters bruk, A. F. Rosenborg (1767—
1817) och brukspatronen Magnus Bjuggren (1776—1852) hilftendgare
till Strombacka bruk. Under en utlandsk resa hade den mangsidigt inrik-
tade Rosenborg lirt kinna en ny metod for blekning av textilier med
klor. Tillsammans med Bjuggren erholl han privilegium exclusivum pa
anliggning av ett kemiskt blekeri. De engagerade en fransk kemist,
B. M. Tassaert, for att bitrida vid anldggningen, men projektet genom-
fordes inte. De bagge kompanjonerna begirde och erhéllo i stillet privi-
legium pa tillverkning av svavelsyra och vissa firgimnen, bland dem
det mycket efterfragade fargamnet blyvitt, som omkring 1800 inte ldng-
re tillverkades i landet utan helt importerades. Sedan Rosenborg dragit
sig tillbaka fann Bjuggren en ny intressent i brukspatronen pa Berns-
hammars bruk Fredrik Otto Hassel (av finsk slikt) som ar 1802 adopte-
rades pa sin svager Nils Lorichs adliga namn och nummer. Bjuggren och
F. O. Lorichs togo upp forhandlingar med Brinneridirektionen och
fingo kontrakt pd att frdn 1802 arrendera det nedlagda kronobrinne-
riets vid Gripsholm byggnader och tomt.

Om de forsta arens tillverkningar och arbeten ar foga kidnt, men fran
1807 foreligger en forsta redogorelse for verksamheten. D3 hade, sedan
ett bolag bildats, sdsom intressent intrdtt dven arrendatorn pa Grips-
holms kungsladugard, C. G. Reuterskiold. Han blev fran 1 april 1806
foretagets disponent, en befattning som han dock innehade endast sex
manader, men som kom att for de Ovriga intressenterna medfora atskil-
liga besvir och obehag.

I den nimnda redogorelsen ingar en beskrivning pa datidens svavel-
syratillverkning. Den skedde sd att man i blykladda kammare skot in
jarnskalar med en blandning av svavel och salpeter, som antints innan
skalarna sattes in. Pa blykamrarnas botten fanns ett vattenskikt, som
tog upp den rok som bildades. Sedan vitskan efter en tid tomts fran bly-
kamrarna, koncentrerades den genom uppvarmning.

Skedvatten (salpetersyra) framstilldes till en borjan genom upphett-
ning av en blandning av salpeter och »skedvattenvitriol», jarnvitriol av
l1ag kvalitet. Genom vidarebehandling erholls kemiskt ren salpetersyra
och rod rykande salpetersyra.

Saltsyra gjordes genom destillering av svavelsyra och koksalt. Darvid
avpassades miangderna sd att biprodukten blev neutralt natriumsulfat.

Sarskilt stort intresse dgnade intressenterna at tillverkning av blywvitt.
Rosenborg hade ar 1801 fatt ett femtonarigt privilegium pd blyvittill-
verkning under forutsittning att han kunde genom sin fabrikation ticka

Svavelsyra.

Blyvitt.
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behovet av blyvitt, sdvil konstnidrernas som malarnas. Kvaliteten skulle
vara fullt jimforlig med den engelska som d& ansdgs vara den bista.
Med stora kostnader hade Rosenborg fran England fatt informationer
om den strangt hemlighdllna metoden for blyvittframstillning som kal-
lades den hollindska metoden. Vid denna tillgick framstillning pa sa
satt att i sma glacerade lercylindrar hilldes dttika och 6ver denna still-
des i varje cylinder en 16st hoprullad blyplatta. Sedan cylindrarna pla-
cerats i ladliknande kirl, biddades de in 1 farsk hastgodsel, som vid sin
oxidation dels astadkom temperaturforhojning, dels utvecklade den kol-
syra som behdvdes for den kemiska processen.

Den ittika som anvindes vid denna metod skulle helst vara starkare
an den som forekom i handeln. Darfor ville intressenterna anvinda ett
satt for dttikframstallning, som den ovannamnde Tassaert var fortrogen
med, nimligen att tillverka dttika av brannvin, socker och vatten 1 vissa
proportioner. Brinneridirektionen satte sig emellertid emot en privattill-
verkning av brinnvin vid Gripsholm, varfor det tog flera ar innan sa-
dant tillstdnd beviljades, och d& var detta kringgardat med stringa be-
stimmelser.

Kvaliteten pa blyvitt fran Gripsholm ansags inte fylla kraven. Fir-
gen var gra i stillet for vit och dven i1 dvrigt hade produkten ganska da-
liga egenskaper. Det gjordes en del undersokningar om detta, och Reu-
terskiold kom i kontakt med en person som ansag sig ha funnit pa en
egen och bittre metod. Han avgick fran disponentbefattningen och in-
rittade till sina forna principalers fortret en egen blyvittillverkning vid
kungsladugarden.

En del av Gripsholmsfabrikernas blyvittillverkning flyttades till en
lada pa Ladugardsgirde i Stockholm, dir tillgangen till hastgodsel var
storre an vid Gripsholm. De mangariga tvistigheter om de olika meto-
dernas foretriden och om ritt till privilegier, som blev foljden av att
Reuterskiold gick sina egna vigar, kan vi forbigd i detta sammanhang.
En av de sakkunniga som yttrade sig ar 1809 1 tvistefragorna var J. J.
Berzelius, som vid sina undersokningar torde ha fatt en viss inblick 1 for-
hillandena vid Gripsholmsfabrikerna.

Forutom blyvitt tillverkades dven en annan blyfarg, Mengel eller
Turners gult, samt firger som gingo under namnet Scheeles gront, Mine-
ralblatt, Gripsholmsblatt och Gripsholmsgront.

Attika tillverkades 1 stora kvantiteter inte endast for blytillverk-
ningens behov utan dven och framfor allt f6r avsalu i tva sorter, mat-
4ttika och vinittika av vilka den sistnimnda var den starkaste. Till de
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organiska produkterna frin Gripsholmsfabrikerna dnda fran borjan
och under fabrikernas hela tid horde sdpa. Den framstilldes av hamp-
froolja och fick da en gron firg. Om andra och billigare fetter eller oljor
anvindes, blev sipan gulfirgad och visade sig dd vara svarsald. Sdpan
fargades darfor genom tillsats av indigo. Den for saptillverkningen er-
forderliga pottaskan varierade i kvalitet fran olika leverantorer. Detta
fororsakade mangen gang stora bekymmer for intressenterna.

Ett annat bekymmer var foljden av en hindelse, som intriffade ar
1811. Fabrikerna fick da besok av en person som utgav sig vara utsind
av en tidning for att skriva om Gripsholm. I verkligheten var han skic-
kad av ett konsortium i Givle for att lista ut fabrikationsmetoderna.
Han vigrades tilltrade till fabrikerna, men bakom intressenternas rygg
fick han sa detaljerade uppgifter av fabriksforvaltaren att hans huvud-
main senare kunde anlidgga en ittikfabrik i Givle vid Aby i Valbo soc-
ken, dir den 16smynte forvaltaren blev anstilld som verkmistare. Diar-
igenom fick Gripsholmsfabrikerna en farlig konkurrent, nir det gillde
attika.

Samma ar som detta hinde drog sig Lorichs tillbaka fran intressentska- J. A. Stenberg.
pet. Bjuggren fann da en kompanjon i grosshandlaren i Stockholm J. A.
Stenberg, som ar 1813 blev ensam dgare av foretaget. Stenberg var emel-
lertid inte fackman, och fabriksdriften borjade ga sa daligt att Stenberg
madste gora konkurs.

Arrendet av fabrikerna utbjods da pa auktion den 10 juli 1816. Dir-
efter borjade ett nytt skede. Dittills hade initiativtagarna och bolags-
mannen varit brukspatroner eller deldgare i1 jarnbruk. I fortsittningen
skulle det framfor allt bli grosshandlare samt framstdende kemister, som
dgde och ledde foretaget.

Ett konsortium av tva grosshandlare, en brukspatron och tre kemis-
ter bildades. Det var grosshandlarna E. Ljungberg och A. Svedelius i
Stockholm samt brukspatronen H. Gahn Fredriksson. Kemisterna voro
Johan Gottlieb Gahn (1745—1818) och H. P. Eggertz (1781—1867)
samt J. J. Berzelius (1779—1848), d.v.s. topparna inom svensk kemi se-
dan Torbern Bergman och C. W. Scheele gatt ur tiden. Ar 1816 Sver-
togo dessa bolagsman driften av fabrikerna.

P4 sommaren pafdljande ar arbetade Berzelius vid Gripsholm for att Berzelius.
forbattra driften och han hade dir ett laboratorium, vars byggnad dnnu
finns bevarad. Berzelius fiste sig vid en avfallsprodukt fran svavelsyra-
tillverkningen, ett rott bottenslam, och upptackte i detta ett nytt grund-
dmne, namligen selen. Lange var detta utan praktisk betydelsetill dessatt 101
8.
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det i var tid fatt anvindning 1 selenceller pd grund av selens specifika
elektriska egenskaper.

Sedan 1816 arbetade pd Berzelius laboratorium i Stockholm den tret-
tioarige Carl J. Palmstedt (178 5—1870). Denne som var son till stads-
arkitekten 1 Stockholm Erik Palmstedt hade fatt en vetenskaplig utbild-
ning vid universitetet 1 Greifswald, men efter faderns dod 1803 dtervint
till Sverige och forst etablerat sig som affarsman 1 huvudstaden och dir-
efter som lantbrukare i S6dermanland. Palmstedts intresse framforallt
f6r kemi var emellertid s3 stort att han sokte sig till Berzelius och mellan
dem kndts ett starkt och varaktigt vinskapsband. I maj 1815 besokte
Palmstedt i sdllskap med J. A. Stenberg fabrikerna vid Gripsholm. An-
teckningarna i hans dagbok, vilka han skrev ned pa kvillarna, vittna
om att han hade en klar och Sppen blick for allt han fatt se. Genom
Berzelius forsorg blev Palmstedt knuten till fabrikerna och fick ver-
taga organisatoriska uppgifter och laboratoriearbete for vilket Berzelius
givetvis inte hade tid. Fran sin utlindska resa 1818 sinde Berzelius till
Palmstedt meddelanden om tekniska nyheter, vilka Palmstedt begirligt
sokte tillimpa vid Gripsholm. Bland annat inférdes framstillning av
brannvin av potatis med en av tysken Siemens konstruerad apparat samt
en ny metod for blyvitt. Palmstedt ersatte den gamla histvandringen
vid fabrikerna med en dngmaskin fran Samuel Owens verkstad 1 Stock-
holm fo6r drift av pumpar och annat maskineri.

Ar 1820 dgde en »revolution» rum pa Gripsholms fabriker. Svede-
lius avgick som disponent och Palmstedt utsdgs till hans eftertridare.
Fabrikens ledande kemist C. M. Sandberg blev uppsagd, men Stenberg
stannade kvar som lokal fabriksforestandare for att skota det dagliga
rutinarbetet. Palmstedt blev deldgare i fabrikerna med tva lotter av de
sex som funnos.

Han bodde fran och med 1818 vid Stora Nygatan (nu nr 30) hos
Berzelius 1 dennes dmbetsvaning som sekreterare 1 Vetenskapsakade-
mien. Inte langt darifran var Gripsholms Fabrikers forsaljningsbod be-
ldgen, vid Lilla Nygatan, huset nr 2 i1 kvarteret Midas. Affarerna dir
skottes av kramhandlaren C. J. Winberg. Fran denna fabriksbod skedde
all expedition till avnimare. Vid dppet vatten transporterades produk-
terna fradn Gripsholm till Stockholm med jakten » Johanna». Vintertid
anvindes slidar och under 6vergangstiderna hastforor. De verkligt stora
fraktposterna voro sdpa och dttika. Den forra var forpackadifjardingar
om ca 67 tt (28 kg), den senare pa fat, oxhuvuden, om 9o kannor (235
1). Ett parlass tog tva a tre oxhuvuden och i retur sju tomma oxhuvuden.
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De tre oorganiska syror som tillverkades vid Gripsholm sindes i glas-
kirl, varvid man undvek att anvinda hjuldon for att slippa risken for
att skakningar sprackte glasflaskorna. Sarskild svarighet vid transpor-
terna erbjod den roda rykande salpetersyran, vilken sindes i glasflaskor
med inslipad propp. Men om temperaturen steg uppstod gasbildning,
som kunde fororsaka att flaskorna sprack, om proppen satt for hartfast,
och att den starkt fratande syran kom att rinna ut.

De bevarade rikenskapsbockerna och andra handlingar ge anvis-
ningar om verksamheten och om kostnaderna vid fabrikationen av de
olika produkterna. Attika tillverkades dd av 6l som bryggdes av olika
sdadesslag jimte potatis. Olet destillerades till det vanliga 6-gradiga si-
desbrannvinet (40 2 45 °b). Detta brinnvin fick vid mycket stringt
straff inte avyttras till allmanheten. Brinnvinet forsattes med socker
och vatten och fylldes pa hundratals »terzer», var och en pa 40 kannor
(104 1). Dessa terzer stilldes i syrningsrummet, dir man holl en kon-
stant temperatur pa +30° C. I luften befintlig dttikmoder jamte luftens
syre forvandlade blandningen pa ytan till 4dttika. Under upprepad om-
roring fick processen paga omkring fyra manader. Direfter silades atti-
kan genom ett sandfilter. Styrkan kontrollerades med »aererat alkali
vegetabile», kaliumbikarbonat.

Av den halvfasta sapan framstilldes tval genom utsaltning av sapan
med koksalt. Man hade da annu inte tillgang till soda och darav fram-
stllt kaustikt natron. Palmstedt lade ned mycken moda pa att fa tval-
tillverkningen 16nande. Bland annat lit han parfymera tvalen och den-
na saldes inte i sldta fyrkantiga bitar, stangtval, s som de tyska fabri-
kanterna gjorde, utan i stycken formade i skulpterade missingsformar.
Han ladt ocksa anskaffa tvaletiketter med 1 kopparstick utférda figurer
och inforde bendmningen »silkestval» som en lockande reklam. Avsitt-
ningen av tvalen motsvarade dock inte hans anstrangningar.

Han tog dnnu ett initiativ genom att uppratta en forsiljningsfilial i
Kristianstad. En provsidndning pa fabrikernas produkter sindes sa langt
som till Columbia for att sbka vinna en marknad i den forsta fria stats-
bildningen i norra Sydamerika. Det lyckades nu inte, men i rakenskaps-
bockerna aterfinns linge denna sindning som en minnespost pa en rdr
banco.

Affdrerna gingo dock sd bra att fabriksbyggnaderna kunde inkdpas
fran staten varigenom man fick storre frihet att disponera dem 4n fallet
varit sa linge de endast arrenderats. Kopet atfoljdes av en foreskrift att
byggnaderna skulle brandforsikras. Det bevarade brandbrevet med

Produkter.
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tillhorande karta ger en detaljerad bild av sdvil byggnaderna som dessas
inredning, apparater och verktygsutrustningen.

Under borjan av 1820-talet tillverkades per ar i nutida matt av bly-
vitt ca 8 ton, svavelsyra ca 4 ton, salpetersyra 3,5 ton och saltsyra ndgot
over ett ton. Ca 16 ooo liter dttika framstalldes. Saptillverkningen upp-
gick till omkring 150 ton och tval till ca 3 ton. Av blyfirgen mengel
producerades ca 2 ton och av blda och grona firger nagot mer dn ett
halvt ton.

P3 initiativ av Berzelius infordes ar 1818 den forandringen vid sva-
velsyratillverkningen att brinnande svavel infordes i blykamrarna i vil-
ka utplacerats skdlar med salpetersyra av fabrikens egen tillverkning.

P4 viren 1825 fick Palmstedt i uppdrag att pd bolagets bekostnad
gora en utlindsk studieresa for att soka uppfanga kemisk-tekniska ny-
heter. Eftersom han hade tva lotter i foretaget och Berzelius en av de sex
lotterna, kunde Palmstedt latt f& majoritet for sina forslag. Hans resa
kom att utstrickas dnda till Wien. Under hans franvaro svarade Sten-
berg for fabriksrutinen, och i Stockholm skottes affdrerna av en om-
budsman R. T. Schewe.

Omsorgen om Gripsholms fabriker kom dock att pa ett ovintat satt
lastas 6ver pa Berzelius. Den 3 augusti 1825 fick denne ett expressbud
fran Gripsholm att fabrikerna hirjats av eld, varvid apparater, verktyg
och maskiner skadats och stora mingder ravaror och produkter forstorts.
Berzelius blev fortvivlad, men den svaraste pafrestningen for honom
synes ha varit att nddgas meddela sin vin Palmstedt, att det verk som
denne lagt ned sa mycken mdda pa gatt upp 1 rok. Darom skriver Ber-
zelius till sina vanner i Tyskland, Wohler, broderna Rose och Mitscher-
lich. Palmstedt fick underrittelsen om olyckan forst genom tyska tid-
ningar, men atervande inte omedelbart hem utan fortsatte sina studier
for att forst den 20 oktober 1825 komma till Stockholm. Berzelius hade
nog inte rett upp situationen, om han inte fatt en stor hjilp av Palm-
stedts svager L. Hjertstrom, som han ndmner i berommande ordalag i
brev till Palmstedt.

Vid hemkomsten fick Palmstedt taga upp forhandlingar med Manu-
fakturkontoret for att fa bibehdlla ett forlagsldn pd 9 soo rdr banco.
Som villkor satte Manufakturkontoret att fabrikationen snarast skulle
sittas 1 ging igen. Det blev manga forhandlingar och 6verldggningar,
vilka dock givo till resultat att intressenterna besloto att silja de eldhdr-
jade fabriksbyggnaderna. Det gamla bolaget gick i likvidation och ett
nytt bildades, varvid Berzelius silde sin andel till Hjertstr6m, men stod
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kvar som konsulterande for den nya fabrik, som bolaget anlade vid
med Stockholm. Sedan denna fabrik vil kommit igdng, slutade Palm-
stedt ar 1828 for att som forestdndare organisera Chalmersska Sljdsko-
lan i Goteborg, dartill 6vertalad av Berzelius och professor Gustaf Pasch.
Dock bibeholl han delagarskapet i fabriken vid Kummelnids dnnu nagra
ar. Som ny fabriksforestindare anstilldes en f.d. elev till Berzelius,
F. A. Smith (f. 1806), farfar till professor Helmer Smith, som hir inled-
ningsvis namnts som donator av minnena fran fabrikerna vid Gripsholm
och Kummelnis.

Da blyvittverket vid Gripsholm undgdtt branden, fortsattes rorelsen
dir nagra ar for att darefter flyttas till Kummelnds. Dir anvindes da
den framstillningsmetod som pa forslag av Berzelius tillimpats vid
Gripsholm sedan omkring 1818. Blyoxid upplostes i dttika till full matt-
nad. I denna l6sning inleddes kolsyra, framstilld genom forbranning av
trakol, varvid blyvitt bildades och nedfdll pa de vid proceduren anvin-
da kirlens botten. Vitskan tillsammans med ny attika anvindes sedan
pa nytt.

De fabriksinventarier som kunde anvindas flyttades till Kummelnis,
vilket framgdr av de bevarade, mycket detaljerade foljesedlarna. Nagra
viktiga produkter stroks fran tillverkningslistan, nimligen svavelsyra
samt tval och sipa. Det visade sig vara bittre affir att kopa svavelsyra
fran utlandet an att bygga nya blykammare och i dem tillverka syra.
Sedan en av J. Michaelson med finansiellt stod av Lars Johan Hierta
anlagd svavelsyrafabrik kommit igidng ir 1846 vid Tegelviken (Sod-
ra Varvet) togs den erforderliga syran darifrdn. P23 sd sitt skedde ett
aterknytande av forbindelserna med Gripsholms fabriker, eftersom
Michaelsson var styvson till J. A. Stenberg och som sjudring gjort sina
forsta kemiska experiment vid Gripsholm tillsammans med sin styvbror
Sten Stenberg.

Att tval- och sdptillverkningen inte fortsattes berodde pa stark kon-
kurrens och att dessa produkter inte riknades som bevillningsbara fabri-
kat av Manufakturkontoret.

Attiktillverkningen hade fordrat stora utrymmen pa Gripsholm. Un-
der sin resa hade Palmstedt gjort bekantskap i Tyskland med S. Schu-
zenbach och dennes snilldttikmetod. Med denna metod kunde ittika
framstillas pd lika m3nga dagar som det forut tagit manader. Fabriks-
utrymmet blev ocksa endast en brdkdel av vad som tidigare behovts.
Dirfor tog man upp detta nya forfarande vid Kummelnis. Det for 4t-
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tikfabrikationen erforderliga brinnvinet koptes fran Wertmiiller i
Stockholm, men ett mindre branneri inrattades Aven vid Kummelnis.

Visserligen var Kummelnasfabriken en arvtagare och avlidggare till
Gripsholmsfabrikerna, men som synes forindrades produktionens in-
riktning, och omfattningen var betydligt mindre. Sedan F. A. Smith av-
lidit 1851 nedlades verksamheten.

De forna fabriksbyggnaderna vid Gripsholm dro delvis efter omfat-
tande renoveringar lokaler for Gripsholms Folkhogskola, och i de rum
och salar, dir en ging dngor av ittika och oorganiska syror fyllde luften
och dir man i vildiga kar tillredde sipa och tval, inrymmes numera en
fornimlig samling portritt av den svenska kulturens stormin.



