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Professor Gosta Bodman, Tekniska Museet, har pi
grundval av material, som nyligen erhillits till museets
arkiv, forfattat denna korta biografi 6ver en for de
flesta okind ingeniér och uppfinnare.
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Nigon gang pa r91o-talet uppsoktes forfattaren av foreliggande
uppsats 1 sin egenskap av professor i kemi vid divarande Chalmers
Tekniska Institut 1 Goteborg av en reslig, imponerande, men nagot
barsk herre, som onskade rddgora med mig angdende en i viss indn
eldfarlig fabrik 1 nirheten av hans egna fabriksanliggningar 1 Nol,
nagra mil norr om Goteborg. Vi hade nagra dverlaggningar i fragan
och vid ett tillfille overlimnade han till mig som present ett par prov
fran en hans foregdende fabrik. Det var dels ett par bandstumpar,
forvillande lika ripsband av vitt siden, dels en flita av konstsilke,
niarmast liknande manniskohdr, men med den ursprungliga firgen
nagot forvanskad — som han sade. Besokaren var Robert Wilhelm
Strehlenert, en man som med sina uppfinningar och idéer var foregri-
pande inom flera tekniska omraden.

Vid Strehlenerts franfille 1935, karakteriserades han 1 landets tek-
niska tidskrifter som en foregdngsman pa flera omraden, sarskilt inom
cellulosakemien, med insatser som gjort hans namn kint dven utanfor
vart lands granser.

Med en glinsande idérikedom och ett sillsynt forskarnit kom han
till sina uppfinnarresultat genom logiskt skarpsinniga slutsatser, fo-
tade pa experimentella fakta. Men han kom att tillhéra den grupp
av banbrytare, som pa grund av tidskonjunkturer och andra orsaker
fa foga egen ekonomisk fordel av sina arbeten. Han var med sina
idéer for langt fore sin tid. Som person och minniska kinneteckna-
des han av en grundhederlig natur, som hatade alla kompromisser och
affirsknep. Gedigna kunskaper, facklig vederhiftighet och omutlig
natur dro de ord, med vilka Teknisk Tidskrift sammanfattar sitt om-
déme om honom.

Det dr huvudsakligen trenne problem, at vilkas 18sande Strehlenert
dgnade tid och krafter, nimligen glédlampstillverkning, konstsilke-
framstillning och sulfitavfallslutens tillvaratagande och tillgodo-
gorande.

Detta dr ju icke alldeles intimt sammanhingande fragor, men hans
utveckling och hans sitc att 16sa skilda problem ledde honom osokt
fran den ena fragan till den andra, ehuruvil de tva forsta ligga ritt
langt avldgsna fran varandra vid ett forsta paseende.
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Robert Wilbelm Streblenert foddes den 4. mars 1863 1 Stockholm
som son till arkitekten och byggmistaren August Wilhelm Strehlenert
och dennes hustru Wendla Amanda, fodd Hammarlund. Han fick
sin skolutbildning vid Maria ldgre elementarliroverk och ddrefter vid
Tekniska Skolan i Stockholm. Dir utmiarkte sig Strehlenert sirskilt
1 maskinritning och erhdll den 2. juni 1878 ett tredje pris for sin
skicklighet. Priset bestod i en Svenska Slojdforeningens bronsmedalj
med gravering. Fran Tekniska Skolan kom Strehlenert — utan att
hava avlagt studentexamen — over till Kungl. Tekniska Hogskolan
och viren 1883 utexaminerades han fran dess avdelning for mekanik
och maskinteknik.

Den unge ingeniéren R. W. Strehlenerts avgangsbetyg fran Hog-
skolan 4r av ett visst intresse, icke sa mycket pd grund av ndgra glin-
sande resultat som snarare tvirtom. Av de nitton fillda omd6mena
ar det ett »Beromlig», i linearritning, ett »Med berdm godkind» 1
metallers bearbetning, fem »Icke utan berom godkand». Men det fore-
kommer ej mindre dn fem underbetyg, och det markliga dr, att ett
av dessa giller amnet allmin kemi och ett annat giller liran om tex-
tilindustri, papperstillverkning m. m., de tvd fack som Strehlenert
1 vuxen alder just kom att syssla med och fordjupa sig uti.

Strehlenert fick ldngt senare sin egentliga kemiska underbyggnad,
namligen hos Ingenidr J. H. Norrbin, som var kemist vid Th. Win-
borgs dttikfabrik pa Soder i Stockholm. Vid sina vandringar mellan
hemmet och sin glodlampsfabrik pa Hornsgatan tittade Strehlenert
ofta in hos kemisten Norrbin och satt ddr och resonerade. Den dldre
Norrbin satte stort varde pa den unge ingenidren Strehlenert.

Efter slutade studier vid Tekniska Hogskolan gav han sig ut pa en
praktik- och studieresa till USA, dir han under ett eller ett och ett
halvt ar hade plats som ritare vid ett par mekaniska verkstider dels
1 Taunton, Mass., dels 1 New York. Han synes ha avslutat sin Ame-
rikavistelse med en resa for att studera den dd nya elektriska glod-
lampsindustrien.

Redan innan han reste ut frin Sverige hade han vil blivit bekant
med denna nya belysningsmetod, som provats dels vid Dufvas nysil-
verfabrik och forsiljningslokal, dels pd Stromparterren, ddr man ar
1883 hade haft elektrisk belysningsanliggning driven med en turbin i
Norrstrom.

I USA kom Strehlenert i beroring med tva sedermera virldsbe-
kanta namn pa det elektriska omrddet. Hos Edison fick han inga-

Glédlampor.
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ende studera dennes glodlampstillverkning och han blev t. 0. m. er-
bjuden anstillning, men avbdjde. »Edison gick omkring i en idng
svart bonjour och sig ut som en engelsk prist. Han var tystliten men
sympatisk», dr Strehlenerts omdome. Hos Edisor: lirde han sig tyd-
ligen grundligt dennes metod att av bambufibrer tillverka de koltra-
dar, som behdvdes for ddtidens forsta glodlampor och vilken metod
Strehlenert sedan tillimpade i Sverige.

Den andra amerikanaren han stiftade bekantskap med var Edward
Weston. Hos denne fick han bevittna, att man kommit si langt, att
man sOkte framstilla de behdvliga koltrddarna for elektriska lampor
pa syntetisk vdg genom att 16sa cellulosa till kollodium och genom
koagulering pd limpligt sitt av detta framstilla ett organiskt mate-
rial 1 tradform, vilket sedan lit sig forkolas genom senare behand-
ling. Givetvis var detta endast en forsoksframstillning och limnade
troligen atskilligt 6vrigt att onska, men tydligt ir, att den Westonska
arbetsmetoden gjort ett djupt och befruktande intryck pa den unge
receptive Strehlenert.

Nir han 1 december 1884 kommit tillbaka till Sverige grundade
han ar 1885 en fabrik i Sodertilje, Gamla Stockholmsgatan nr §, for
svensk tillverkning av elektriska glodlampor, den forsta i landet.
Men han méttes av en mycket svir dumping frin de tyska fabriker-
nas sida. Dessa sdgo ju med sirdeles missndje den nya konkurrenten
inom en bransch, dir de sjilva timligen godtyckligt kunnat bestim-
ma priserna pa den nya belysningsapparaturen. De sokte resolut att
genom en kraftig prisnedsittning taga dod pa den svenska fabriken.
Lamppriset sjonk nagot valdsamt fran §: — a 6: — kronor per lampa
till mindre @n 1: — kr, man pastdr inda ned till 35 6re per lampa.

Till en borjan tog Strehlenert in tyska glasbldsare, som tillverkade
lampans glasomholje i Sodertilje vid egen verkstad, men sa dverlam-
nade han denna tillverkning till Eda glasbruk. Det finnes kvar ett
kontrakt av 1889 mellan Strehlenert och Eda glasbruk om »kupor»
till lamporna gillande leverans av 2 ooo st. om dagen av tva skilda
storlekar efter order 6 dagar fore leveransen. Om priset pa lamporna
star intet i Overenskommelsen, men vil att de skulle vara av blyglas
och fria fran bldsor i godset. Uppsigningstiden var tvd mdnader.
Glasbruket forband sig tll ett skadestdnd pad 100: — kr om dagen
1 hindelse av icke fullgjorda forpliktelser. Huruvida Strehlenert nd-
gonsin fick ut ett sadant skadestand, framgar ej av breven. Uppre-
pade ganger ansig han sig ha anledning att anfora klagomal. Sa t. ex.




Ungdomsportritt av Robert
Wilbelm  Streblenert, fodd
1863, dod 1935.

R. W. Streblenert (tredje fran wvanster) i kretsen av medhbjilpare omkring 1900.



Streblenert-lampa fran Svenska Glodlampfabriken, R. W. Streblenert & Co, hir
avbildad i full storlek. Tillhér Aseas Museum, Visterds.

& C.o

R. |
6 STRERLENER®

STOCKHOLM.
g
Telegrafadress: STREHLENERT, Stockholm.

Brevhuvud fran ar 1892.




R. W. Strehlenert

1 augusti 1892, da han anfor att vid framkomsten 9o procent av lam-
porna voro spruckna.

Traden, eller materialet till trdden, tog han i form av bambu frin
det amerikanska Edisonbolaget, vilket for fibermaterial hade egna
bambuplantager i Japan.

I Sédertilje anlade Strehlenert provbelysningar med sina lampor
dels 1 tryckeribyggnaden pa Virdsholmen, dels i Nilsson och Luth-
mans fastighet vid Storgatan. Aven omtalas, att han, som bodde i
direktor Werséns villa, vid en Werséns hogtidsdag hade anordnat en
fullstindig elektrisk illumination av villan, vilken vickte stort upp-
seende.

Ar 1886 under sommaren pagick i Stockholm en utstillning av
kraft- och arbetsmaskiner samt modeller och verktyg tillhdrande den
mindre industrien. Utom glodlampor av utlindsk tillverkning, nim-
ligen Siemens & Halskes, utstillda genom J. E. Erikssons Mekaniska
Verkstads AB, hade dven Strehlenerts fabrik i Sodertilje utstillt lam-
por. Katalogen ger dock inga nirmare detaljer. Men den omtalar,
att Palmcrantz & Co:s Elektrotekniska fabrik utstillde en dynamo-
maskin, som pd utstillningen matade 20 st. Strehlenerts 10-ljuslampor.

Antagligen fann Strehlenert det emellertid vara olimpligt att ha sin
fabrik i den lilla staden Sodertilje, dd avnimarna i sjilva staden ju ej
kunde bli sa manga, och dd det nog visade sig litet besvirligt att dar-
ifrin skota den propaganda, som var nédvindig for att vinna huvud-
staden som kund. Efter ndgra ar flyttade han dirfor sin fabrik dver
till Stockholm, dir han forlade den i fastigheten Hornsgatan 62 A.
Dir drevs fabriken till en borjan under namnet R. W. Strehlenert &
C:1 Glodlampfabrik. Snart antogs namnet Svenska Glodlampfabri-
ken, vilken ar 1892 6vergick till Svenska Glodlampfabriks AB.

Sjdlv bodde Strehlenert till en borjan i faderns hus Stortorget 22,
flyttade sedan till Engelbrektsgatan 6 i borjan av 189o-talet. Ar 1895
har han tagit sin bostad i Swedenborgsgatan 2, men flyttar i slutet
av 1890-talet till Kommendorsgatan 34. Efter att ha haft sitt hem i1
Djursholm fran 1902, flyttade han till sin nya konstsilkesfabriksan-
liggning 1 Nol kring dr 1906. Dir bodde han sedan till sin sista
sjukdom.

Strehlenerts intressen lago till en borjan utpraglat at det elektro-
tekniska hallet. Inskriven som medlem i Svenska Teknologforeningen
kanske det t. 0. m. dr troligt, att han varit med bland initiativtagarna

till den varen 1888 nystartade avdelningen for elektroteknik inom
5
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foreningen. S8 mycket ir i alla fall sikert, att vid avdelningens kon-
stituerande sammantrade den 27. april detta ar det just var R. W.
Strehlenert, som holl det forsta foredraget, nimligen: »Elektriska
glodlampor». Vid det forsta hostsammantridet inom avdelningen
samma ar forevisade han atskilliga apparater for elektriska belys-
ningsanldggningar. Att han kan betraktas som en av pionjirerna in-
om svensk elektrisk belysningsteknik torde ligga utom allt tvivel. Tek-
nologforeningens avdelning for elektroteknik var nog den plattform
han valde for att komma i kontakt med en storre krets intresserade
och for att finna spridning for sina idéer och sina uppfattningar.

Ar 1891 den 22. maj fick han rona ett erkdnnande for sina insatser
och sin auktoritet, i det att han di invaldes i styrelsen for elektro-
tekniska avdelningen, dir han satt i tva dr. Vid samma sammantri-
de redogjorde han i ett foredrag om olika elektriska glodlampor 1
ekonomiskt avseende. Under sina undersokningar hade Strehlenert
funnit for 16-ljuslampor att energidtgdngen i watt per normalljus
var for

Svenska 3,3—3,0 watt Siemens 3,9—3,6 »
Edison 3,3—3,0  » Swan —4,0 »
A EG 3,3—3,I  »

De svenska voro sdledes jimstillda med de basta utlindska.

I borjan av 1892 demonstrerade han en »ohm-meter» vid ett mote,
och 1 april samma ar framlade han inf6r avdelningen prov pa cellu-
losafibrer av eget fabrikat for anvandning i glodlampor.

De Strehlenertska lamporna och deras framstillning beskrives av
professor R. Dahlander klart och uttdmmande, vilket hir i samman-

drag aterges med nutida stavning.

Sisom material for koltrdden begagnas liksom vid Edison-lampan det ja-
panska bamburdrets fibrer. (Det bor dock anmirkas att man vid fabriken for-
bereder 6verging till kollodium sisom material.) Men beredningen av fibrerna
ir 1 vissa hinseenden olika for att kunna erhilla storre ljuseffekt per histkraft.
Formen hos lampan liknar dven den hos Edison-lampan. Det yttre kiselartade
skalet och den mjukare inre delen av bamburoren avlignas, varefter den dter-
stiende delen av roret vanligen idger fullkomligt parallella fibrer och i 6vrigt
foreter en synnerlig jimnhet. Sedan trddarna blivit formade i dragskivor
med rund tvirskirning till passande dimensioner, sker brinningen. For den
skull upplindas tridarna pd kolstinger, som iro uppsatta pi kolplattor, till
den blivande formen, varefter de inbiddas i grafitpulver och brinnas i tickta
deglar i nirvaro av ett flytande kolvite, for att hindra kolens syrsittning
under brinningen. Hirefter verkstilles trddens preparering. Genom denna bli-
ver kolet fastare och dess yta hirdare. Mojligen forekommande ojimnheter
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utjimnas och ledningsformagan 6kas. Man kan genom prepareringen begagna
mindre tvirskirningsarea hos traden, varfér ock lampan blir mera ekonomisk.

Prepareringen sker sisom vanligt genom utfillning av kol ur en kolvitefor-
ening, vari koltrddarna f3 gléda under strommens inverkan. Kolet utfilles tills
det bestimda motstindet erhaillits. Man insitter koltrdden for prepareringen
i ett stort kirl, som fylles med renad lysgas eller bensiningor. En elektrisk
strom fores dd genom trdden, som dirvid bliver glédande. Tid efter annan av-
brytes strommen och med tillhjilp av reostat och spegelgalvanometer med
genomskinlig skala bestimmes motstindet, och detta upprepas till passande
virde erhallits.

Den preparerade koltrdden inféres i sitt glas samt fistes dir vid metallera-
darna, och kontakten férsikras med utfillning av kol, som vid strommens ge-
nomgang avsittes ur en olja. Luften utpumpas ur lampan, under det att strom-
men fores genom koltrdden. Hirvid anvindes Sprengels kvicksilverluftpump.
Flera hundra sidana pumpar iro stillda i rader bredvid varandra i samma
rum. Kvicksilvret ledes genom ett system jirnror till pumparna och aterledes
genom ett annat under varande ror. Med en Archimedes skruv upptryckes
kvicksilvret anyo. Lamporna iro under denna operation insatta i glaskirl, som
upphettas med sma gasligor. En lampa kan pd detta sitt goras firdig pa ganska
kort tid. Den firdiga lampan undersokes i avseende pd den potentialskillnad,
som motsvarar den bestimda ljusstyrkan. Detta sker medelst en normalglod-
lampa och en Bunsens fotometer. Nir den undersokta lampan uttages kom-
mer en annan i ledningen, sd att motstindet ej mycket forindras. Potentialen
bestimmes med Cardews voltmeter.

Strehlenert anvinder jimvil en annan undersékningsmetod, som ir av stort
intresse. Lampan anbringas nimligen med glaset mellan tvd konkava metall-
stycken, vilka forenas med en induktionsapparats poler. Hos en dilig, dvs.
foga varaktig lampa, visar sig hirvid ett starkt skimmer, men detta dr mycket
svagt vid goda lampor. Strommen genomgar hirvid glaset i lampan.

Svenska glodlampfabriken har en betydlig tillverkning, varav en stor del av-
sittes 1 utlandet, i synnerhet i Frankrike.

Fran ett foredrag, som Strehlenert holl den 27. april 1888 1 Svens-
ka Teknologforeningen, kunna till denna Dahlanders beskrivning
limnas ett par detaljerade upplysningar och siffror liggas, som giva
en inblick uti det arbete som erfordrades vid forfirdigande av de
forsta elektriska glodlamporna, svarigheter som for nutiden dro for-
gitna och svara att sitta sig in uti.

Efter en historisk dterblick dver olika typer av glodlampor kommer Strehle-
nert in pa sin egen tillverkningsmetod. Strehlenert skar kolfibrerna med rek-
tangulir genomskirning, under det att Siemens i Tyskland liksom Edison hade
cirkulir, rektangulir for att undvika kolfiberns bdjning vid lysande orsakat
av att fibern ir olika tit i sin yttre och i sin inre del.

Direfter kom den s. k. prepareringen eller deponeringen for att avligsna
ojimnheter pd trddens yta och for att giva den en fastare form. Kolen in-
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drinkas i olja och glodgas i fortunnat kolvitevakuum under 2 3 3 ggr s stark
6verspanning som sedan skall komma till anvindning. 20 kol hinna prepareras
1 timmen med 3 apparater, 2 man samt en dynamo om 300 volt och 9 ampére.
Man far en lampa som svirtas betydligt lingsammare in dem, som ej iro pre-
parerade. Lampans livslingd 6kas. I allminhet minskar si sminingom ljus-
styrkan hos lampan med tiden. Luftutpumpningen ir det synnerligen noga
med. Kvicksilvret i kvicksilverluftpumpen madste hillas skrupuldst rent. Vid
fabriken hade Strehlenert 52 pumpar, av vilka var och en samtidigt utpumpade
3 lampor pd ungefir 10 timmar. Dagsproduktionen alltsi 156 lampor. Det
fordras under pumpningen 4 man hela dagen men dessutom morgnar och kvil-
lar f6r rengdring ytterligare fyra man. Fabrikationen ir delikat och svarskott.
Tillverkningen av en glddlampa fordrar 43 olika procedurer. Bland svirighe-
terna foreligger bl. a. att kvicksilvret ir giftigt.

Onskvirt ir med si mycket som mojligt automatiserade apparater for att
undvika individuella felaktigheter i tillverkningen.

»De svenska lamporna ha fitt ett gott rykte», siger Strehlenert till sist.

Forf. har haft tillfille att taga del av dels 1892 ars korrespondens
mellan Asea i Visterds och Strehlenert, dels hans egen brevkopiebok
for tiden december 1891 till januari 1894. Dessutom har jag fatt en
del virdefulla upplysningar och minnen fran Strehlenerts kamrat tran
den tiden, Civilingenior Kristofer Bladin. Ur dessa killor dro efter-
foljande data om glodlampstillverkningen himtade.

I borjan av 188o-talet hade man i Sverige glodlampor av Swans
fabrikat. Dessa lyste visserligen bdttre dn de svenska lamporna, men
drogo mera strom och hade kortare livslangd och blevo alltsa i lang-
den dyrare. Till en borjan hade man dels 5o volt, dels 110 volt fran
dynamon och lamporna tillverkades for dessa tva skilda spanningar.
Hade man endast §o-volts lampor, men blott tillgang till 110 volts
spanning lGstes situationen helt enkelt genom att man kopplade tva
so-volts lampor 1 serie och sd var den sorgen stillad.

Korrespondensen fran Strehlenert till Asea ar skriven pa ett pap-
per med stimpel, som visar att Strehlenerts fabrik var hovleverantor,
vilket ju tyder pa att den dd var ledande inrom branschen. I Aseas
museum 1 Visteras finnes i behall en av Strehlenert tillverkad lampa,
som forvarats till eftervarlden av en av hans verkmastare, Frans No-
rell. Lampan 4r ganska stor med en diameter av 85 mm och en total
langd av 235 mm. Fattningen ar normal Edison-modell. Ledningen
genom glaset utgores av tre parallella tradar, antagligen av platina.
Vid dessa dro fistade tva kopparbleck, som helt enkelt dro bojda om-
kring koltrdden. Denna synes vara en forkolnad fiber, vil antagligen
av bambu. Lampan ir ej forsedd med stimpel vare sig med spanning
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eller ljusstyrka. Man har darfor vid Asea ej velat riskera att fordirva
lampan genom att underkasta den ndgon slags forsokstindning.

Asea var — sd egendomligt det an kan ldta for nutidens 6ron —
en slags kommissiondr och &terforsiljare at Strehlenert. Under tiden
8. mars till 16. september 1892 hade till Asea i och for forsiljning
sants inalles 7 059 lampor frin Strehlenert. Lamporna tillverkades 1
fem skilda ljusstyrkor: 8, 10, 16, 25 och 32 nlj. Priset till aterforsilja-
ren for lampor av 1892 ars tillverkning, »farska lampor», var 8¢ ore.
Marknadspriset var i minut 1: 2§ kr; i parti om 100 lampor var det
1: 20. I parti om 500 lampor var priset 1: 1§ och tog man s manga
som 1 0oo fick man lampan f6r 1: o5. N6jde man sig med lampor av
dldre argdng, 1890 eller 1891, var dterforsiljarpriset 65 ore och mi-
nutpriset 1: — per styck.

Frampd hosten 1892 upptrader den tyska firman AEG som kon-
kurrent med ligre minutpriser, varfor Strehlenert meddelar, att han
dven maste nedsitta de »firska» lampornas minutpris till 1: — kr
och aterforsiljarpriset fran 85 till 75 ore, men han lovar ytterligare
10 procent extra rabatt till Direktor Goran Wenstrom 1 Asea.

Vatkopieboken av Strehlenerts avgdende brev fran december 1891
till mars 1894 innehiller till en bérjan ritt manga och tita brev till
Kommendoren och Riddaren Th. Nordenfelt i Paris, den framstdende
vapenkonstruktdren. Denne vistades i Paris 1890—1903 och var tyd-
ligen nira bekant med Strehlenert, vilken kallade Nordenfelt for
»Farbror». Sa egendomligt det kan ldta var han kommissiondr 1 Paris
for Strehlenerts glodlampfabrik. Nordenfelt var dock icke alltid ndjd
med produkten, kassationsprocenten ansdg han vara for hog.

I februari 1892 kommer ett ritt mirkligt meddelande, ndmligen
att Strehlenert inom ett par veckor hoppas kunna sinda ett parti av
en ny typ av lampor, kollodiumlampor, med koltrdden framstdlld
ej som hittills av bambu utan av kollodium.

I mars 1892 har Strehlenert rakat i ekonomiska svarigheter, som
han sjilv siger emedan han »forlorat 50 ooo: — kr pd yankes», som
sant honom rutten och oduglig bambu till koltrddar. Han soker da
fa 13na § ooo: —- kr av Nordenfelt och dven av sitt ombud i Kopen-
hamn. Samtidigt skriver han emellertid, att han haft tullfille att 1
Tyskland ingdende studera koltraddsframstillningen av kollodium och
t. 0. m. lyckats f3 med sig till Stockholm eu arbetare vil forfaren
1 arbetsmetoden. Mgjligen 4r det dessa lampor Strehlenert asyftar, da
han i juli skriver att han inom ett par veckor skall utsinda 1 mark-

37



R. W. Strehlenert

58

naden lampor, som blott draga 2 watt per normalljus, dvs. 33 procent
mindre strom dn da var vanligt.

I brev till Shanghai och till Bombay, dit han sande av sina lampor,
niamner han att lamporna draga en strom av 3 watt per normalljus
och de ha 600 timmars livslingd. Lampor, som draga 3,5 watt, ha
en hallbarhetstid som dr betydligt lingre, nimligen ca 1 ooo timmar.

Fabriken dr nu en av de storsta 1 Europa, tillverkar 2 0oo a 3 coo
lampor om dagen, men kan drivas upp till 4 coo. Pa lager finnes i
allmédnhet 100 0oo lampor med ljusstyrkor mellan § och 200 normal-
ljus. Ur ett par brev 1893 till Sundsvall och Visterds avlisas foljande
lampkvaliteter.

7 st. lampor for 10 normalljus nimligen f6r 98, 100, 102, 103, 104, 106, 110
volts spianning.

10 st. lampor for 16 normalljus: 96, 98, 100, 101, 104, 106, 108, 110, 112, 11§
volts spinning.

8 st. lampor for 25 normalljus: 98, 100, 102, 103, 104, 10§, 108, 110 Volts
spanning.

4 st. lampor for 32 normalljus: 98, 104, 108, 110 volts spinning.

Det var siledes en stor variation i spanningarna och dessa utpro-
vades 1 detalj for varje lampa.

Aven med Ryssland och Finland hade Strehlenert affarer. Han
atog sig dven planerande och uppfoérande av nya glédlampfabriker.
Sa skriver han redan ar 1891 till en firma i Ryssland, att han tyvirr
mdste avbdja ett sadant uppdrag, ty han ir engagerad for dylikt med
Frankrike, England och Spanien.

Ur ett par brev fir man veta att han for anldggning av en fabrik
for 150 lampor om dagen 1 Kristiania begir 1§ coo: — kr, dock un-
der forutsdttning att fabriken sedan kommer att taga sitt koltrads-
behov fran Strehlenert mot ett pris av 15 ore per lampa. Ett halvar
senare offererar han anlidggande av en fabrik i Ryssland for 1 ooo
lampor om dagen mot ca 30 0oo: — och en beriknad sjilvkostnads-
framstdllning per lampa av 40 ore. I priset dro ej inriknade bygg-
nader, dangmaskin och dynamo. Slutligen kommer i augusti offert
pa anliggande av en fabrik i Spanien for 70 ooo: — kr. Tva ar se-
nare blir han anmodad att uppféra en anliggning i Schweiz. Han
hade tydligen skaffat sig ett gott rykte.

Den 6. november 1892 forekommer det forsta brevet med stam-
peln »Glodlampsfabriks AB». Bolagets bokforda virde omtalar han
ar 234.000: — kr i aktier pa so00: — kr stycket.
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Sjilv dr Strehlenert ute och provar och besiktigar elektriska belys-
ningsanliggningar. S& har han hdsten 1892 varit i Kristiania och
provat belysningsanliggningen i Eda sliperi med sa gott resultat, att
anldggningen skall utvidgas. Han hoppas pa att {a elektrifiera belys-
ningen pa Charlottenbergs Jarnbruk och tillrdder sin kommissionir,
Asea, att hdlla sig framme, ty det blir en storartad anldggning och
sjalv har Strehlenert redan talat med ett par inflytelserika personer
1 brukets styrelse om den blivande belysningsanlaggningen.

P3 ett stille i Dahlanders ovan nimnda redogorelse finnes den
anmirkningen, att Strehlenert forberedde att ersitta bambufibertra-
den med trddar av kollodium som utgangsmaterial. Om detta har
Strehlenert sjdlv yttrat: »I borjan av 189o-talet fann tyskarne lamp-
ligt att tillverka glodtrdden av cellulosakollodium, varigenom de
fingo en jimnare trad in med bambu som utgdngsmaterial. Jag var
dadrnere och studerade denna metod och ar 1893 reste jag ater Over
till den stora Chikagoutstillningen och besdg allt som var att se i den
elektriska branschen.»

Till Chicagoutstdllningen hade Staten beviljat en storre summa att
anvindas till resestipendier. Det anmilde sig nirmare tvahundra so-
kande. Ett 8o-tal erhdllo bidrag, bland dem Strehlenert, som dirute
skulle studera glodlampsindustrien. For andamadlet erholl han ett an-
slag pd 1 200: — kr. Han bestkte dven denna ging Edisonfabriken
och dd man dar dnnu ej kidnde till hemligheten med tyskarnas metod,
men fick klart for sig att Strehlenert satt inne med en hel del kunskap
om denna, erbjod man honom anyo anstillning vid Edisonfabriken,
men Strehlenert avbojde.

I en redogorelse for intrycket fran resan filler han foljande om-
dome: » Amerika har genom de Edisonska patenten kvarbdllit glod-
lampsindustrien pd en standpunkt, som borde vara évervunnen sedan
flera dr tillbaka». Sirskilt var Strehlenert forvanad over att man
annu framstillde koltrddarna av bambu, di man numera skulle kun-
na anvinda ett sa fornimligt material som den rena cellulosan.

Mot sommaren 1893 uppstodo ekonomiska svarigheter av en eller
annan anledning for Strehlenerts foretag. Sjilv anser han orsaken
ligga hos en herr H. A. i styrelsen. I augusti 1893 skriver Strehlenert
till disponent Falck vid Eda glasbruk. »Bolagsstimma skall hallas
endera dagen. Det enda som kan goras ar konkurs, sivida ej de storre
fordringsigarna kunna enas om ett accord, som dr antagligt for fabri-
ken.» Och fram i december 1893 komma aterigen bekymmersamma
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uttalanden. »Och som det nu vill synas ndgra 2j vill gd in pd mindre
dn so procent accord. Nagot arbetsfolk har jag ej heller kvar och
bestillningarna far jag annullera. Jag far forsoka av det inneliggande
lagret soka att realisera sd att vi bli betickta. — Intet att gora forr
an jag blivit l6st fran hela elindet.»

Det sista mera detaljerade om foretagets upplosning foreligger i ett
brev 1 borjan av januari 1894, vari det i alla fall tydligt framskymtar,
att Strehlenert sjalv ingalunda tinker overgiva glodlampstillverk-
ningen, utan fortsitta pa egen hand.

»Alla forsok att rekonstruera bolaget iro fruktldsa. Det enda mdijliga vi
kunna gora idr att sitta bolaget i konkurs... Vi kunna nog vinna inventa-
rierna for ett billigt pris. D3 jag ej kan invinta svar frin H. A., har jag redan
borjat med en ny verksamhet. Jag kommer att inreda en ny glédlampsfabrik
1 min moders hus pd tomten bredvid... Om det varit mig en mojlighet si
skulle jag nu upptagit arbetet, ty vi hava nu intligen fitt order frin S. i Lon-
don och I6fte, om vi leverera lika goda lampor som proven, att fi en massa
av bestillningar. Vi hava inne order pd omkring 10 0oo lampor, men kan jag
ej, utan att riskera forlora allt vad jag sitter till, upptaga arbetet.

Glodlampsfabriken skall iven hirefter bliva av en annan beskaffenhet in
hittills, ty jag har nu gjort en hdgst viktig forbittring inom tillverkningen,
som reducerar tillverkningspriset med ca 30 %o.

Det blev emellertid icke mojligt att undvika katastrofen och den
I1§. januari 189§ nodgas Strehlenert begdara Glodlampsfabriks AB 1
konkurs. Och sd slutade Strehlenerts pionjirforetag.

Fran konkursauktionen har Kristofer Bladin berittat ett litet min-
ne. Dir skulle bl. a. utropas en mycket dyrbar galvanometer, vilken
var ett for de ndrvarande spekulanterna okint féremal, mera av ku-
riositetsvarde, men som med sin skinande missing dock hade ndgot
lockande 6ver sig. »Vad viger den?» ropades fran en skrothandlare.
Missingsvikten, skrotvirdet, var det som blev avgorande for den
spottstyver, for vilken den fina apparaten slogs bort.

En kraftigt bidragande orsak till att Strehlenerts glodlampfabrik
icke kunde fortsitta, var den hirda konkurrens den fick utstd frin
de tva Ovriga fabrikerna i Stockholm, fraimst Glodlampfabriken Svea,
E. Bergstrom & Co. I denna hade Gustaf de Laval intresserat sig
ekonomiskt och dvertog densamma helt och héllet, varvid den fran
1895 ombildades till AB de Lavals Glodlampfabrik Svea. Med en
tillverkning av upp till 7 ooo lampor per dag var denna fabrik den
ndst storsta 1 Europa. D3 de Laval oftast betalte bade ingenitrer och
arbetare bittre d4n andra, kunde han 4 vant folk frin andra hill cch
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Apparat for konstsilkespinning, foérmodligen ett forsoksutforande enligt Streble:
nerts forfarande.



Aggregat for konstsilkespinning
enligt Streblenerts metod, foto
omkring 1901.

" Tvinnmaskin for konstsilke, vid
fotograferingen omkring 1901, e)
fardigmonterad.
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di dven fran Strehlenerts fabrik. Aven andra glodlampsfabriker 1
Stockholm lyckades locka arbetare frin Strehlenert, vilket framgar
av bevarade brev. Det gick dock pd samma sitt med de Lavals fabrik
som med Strehlenerts. Den maste trida i likvidation 1899.

Den motging, som Strehlenert motte, nar hans glodlampsfabrik
gick i konkurs, kom honom icke att tappa modet. Han vinde blott
blicken till annat verksamhetsfilt. Samma dag han begir sitt bolag
i konkurs, sinder han ett ldngt brev till sitt ombud, Ingeniér Rund-
16f, 1 Spanien, vilken redan forut begirt kostnadsforslag pa anligg-
ningen av en fabrik dirstides. Brevet vittnar om huru Strehlenert 1
sjalva verket diskuterar framfor allt en massa detaljer, som 4ro av
betydelse for ett lyckligt resultat. Det ror sig till en borjan om nagot
patent.

»Jag har sjilv aldrig tagit ut nigot patent hir hemma, emedan jag anser,
att det ej kunnat gdra mig nidgon nytta. Kolfabrikationen skdter jag sjilv med
hjilp av en flicka. De viktiga processerna gor jag alltid utan vittnen. Di jag
arbetar dirmed, kan jag gora 10000 a 15000 kol dagligen — och di haller
man helst hemligheten for sig sjilv... Amnar fara ned till Spanien for att
resonnera, men tror ej pa fordelen att patentera metoden ... Jag sinder prov
pa kolvar for 8, 10, 15, 25 och 32 ljuslampor. Glaset ir kristallglas, dvs. hiller
monja. Kan nog tillverkas i Spanien... Onskar helst nigra provkolvar frin
spanskt glasbruk i och for kontrollprovning. I Sverige betalas 7 6re per st.
Tyskarna silja dem for § pfennig. Edisonringarna gi pd 2,5 ore, Swanringarna
pa 5,5 Ore.

For kolfabrikationen behdves 95 %/o-ig sprit, eter och lagnitrerad bomull eller
kollodium. Strehlenert vill ha reda pd priserna pa eter och sprit i Spanien,
sirskilt om sprit for tekniskt bruk blir billigare. Etern ir mycket dyr i Sverige.
Den kostar 3: — kr kilot. Strehlenert har bdrjat anligga en egen eterfabrik
vid Liljeholmen och hoppas med en ny metod, som han sjilv utarbetat, till-
verka eter for 75 ore per kg ... Jag tinker dirpd fortjina en formogenhet pa
kort tid. Finnes ej ndgon sidan fabrik i Spanien, si kan jag smilla upp iven
en sidan 3t Eder. Den kostar snart sagt ingenting och inbringar stora pengar.

Si talar Strehlenert om ammoniak, svavelammonium och kvicksilver. Pi
Edison Sprengelpumpar har Strehlenert gjort en forbattring, sa att de i Sverige
tillverkas av stdl i stillet for av glas. Tillverkningspriset for lampor vid 1 ooo
om dagen beriknar Strehlenert till 30 6re per st.... Vad betriffar den nya
koltillverkningen vore nog bist att du tar hand om den sjilv, sivida ni ej har
nigon fullt pilitlig person, ty det ir en sak, som vi kunna fortjina ett par
hundra tusen kronor pi pd kort tid, om den skdtes si att man ej forrader
metoden.

I ett brev tio dagar senare den 24. januari 1894 fortsitter Strehle-
nert: —— — »namna att jag nu i dagarne fullbordat ett arbete inom
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lamptillverkningen, som skall forsitta oss utom zll konkurrens. Det
ar ett system jag arbetat pd i flera dr. De nya lamporna komma 1
marknaden i borjan av maj. En del av fabriken for dem forlagger
jag utom Stockholm.» Strehlenert vill nu av gamla lagret utsilja lam-
por innan de nya komma i marknaden och siljer dem av 1893 ars
produktion for §3 Ore st., 1890 ars for 35 Ore st. fritt Petersburg men
exclusive tull. Hur det gick med planerna pd den nyupptagna glod-
lampstillverkningen har jag mig ej bekant, ty hir slutar kopieboken
som lamnat killmaterialet.
P4 optimism led Strehlenert icke brist.

Omkring ar 1900 synes Strehlenert ha befunnit sig pd utldndska
resor samt borjat intressera sig for kemiska reaktioner. Detta senare
resulterade bl. a. i ett av honom uttaget patent, hans forsta, gillande
en ny metod att framstilla fosfor pa elektrolytisk och elektrotermisk
vig. Han ville genom elektrolys sonderdela och delvis vattenbefria
ortofosforsyra, detta vid 100° och vid en spanning av 3 volt. I en
andra etapp vid ca 20 volt eller ndgot mera skulle 1 U-format ror
elektrolysen och koncentreringen fortsittas, varefter pa sadant sitt
erhillen fosforpentoxid medelst stark elektrisk strom skulle sonder-
delas i fosfor och syre.

Patentet, som meddelades den 11. januari 1896 och offentliggjor-
des den 22. maj 1897 torde vil icke lett till ndgon praktisk anvind-
ning 1 Sverige, men tillimpades vid firman Coignet & Co. 1 S:t Denis,
Frankrike.

En del brev, skrivna av Alfred Nobel, finnas i behall hos R. W.
Strehlenerts ildste son, forsikringstjansteman K. W. Strehlenert i
Stockholm. Av det ildsta av dessa brev, den §. januari 1896, fram-
gar, att Strehlenert vid den tiden vistades 1 Paris och bodde hos Thor-
sten Nordenfelt.

Strehlenert hade forsokt att hos Nobel vinna intresse och antag-
ligen dven ekonomiskt stod for sitt fosforpatent. Men Nobel skriver,
att han ej alls bryr sig om fosforfragan, men diremot girna vill dis-
kutera konstsilkefrigan med Strehlenert. Av nigra efterfoljande brev
framgar, att Nobel insdg frigans springande punkt, da han sdger att
man madste soka fa fram en konstsilkeprodukt, vars hallfasthet ej
minskar med 9o procent i fuktigt tillstdnd. »Kan traden fas fri fran
hygroskopicitet, fuktmottaglighet, blir det artificiella silket en ofant-
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Brev fran Alfred Nobel till Streblenert den s. januari 1896. — Tillhor Forsik-
ringstjansteman K. W. Streblenert, Stockholm.

lig handelsartikel. Det konstgjorda silket maste fa en hallfasthet 1 fuk-
tigt tillstdnd, dtminstone §o procent av det vanliga silkets.»

I andra brev beror Nobel nagra patentmdjligheter. Slutligen finnes
en med blyerts nedkastad invitering pa ett litet visitkort: »Om her-
rarne Strehlenert och Halvorsen vill spisa middag hos mig 1 kvill,
sa ar det omkring kl. 7 1/4». Det sista brevet fran Nobel till Strehle-
nert ar skrivet 1 Paris och daterat den 24. oktober 1896, en och en
halv manad f6re Nobels bortging, den 1o december. Det slutar: »Min
vistelse hidr dr timligen obestimd. Ingenting kvarhdller mig 4n att
jag dr under likarvard for mitt familjearv — forkalkning av aortan
— som dr av ganska allvarlig art.»

Forbindelsen mellan Nobel och R. W. Strehlenert strickte sig lang-
re tillbaka i tiden, ty redan i november 1895 dr Strehlenert jaimte
Nordenfelt med bland de fyra personer, som i Paris bevittna Alfred
Nobels mirkliga testamente.
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Strehlenert gick en ganska egendomlig utveckling till motes. Redan
vid sitt forsta besok 1 USA hade han hos E. Weston lart kinna moj-
ligheten att ur kollodium framstilla de koltrddar, som behovdes 1
datidens glodlampor. Vid ett sammantrade 1 Teknologforeningens
elektrotekniska avdelning ar 1892 framvisade han ocksa prov pa av
honom sjilv tillverkade dylika tridar.

Ar det manne oriktigt att tro, att det var dessa erfarenheter, som
lockade honom in pd ett helt nytt omrdde finfibertillverkning av
cellulosa? Enligt uttalande av hans kamrat fran den tiden, Kristcfer
Bladin, var Strehlenert i sjilva verket mera intresserad av kemi 4n
av elektroteknik — eller blev det dtminstone. Tydligt dr, att han
genom egna kompletterande studier maste ha visentligt 6kat de ke-
miska kunskaper han en ging fatt ndja sig med, di han som mekanist
utexaminerades fran K. T. H.

Pa glodlampsomradet tog Strehlenert aldrig ut ndgot patent. Pa
konstsilkesomrddet tog han ddremot ut sex svenska patent.

Omkring ar 1890 ha tvenne uppfinnare A. de Chardonnet och H.
Pauly utexperimenterat framstillning av fiberfin cellulosa pd tvad
skilda sitt, bdda tvd med bomull som utgdngsmarterial. Till detta kom
dven en metod av Adam Miller med utgdng frin gelatin eller lim.

Sa kommer slutligen den sista metoden — viskosmetoden, vid vil-
ken man med anvindande av natronlut och kolsvavla lyckades &ver-
fora tricellulosa till 16slig form, vilken sedan medelst ammonium-
klorid kunde koaguleras och dragas i form av fina tradar.

Innan engelsmannen C. A. Stearn uppfunnit detta koagulerings-
medel hade man betraktat »viskos»-varan nirmast som en vetenskap-
lig kuriositet. Men omkring ar 1900 hade man med viskosen kommit
fram till en fiber, som i hdllfasthet kunde tivla med de forut fram-
stdllda sorterna av konstsilke.

Om viskosmetoden yttrar Strehlenert pa ett stille: »Detta resultat
kommer dven inom kort att stilla all fabrikation av konstsilke efter
den gamla metoden (nitrering) i skuggan, vilken snart nog kommer
att fa riknas till forntiden».

Emellertid yppade sig vid spinningen av de tunna trddarna, obe-
roende av framstillningssittet, en stor svarighet pa grund av, att de
ingalunda kunde jimstillas med det naturliga silket i hallfasthet, spe-
ciellt 1 fuktigt tillstdnd. Detta vallade avslitningar av tridarna och
ddrmed avbrott vid arbetet.

Redan innan Strehlenert hade slutat med sin glodlamptillverkning,
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En del av spinneriet vid konstsilkefabriken i Nol 19o6—1912.



Konstsilkefibrer fran Streblenerts konstsilkefabrik i Nol 1906—1912. Flitan skinkt
till Tekniska Museet av Professor Gosta Bodman. — Léingd 36 cm. TM nr 21721.




Konstsilkefabriken i Nol. I férgrunden synes eterfabriken.



[ hyttbyggnaden till Géteborgs
Nya Glasbruks AB (for fonster-
glas), som inkoptes av Streblenert
1905, inrymdes den till konst-
silkefabriken i Nol hérande ni-
treringsfabriken. — Kring tork-
husen fér nitrerad cellulosa voro
uppforda skyddsvallar for ex-
plosionsfarans skull.
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hade han antagligen genom Alfred Nobels formedling kommit i for-
bindelse med ett stort amerikanskt konstsilkesyndikat i Paris, 1 vilket
Nobel var ekonomiskt intresserad. For syndikatets rikning utarbe-
tade Strehlenert ritningar och modeller till en forbittrad spinnmaskin.

Och om Alfred Nobels deligareintresse i viskossyndikatet sdger
Strehlenert att ehuru Nobel av naturliga skil i1 forsta rummet var
intresserad av nitrocellulosans utstrackta anvindning och darfér med
noje sage att den vegetabiliska silkesindustrien bleve utvecklad i storsta
méjliga mén, skulle han dock foredraga, om fabrikationen kunde
inforas pd de vigar, dir man betjinade sig av cellulosans direkta an-
vandning for textilbruk.

Och Strehlenert fortsitter om Nobel: »Med sin stora omtanke for
framatskridande pa den tekniska banan, utstakade han en manad fore
sin dod fullstindigt den plan, som skulle f6ljas vid realiserandet av
den vegetabiliska silkesindustrien. Han ville aven ekonomiskt trygga
ett svenskt foretag med detta syfte emedan hans hilsa var vacklande.
Alla preliminidra uppgotelser for detta andamadl voro dven avslutade,
da doden kom och i ett enda slag gjorde slut pd hans storartade
projekt.»

Under aret 1892 arbetade Strehlenert i Paris men fortsatte under
de tva foljande dren med sina arbeten pa det laboratorium, som Nobel
inrdttat at sig i San Remo. Visserligen var Strehlenerts intresse for
det kemiska starkt utvecklat och levande, men i San Remo var det
nog hans mekaniska anlag, som togos mest i ansprak, ndmligen for
konstruktionen av en forbittrad spinnmaskin for konstfibrer, som
skulle tillita en kontinuerlig arbetstakt.

Den 13. augusti 1896 tog han ut sitt forsta patent pa en sadan
maskin. Den skulle framfér allt 4ga den egenskapen, att arbeta vidare
dven om en enstaka av enkeltrddarna bruste. Dennas nya utpressade
anda skulle ej s3 att siga svava fritt omkring i koaguleringsvatskan,
utan den skulle automatiskt uppfingas av de andra tradarna och
dragas in i sammanspinningen. Man skulle slippa ifrin tidigare be-
svir att med en liten krok finga upp denna nya dnda och linka in
den i den forutvarande trddsamlingen.

Strehlenert ville 16sa detta genom att dels lata tradarna pressas ut
uppifran och nedat dels genom att munstyckena bibringades en rote-
rande rorelse omkring utsprutningsriktningen. Om nu en trad brast,
skulle den nya dndan uppfangas av ndgon av de nirliggande och hop-
klibbas med denna och dragas in i trddsamlingen.

Ritning till patent
nr 9516 av Streble-
nerts apparat for
spinning av konst-
silke dr 1897.
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Nista forbattring av Strehlenert var att ordna tillfrseln av viskos-
massa kontinuerligt sd att spinningen ej behovde avbrytas for pafyl-
lande av sddan l6sning. Dessutom inférde han en samling munstyc-
ken, som roterade omkring en gemensam axel eller ocksd en anord-
ning sa, att rotationen hos tridarna och den férsta hopsnoningen
astadkoms genom att munstyckena stodo still men koaguleringsvit-
skan 1 stillet roterade.

I Teknisk Tidskrift 1901 finnes en fotografisk reproduktion av
Strehlenerts forsta spinnmaskin och om densamma siges, att den forst
tillverkade modellen skulle finnas bland K. T. H:s samlingar. I sam-
ma argang finnas reproduktioner av forbittrade maskiner, som av
Strehlenert byggdes i Stockholm under dren 1896 och 1897. Det var
vil formodligen material fran dessa maskiner, som voro exponerade
pa Stockholmsutstillningen 1897.

Om dirstides utstallc konstsilke siger Alf Larsson i Teknisk Tid-
skrift, att det vegetabiliska silket, om det hiller vad det lovar, kom-
mer att fa en mycket stor anviandning. Och han meddelar, att en
modellfabrik for tillverkning av so kg konstsilke per dag lir vara
under uppforande, med Alfred Nobels sterbhus som forliggare. Sa
tilldgger han, att ryktet vill formila, att det silke, som dir skall till-
verkas skall fa det naturliga silkets »griff», vilket det hittills saknat,
d. v. s. det skulle »frasa» om det siden, som sedan vivdes av konst-
silket.

Sjilv meddelar Strehlenert, att varje maskin hade tva bobiner, var
och en pd 120 mm diameter. Tolv maskiner voro sammanstillda till
ett aggregat. Om bobinerna gjorde 100 varv per minut, fick man av
ett 20-tradigt silke 75 gr per timme eller i denitrerad form 42 gr torr-
vikt per timme och bobin. Fér 24 bobiner uppgav han tradlingden
per timme till 1 08§ km och vikten 1 kg silke per timme. D3 man
for Nobels sterbhus rikning genom Professor Sellergren, Docenten
K. Sondén och Ingenidr A. F. Wahlberg gjorde kontrollprov, erhsll
man 1,03 kg per timme.

Annu arbetade Strehlenert med nitrocellulosa. En dilig egenskap
var att hallfastheten i fuktigt tillstdnd blev betydligt forsvagad. Hir
kommer nu Strehlenert ined ett férslag att undvika eller slippa denna
nackdel. Den 7. maj 1897 far han patent pa en metod for forstirk-
ning av fibrerna dven i vitt tillstdnd. Han grundar sin metod pi
analogislut, ndmligen att l8ta formalin dstadkomma en verkan pi
fibrerna liknande den, som den utdvar pa exempelvis gelatin, albu-
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min och andra dmnen. Genom behandling med formaldehyd till en
vikt av ca 1§ procent av nitrocellulosans vikt fore denitreringen an-
sag sig eller hoppades Strehlenert att fa en forstirkning av fibrerna
1 vatt eller fuktigt tillstdnd. Den vid denitreringen uppkomna dithio-
trioxymetylén dr praktiskt taget olosligt i vatten, hart och vaxartat
och fullstindigt infillt i triden och skulle dirigenom tilldela traden
de egenskaper man 3syftar.

Emellertid linkas Strehlenerts tankar in pd nationalekonomiska
banor. T utlandet har man borjat att soka ersitta bomullen med an-
nat ramaterial och nu stiller sig den fragan for Strehlenert, om man
ej for framstillning av nitrocellulosa, dir man ej alls behover nagon
fiberlingd hos utgangsmaterialet, skulle kunna taga vara pa den odnd-
liga mangden avfall fran sigverken i form av »bakar», »klant» och
sagspan.

Samma ir, 1898, i oktober och november ligger han sig vid Cen-
tralstelle fiir Wissenshaftlich-Technische Untersuchungen vid Neu-
babelsberg utanfér Berlin och gor dir under Professor W. Will en
undersokning 6ver mojligheten att dtervinna det rdtt dyra 16snings-
medlet ur koaguleringsvitskan, vattnet. Det visade sig, att han ater-
vann ca 82 procent. Metoden gillde hir nitrocellulosa med eter-alko-
hol som l8sningsvitska.

Vid Dals sdgverk i Angermanland far han ar 1899 tillfille att
framstilla provcellulosa av sidant avfallsmaterial. Ett utbyte av
mellan 38 och 43 procent av sigspanens torrvikt erhdlls i form av
en cellulosa, for vilken bjudits 6,5 £ per ton fran England.

Den 17. oktober 1901, vid Kemistsamfundets mote, forevisade
Strehlenert vackra prov pa bade blekt och oblekr konstsilke, tillverkat
i England av svensk sulfitcellulosa, medelst viskosmetoden. Sulfit-
cellulosan var framstilld av s3gspan. Strehlenert lovade, att vid ett
kommande sammantriade limna nirmare detaljer om viskosen, men
dirav torde intet ha blivit.

Mot sekelskiftet borjar Strehlenert att allt mer och mer fangas av
intresset for viskosmetoden, salunda med natronlut och kolsvavla som
16sningsmedel. I en uppsats, huvudsakligen en 6versittning efter A.
D. Little, i Svensk Kemisk Tidskrift ar 1900 beskriver han den utom-
ordentliga anviandningen for viskosen pa en mangfald olika omraden
och han poingterar att viskosen som framstilles av fiberkort material,
exempelvis sdgspan, skall vara bittre an den av langfibrigt, exempel-
vis framstillt av bomull.
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Strehlenert slutar: »Viskosen, vilken dnnu ir en helt ny uppfin-
ning, som blott de tva senaste dren ltit tala om sig, dr likvil en
bland de mest mirkliga och intressanta uppfinningar, som gjorts in-
om det kemiska cellulosaomradet.»

Sommaren ar 1901 igde det tredje allminna Svenska tekniker-
motet rum 1 Givle. Inom sektionen for kemi holl Strehlenert ett fore-
drag: »Finnes utsikter for ett rationellt tillgodogdrande av sdgverks-
avfall till cellulosaindamal?» Han ger dirvid uttryck for sina tankar
med anledning av erfarenheten frin de ovannimnda arbetena vid
Dals sagverk och yttrar bl. a.:

»Inom Sverige gores for litet for att hjilpa nya industrier pa fotter. Det
ir for dyrbart for den enskilda foretagsamheten. Dirfér bor en stdrre sam-
manslutning taga upp problemet att hjilpa forskningen.»

Han fortsitter: »Man bor forsoka inritta ett centralstille, dir dylika fragor
kunna underkastas provning, en anstalt for utarbetandet av metoder att till-
varataga allt avfall frin vira skogsindustrier.» Hinvisande till ett liknande
redan forefintligt institut i Tyskland, just i Neubabelsberg, siger han sedan:

»En anstalt sdsom jag hir tinkt mig skulle hava i uppdrag att utarbeta prak-
tiska forslag till 16sande av olika frigor inom berdrda bransch. Anstalten finge
naturligen arbeta pd flera avdelningar, dd ju frigor av hogst olika natur fore-
kommer inom detta verksamhetsomridde. Goda och erfarna tekniker skulle
sysselsittas inom de olika avdelningarna, var och en med uppgift att skota
ett sirskilt uppdrag samt det hela ledas av min med 6ppen blick for vad ett
dylikt foretag kunde medféra i sivil tekniskt, industriellt och nationalekono-
miskt syfte. Den ena kan hjilpa och rdda den andre, vilket ej forefinnes, di
endast en person arbetar pd en plats. Central-anstalten bor vara ett sjilvstindigt
foretag och grundas bist genom tillskott frin flera storre industrier.»

Detta dr dsikter som ( sjilva verket voro tre a fyra decennier fére
sin tid.

Sektionen gjorde efter hillen diskussion foljande uttalande: »sek-
tionen har velat framhilla det 6nskvirda uti inrittandet av en sir-
skild centralanstalt for ett tekniskt och vetenskapligt frimjande av
hith6rande, for vart land sd hogviktiga industrier».

At dessa sina uppfattningar ger Strehlenert ytterligare uttryck ar
1902 1 Svensk Kemisk Tidskrift i en uppsats: »Om tillverkning av
textilfibrer av cellulosa och utsikterna till en dirmed sammanhingan-
de svensk industri».

Han fordomer det skovlande av skog, som nu pagar 1 Norrland,
och hur man lurar bonderna pa deras egendom. Han varnar f6r tim-
merbrist om §o ar. » Verklig industri dr dnnu timligen frimmande in-
om omraden, didr sdgverken hava sitt tillhdll.» En industri ir ej ra-
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Detalj av sidenklinning vavd i Paris omkring 1904. Rdnningen i viaven utgores
av svart natursilke, inslaget av grona och réda konstsilketradar framstaillda av
R. W. Streblenert under hans forskningsarbeten i Neubabelsberg. Varje trad bestdr
av tvd tvinnade trddar, vardera av tolv konstsilkefibrer. — Klinningen tillbhor
Streblenerts dldsta dotter, Fru Ingeborg Norrbin, Stockholm.
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tionellt driven, forrdin man anvinder varje procent av ramaterialet
pa nyttigt och fruktbirande sitt. Den nuvarande skogsbehandlingen
ar oefterrittlig. Sdgverksidgaren maste lira sig taga vara pa den {Gre-
fintliga tekniska kraften och ej, som en av vara storre sigverksigare
yttrat, siga: » Vi behdva inga ingenidrer i Norrland, vi skota oss dem
forutan». Vid de sigverk, jag kinner till, och det dr de flesta mellan
Sundsvall och Haparanda, finnes endast en ingenidr med hogskole-
bildning. Sigverksigaren maste lira sig inse, vad vetenskapen och
tekniken kan utridtta. Och jag ir siker pd, att han dd s smaningom
skall sl2 in pd en annan bana och anstilla tekniskt bildade personer
1 sin tjanst.»

Det ir ord och inga visor. Det dr uttalande av forebraelser av en
oridd person mot ett maktigt skra.

Strehlenert hade emellertid klart for sig en svaghet, som det konst-
gjorda silket hade i forhdllande till natursilket. Det var skillnaden
1 hallfasthet sivil i torrt som i vatt tillstdnd, sarskilt 1 det senare
fallet. Han uttryckte denna hillfasthet i kg per kvmm och kom da
till siffrorna

natursilke torrt 3,2 kg natursilke  vatt 46,7 kg
konstsilke » 12,f » konstsilke » 4,0 »

Men nu var det sd, framholl han, att natursilket aldrig forekommer
1 sitt ursprungliga skick utan antingen ir underkastat »aviviering»
for att 3 sitt »griff», det frasande ljudet, eller ocksd »tyngning» for

att betala sig bittre, och d& fann han for sddant natursilke dndrad
hallfasthet.

Avivierat  torrt 25,5 kg Avivierat vatt 13,6 kg
r1o % tyngn. » 115725 1o % tyngn. » 8,0 »
140 » » » 79 » 140 » » » 6,3 »

Med dessa siffror for 6gonen kom Strehlenert till slutsatsen: »Kan
man fa konstsilkestyrkan i vatt tillstdnd lika stor som den nu dr i
torrt tillstdnd, di kan konstsilket fa en odverskidlig anvandning, ty
darigenom skulle det kunna f3 anvindning dir vi nu anvénda linne
och bomull». Bomull fann han hade 1 torrt tillstind hallfastheten 11,5
kg sdledes mindre dn konstsilkets.

Strehlenert stannade 1 Sverige till 1902, men under aren 1903—
1906 vistades han som konsulterande ingenior i Neubabelsberg. Ar
1906 atervinde han till Sverige och grundlade da vid Nol ca 3 mil
ncrr om Goteborg en konstsilkefabrik, vilken han drev som teknisk
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direktor och disponent till 1912. »Silkesfabriks AB» i Nol, en fabrik
for tillverkning av vegetabiliskt siden, grundades med ett aktiekapi-
tal av 600 coo: — kr pa aktier a 500: — kr. Verkstillande direktor
var Konrad Mark, en av forgrundsminnen inom Goteborgs diva-
rande textilindustri.

Egendomligt nog holl han i fortsittningen fast vid nitrocellulosan
till konstsilke och gick ej 6ver till viskosmetoden. Vid det andra all-
minna ‘kemistmotet, som holls 1 Hilsingborg ar 1910, upplistes av
G. Holmberger i samband med en utstillning frin fabriken i Nol
av material 1 olika stadier, foljande meddelande, som ger en klar bild
av den arbetsmetod, som foljdes vid fabriken i Nol.

Efter bomullslumpens upprivning, tvittning och blekning nitreras den. Det
sa erhallna cellulosanitratet 16ses uti en blandning av eter och alkohol, vilken
16sning dter forspinnes uti vatten, dir kollodiumldsningen koagulerar. Los-
ningsmedlet dtervinnes genom rektificerad destillation, och nitrocellulosan,
vilken erhilles i form av fina trddar, behandlas som ett vanligt textilimne, dvs.
tvinnas, hasplas osv. Efter denna operation denitreras den vunna triden uti en
kalciumsulfhydratlosning, som Overfor triden till sin ursprungliga kemiska
egenskaper, dvs. cellulosa eller ett med cellulosan nirbesliktat imne, hydro-
cellulosa. Efter forsiggingen tvittning, blekning och strickning framstdr textil-
produkten i den form, som de vita proven utvisa.

De kulbrta proven iro firgade vid fabriken i Nol, ivensom iro de flitade
proven tillverkade dir. Det svarta vivprovet ir vivt med natursilke i varpen
och konstsilke till inslag. Garnproven innehilla frin 16 upp till 64 fibrer.

Strehlenerts dldsta dotter, gift med byrdchefen Sigurd Norrbin,
har kvar en klddning av siden vavt av silke av Strehlenerts tillverk-
ning. Sidenet 4r i enlighet med vad Strehlenert en gang foreslagit
tillverkat med natursilke som ranning och konstsilke som inslag.

Med ar 1912 upphorde konstsilkefabriken i Nol. Vid fabrikatio-
nens nedliggande flyttade Strehlenert till Goteborg, dir han pa Arse-
nalsgatan at sig inrdttade ett forstklassigt laboratorium for nya arbe-
ten. Efter ungefir fem ar brot han upp fran Goteborg och flyttade
tillbaka till Nol, dar han byggde sig en villa med tillhdrande labora-
torium. Dar bodde han till dess han for sin sista sjukdom togs in pa
lasarettet 1 Alingsas.

Strax fore jultiden ar 1927 motte man 1 den svenska dagliga pressen
atskilliga uppseendevickande intervjuer och uppsatser av national-

Under en period, osikert vilken, hade Strehlenert sina konstsilkelaborationer for-
lagda till Désjofors krutbruk nira Landskrona.




R. W. Strehlenert

ekonomiskt intresse. Det var onekligen ritt pretentiosa rubriker man
dar fick ldsa: »Ett nytt inhemskt bransle jamforligt med stenkolen»,
»Effektivaste sittet att tillgodogora sig sulfitfabrikernas avfallslut»,
»Strehlenertkolen ger oss 12:tedelen av vart kolbehov», »En uppfin-
ning med vittgdende verkningar», »Ingenior Strehlenerts metod att
utvinna brinslevirdet hos massaveden, ett kolumbi-dgg», » Mojliggor
storindustri 1 Stockholmstrakten». I en rubrik fanns dock ett reser-
vationstillagg. »Allt beror dock pa den verkliga framstallningskost-
naden».

Bakom dessa rubriker och uppsatser 1ag i sjdlva verket ett outtrott-
ligt och ihallande arbete under mer 4n ett och ett halft decennium
av Strehlenert.

Redan innan han maste nedligga sin konstsilkefabrik vid Nol hade
han borjat med ett nytt problem. Den tanke, som darvid drev honom
var av rent nationalekonomisk natur och praktisk taget densamma,
som han givit uttryck at vid kemistmotet 1 Gidvle sommaren 1901,
namligen att tillvarataga den avfallslut vid de kemiska massafabri-
kerna, som dittills fatt bortrinna sisom virdelds och skadegdrande
biprodukt. Mer dn §o procent av den rdavara, veden, som anvindes
gar 1 denna forlorad.

P3 sitt laboratorium hade Strehlenert tagit upp forsok att lsa fra-
gan att taga vara pa sulfitavfallsluten och dessa hans strivanden re-
sulterade uti, att han den 9. september 1911 erhdll sitt forsta patent
pa omradet: »Forfaringssitt for utvinnande av sdvil organiska som
oorganiska bestindsdelar ur den avfallslut, som erhdlles vid kokning
av sulfitcellulosa». Ett samtidigt patent i Norge gillde samma sak.

Metoden gick ut pa, att den fran sulfitkokaren kommande avfalls-
luten pafylldes 1 en autoklav och forsattes med inbldst luft till ca 20
atm. tryck samt hojdes till en temperatur av c:a 200°. Dirvid skedde
en sonderdelning sa att ligninet av uppkommen svavelsyra utfalldes
som ett ljusbrunt stoftartat pulver, som litt lit sig skiljas fran vitskan.
Genom tillsats av surt natriumsulfat kunde han dels modifiera son-
derfallshastigheten, dels littare avskilja den organiska substansen samt
vasentligt minska halten av aska. Utbytet uppgav han till 8o—9g5
procent av den i luten forefintliga organiska substansen.

Visserligen var Strehlenert under aren 1899—1900 1 nidrheten av
Hairnosand for F. och S. Kempes riakning sysselsatt med diverse ut-
redningar inom sulfitindustrien och fick t. v. m. bygga en mindre
sulfitfabrik, avsedd for experimentella undersokningar (vid Dals sag-
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verk). Dir togs emellertid ej sulfitkolproblemect upp. Det var da fra-
ga endast om konstsilkemassa av sigspan och annat vedavfall.

Forst ett r senare kom fridgan upp vid det laboratorium i Neuba-
belsberg, dir Strehlenert di arbetade. Grundldggaren av detta cen-
trallaboratorium, M. v. Duttenhofer, var ytterst intresserad av pro-
blemet och det var meningen att Strehlenert under hans ledning skulle
taga upp detsamma sedan pagdende arbeten avslutats. Men sd avled
v. Duttenhofer, och det drdjde till i maj dr 1911, innan Strehlenert
dter tog upp fragan och da pa sitt eget laboratorium i Nol. Redan
nagot tidigare hade dr Carl Kjellin &r 1908 varit inne pa en sonder-
delning av sulfitavfallsluten med svavelsyra. Forsoken, som utforts
for Kopparberg-Hoforsbolaget vid Storviks sulfitfabrik hade emeller-
tid mast nedliggas av brist pd medel.

Den forsokslut Strehlenert anvinde fick han framfor allt fran Lilla
Edets sulfitfabrik »Gota», den honom narmast beldgna sulfitfabriken,
men dven frin andra hill. Han borjade med att utfora den asyftade
oxidationen med ren syrgas, men fick di oanvindbara geléartade
massor. Efter tvd mdnaders dagliga forsokskokningar overgick han
till vanlig luft som oxideringsmedel och fick da genast gynnsammare
resultat. Den till en borjan stora askhalten pa det nya brinslet var
orsakad av ingdende gips. Genom anvindande av surt natriumsulfat
kunde han modifiera produkten sd att askhalten blev ritt obetydlig.
Sina forsok savil pa laboratoriet som vid sulfitfabriken ldt Strehle-
nert atfoljas av noggranna kostnadsberikningar — mdhinda som det
giller for uppfinnare i allminhet — ndgot optimistiskt lagda.

Hans kalkyler 1 borjan av ar 1913 gavo dein sammanlagda kostna-
den for framstillning av ett ton fardig ligninsubstans, innebdrande
komprimering av luften, arbetskraft, centrifugering, ranta och amor-
tering till § kr. Fran detta skulle emellertid dragas en extra vinst ge-
nom atervunnen svavelsyrlighet och gips. Strehlenert kom till det re-
sultatet att vid en sulfitfabrik for 20 coo ton massa om aret fabrikens
hela brinslebehov skulle kunna fyllas, men forst sedan fortsatta arbe-
ten vid »Gota» utforts, kunde man komma till full inblick uti den
ekonomiska sidan av saken.

For de vunna erfarenheterna redogjorde Strehlenert infor Svenska
Kemistsamfundet den 27. mars 1913. Vid den efterfoljande diskus-
sionen gjordes fran en del hdll invindningar och gavs uttryck for
tvivel, men pd ritt auktoritativt hall accepterade man de givna kal-
kylerna och lyckonskade Strehlenert till hans vackra arbeten.
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Svensk Papperstidning stiller sig mycket skeptisk till Strehlenerts
kalkyler och anser dem vara for tidigt gjorda ur obevisade premis-
ser och en polemik mellan redaktionen och Strehlenert inflot i tid-
ningen.

Ar 1913 bildades ett patentbolag for exploateringen av Strehlenerts
uppfinning. Kapitalet var ligst §50 ooo: — kr didrav 150 0oo: — i
6 procent preferensaktier. Strehlenert arbetar vidare med sitt problem
genom talrika forsok, noggrant fortecknade och analyserade, och sa
till den 15. juli 1916 utsinder han en inbjudan till dirav intresserade
att taga del av hans anlaggning vid »Gota». Tydligen hade Strehle-
nert i svenska cellulosakretsar icke funnit den férstielse han onskat
och darfor nddsakats att vinda sig till utlandet for exploatering av
sina idéer och uppfinningar.

Savil foredrag som kompletterande uppgifter och tabeller lit han
trycka 1 stort folioformat, en storlek som tydligen valts med hiansyn
till dtf6ljande ritningar Sver anliggningarna eller kanske snarare dver
en tinkt sulfitkolfabrik for en tillverkning av 22 0oo A 24 coo ton
sulfitkol per ar.

Svensk Papperstidning skriver om demonstrationen, att metoden
av fackmin omvittnas tydligen ha forbittras sedan ar 1913, men
redaktionen vet for litet for att filla omdome om de senaste forbatt-
ringarna. Utslagsgivande skulle resultaten vid Greaakers fabrik i
Norge bli, dir man skulle tillimpa Strehlenerts metod i fabriksskala.

Den som bekostade forsoksfabriken for sulfitkol i Norge vid Gre-
aaker var den norske mangmiljoniren H. Kjer i Fredriksstad. In-
genior K. Morch var den tekniska direktoren vid Greaakerfabriken
och samarbetade till en borjan mycket bra med Strehlenert si att
driften faktiskt blev kontinuerlig, vilket ju innebar en stor fordel.
Men ndr de helt naturligt i fortsittningen kom till ndgon divergens
1 uppfattning om ett och annat, s3 fann sig Strehlenert nodgad att
draga sig tillbaka. Han var nimligen ingen kompromissernas man
och kunde ej finna sig uti att uppgiva sin egen uppfattning. Greaaker-
fabriken var avsedd fér 10 st. autoklaver var och en pa ca 10 kbm.
Fabrikationen drevs med dngpannor med ett dd for tiden hogt tryck
namligen 4 kg per cm?2 Strehlenerts mdg, sedermera byrachefen
Sigurd Norrbin, var nirvarande vid forsta koket pd Greaaker. Det

Under ndgra manader ar 1914 var byrachef S. Norrbin medarbetare hos sin blivande
svdrfar Strehlenert nere pa dennes laboratorium, dir man just d& arbetade med sulfit-
kolproblemet. Men samarbetet blev timligen kortvarigt.
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tog en hel natt och var firdigt forst kl. 6 morgonen dirpa. Resul-
tatet var 1 stort sett lyckat.

Strehlenert har nu under arens gang forbattrat sina kolningsmeto-
der och tager ut ett par nya patent i januari och i juni 1917, bada
asyftande forfarande vid dekomponering av sulfitavfallslutar. For
sin stillning till problemet fick Strehlenert tillfille att giva en sam-
manfattande redogorelse vid Femte Allmanna Svenska Kemistmotet
1 Sundvall 8.—9. juni 1917. Svensk Papperstidning borjar nu att
inse att Strehlenerts insatser icke dro alldeles betydelselosa och tager
in extenso in det foredrag Strehlenert holl om »Sulfitkol» vid nimnda
mote, vilket hir 1 kort sammandrag 3terges.

Han har gjort atskilliga modifikationer i sitt foregdende arbetsitt, dels for
att reducera vissa kostnader dels for att soka hdja kolutbytet for varje auto-
klavfyllning. Reaktionstemperaturen har hojts for att minska skadeverkan av
en del ofta fororenande metaller. Det 6kade trycket, som behdves, dstadkom-
mer han med fordel med svavelsyrlighet i st. f. endast med luft. Den ekono-
miskt fordelaktigaste forkoncentrationen hos luten osv har undersdkts. Er-
farenheten har emellertid givit vid handen, att med den ursprungliga metoden
endast 75 %o av den kolhalt, som finnes i avfallsluten kan utvinnas. Men han
hesiterar icke for att taga upp frigan om tillvaratagandet dtminstone av nigon
del av de aterstiende 2§ . Autoklaverna, som ursprungligen varit av jirn, har
han till en borjan ersatt med sidana av koppar. Kopparautoklaverna visade
sig 1 visst avseende vara fordelaktiga genom en slags katalytisk verkan. Men
da de icke kunde goras sd, att de motstodo det erforderliga inre trycket, gjor-
des konstruktionen si att en kopparcylinder inpassades i autoklaven av jirn,
varpd det asatta trycket pressade fast kopparmanteln mot den yttre jirn-
manteln. D3 emellertid kopparn pi nigot sitt avskilde s2 mycket svavel, att
hela massan blev gul, limnade Strehlenert kopparn och 6vergick till homogen-
forblyade jirnautoklaver.

Si kommer han in pd det svira problemet om kostnaderna for en sulfit-
kolanliggning, en synnerligen svir friga under det pigiende virldskriget med
de fluktuerande, oftast stigande priserna. Kalkylerna iro gjorda for tre kokare
med en nettotillverkning, dvs. med avdrag for det brinsle, som skulle 3tgd
vid sjilva processen, av 6 800 ton kol per dr. Han fir di kostnaden till 11,79
kr per ton kol. Okas fabriksstorleken till det dubbla gir kostnaden ned till
9,00 kr per ton. Han siger: »Med nuvarande oerhdrt hoga brinslepriser iro
saledes tillverkningskostnaderna sirdeles acceptabla. Annat blir det nir brinsle-
priserna falla, men dd falla dven priser pd en del behovligt material.»

Betriffande kolets anvindning leder han det dekomponerade materialet till
diffusorer forbundna med en vacuumpump, varigenom han litc kommer till
en produkt, som ir firdig att forbrinnas under pannorna endast nigra minuter
efter det den limnat dekomponeringsautoklaverna. Forbrinningsanordningen
foreslir han bor vara en roterande ugn dit kolpuvret féres mot forbrinnings-
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gasernas riktning. Han berGr dven en av honom framkastad, men dnnu ej fullt
utexperimenterad metod att tillgodogora sig en del av de 25 %o organisk sub-
stans 1 avfallsluten, som hittills gitc forlorad. Han forsitter denna virdeldsa
avlut med torv dven detta i autoklav.

Slutligen kommer Strehlenert iven med ndgra kostnadskalkyler for hela
landet, vilka dock numera ha fga intresse.

Det strehlernetska konsortiet i Fredriksstad, Greaaker, uppgjorde
ar 1917 dels med Enso stora trasliperi 1 Finland, dels med Dubrowka
Sulfitfabrik och Pappersbruk vid Neva om byggande av sulfitkol-
fabriker for deras rakning. Det var meningen att de bada fabrikerna,
som disponerade Over stora torvmossar i narheten, skulle kombinera
sulfitkolframstdllningen med tillgodogorande av torven enligt Streh-
lenerts torvforadlingsmetod.

Den 15. juni 1918 erhdller Strehlenert patent pa sin metod att med
torv utfilla den eljest icke utfillbara organiska delen i avfallsluten.
Detta patent foljdes av ett liknande som han kallar vatkolning.
Svensk Papperstidning skriver: »Den betydelsefulla uppfinning, som
gjorts av Strehlenert skall nu exploateras i Sverige. Den forsta sulfit-
kolfabriken i Sverige, forlagd till Svartvik, star infor sin start med
en berdknad tillverkning av § 000 & 6 0oo ton per ar. Aven vid Skog-
hall haller Uddeholmsbolaget pa att uppféra en sulfitkolsfabrik.»

Det drojde dock till slutet av varen 1919, innan man kunde med-
dela att Svartviksfabriken, som skall framstilla kol endast for fabri-
kens eget behov, kan starta for fullt, sedan man verkstillt atskilliga
provkok med gott resultat. I Svartvik var det avluten fran sulfit-
spritfabriken, som var utgdngsmaterial.

Under tiden arbetar Strehlenert tydligen i Greaaker pa forbatt-
ringar. Tillsammans med K. Morch tar han dédr 1918 ut ett nytt pa-
tent pd en halvautomatisk metod med lutens upphettande i forvir-
mare, varigenom man i det niarmaste kan fa en kontinuerlig drift.
Det forefaller som skulle norgeresultaten vara goda, ty i januari
1919 holl 1 Norge A/S Sulfitkol ett konstituerande sammantrade i
Kristiania, ddarvid man startade detta bolag med ett redan fullteck-
nat kapital pa 1,5 miljoner kr med ovannimnda Morch som admini-
strerande direktor.

Nir Strehlenert 1 januari 1920 aterigen 1 en uppsats 1 Teknisk Tid-
skrift redogor for »Sulfitkolproblemets nya erfarenheter och ron»,
sager han, att resultaten visserligen stimde med hans forvintningar,
men att vissa forenklingar mist vidtagas bl. a. for att minska om-
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loppstiden per autoklav. Sarskilt visade det sig uppsta svarigheter vid
tomningen av autoklaverna. En del av dessa kunde 6vervinnas genom
att pa férhand indunsta sulfitspriten i moderna apparater frin Appa-
rataktiebolaget i Stockholm. Det visade sig att med pi detta sitt er-
hallen avfallslut kunde man komma upp till ett utbyte av roo pro-
cent av organisk substans. Genom denna féravdunstning har man
kunnat nedbringa omloppstiden for autoklaverna hogst visentligt. I
sin uppsats framhaller han emellertid att Znnu mera kan vinnas, om
man tager vara pa ej endast den sd att siga automatiskt avrinnande
avfallsluten utan dven genom ett s. k. fortringningsforfarande dven
tager vara pa den moderlut, som stannar i massan om denna ej sarskilt
urlakas eller fortringes med vatten. Efter foredraget omvittnade Alf
Larsson de goda intryck han fitt dd han haft tllfille att studera
sulfitkolstillverkningen vid Greaakerfabriken och han uttalade som
sin asikt, att den strehlernertska metoden syntes vara fullt anvindbar.

Mojligen kan det hava varit erfarenheten fran forsoken med vat-
kolning av torv samt framstillningen av den nedan omtalade konst-
gjorda stenen och dirmed insikten om den delvis koncentrerade sul-
fitavfallslutens bindande férmaga vid forhojt tryck och forhojd tem-
peratur, som ledde in Strehlenert pd hans higrande mal att pa ett
verkligt effektivt sitt tillgodogora sig skogens avfall icke endast vid
sulfitfabrikerna utan dven vid sigverken.

Efter ndgra ars intensivt laboratoriearbete kom han fram till ett
resultat, som tog sig uttryck i ett patent den 18. maj 1926: »Sitt att
tillverka brinslebriketter jimte silunda tillverkade briketter». 1 pa-
tentanspraken sager han, att briketterna skola framstillas av en bland-
ning av trdavfall, exempelvis sdgspan, och sulfitavfallslut i limplig
sammansittning. I den dtfoljande beskrivningen finner man féljande
forklaring.

Sulfitluten industas till 42 procent torrsubstans. 100 delar sidan
lut blandas med §8 delar torr sigspan. Blandningen blir d3 ej klib-
big. Blandningen nedtorkas till ndgra procents fuktighet och nedstor-
tas 1 stritt tillstind genom mattad vattendnga direkt till en omedel-
bart foljande press pd ca 600 kg per kvem. Briketterna eftertorkas
sedan vid 200°, d& de fa en volymvikt 1,4 2 1,5 och kunna omedel-
bart anvindas. For ett ton briketter dtgir §80 kg torr sdgspin och
4 200 kg vanlig sulfitavfallslus hillande 10 procent torrsubstans.

I patent av den 20. mars 1928 har han ndgot modifierat sin metod
i den riktningen, att han stiller mindre rigordsa fordringar pa bland-
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ningsforhallandena. Om dessa senare metoder har, sd vitt jag kunnat
finna, Strehlenert icke vare sig hallit ndgot foredrag ej heller publi-
cerat nagon beskrivning utdver sjilva patentskrifterna.

302% 50

R. W. Streblenerts skiss mars 1929 till anliggning for framstillning av sulfitkol.

Det man fick veta om Strehlenerts sista arbeten kom genom dags-
pressen, som omtalats i borjan av detta kapitel. Till vad ovan rela-
terats ma tillaggas, att brinslet av sulfitkol och traavfall latt kunde
pulvriseras till en finhetsgrad, som 6vertriffade det dd anvinda sten-
kols- och brunkolspulvret och sdlunda fick en mycket hog pyromet-
risk effekt. Brinslepulvret hade en virmeeffekt pa 6 soo till 6 ooo
kalorier, brann med en kort intensiv ldga utan rok och gav ingen
slagg.

Tillverkningspriset stiller sig utomordentligt gynnsamt jimfort
med priset pa stenkol — under forutsittning naturligtvis att mate-
rialierna, sulfitavfallsluten och vedavfallet sta till kostnadsfri dispo-
sition d. v. s. att tillverkningen bedrives vid limplig fabrik, sulfit-
fabrik helst kombinerad med sagverk.
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Nagra siffror, givetvis erhdllna frin Strehlenert, gav en jamforelse
mellan de virmevirden, som med datidens priser kunde erhdllas {ran
skilda brinslen for 1: — kr

stenkol 335 ooo kalorier bensin 22 300 kalorier
raolja 102 000  » Strehlenert bri-
bjorkved §6 700  » ketter 2§0000  »

Fordelarna med briketterna voro: tillvaratagande av hittills virde-
16sa avfallsprodukter, eliminerande av sulfitavfallslutarnes skadego-
relse, minskning av stenkolsimporten.

Tva fackmin med mera reserverad syn pa saken stillde sig ndgot
tveksamma, nimligen professor Bror Holmberg och ingenior Berthold
Smirt. Strehlenert arbetar emellertid vidare och tar upp dnnu ett
svarlost nationalekonomiskt problem, nimligen tillgodogérande pa
ett fullviktigt sitt av de stora brinslemingder som finnas i landets
torvmossar. Med de resultat han fatt med sulfitavfallslut och triavfall
glider han timligen osokt och naturligt in pd att férsdka, om man
icke mojligen skulle kunna med fordel anvinda avfallsluten for bin-
dande av torv till limplig brinsleform.

Strehlenert finner det limpligt att associera sig med professor S. L.
A. Odén vid Tekniska Hogskolan for sina fortsatta undersskningar
och den 21. februari 1919 taga de tvd gemensamt ut ett patent pa
»Forfarande for framstillning av pulverformigt amorft bransle av
torv».

Metoden gar ut pa att den fullstindigt torkade torven desintegre-
ras och sedan under ett par minuter utsittes for en temperatur pa
200°. Det sker da en inre oxidation och de utvecklade organiska sy-
rorna nedbryta fullstindigt torvens cellvivnad. Processen ir endo-
termisk och forsiggdr — dd den vil borjat -— utan extra virmetill-
forsel. Den slutliga torvprodukten har en volymvikt ungefir lika
med vanligt stenkolspulver och besitter de egenskaper som erfordras
av ett sasom lampligt ansett pulverformigt brinsle.

Det sista patentet pa detta bransleomrade beviljades forst den 4.
november 1937, siledes efter Strehlenerts dod. Det gillde en roter-
bar ugn, i vilken pd 6 2 8 minuter kontinuerligt skulle torkas en limp-
lig blandning av avfallslut och avfallsved, sonderdelad, eller annan
dylik substans. Genom sirskilda anordningar fick massan tva rorelser
och blev dirigenom vil omblandad och jimn till sin konsistens.

Vid forberedande forsok med en sidan roterande torkugn foljde
Strehlenert alltid forloppet med klockan 1 hand och protokollfsrde
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samtliga sifferiakttagelser. Hans intresse for att i detalj folja allt vad
som skedde var karakteristiskt for hans arbetsmetoder. Vid ett till-
fille, dd det gillde torvens integrering, visade det sig att torven 1 en
blandare till en borjan gav en ritt fast substansblandning, vilken dock
efter lingre forsoksdrift visade sig blivit halvflytande. Detta gav an-
ledning till en serie forsok med skilda blandningstider, for att Streh-
lenert skulle 1 detalj kunna félja denna ovintade dvergang till [Gsare
blandningsprodukt. Via det finpulvriserade brinslet, som ju var fi-
nare dn stenkols- eller brunkolspulver, kom Strehlenert antagligen in
pa idéen att driva en motor genom att i explosionskammaren direkt
bldsa in en limplig explosiv blandning av kolpulver och luft. Detta
var Strehlenerts sista problem, med det sysslade han, di en sjukdom
kom, som avbrot dessa hans arbeten, vilka dock redan givit honom
vissa forhoppningar vid forsok med bilmotorer. Det finfordelade
brinsle Strehlenert kom till, var en icke dammande vara, antagligen
beroende pa de enskilda kornens ritt hoga sp. vikt. Brinslet i fraga
provades en tid under Tekniska Hogskolans dngpannor och visade
sig giva en mycket hog pyrometrisk effekt. Det var val detta resulrat,
som ldnkade Strehlenert in pd tanken att anvinda pulvret f6r mo-
tordrift. Nagot om hans forsok pd detta omrdde torde icke finnas
publicerat.

Strehlenert var en uppfinnare av typisk sort. Han gick framat 1
etapper fran den ena iakttagelsen till den andra, fran det ena upp-
slaget till det andra. Han borjade med glodlampan, kom fram till
den konstgjorda koltrdden och &ver denna till konstsilket. Via detta
leddes han in pa avfallsmaterial fran sdgverk och massafabriker fram
till begreppet sulfitkol. Nir han nu vid dithérande arbeten fann vissa
koaguleringsfenomen, stillde han frigan, om man ej skulle kunna
fa anvindning for de ibland erhdllna halvsega sulfitavfallsmaterialen.
Hans forsok pa detta omride resulterade uti ett patent av den 3o.
januari 1922 gillande sitt att tillverka byggnadssten jimte pa sa sitt
tillverkad sten.

Man hade nog sedan 1ang tid tillbaka framstillt konststen av lera,
sulfitavfallslut samt sigspdn och annat triavfall. Den stenen hade
emellertid haft ringa hallfasthet och dessutom visat ritt stora ten-
denser att upptaga fuktighet, samt hade vidare en benidgenhet att
kasta sig, att andra form.
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Enligt Strehlenerts nya metod sker tillverkningen under ett tryck
av ca 100 kg per kvem. Vid blandningen fir ej vara s mycket vat-
ten att nagot av detta utpressas vid efterfoljande tryck. Fore tryck-
ningen nedtorkas massan till en vattenhalt av 1§ 3 20 procent. Efter
pressningen foljer lufttorkning varigenom fuktigheten blir ca 10 pro-
cent. Dirvid intrdder icke nigon volymiandring Efter sista lufttork-
torkningen kommer en »hdrdningsprocess» bestiende uti en hastig
uppvarmning till 200 a 300° C. Tiden for denna process bestimmer
djupet for hirdningen. Sulfitluten blir partiellt dekomponerad och
verkar sammanbindande. Stenen blir mycket okinslig for fuktighet.
Dylik sten inbaddad i fuktig sigspan i flera manader har endast upp-
tagit o,I & 0,2 procent av sin vikt vatten. Stenarna kunna armeras.
Hallfastheten overstiger 400 kg per kvem. Massan 4r hornartad och
fullkomligt homogen. Stenarna bli slita och kasta sig icke, kunna be-
arbetas av verktyg, borrar, sdgar etc., som anvindas for bearbetning
av metaller. Av sadan konststen ldt Strehlenert vid utstillningen i
Goteborg 1923 uppfora en liten paviljong och en sidan utstilldes
dven senare vid en exposition i Stadshuset i Stockholm.

o,

Fran en del korrespondens frin Strehlenerts senare ar, nimligen
ar 1932, framgar att Strehlenert dven vid ritt hog dlder var full av
idéer och tankar pd nya forbittringar inom tekniken. Detta &r var
det tva nya metoder inom papperstekniken han lanserade i och for
h6jande av hallfastheten hos papper, speciellt omslagspapper och tyd-
ligen dven sedelpapper. Den ena metoden skulle bestd uti tillsats av
kautschuk till fibermassan fére sjilva arktillverkningen. Han hade
ddrvid funnit att styrkan stiger avsevirt genom sidan tillsats och
kautschuken kunde han tillféra i vilka proportioner som helst inom
vissa granser.

Det andra forfarandet var i s mditto Overensstimmnade med
Strehlenerts utpriglade sinne for tillvaratagandet av alla méjliga av-
fallsvaror. Han hade nu fatt blickarna fistade vid de bananstockar,
som 1 allt storre och storre kvantiteter kommo in i landet. Han hade
vid f6rs6k funnit att om 10 procent bananfibermassa blandades med
90 procent vanlig industripappmassa, sa hojdes styrkan for den se-
nare med ej mindre dn 40 procent. Spekulanter hade han pa utnytt-
jande av denna uppfinning, men hur saken kom att utvecklas har
forfattaren ej kunnat finna.
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Om Strehlenerts familj dr foljande att anféra. Ar 1890 gifte han
sig med Sigrid Charlotta Aurora Johanzon. I dktenskapet féddes fem
barn, tvd dottrar och tre sdner, nimligen Ingeborg, gift med Byra-
chefen T. S. F. Norrbin; Karl Wilhelm, Forsikringstjansteman; To-
ra, gift med Civilingeniér E. E. Andersson; Nils Gustaf, kopman;
samt Erik Robert, kopman, dod.

Den 29. september 1935 avled i Alingsds Robert Wilhelm Strehle-
nert och dirmed slutade en idérik och initiativkraftig uppfinnare sitt
verksamma liv. Han fick liksom alla andra, som igna sig at nyda-
ningsarbete inom teknik och industri, rona framgang och tillfreds-
stillelse i sitt arbete men ocksa motgangar och bristande forstaelse.

For beniget limnade uppgifter och bilder uttalar forf. sitt tack till Forsiakringstjan-
steman K. W. Strehlenert, Byrichefen Sigurd Norrbin, Civilingenior Kristofer Bladin,

Disponent A. Gustafsson och Civilingeniér Helge Smedinger.
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svavelsyrlighet och kalk enligt férssk vid
»Gota». / Svensk Kemisk Tidskrift, Arg.
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Tillvaratagande av upplost vedimne i av-
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