Alvdalens Porfyrverk

Anlaggningar och tillverkningsmetoder

Av INGA-BRITTA SANDQVIST

Den féljande beskrivningen av anlaggningar och tillverkningsmetoder vid
Alvdalens Porfyrverk ar en bearbetning av ett avsnitt ur en licentiatavhand-
ling av Inga-Britta Sandqvist, arkivarie vid Tekniska Museet. Avhandlingen
framlades vid Konstvetenskapliga institutionen, Stockholms Universitet,
varen 1972.
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Den forsta offentliga undersokningen av porfyrbergen i Alvdalens
socken i Dalarna verkstilldes 1731 pd uppdrag av Bergskollegium.
I en framstillning fran 1739 beskrivs stenen: ”...den rédacktiga
hirda marmoren med hvitletta korn eller gryn insprengd kallas
Porphyr, warande den si hird at knapt ndgot jern dirpa biter.”
Carl von Linné omnimnde porfyr i sin Dalaresa 1734, den fram-
stiende mineralogen Daniel Tilas uppmirksammade stenen 1742 och
A. F. Cronstedt redogjorde fér den i sin berdmda Mineralhistoria
frin 1750. Ocksi Linnés lirjunge, Anders Tidstrom, talade om “den
svarta porphyrn”, nir han 1754 reste genom Dalarna och Bergslagen
for att samla mineralier till drottning Lovisa Ulrikas naturalie-
kabinett pa Drottningholm.

1772—73 hade en svir forsorjningskris uppstatt i landet. Sarskilt
hirt tycks den ha drabbat Alvdalens socken. Som ledamot av sill-
skapet Pro Patria hade greve Niels Bielke under dessa ar delat ut
allmosor till innevadnarna i socknen och dirvid uppmirksammat
deras svira beligenhet. I flera sammanhang framholl greve Bielke
vikten av att hjilpa socknen till nigot nytt niringsfing “at upodla
Svenska producter och med tiden forskaffa oss en ny handelsgren...”
Ar 1787 6verlimnade greve Bielke till Gustaf III en “vacker urna
af Elfvedals Porphyr” och “vant den si mycket approbation at
Konungen sade det man med alfvare borde nu tinka pa huru detta
priktiga naturens nederlag skulle kunna tillgodogoras och tillika den
fattiga Elfve-Dahlsorten upphjelpas . ..” Ytterligare undersokningar
i Alvdalens socken visade att anldggandet av ett porfyrsliperi skulle
vara ett for orten nyttigt foretag och med den konstintresserade
greve Nils Bielke, president i Bergskollegium, som drivande kraft
grundlades Elfdalens porfyrverk 1788, som ett aktiebolag under
Bergskollegium. Dir kom att tillverkas inte bara praktpjiser som
Rosendalsvasen och Carl XIV Johans sarkofag, utan dven enklare
bruksforemal som pendylstall, ljusstakar, skrivstill, mortlar, kniv-
skaft, smoraskar, tobaksdosor, kippknappar, raketuier och bords-

Priskurant ”Formes, contours et coupes de differans objets en Porphyres qui se fabri-
quent @ Elfdalen en Suéde”, 1 blad upptagande 125 olika porfyrpjiser, litograferade hos
Carl Miiller, Stockholm 1829. Denne som i lokaler vid Norrbro grundat Stockhbolms
forsta stentryckeri, arbetade dven fér Fredrik Boyes “Konst- och Nybetsmagasin™.
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Carl XIV Johan tog att doma av rdkenskaperna ofta stentryckare Miillers tjdnster i

ansprdk for porfyrverkets rikning och vid tiden for denna litografis tillkomst uppbar

han vid olika tillfdllen betalning ur kungens kassa. Den avbildade priskuranten tillbér
48 Bernadotteska familjearkivet.
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skivor. Porfyrarbeten frin verket fick en omfattande spridning
utanfor landets grinser och betraktades som en speciellt svensk
konstindustri.

Fran mitten av 1790-talet tvingades bolaget vid flera tillfillen att
anskaffa nytt forlagskapital. Avsittningen av porfyrvaror hade inte
blivit si stor som vintat — det tog tid innan lyxartiklar av detta slag
blev kinda inom- och utomlands. 1817 var bolagets ekonomiska
situation kritisk och styrelsen beslot att antaga kronprins Carl Johans
anbud att kdpa porfyrverket.

Carl Johan kom fran ett rikt land med stolta traditioner inom
konst och kultur. Sverige hade vid denna tid inte si manga upp-
drivna konstindustrier forutom Marieberg och Rorstrand. Carl
Johan upptickte mojligheterna i den konstindustri som linge fort
en hard kamp mot stringa konjunkturer — porfyren skulle snart
vicka beundran i Europa och sprida glans 6ver sitt land och dess
konung. Kopekontraktet av den 7 mars 1818 utstilldes pa och
undertecknades av kronprins Oscar. Elfdalens porfyrverk igdes
saledes av kronprins Oscar, men trots det formella dgoférhallandet
ar det mera ritt att betrakta dess fortsatta existens som ett uttryck
for Carl XIV Johans intressen.

Porfyrverket sildes 1856 av Oscar I till handlanden E. G. Arbore-
lius i Alvdalen. Allt arbete hade di avstannat vid verket men under
Arborelius, som sjilv verkade som arbetsledare, fick verksamheten
nu ett sista uppsving. Vid en eldsvdda 1867 brann det stora sliphuset
ned och blev aldrig dteruppbyggt. Det som fanns kvar av porfyr-
verket inkoptes av brukspatron Gottfrid Berg pa Niids och under
dennes ledning iterupptogs produktionen som dock blev obetydlig,
for att under 1880-talets forsta ar helt upphora. En del av porfyr-
industrien flyttade till Bicka gamla nedlagda jarnbruk i Orsa socken,
ddr det drevs 1885—98 med klent ekonomiskt resultat. 1897 starta-
des i Vistermyckeling “Elfdalens nya porfyrverk” av Frost Anders
Andersson. En del av maskineriet vertogs tillsammans med redskap
och verktyg frin gamla porfyrverket. ”Alvdalens nya porfyrverk”
dgs 1 dag av broderna Lennart och Viktor Frost. Dir tillverkas
med hjilp av 1700-talets tekniska metoder amnen till foretridesvis
smycken.

Till ”styresman”, inspektor vid porfyrverket kallades 1788 Erik
Hagstrom, auskultant i Bergskollegium. Denne, av sin samtid ansedd
sasom ett mekanisket snille, fick 1793 geschworners titel och var den 49
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som konstruerade hela porfyrverkets sinnrika mekaniska anliggning.
I Kungl. Modellkammaren i Stockholm kunde den intresserade
studera ”modellen till en av den skicklige mekanikern hr direktoren
Hagstrom i Elfdalen uppfunnen maskin att sdga och slipa porfyren
och beundra den stora indamailsenligheten hos denna maskin”.
”Modeller a flere inrittningar till Elvdahls porfyrverk”, utforda av
Hagstrom, finns i Tekniska Museet. Hagstroms uppfinning att med
hjilp av vattenkraft bearbeta sten hade dock sina foregingare. I
Tyskland fanns stora agat- och jaspissliperier som studerats av svenska
vetenskapsmin. I Tekniska hogskolans arkiv férvaras en handskrift:
?Utdrag utur Herr Bergsrdd Baron Funcks berittelse om Utlindske
Bergwerk for ar 17497, som berittar ”Om de storre inrittningar till
Agat- och Jaspissliperier i Oberstein och nistgrinsande dorffer ...”
Christopher Polhem hade vid 1700-talets mitt konstruerat en sig-
maskin avsedd for Kolmdrdens marmorbruk som dock aldrig kom
till anvindning. ”En beskrifning pa Stenarters tillgodogjorande
medelst Sig- och Slipmachine” drivna med vattenhjul hade ut-
arbetats av Sven Rinman vid 1780-talets borjan. Troligen tjinade
Polhems och Rinmans uppfinningar till ledning fér Hagstrom, nir
denne pa en stenig sluttning mot norr borjade anligga Alvdalens
porfyrverk — enligt en ditida betraktare ”den mest fullindade
fabriksanliggningen i Sverige”.

En helhetsbild av hur anlidggningen fran 1700-talet sdg ut fir man
bast genom att kombinera en sektions- och plankarta frin 1818 av
N. G. Werming med den serie teckningar av verkets byggnader som
utfordes pa platsen 1833 av Robert Vilhelm Brouhn. Att kartan ir av
dldre datum i4n ritningarna saknar betydelse eftersom inga viktigare
byggnader uppfordes pd omradet efter 1800-talets forsta ar. Brouhn,
som studerat till arkitekt vid Kungliga Akademien for de fria kons-
terna 1 Stockholm och deltagit 1 utstallningar darstades, var 1833—41
verksam som konduktor i Overintendentsimbetet och hade 1833
besokt porfyrverket med uppdrag att utfora ritningar av porfyr-
verkets maskineri. 1842 utsdgs han till forvaltare vid porfyrverket,
en syssla som han innehade till 1856. Brouhns akvarellerade tusch-
teckningar, “Plan des Mecaniques de la Manufacture de Porphyres
a Elfdaln, pris sur les lieux et dessiné par R. V. Brouhn, 1833, om-
fattande 8 ritningar, finns i1 tva hittills kinda exemplar, vilka ir i
det niarmaste identiska. Det ena exemplaret som ir daterat 1833
forvaras i Tekniska Hogskolans i Stockholm arkiv, det andra som
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“Plan des Mecaniques de la Manufacture de Porphyres a Elfdalen pris sur les lieux et
dessiné” par R.V.Broubn 1833, titelblad. Tusch och akvarell. Tekniska hégskolans arkiv.
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Sektion av stora sliphuset med det wvildiga vattenbjulet vilket drev den horisontala
hjulstocken, wvarifrin kraften med hjalp av stjgrn- och kugghjul éverférdes till den
vertikala hjdrtstocken som nddde upp i de 6vre vdningarna. Fran bjdrtstocken férmed-
lades sedan drivkraften till de olika maskinerna. Tekniska Hogskolans arkiv.
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ar daterat 1834 forvaras i Sjogrensbiblioteket — Ingenjorsvetenskaps-
akademien.

Lingst i soder lag den for hela anliggningen si viktiga dammen
som hade tva utfall, ett vid vistra sidan som ledde till verkets
maskineri och ett pd ostra sidan for ”aftappning for Viar-Vattnet”.
En hog stenmur var uppbyggd norrut fran dammens vistra utlopp
for att ge det framforsande vattnet ett hogre fall. Norr om denna
mur ldg det ildsta, det vistra, tvd vaningar hoga sliphuset som
anlagts 1788. Ett stort hjul som drevs av det 6verfallande vattnet
satte genom sinnrika konstruktioner maskineriet i rorelse. I forsta
vaningen fanns inrittningen for Smirgelstotning och sicktning”
samt verkstider for borrning, svarvning och slipning. I 6vre vaningen
fanns bl. a. ”en Slipbink, tre Sigar och dtta Slipstolar”. Nedanfor
detta sliphus lag tva stensdgar for bordsskivor, var och en forsedd
med tva ramar, sd att tva block kunde sigas samtidigt i varje sag.
Av blockets storlek och de blivande skivornas onskade tjocklek
berodde antalet sigblad som sattes i ramen. ”Arbetet med den harda
stenen gar langsamt och kostar mycket”, berittar en besokare vid
porfyrverket. ”Ett stycke av tre alnars lingd, halvannan alns bredd
och 6 eller 8 tums tjocklek kostar redan i sagning 50 till 60 riksdaler.
Sagningen verkstilles med mjuka, otandade jirnsdgar och sand,
emedan sandkornen intryckas i det mjuka jirnet och pd sa sitt
sonderskira stenen.” Enligt en forteckning fran 1840-talet anvindes
porfyrsorter fran ett 25-tal olika stenbrott i tillverkningarna.

Norr om de tva stensagarna lag stora sliphuset som borjat upp-
foras 1796. Grunden som inrymde det stora overfallshjulet murades
upp av sten till 6 alnars hojd d. v.s. 3,5 m. Pa denna timrades sedan
overbyggnadens tva vaningar jimte en rymlig vindsvining.

En sektionsritning av det nya sliphuset ger en forestillning om
hur maskineriet fungerade. Genom den horisontala hjulstocken som
drevs av det stora vattenhjulet Overfordes kraften med hjilp av
stjarn- och kugghjul till den vertikala hjirtstocken som nadde upp i
de 8vre vaningarna; genom denna Gverfordes i sin tur genom kugg-
hjul, remmar och linor drivkraften till de mianga olika maskinerna.
Pi nedre botten fanns en verkstad for urnor med borr och svarv-
stolar i olika format och utférande. 23 arbeten kunde hir hillas
i rorelse samtidigt under medverkan av 10—11 personer. I Gvre
vaningen tillverkades smi urnor, smoraskar, mortlar och dosor och
pa vinden var finslipnings- och poleringsverkstad for fotbrickor till

5

53



Alvdalens Porfyrverk

54

Borrstol med sméraskimne under bearbetning. Foto Nordiska museet.

vaser och mindre arbeten. 15 pjiser kunde arbetas samtidigt av 13
man. Arbetet vid varje enskild maskin kunde stoppas utan att det
darfor ocksd behovde upphora vid de 6vriga.

Ett tredje sliphus, ”det ostra”, uppfordes 1794. Det var avsett for
slipning av storre pjaser och ersatte den allra forsta lilla verkstaden
som drivits av en skvaltkvarn i ett litet skjul. Nir detta tredje
sliphus byggdes hade bruksbicken letts Osterut genom en kanal for
att sedan ledas mot norr dir den forsdg sliphuset med vattenkraft.
Pi bruksomridet fanns ocksa smedja, kolhus och kornlada frin
omkring 1793, matbod, stall, vagnslider, ladugird samt far- och
honshus. 1799 byggdes en bridsig med uppfordringsverk intill 6stra
sliphuset. En kvarn hade uppforts 1798 nedanfor det vistra nya
sliphuset. I kvarnens mjolnarkammare inrittades en liten verkstad
for slipning och polering av saltkar. Aven en hilsobrunn fanns vid
porfyrverket. Professor Samuel Liljeblad som 1797 besokte anligg-
ningen berittar att ”den var med brunshus och tilbérlig stingsel
forsedd, hade ganska godt vatn, liknade till smaken Sitra, kanhinda
nagot svagare”. En arbetarbostad uppfordes ocksa och hela anligg-




Alvdalens Porfyrverk

Skdrtrissa fér sagning av mindre porfyrimnen. Foto Nordiska museet.

ningen omfattade 1802 ej mindre in 25 byggnader. Ritningarna till
forvaltarbostaden godkindes 1790. Denna bestod av en vaning med
vindsvaning, hade ingdng frin soder och inrymde pa nedre botten
forstuga, kok, sal och fem mindre rum. I 6vre viningen fanns tva
kamrar i frontespisen och en pa vardera gaveln. Denna byggnad stir
dnnu kvar pd sin ursprungliga plats och anvinds, starkt ombyggd,
som alderdomshem. Av den Ovriga sd stitliga anliggningen finns i
dag inget annat kvar dn de igenvixta firorna for bruksbickens lopp
och det stora uppmurade utrymmet for det vildiga vattenhjulet till
vistra ’nya sliphuset”. Bruksdammen som linge varit utdikad och
uppodlad har nu ater tagits upp och utgodr en romantisk anblick i
landskapet.

Den bista kunskap om hur de olika porfyrforemalen tillverkades Tillverknings-
under 17- och 1800-talet fir man genom att besoka Alvdalens nya metoder
porfyrverk i Vistermyckeling.

1897, trettio ar efter den stora branden vid gamla porfyrverket,
inkdpte Frost Anders Andersson vad som fanns kvar av redskap och 55
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Delningsskiva anvind som bjilpmedel vid slipning fér att fa facetterna jamnt férdelade
pa ett porfyrfoéremal. Foto Nordiska museet.

verktyg och i1 en tvavaningsbyggnad av trd uppfordes “Elvdalens
nya porfyrverk”. En vattenrik bick som leder till en liten damm
torser verkstaden med drivkraft; denna férmedlas dock inte lingre
medelst ett vattenhjul utan av en turbin som insattes 1936 da det
gamla hjulet och hjulstocken blev obrukbara. Det inre av verkstaden
ar, fast i mindre skala, en avliggare till gamla porfyrverket. En
jamforelse mellan en planritning fran 1970 av nya porfyrverket och
en planritning av stora sliphuset vid gamla verket fran 1830-talet
visar att det ir samma planslipningsmaskin fran gamla porfyrverket,
om in reparerad med tidsenliga material, som 4n i dag anvinds vid
nya porfyrverket.

Dir finns ocksd minga redskap av samma slag som anvindes vid
gamla porfyrverket; ramsdg, borrmaskiner, slipstolar och kulmaskin
pa nedre botten och i dvre vaningen skirstolar, borrstolar, fasett-
slipningsmaskin, maskin for grovslipning, finslipning och polering
samt tva vildiga planslipningsmaskiner. I detta sammanhang for-
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»Vue de la carriére de Blyberg a Elfdalen.” Ett elegant album avsett fér porfyrprover
fran Alvdalen finns bevarat i stora Kopparbergs Bergslags museum, Falun. Denna bild
som pryder albumets insida visar porfyrbrottet i Blyberg och dr litograferad hos Carl
Miiller i Stockholm omkr. 1827.

tjanar att nimnas att inte bara maskiner och redskap bevarats frin
gamla porfyrverket. I ett nidstan igenvixt stenrose vid nya porfyr-
verket finns ocksd minga imnen till porfyrféremal som huggits och
bearbetats vid det gamla verket. Det ir bilar, lock och socklar till
vaser och urnor, amnen till pendylstillningar och kandelabrar som
antingen misslyckats eller aldrig hann bli firdiga utan férdes med
till den nya anliggningen 1897.

Genom att folja tillverkningen av en liten smorask fir man en
uppfattning om alla de olika arbetsmoment och den konstskicklighet
som krivdes vid utformandet av de flesta porfyrforemal. Ett sten-
block som tuktats till rundad form med c:a 20 cm:s diameter
skruvades fast i en borrstol med hjilp av en styrningsanordning av tra,
vari formats ett runt hil. Detta hil 6verensstimde i storlek med en
jarnplatscylinder som, férsedd med motvikt — en hoj- och sinkbar
hissanordning — fistes alldeles ovanfor stenen. Nar maskinen sattes
i rorelse roterade den fastbundna stenen under det att cylindern
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arbetade sig ner i smoraskimnet. Smirgel och vatten &stes pa regel-
bundet — det var den finslammade vita sanden som med hjilp av
den mjuka jirnplaten skar porfyren.

Nir jirnplatcylindern efter ungefir ett dygns skidrning tringt ner
5 ¢m 1 amnet, lossades stenen och vindes i skirstolen med andra
sidan upp och samma procedur upprepades. Man utvann pa detta
sitt dmnen till tvd smoraskar ur samma block. Nir cylindern borrat
5 cm ocksd pa den andra sidan mejslades de bdda pelarna bort i
stenen och bottnarna finhdggs. Stenen sattes ater fast i skirstolen,
nu for att bottnen och insidan pd varje sida skulle slipas med hjilp
av ett vinkelformat jirn. Direfter polerades stenen dter invindigt i
de bada urholkningarna, denna ging med en pi ett bride fastsatt
tilt, genomdrinkt med en 18sning av kopparsulfat.

Sedan en cylinder med c:a 2 cm:s storre diameter in den forsta
skurit dmnets yttre avgrinsning, sigades detta mitt itu med hjilp av
en skirtrissa och man hade nu dmnet till tva smoraskar, inviandigt
polerade. Ett smoraskimne fastes nu med beck vid ”patronen” i en
slipstol for att slipas utvindigt. Askens 6verkant och botten slipades
ocksd. Direfter facettslipades smoraskens yttre med en cm breda
facetter vilket skedde 1 “’kantstolen”, en maskin med tre trissor, en
grovsliptrissa av bly, finsliptrissan av jirn och polertrissan av asptra.

En delningsskiva av trd anvindes som hjilpmedel for att fa facet-
terna jamnt fordelade Gver askens yttersida. Ibland togs smorask-
amnet sa tjockt att dven skivor till lock kunde skiras av bottnarna. En
sadan skiva fastes med beck i en skirstol och med jirnplitcylindrar
skars fordjupningar runt skivans kant for de olika lister som skulle
smycka locket. Ett locks 6versida kunde ocksa forses med facetter i
spiralform, vilket dstadkoms genom att sliparmen stilldes nigot
snett mot slipskivan. Lockets insida gjordes skilformig med hjilp av
inskdrningar i olika riktningar av en maskin med 3tta titt sittande
plattrissor. Nir dessa trissor med korsande spar skurit sig in i stenen,
hoggs de kvarvarande stenbitarna bort och locket finhoggs, varefter
det slipades och polerades. Till sist sattes locket i en borrstol, och ett
litet hal borrades i dess mitt. Ett dmne till en cirkelrund kula togs
ddrefter ut med hjilp av en cylinder. Nér dmnet genom slipning i en
“kulmaskin” — med tre kring kulan roterande slipskilar — fitt
klotform och polerats, borrade man ett smalt hal i kulan och fiste
dadri med gummilacka en gingad jirndubb, varefter kulan med en
mutter fastes vid smoraskens lock.
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Plan och Genomskdirning af Elfvedals Porfyrverk. Karta av N. G. Werming, 1818.
Lantmiiteristyrelsen. 59
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Urnor och vaser brukade forst grovhuggas till det yttre, varefter
de borrades ur och slipades invindigt. Darefter gjordes den utvindiga
slipningen med hjilp av slipjirn som formats efter urnans tillimnade
kontur.

For slipning av storre plana ytor anvindes slipmaskiner, pd under-
sidan skodda med kraftigt jirn, finslammad sand Gstes pa och pole-
ringen skedde med filtkladda slipramar.

Vid tillverkningarna kom inte bara stenarnas fiarg utan ocksa i hog
grad deras kvalité att bli bestimmande. Man foredrog av erfarenhet
stenar som ansags ha minsta tendens till sprickbildning och *’16ssnor”,
d. v.s. att hela mindre stycken foll ur det slipade amnet.

Sagning och slipning av porfyr var enialla avseenden bide langsam
och dventyrlig procedur. S3 bestilldes t. ex. 1790 tva vaser for Gustaf
IIT:s rakning. Nistan ett ar senare, 1 september 1791 framgick att
endast en av dessa var grovhuggen och holl pd att borras ur, ’men
huru snart den andra kan fis vet jag ej ty 5 dmnen hafva under
huggningen mast casseras — det 6€ ir nu pabegynt”.

Trots att maskineriet vid det gamla porfyrverket efter hand for-
bittrades och arbetarnas skicklighet 6kade uppstod sirskilt under de
forsta artiondena manga problem vid tillverkningarna. I bdrjan
arbetade man efter uppsinda trimodeller, men snart sindes ocksa
ritningar fran styrelsen 1 Stockholm, utférda bl. a. av Louis Masreliez,
och frin enskilda bestillare. Man strivade efter att foremalen skulle
goras exakt efter ritningarna, men om amnet efter en tids arbete inte
medgav detta, eller man inte hade tillging till ett tillrickligt stort
dmne, kunde vissa avvikelser accepteras, bara inte proportionerna
indrades. Man forsokte ocksd, om sd var mojligt, anvinda redan
grovhuggna och svarvade amnen som visat sig ha defekter, till mindre
foremal; nir ett block, avsett till en spisram for Gustaf III, miss-
lyckats papekade Hagstrom att det ”ganska vil skulle duga till en
obelisque™.

Om anvindningen av de vid ”Wasers urhilkning uppkommande
mindre cylindrar” skulle “herrar professorerna Sergel och Masreliez
sasom kinnare af italienska arbeten af detta slag” konsulteras. Dessa
borrkirnor kom direfter att anvindas till ljusstakar, kandelabrar,
socklar och som l6pare till malarhillar. En del vaser levererades
ocksd massiva. Sirskilt under de forsta decennierna och innan por-
fyrverksdirektionen hann inskrida som smakrad forekom att bal
och fot hos vaser och urnor var av olika stenslag. Sammanfogningen



“Kulmaskin” med tre kring ett “kulimne” roterande slipskdlar. Alvdalens Nya
Porfyrverk.




Smdérask, facettslipad, med lock slipat i spiralfacett. Nordiska museet.
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av vaser blev till en borjan bristfillig; “tapparna pa fotterne som ga
up uti Balarne och hvarpa hela Kroppen hvilar bora goras lingre. . .
ty 1 annat fall blifver det till hopfogningen hittills nyttjade lacket
aldrig nog pilitligt”. Efter hand 6vergick man dock till att helt
genomborra vasernas bal och fot. En med huvud och gingor forsedd
jirnskruv triddes direfter genom hilen och skruvades at under foten.

Mindre revor som uppstod i materialet under arbetets gang, lagades
ibland redan vid porfyrverket med gummilacka, en metod som i stor
utstrickning tillimpades pa piedestalen till Gustaf IIl:s staty. Ett
tillforlitligt hjalpmedel nir det gillde att dolja sprickor och revor
var att gomma dem under bronsorneringen.

Porfyrféremalen skulle ofta forekomma i par och det var darfor
av storsta vikt att féremal som horde samman, hade samma firg-
nyans, ett krav som var svirt att tillgodose.

For den som var insatt i porfyrbearbetningens svarigheter maste
de vixande kraven pa foremalens fullindning ibland ha tett sig
orimliga. Anmirkningar pa porfyrforemalens utférande bemottes
ocksd ibland med att man tidigare inte fist avseende vid mindre
defekter, ”emedan Stensortens fagring overskytt felen”.

En utforlig killforteckning aterfinns i Stockholm 1972. Stencil, Konstveten- Killor och litteratur
avhandlingen “Elfdalsporfyr — idé och  skapliga institutionen, Stockholms Uni-

utformning. En svensk konstindustri versitet.

1788—1856 av Inga-Britta Sandqvist, 63
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