Att »sld huvudet pa spiken» ir ett populirt talesitt,
precis som att nigot »tagit skruv» eller att nigon
har »en skruv 16s». Att »koka soppa pa en spik»
kan man ocks3 dgna sig t.

Varfor just spiken och skruven har fitt st som lik-
nelser for sd pass spridda foreteelser tdl att diskute-
ras. Klart dr i alla fall acc det ar liknelser som ér ldtta
att forstd — alla vet vad spik och skruv ir.

Spik och skruv ir nigra av virldens ildsta upp-
finningar. Principerna bakom dessa »fistelement»,
som de kallas péd facksprak, har minniskan kint till
och utnyttjat i tusentals ar och de dr dn idag nigra av
vara absolut vanligaste hjalpmedel.

Funktionerna hos sidana grundliggande tekniska
tillimpningar brukar man forklara med mekanikens
gyllene regel: det man vinner i kraft férlorar man i
vig. Denna princip ser vi i bdde spikens och skru-
vens funktioner. Det var de gamla grekerna med Ar-
kimedes i spetsen som slog fast att den hir typen
av kraftbesparing giller for alla de sa kallade enkla
maskinerna: det lutande planet, skruven, kilen, hiv-
stangen, hjulet och blocket. Den hir kunskapen har
haft stor betydelse for den tekniska utvecklingen.

I dagens verktyg kan man ofta hitta exempel pa
hur sidana grundliggande principer har kombine-
rats. Skiftnyckeln har till exempel bide en skruv
och en hivsting, medan hammaren har lutande
plan (klon pd hammarens huvud) och en hivsting
(skaftet).

For att illustrera principen kan man tinka sig hur
detir att ta sig upp for ett brant berg. Att klattra rake
uppfor branten kriver en stor anstringning, men
fardstrickan blir kort. Tar man i stillet en slingran-
de serpentinvig runt berget kommer det att krivas

SPIKEN OCH SKRUVEN

mindre anstringning, men den totala strickan man
firdats blir lingre.

Pi samma sitt kan man ta en sytrdd och linda
lings med gingan pd en skruv och sedan mita tri-
den. DA ser man att den stricka som en skruv firdas
under tiden den roterar in i ett material dr vildigt
ling. T gengild krivs det mindre kraft fér driva in
skruven.

Spiken kan betraktas som en stav med flera lu-

| tande plan som bildar en spets. Spetsen pa spiken

fordelar kraften at sidorna och drivs pa sd sitt in i
objektet. Ordet spik forekommer i fornsvenskan
med just betydelsen »spetsig». Andra tillimpningar
av lutande plan kan man hitta i till exempel en dérr-
stopp, en barnvagnsramp eller en yxa.

DUNKEL HISTORIA

Eftersom spiken och skruven hér till de tekniska
hjilpmedel som minniskan har anvint lingst ir det
svart att hirleda deras uppkomst till en sirskild tid,
plats eller person. Spiken och skruven ir praktiska
tillimpningar av principen om besparing av kraft,
som under historiens lopp har utnyttjats i mianga
olika civilisationer och under olika tidsperioder.
Till exempel har man vid utgrivningar av antika ro-
merska fistningar hittat resterna av spiktillverkning
i stor skala, bland annat i England. Man kan ocksa
peka pé de, om dn primitiva, former av metallskru-
var som hittats i Egypten - som ir cirka fem tusen
ir gamla.

Heron av Alexandria ir enligt traditionen den for-
sta att beskriva skruvtillverkningsprocessen, fram-
forallt hur man anvinder verktyg for gingskirning
i skruven.

Prov pa klippspik fran Boxholms AB, troligen fran 1890-talet. Boxholms jarnbruk bérjade géra klippspik
pa 1850-talet och brukets tillverkning kom att bli den stérsta i Sverige. P& varldsutstéliningen i Madrid
1883 tilldelades Boxholms klippspik silvermedalj. Spiken gjordes i manga langder, fran 5 mm nubb till
175 mm (7 tums) spik. 1939 lades brukets tillverkning av klippspik ner.






De skruvar som Heron beskriver skiljer sig inte
frain de skruvar som vi anvinder idag. Skillnader
som dock kan lyftas fram ir att skruvens huvud fram
till borjan av 18co-talet var fyrkantige. Likasd har
gingstigningen och dimensioneringen férindrats
och i hog grad standardiserats sedan Herons tid.

Det ir forst under slutet av 1700-talet och pd
180o0-talet nir den framvixande verkstadsindustrin
satte krav pa standardisering, nya tillverkningspro-
cesser och effektivisering som man kan peka ut nag-
ra avgorande skeenden som gjorde spik- och skruv-
tillverkningen till vad den ir idag.

Den engelska innovatoren Joseph Whitworth be-
traktas av manga som en av de stora ingenjorerna
under den viktorianska eran. Hans bidrag till stan-
dardisering och tidsparande maskiner for verkeygs-
produktion péaskyndade utbredningen av andra sto-
ra innovationer som jirnvigen och dngbatstrafiken.
Whitworth insdg tidigt vikten av standardiserade
och utbytbara delar och 1834 patenterade han sin
forsta skruvtillverkningsmaskin. Whitworths stan-
dard - om in i modifierad form - anvinds fortfa-
rande i vissa tillimpningar.

FRAN HANTVERK TILL MASSPRODUKTION
Vad giller spiktillverkningen var den linge ett hant-
verk utfoért av smeder som vid sidan av annan smi-
desproduktion tillverkade spik.

Vid slutet av 1700-talet fanns det ett sjuttiotal
spiktillverkande jirnbruk i Sverige dir man smidde
spik under vattendrivna spikhamrar, och 8o ar se-
nare hade antalet stigit till hela 250. Den okande
efterfrigan pa verktyg i stora delar av Europa un-
der industrisamhillets framvixt kom att paskynda
utvecklingen av maskinell tillverkning.

Under forsta halvan av 18oco-talet skedde en snabb
utveckling av maskiner for ate tillverka bade klipp-
spik och tradspik. Klippspik stansades eller klipptes
ur ett avlangt plitimne. Metoden att klippa ut spi-
ken gjorde det mojligt att 6ka volymerna i spiktill-
verkningen.

En engelsman, James White, patenterade 1811 en
av de forsta fungerande maskinerna for tillverkning
av trddspik. Genom att anvinda sig av valsad trad
som spikimne effektiviserades tillverkningen ytter-
ligare. Whites patent lade grunden till modern spik-
tillverkning och idag ér trddspik den vanligaste ty-
pen av spik. Metalltrad av fyrkantigt eller x-format
tvirsnitt dr den mest forekommande formen. Det
har ocksa blivit vanligt att man forser tradspiken
med rifflor for att 6ka friktionen.

Svarvad skruv till hyvelbank. Fa innovationer har s& manga tillampningsomraden som skruven.
Om man &r observant kan man hitta dem néastan éverallt. Skruven ar ocksa speciell pa det
sattet att den inte férandrats namnvart under de tusentals ar som méanniskan har anvant sig av
den, aven om tillverkningen i hég grad ar standardiserad idag.
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