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Genom Ingenidr Sven Skoldbergs bidrag till blixtlasets
historia belyses svenskarna P. A. Aronssons och Gideon
Sundbicks andel i denna uppfinning.
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— slick, speedy, mechanical, functional
opening like a smile,
closing like a line drawn on water —

Orden dro himtade ur en reklambroschyr om blixtlaset. Forfatta-
ren anvander bunden form vid sina anstrangningar att framhiva den
nya, med osviklig mekanisk precision arbetande l3sinrittning, som vi
aterfinna pa hundratals vardagsdetaljer.

For en gangs skull vill man instimma t. 0. m. i en amerikansk rek-
lammans utgjutelser. Blixtldset dar en fascinerande tingest, omgiven
av icke sa litet mystik. Dess verkningssitt air for manga en smula
oforklarligt. Vi se 16paren svilja sma metallbitar en efter en, for att
sedan spotta ut dem forenade till en enda bojlig och smidig kedja.
Och omvint, det obonhdrligt sammanhingande bandet delas av 16-
paren lidtt och behdndigt upp i sina tva bestandsdelar.

Ur rent teknisk synpunkt utgor blixtldset sival konstruktivt som
framfor allt tillverkningsmissigt en prestation av rang. Man far dir-
for ej forvanas over att, sedan dagspressen vid flera tillfillen om-
namnt att dess uppfinnare skulle ha varit en svensk, omstindighe-
terna vid blixtlasets tillblivelse just i Sverige maste vicka ett stort
intresse.

Redan sommaren 1938 riktade Tekniska Museet, for att om moj-
ligt fa klarhet i frigan om blixtlasets uppfinnare, en maning till dem,
som kunde ge upplysningar om blixtlds av dldre konstruktion eller
eventuellt dgde sidana, att sitta sig i forbindelse med museet. Resul-
tatet ldt ej linge vdnta pa sig, men det blev mycket forbryllande.
Nir materialet sovrats befanns uppfinnare i tre linder, nimligen
U. S. A., Schweiz och Sverige, kunna gora varandra dran stridig med
utsikter till framgang. Uppgift stod mot uppgift. Ur det inkomna
materialets myller av namn doko nu upp personer fran blixtlasets
forhistoria sdsom Judson, »Overste Conald Walker», Poduschka
samt sist men inte minst »a ghostly figure peddling his gadgets round
Europe from one closed door to another. His name was Aronsen and
he came from Alsace», enligt en annan killa »the Alsation Jew,
Aronsen», som skulle visa sig vara en av huvudpersonerna i blixtla-
sets historia och efter befrielse fran all journalistisk uppfiffning i
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amerikansk smak befunnen vara dkta svensk, av gammal bergs-
mannasldkt och son till Gruvfogde Aron Andersson, Koppardsen,
Nora.

Denne Peter A. Aronsson (f. 1862, d. 1936), var dock ej den man,
som i allminhet utpekats sasom blixtldsets uppfinnare. Man brukade
1 stallet nimna ett for blixtlastillverkare mera vilbekant namn, nim-
ligen den 1 Meadville, U. S. A., dnnu verksamme Gideon Sundbick.
Nir det saledes visar sig att tva svenskar tagit en framgangsrik del
i utformningen av blixtlaset, blir dirigenom dess historia dnnu in-
tressantare.

Det ar knappt mer an tio ar sedan blixtlaset slog igenom pa allvar
1 Sverige efter att ndgra ar tidigare ha erdvrat utlandets marknader.
Man forestiller sig darfor att uppfinningen skulle ligga oss ndra 1
tiden. S& dr emellertid ingalunda forhallandet. Vi f& nimligen ga nir-
mare femtio ar tillbaka for att 1 patentarkiven patriffa den grund-
liggande konstruktionen; och redan for nistan ett hundra ar sedan
funnos forelopare och principlosningar av blixtldsets idé. Ar 1851
uttog t. ex. Elias Howe, mera kind sdsom symaskinskonstruktor, pa-
tent pa en knippinrittning, som var avsedd att ersitta de besvirliga
knappraderna pa allehanda klidesplagg. Anordningen bestod av
tvenne skenor av tunt liader eller liknande material fastsydda i kan-
ten av tygband, vilka i sin tur voro dmnade att féstas i de tyg- eller
skinnvader, som ldset skulle tillsluta. Pa skenorna 16pte sma hiktor av
metall. Hiktorna voro upptradda pa ett bomullsband. Da man drog
i detta fordelades hiktorna och bildade sammanbindningspunkter
mellan skenorna. Howes idé kommer ater till synes i ett patent av
Poduschka 1 Wien ar 1883, och liknande draglas konstruerades sam-
tidigt av Lake och Brougham.

De flyttbara hiktor, som utgjorde det sammanhallande organet pa
dessa knippinrittningar, skulle ju kunna kallas 16pare, men de mot-
svara ej loparen pa vara dagars blixtlds, som ju endast tjanar att
bringa ldsets hiktorgan i ingrepp med varandra. Denna forbittring
av Howes draglds far vil anses sasom den grundlidggande blixt-
laskonstruktionen. Enligt en nutida definition dr »blixtlaset en las-
anordning, bestdende av band, i vilka hidktorgan fastsatts. Laset
oppnas och slutes med en lopare. D3 l6paren fores at ena hallet, kilas
hiktorganen isir, fores 16paren dt andra hallet bringas hiktorganen
medelst tryck utifran att gripa in i varandra och intaga sin ritta stall-
ning i forhallande till varandra.»

E. Howe 1851.

Howes draglas.
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W. L. Judson 1893.

Lépare pa Judsons
blixtlas.

Twa snitt genom lipare

och hiktorgan.
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Denna definition tickes till fullo av amerikanaren W. L. Judsons
konstruktion fran ar 1893, skyddat genom de amerikanska patenten
nr §04.037 och §04.038 och benimnd »Clasp locker and unlocker
for shoes», virldens utan tvivel forsta blixtldskonstruktion. Men vad
som ar lika uppenbart dr att Judsons »Clasp locker» saknade varje
mojlighet att gora sig praktiskt gdllande. Det dr pd detta omrade som
de bada svenskarna Aronsson och Sundbick kommo att gora sina
insatser.

Betriffande blixtldsets uppfinnare Witcomb L. Judson ir ty-
varr ej mycket kdnt. Han tycks emellertid ha varit en mangfrestande
man, ty i registret pa amerikanska patentinnehavare aren 1892—1906
aterfinnes han i samband med explosionsmotorer, variabla bilvixlar,
gatujarnvdgar, vacuumpumpar m. m.

Judsons tva blixtlds fran ar 1893 voro bada avsedda for skodon.
De ha hiktorgan av tva helt skilda typer. Patent nr 504.038, vilket
begirdes redan 1891, har hakar av metallimnen i rektangulir profil.
Den ena serien hakar dr utbildad med en vinge, som efter knipp-
ningen pa grund av metallens elasticitet hdller hakarna samman,
se fig. Systerpatentet anvinde hiktorgan som dro varandra alldeles
lika och tinktes utforda av tradamne.

Vad lasningen betriffar dr det anmirkningsvirt att Judson i sin
patentskrift framhaller, att denna mycket vil kunde ske genom att
haktorna sammanfogades for hand. Han gor dock den reflexionen
att »this is a tedious operation». For att fa lasningen att ga snabbare
har han da konstruerat ett litet verktyg, som nir det fordes over
hiktorna antingen ldste eller bringade dem isir. Loparen var
alltsd ursprungligen tinkt som ett komplement, bra att ha, men
ej alldeles n6dvindigt. Den var vidare ej avsedd att stindigt ha sin
plats pa laset, utan att framtagas ungefir som nir man begagnar
skohorn vid pdtagning av ett par kdngor, och var ej storre 4n att
den mycket vil kunde biras som en urnyckel eller berlock i klock-
kedjan.

En fabrikation om ock i blygsam skala av det judsonska ldset sattes
igang redan vid sekelskiftet. Konstruktionen hade di ndgot for-
bittrats enligt tilliggspatent fran 1896. Sdsom huvudintressent i
denna virldens forsta blixtldsfabrik nimnes en Colonel Walker, i
notiser 1 svensk press ibland benimnd Overste Conald Walker.
Overste Lewis Walker, som hans ritta namn lyder, anstillde sisom
verkmistare 1 sin fabrik i Hoboken, New York, ar 1903 var lands-




P. A. Aronsson och dottern Elvira, gift
med Gideon Sundbdick ar 1909. — Foto
omkr. 1905.
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P. A. Aronsson och Gideon Sundbick.

— Foto trol. efter Aronssons dterkomst

fran Frankrike ar 1919.
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Tva ex. av "Le Ferme-Tout Américain”, blixtlis av Aronssons egen konstruk-
tion. Tillverkade i bans fabrik i Paris omkr. dr 1912, kallades i Amerika
*C-curity”. — Tillbor Tekniska Museet.
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man Peter A. Aronsson, vilken nu som konstruktor av de nodvindiga
verktygsmaskinerna fick stifta bekantskap med blixtldset. Visser-
ligen foreligger en uppgift om att Aronsson redan fore sin avresa
fran Sverige dr 1893 skulle ha gjort den uppfinning, som samma ir
patenterades av Judson, men forf. har ej kunnat finna ndgra bevis
for detta.

Aronsson var vid sin ankomst till Amerika en 30-ars man. Han
hade innan han emigrerade varit verkstadsarbetare i Kortfors samt
vid Karlstads Mekaniska Verkstad. Han specialiserade sig pa verk-
tyg och uttog dven innan han borjade pa Overste Walkers fabrik
patent pa olika verktygskonstruktioner. Den judsonska dragkedjan
forbattrades nu ytterligare enligt patent ar 1905, i vars utformning
Aronsson sakert tagit en verksam del. En stravan att forenkla hikt-
organen samt speciellt dessas infistning i banden gor sig mirkbar.
Foretaget fick nu bolagsform under namn av The Universal Fastener
Co., fortfarande med Overste Walker som huvudintressent. Redan
foljande ar kommer Aronssons forsta blixtlaspatent, vilket emeller-
tid ej skiljer sig mycket fran Judsons, till vilket det refererar. Nyheten
i de bada senaste konstruktionerna var huvudsakligen griporganens
fastsittande genom hopklimning om vulster 1 banden. Systemet med
hak- och hyskliknande griporgan gar tillbaka till Judsons patent 1896.

Vid denna tid hade tillverkning av dragkedjor paborjats dven pa
andra hall ej blott i Amerika utan dven i Europa. Detta samman-
hanger med att blixtlasets idé ej varit patenterbar, varfor skydd en-
dast kunde begiras for griporganens utformning samt framfor allt
for verktygsmaskinerna. D3 de flesta av de dragkedjepatent, som ut-
togos dren 190§—1910, blott dro att betrakta som efterklang till Jud-
sons tidigare konstruktioner, kunna de hir lamnas utan avseende. En
originell insats av polskt ursprung fortjanar dock att nimnas. Dess
fastorgan bestar av spiralrullade staltradsslingor, fran vilka hakar
och mot dessa svarande hyskor utgd. Ett annat exempel, som visar
hur man vid denna tid provade alla mojligheter att komma till ritta
med griporganens utformning, utgér Canfields konstruktion. Han an-
vinde hiktorgan utformade som kulor, vilka av 16paren inpassades
i cylindriska kulhdllare.

Overste Walkers fabrik i Hoboken forde emellertid en tynande
tillvaro och lir, forutom verkmistare, tidvis endast ha sysselsatt tre
man. Det gick klent med forsiljningen av Aronssons blixtlds, vilket
i handeln gick under namnet »Security fastener». Ej heller gick det

6**

Judsons »Clasp locker»

P. A. Aronsson
1906.

»Securitys»-haktorgan.

39
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Gideon Sundback.

Blixtlas enligt Chaim och
Weingott, Warschan
1907.
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bittre sedan Aronsson — till den verkan det hava kunde samt troligen
assisterad av reklamexpertis — dopt om laset till »C-curity». Men un-
der dessa ar intraffade nagot, som skulle f3 den storsta betydelse for
fabrikens framtid. Ar 1907 anstilldes nimligen dnnu en svensk pa
Universal Fastener Co. Denne var Gideon Sundbick (f. 1880 i Ode-
stugu socken, Jonkopings lin), vilken nu forst som ritare under
Aronssons ledning fick ge sig 1 kast med blixtlaset, som redan i fem-
ton ar gackat alla anstringningar.

Sundbick hade vid sitt intrdde i den oansenliga blixtlasfabriken
pa Hoboken redan fyra amerikadr bakom sig. Han lir under dessa
i riklig matto fatt prova pd alla utvandrarens vedermodor samt hur
litet amerikanarna lata sig imponeras av betyg. Sundbiack hade nim-
ligen ingenidrsexamen i elektroteknik frin Bingen am Rhein. Anled-
ningen till att han hamnade i Overste Walkers fabrik var troligen per-
sonlig bekantskap med Aronsson och dennes familj. De daliga kon-
junkturerna i Amerika i samband med borskraschen vid tiden for
hans anstédllning var mojligen ocksa en bidragande orsak.

Redan efter ett ars arbete var Sundbick klar med sitt forsta
blixtlds. Han sokte i detta avhjilpa ett grundfel i Judsons och Arons-
sons konstruktioner. De hade nimligen en bendgenhet att springa
upp, nar de utsattes for bojning. For att undvika detta flyttade Sund-
back hyskorna nirmare hakarnas bas, varigenom bittre omfattning
erholls vid lasningen.

Aronssons »C-curity»-las artade sig ej till ndgon framgang. For-
hoppningarna knotos i stillet till Sundbicks konstruktion och fore-
taget ombildades dter och fick namnet The Automatic Hook & Eye
Co. I forsiljningshidnseende inriktade man sig fortfarande pa alle-
handa klddesplagg. Detta sammanhinger troligen med ditidens dam-
moder, vilka foreskrevo linga knidppningar i ryggen, vilket dock
forefaller ha varit ett i alla hinseenden alltfor omtiligt omrade for
denna tids blixtlas, som voro klumpiga, svarbdjliga och harda.

Men langt ifran att ge tappt pa denna punkt ser det ut som om de
bada svenskarna foresatt sig att segra just via dammodet. Aronsson
etablerade sig nimligen omkring ar 1910 i modets huvudstad Paris,
dir nu en fabrikation av dragkedjor bade enligt hans eget och
Sundbicks konstruktion kom till stand. Fran denna fabrik, som var
beligen 137 Boulevard Ney, hirror sd gott som alla blixtlas, vilka
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vid motsvarande tid saldes i Sverige.!) Lisets namn blev » Ferme-Tout
Américain» och fick sdsom generalagent i Sverige en parisersvensk,
Herr Alfred Zetterquist, med hogkvarter pi Svartmangatan 8. Ge-
nom en serie annonser och notiser presenterades uppfinningen for den
svenska publiken under namn av den s. k. »Snabb- eller Allknipparen
Ferme-tout». Bendmningen blixtlds hade dnnu ej lancerats. »Ferme-
tout» — knipper allt — forsvenskades till » Fermitot» och detta i sin
tur till »Fermitetslas», vilket ju l3g nira till hands, dd det frin
franskan lanade ordet fermitet hos oss ju fatt betydelsen snabbhet.

Ehuru generalagenturen silde bastanta dragkedjor for tilt, post-
sackar m. m., vilka till skillnad frdn de mindre konfektionsldsen tyc-
kas ha varit verkligt tillforlitliga, koncentrerade sig reklamkampanjen
pa dammoderna. Herrarna matte under denna tid ha dignat under
den omstindliga knidppningsprocedurens besvirligheter. »Glidjens,
dkta min», heter det i Dagens Nyheter 1912, »befrielsens timme tycks
ha slagit for Eder. En svensk-amerikan A. P. Aronsson har nimligen
kommit pa den ypperliga idén att uppfinna en snabbknippare, hvar-
1genoiu damerna kunna klida pa sig sjilfva, dvs. kndppa ihop sig i
ryggen.»

De higkomster av »fermitetslasen», som inberittats till Tekniska
Museet, ha sd gott som utan undantag haft en bestandsdel gemensam,
namligen hindelser orsakade av deras otrevliga vana att antingen
knidppa upp sig sjilva eller att vigra lata kndppa upp sig, trots att
man forfarit enligt alla konstens regler och den ldnga bruksanvis-
ningen. I denna stod:

»Man griper ringen i hogra handen, under det man med den
vinstra hiller fast nedra spetsen af apparaten samt drager nedifran
och uppat. Om hirunder sliden skulle fasthaka sig, sa hvarken skaka
eller drag hardt, men Oppna igen, nagot litet, samt drag pa nytt, och
apparaten skall arbeta fortraffligt.» Den sista forsdkringens virde
var det nog si och s med. En verkmistare bosatt i Stockholm berit-
tar, att han pa sin tid blev mycket entusiastisk over uppfinningen,
som han lit applicera i sina byxor i stdllet f6r den vanliga knapp-
raden. Men sedan laset forst vid flera tillfallen 6ppnat sig utan egent-
lig anledning, vilket betydligt dimpade entusiasmen, vigrade det

1 Enligt tidningsuppgifter skulle Dramatiska Teatern vid denna tid ha inkpt ett antal
av det aronssonska blixtldset och Anders de Wahl ha varit en av de forsta skidespelare,
som anvint detsamma i sina kostymer pd scenen. Forsok att dterfinna dessa ha varit
utan resultat.

~&0e—

Hiktorgan enligt
Canfield 1908.
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Cuhn-Moos och
Forster 1911.

Cubn-Moos och Forsters
blixtlas.

22

plotsligen att 13sa upp sig vid ett tillfille dd detta var absolut av né-
den — »pd Norrmalmstorg» — varefter verkmistaren rusade direkt
hem och i vredesmod skar ut nymodigheten ur sina pantalonger.

Aronsson stannade i Paris till r 1919, dd han atervinde till U.
S. A. Virldskriget hade redan langt dessforinnan satt stopp for hans
blixtldstillverkning och troligen insdg han omdjligheten att lingre
konkurrera med de epokgorande konstruktioner, som under denna
tid kommo i marknaden. Efter sin dterkomst till Amerika fick Arons-
son anstillning vid General Electric Co. i Bridgeport, ddr han av-
led sommaren 1936.

Samma ar Aronsson startade sin fabrik i Paris anmaildes av ett
schweiziskt uppfinnarpar den konstruktion, som av allt att doma
linkade in blixtldset pd mera framgangsrika banor. Det var Ca-
tharina Cuhn-Moos och Henri Forsters patent av ar 1911.Detta skil-
jer sig fran tidigare blixtliskonstruktioner endast genom griporga-
nens form. Biade Aronsson och Sundbick hade som vi sett dittills
anvint ett system av hakar, som av Ioparen hiktas i motstaende lds-
dels hyskor. Cuhn-Moos och Forster anvinde emellertid griporgan,
bestaende av identiskt lika metallblock, var och en forsedd med ett
stift och en urstansning, vilka dd kedjan lastes noga passade i var-
andra. Av dessa dragkedjor lira endast monsterexemplar blivit till-
verkade och de ha med sidkerhet ej forts i marknaden. Patentet ut-
bjods emellertid till hugade spekulanter dven i ‘Amerika och var
utan tvivel kiant inom alla kretsar, som arbetade med blixtlas vid
denna tid.

I New York strivade fortfarande Sundbick med sin och Overste
Walkers hobokenfabrik. The Automatic Hook & Eye’s arbete hade
ingalunda blivit ndgon dans pd rosor, och Sundbick hade for att
kunna halla det hela flytande t. 0. m. varit nodsakad att tillverka
knappar och knippinrittningar av vanligt, men siljbart slag, vilket
ju maste ha kants siarskilt hart for en blixtldspionjir.

Det foreligger flera 1 huvudsak samstammiga uppgifter om hur
Sundbick kom i beréring med Cuhn-Moos och Forsters idé, men att
avgora, hur stark denna schweiziska inspiration kan ha varit, ir
svart. Man kan dock vaga formulera ett pastdende ungefir s, att
Sundbick avslojade vari det virdefulla i det nya patentet 13g, ndgot
som troligen varit forborgat t. 0. m. for uppfinnarna Cuhn-Moos
och Forster sjilva. Genom Sundbicks nidsta patent, sokt ar 1913,
skulle detta bli uppenbart. Hemligheten 1dg ndmligen diri, att de




Blixtlas av Sundbdcks kon-
struktion for postsickar. Till-
verkat av Aronsson i parisfa-
briken. Tillverkades dven av
Sundbick i New York och
kallades dir "Hook & Eye”.
— Tillbér Tekniska Museet.

Blixtlas med griporgan av spi-
raltrad, tillverkat i U. S. .A

omkr. 1925. — Tillbor Gusums
Bruks & Fabriks AB.




Forutom av metall tillverkas
numera blixtlas med griporgan
och lopare av konstharts.

— Tillbor Tekniska Museet.

Gideon Sundback, Lage L-son

Westerberg och Martin Winter-
balter. Foto wvid Sundbicks
Europabesik 1938.

Arbetssal i Sveriges enda blixtlisfabrik, Gusum.
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klumpiga blockformiga griporganen genom férminskning och for-
tunning omskapades till lameller.

I och med Sundbicks lamellsystem, som ytterligare fullkomnades Sundbécks lamell-
genom patent 1914, dro vi framme vid det nutida i stort sett fullin- System 1913,
dade blixtlaset. Lamellernas hemlighet bestod dari, att »laspunkterna»
per lingdenhet mangfaldigades, varigenom lamellernas stift kunde
minskas till en obetydlighet, samt i att vid bojning av laset avvikel-
sen mellan varje lamell blev ett minimum tack vare deras stora antal.
Detta medforde at blixtldsen en forut icke uppnadd elasticitet och
smidighet.

Sundbicks lamellkonstruktion blev av revolutionerande betydelse.
For att exploatera densamma ombildades ar 1913 det foretag, som
sedan sekelskiftet envist arbetat med problemet, till The Hookless
Fastener Co. Detta skedde ej utan svarighet, ty nu trodde ingen min-
niska lingre pd blixtldsets framgang. Den lit dven vinta pa sig
manga ar. Uppsvinget kom i1 samband med den starka efterfragan pa
material till militir utrustning, som radde under virldskriget. Sund-
bick lyckades namligen f& leveranser till den amerikanska armén, och
nir sedan de populira amerikanska soldaterna upptradde med blixt-
lasforsedda penningbilten, gav denna mycket uppmirksammade
detalj i deras utrustning forsiljningen en maktig »push». For
fabrikationen blev dven av stor betydelse, att Sundbick ungefir
samtidigt pd mycket fordelaktiga villkor lyckades silja tillverknings-
ratten for Europa, vilket gav honom medel att i Meadville, Penn-
sylvanien, bygga den nya fabrik, som under den foljande lavinartade
utvecklingen av blixtldsindustrien hela tiden varit den ledande.

Sundbiicks segrande

konstruktion.

Det foretag, som i1 Europa overtog tillverkningsritten, var Kynoch
Ltd, Birmingham. Detta foretag atnjot under virldskriget en halft
officiell stillning for provning och inkdp av krigsmaterial och Sund-
backs blixtlds anvandes bl. a. pa aeroplandverdrag i filt. Efter kriget
lyckades den engelska fabriken genom verkningsfulla reklamkampan-
jer, varunder man troligen uppfann det lyckade ordet »lightning
fastener», blixtlds, driva upp forsiljningen hogst avsevirt. Ar 1925 ut-
brots ett sarskilt foretag, Lightning Fastener Co., vilket tillika med det
amerikanska foretaget under Sundbicks ledning, The Talon Incor-
porated, iro virldens storsta blixtlastillverkare. For att nimna en
siffra, som pa sitt sitt ger en god bild av tillverkningskvantiteten, kan
omtalas, att enbart vid den svenska blixtlasfabriken 1 Gusum, Gusums
Bruks & Fabriks AB, vars chef Disponent Lage Westerberg ar 1931 Q5
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M. O. Winterhalter.
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igdngsatte vir enda blixtlasfabrik, f. n. ej mindre dn 7 km blixtlas
tillverkas per dag och att detta pd langt nir ej ricker till ens for
den svenska marknaden.

Bland europeiska blixtlaskonstruktorer fortjanar schweizaren Dr.
M. O. Winterhalter att nimnas. Han tillhor visserligen ej de egent-
liga pionjarerna, men hans insats pa verktygsmaskinernas omrade har
varit av betydelse vid blixtlasfabrikationens utveckling till storin-
dustri, och dran av att ha 16st problemet om konsthartser som mate-
rial till blixtlas kan i huvudsak tillskrivas honom. Dr. Winterhalter
ar chef for Ri-Ri Patentverschluss A. G., ett av de storsta europeiska
blixtlasforetagen, med fabriker i Tyskland, Schweiz och Luxemburg.

Aven om det bakom blixtldsets utformning ligger ett betydande
uppfinnar- och ingenidrsarbete, dar detta dnnu mer forhdllandet be-
triffande de maskiner och apparater, som behdvas for fabrikationen.
Annat material in metall, framfor allt konstharts, har pa senare ar
mer och mer kommit till anvindning, varvid helt nya tillverknings-
metoder mast inforas.

Hir ovan har endast kunnat antydas de stora dragen av uppfin-
ningens historia, sddan denna framtrider ur det mangskiftande ma-
terial, som efter hand samlats till museet. Annu 4r emellertid detta
for magert for att medge en Overblick 6ver den maskinella utrust-
ningens forandring och forbittring, vartill kommer att en del av detta
dr av den art, att det av fabrikationstekniska skidl dnnu ej kan
publiceras.

Patentverkets arkiv. Uppgifter limnade av: Kassor Alfred Zet-
United States Tariff Commission: Report terquist, Stockholm, disponent Lage
to the President on cost of production L-son Westerberg, Gusum, fabrikor Al-
of slide fasteners and parts thereof, Wa- bin Sjostrém, Stockholm, fru Hulda An-
shington 1936. dersson, Norra As, Nora, direktdr Tor-

sten Bruhn, Goteborg, Helsingborgs
ening devices, forf. H. Manchester, New Gummifabriks A.-B., Ri-Ri 'Patentver-
York 1938. Pinpoints, forf. Aage Thaa- schluss A/G, Wupperthal-Wichl.

rup, London 1939. Trend in Design, utg.  Svar pa rundfrdga i pressen, Tekniska Mu-
av Lightning Fasteners Ltd, London seets arkiv.

1936. Foremal i Tekniska Museets samlingar.
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