Naturplaster

Svensk
Celluloidindustri AB

— den férsta termoplastfabriken
| Sverige*

Av Michael Lindgren

[ Gislaved, i Biraryds socken i Sméland, grundades ar 1920 en plastfa-
brik av den initiativrike smélinningen Thure Martenson. Det var
landets forsta industri for tillverkning av termoplastprodukter — ett
foretag som borjade i blygsam skala men som med tiden expanderade
och kom att std som en forebild for mojligheterna inom den nya
plastbranschen. Martensons skapelse — Svensk Celluloidindustri AB -
ir ett exempel pd smilindsk foretagaranda.

Plast ir en organisk polymer, dvs ett material uppbyggt av kolfére-
ningar ordnade i linga kedjor av sammanhingande molekyler. Kin-
netecknande for plaster ar att de kan formas med plastisk bearbetning
vid férhojd temperatur och under tryck.Vid avkylningen stelnar plas-
ten och behaller direfter sin form. Plaster kan indelas i tvd huvud-
grupper. Dels i termoplaster som vid uppvarmning mjuknar och kan
iteranvindas och dels i hirdplaster som formas genom en hardnings-
process. Hirdplasterna tdl hogre temperatur, men kan ej géras mjuka
for atervinning.

I det historiska perspektivet bor man minnas att naturliga polymerer
har funnits lingre ian minniskan pa jorden. Exempel pa sidana
“naturplaster”” ir barnsten, naturlacker, skoldpaddskal och elfenben,
material som manniskan lirt sig utvinna och forma till savil vackra
smycken som nyttiga bruksforemal. Plast saisom vi idag omges av den
ar ett syntetiskt material — polymérkedjor skapade av kemister — ett
utvecklingsarbete som borjade pa 18oo-talet.

* Denna uppsats ir skriven som en del av det dokumentationsprojekt som bedrivs vid
Sveriges Tekniska Museum av den svenska plast- och gummivaruindustrins framvixt
och tekniska utveckling. Projektet stods av Foreningen Sveriges Plastfabrikanter, Sveri-
ges Plastférbund och Svenska Gummiindustriforeningen. Mycket lite forskning och
dokumentation har i Sverige dgnats at omridet och det finns fi féretagsmonografier
och inga mer detaljerade beskrivningar 6ver dessa branschers framvixt. Detta giller
speciellt plastbranschen. En utgangspunkt for denna dokumentation har varit Gislaved
och dess omnejd, dir flera plastféretag etablerades. Denna uppsats om det forsta av
dessa foretag bygger till stor del pa grundaren Thure Martensons “dagbok”, frin vilka
citaten ar hamtade.
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Celluloid

— den halv-
syntetiska
I6sningen

Den forsta naturliga polymeren som miénniskan lirde sig att modi-
fiera kemiskt var gummi. Trots att rigummi sedan linge utvunnits ur
gummitrdden 1 Brasilien, hade gummi liten kommersiell anvindning
under borjan av det forra seklet. Det anvindes bland annat som
suddgummi och som vattenisolerande material mellan tygskikt 1 de
forsta regrockarna, uppfunna av skotten Charles Macintosh ar 1823.
Nackdelarna med materialet var att det klibbade och ildrades fort. Ar
1839 upptickte amerikanen Charles Goodyear att rigummi blev
formstabilt genom tillsattning av svavel och genom uppvirmning — en
process som benamns vulkanisering. Laga svavelhalter gav ett mjukt
och elastiskt gummi, limpligt for tex dick (det forsta luftfyllda
dicket patenterades av engelsmannen Robert William Thomson ar
1841), medan hoga halter gav ett hart och styvt material. Detta hirda
gummi kallades vulkanit. Det benimndes ocksa ebonit eftersom det
liknade ebenholtz. Produktion i stora serier genom pressning
(anvandbar for de flesta plastiska material) innebar en enkel och billig
process och anvindningsomradena for ebonit blev manga — smycken,
kammar, bowlingklot, hinkar, batterier, 16sgommar etc.

Under 180co-talet okade tillverkningen av plastiskt formade pro-
dukter ocksd i andra material. Papier maché, patenterat ar 1772, var
ett sidant. Det ir en cellulosabaserad papp, vilken under virme och
tryck formades till allt frén parlemordekorerade hirspannen till sa
stora foremél som bord och stolar.

Bois durci, ett annat plastiskt material, patenterat ar 1855 i Frank-
rike, var en blandning av cellulosa (i form av sigspin), blod och
gelatin. Ytterligare ett material som under seklet fick 6kad kommer-
siell betydelse var guttaperka, en ren naturplast, vilken liksom gummi
skordades fran trad. Den anvindes for bla elektrisk isolering och var
den forsta plasten som kunde stringsprutas. P kontinenten grunda-
des flera plastféretag under 18co-talet, av vilka nigra an idag lever
vidare, som tex The Gutta Percha Company (grundat ar 1845) i
London — numera Telcon Plastics 1 Kent.

Den engelske industrimannen och uppfinnaren Alexander Parkes
uppfann omkring 180co-talets mitt en halvsyntetisk cellulosaplast
bestdende av bomullsfibrer, trimjol och kamfer, upplosta i svavel-
och salpetersyra. Ett bolag bildades for tillverkning av produkter av
Parkesine, som plasten kallades. Men trots dra och berém bla pi
virldsutstillningen i London ar 1862, gick bolaget omkull. Orsaken
var den att Parkesineprodukterna med tiden sprack och gick sonder.
Tydligt var dock att cellulosaplasten var utvecklingsbar. I USA utlo-
vade ett biljardforetag en beloning pa 10.000 dollar till den som kunde
framstalla ett ersittningsmaterial f6r elfenben for tillverkning av bil-
jardbollar. Tva broder John Wesley och Isaiah Hyatt i New Jersey
lyckades ar 1869 vinna priset, genom att tillsatta kamfer i ritt propor-
tion. Det innebar genombrottet fér cellulosaplasterna. Hyatt kallade
sitt termoplastiska material f6r Celluloid.

Med det nya och billiga materialet celluloid kunde manga atravirda
naturmaterial substitueras. Med celluloid imiterades skéldpadd, birn-
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sten, opal, horn, pirlemor mm. Bland de minga produkter som
gjordes kan namnas skjortkragar, manschetter, dockor, bordtennis-
bollar, knivskaft och borstar. Celluloid fick ocksi stor anvindning
inom filmindustrin sedan George Eastman ar 1889 uppfunnit och
borjat tillverka den fotografiska filmen — gjord av celluloid. Bearbet-
ningen av celluloiden innebar manga och ofta manuella steg — sd tex
maste celluloidark torkas 1 varmluft for att fa salpetersyran att dunsta
bort. Broderna Hyatt utvecklade produktionsmaskiner genom att
modifiera maskiner frin andra branscher till att passa celluloiden.
Formsprutning, formblasning, pressning och strangsprutning var de
viktigaste metoderna som anpassades till den vixande plastindustrin.
Celluloiden hade dock en allvarlig nackdel — vid antindning brinner
den explosionsartat och utvecklar dessutom giftiga gaser.

Vid sekelskiftet 1900 var celluloiden ett etablerat produktionsmate-
rial. Celluloiden blev som material banbrytande for plastbranschen
och den mangfald av plastsorter som med tiden kom att utvecklas.
Men den utvecklingen gick till en borjan lingsamt. Ar 1925 fanns
endast 5-6 olika plastmaterial. I bérjan av go-talet hade siffran okat
till 100, aven om antalet huvudtyper var litet. I Sverige forblev ordet
celluloid den allminna benimningen pa liknande termoplaster innan
det engelska ordet “’plastic” borjade anviandas pa mitten av 4o-talet.
Forkortningen plast blev med tiden den gingse svenska benimningen.

Hur sdg da situationen ut 1 Sverige? Enligt vad som i nulaget ar kant,
tillverkades den forsta inhemska plastprodukten vid Skinska Attik-
fabriken 1 Perstorp ar 1920. Det var ett handtag till en elektrisk
knivstrombrytare och materialet var en variant av hirdplasten bakelit,
som ar 1907 hade patenterats av Leo Baekeland i USA. Svenskarna
kallades sin fenolbaserade plast for isolit och just fenol kom att utgora
en viktig ingrediens dven i tillverkningen av de laminatplattor — Pers-
torpsplattan — som skulle gora foretaget kint.

Det ar mojligt att forsok med tillverkning av syntetiska plaster hade
forekommit tidigare 1 Sverige. Enligt vad som nu ir kint, si kom
bakelit- och celluloidvaruproduktionen, dvs hardplast- respektive
termoplasttillverkningen iging ungefir samtidigt.

Thure Martenson foddes pa garden Ekhult 1 Gislaved i oktober 1895.
Hans foraldrar var jordbrukare som trots begriansad ekonomi lycka-
des bekosta sonens studier vid universitetet i Lund. Efter ytterligare
tva ars studier pd Handelshogskolan 1 Stockholm, finansierade med
lan och stipendier, tog han sin examen endast 18 ar gammal. Som ett
forsta steg pa sin bana som affirsman var han med i grundandet av
Gislaveds Gummifabriks AB Norden i Gislaved — en tinkt konkur-
rent till den etablerade Gislaveds Gummifabriks AB. Det lovande
projektet gick emellertid i stopet da bolagets driftschef omkom under
uppbyggnadsarbetet, varpa den gamla gummifabriken snabbt kom att
kopa upp anliggningarna.

Direfter foljde nigra dr da Thure Martenson under forsta virlds-
kriget agnade sig it handel med allt fran stilerad till rotfrukter. Hans
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forsta steg in 1 plastbranschen togs under kriget. En fabrikér vid namn
Elof Svensson i Anderstorp bad honom att forsoka skaffa fram cellu-
loid for tillverkning av skoringar (snérringarna till skor som belades
med plasten). Huruvida denne fabrikér dgnade sig at fabrikation av
celluloidprodukter 1 andra avseenden idr okant. I Industrikalendern
(1903-), finns han beskriven som tillverkare av ”’skomairlor” och
“adresslappar”. Celluloid betraktades som ’krigskontraband” och
var belagt med exportférbud, men trots det lyckades Martenson
skaffa fram ett parti av ”den begirliga varan”. Av en ullfillighet
lyckades han kort darefter fa den svenska agenturen for en nystartad
schweizisk celluloidfabrik.

Verksamheten som grossist i celluloid blev 16nsam. D3 vinsten
emellertid borjade sjunka tog planerna kring en egen celluloidfabrik
form. Tva produkter var sarskilt intressanta — ledkort for kortregister
— di dessa holl battre dn de traditionella som var gjorda av papp -
samt dorrskydd att anvianda kring lds och handtag pa tex sjukhus-
dorrar.

Tillsammans med brodern Ryno och fadern uppférde Thure Marten-
son den forsta celluloidfabriksbyggnaden hemma pa tomten i1 forild-
rahemmet Ekhult i Gislaved. Den exakta platsen var potatislandet och
byggnadens matt uppgick till 5000 ginger 3000 millimeter”, som
Thure Mirtenson skriver i sin dagbok. Familjeforetaget doptes till
Mirtenson & Co. Ryno Maértenson blev verkmastare. En bordsax, en
stansmaskin och en forgyllningspress inkoptes f6r 6.000 kronor och
produktionen satte iging. Av ett litet parti ljusbld och ljusrod cellu-
loid borjade broderna tillverka ledkort till spritbolagen, med vilka
Thure Martenson skapat goda kontakter under sin tid som agent.

_Aret var 1920 och plastvaruproduktionen hade startat i Gislaved.

Men de forsta dren innebar stora problem — med kold, med ravara,
med maskinerna och i yttersta inden — med pengar. Intressant ar en
episod frin denna tid som belyser problemen kring teknisk utveckling
och féretagsamhet. I samband med att pressmaskiner for kamtillverk-
ning inkoptes frin Tyskalnd, koptes ocksa en sk ”Carliermaskin”.
Denna maskin kom aldrig igang, darfor att broderna Martenson inte
kunde lista ut hur den skulle skotas och inte heller kunde rakna med
att fi ndgon information frin leverantdren p ga de svarigheter de hade
med att klara av betalningen.

Ar 1924 byggdes en ny storre fabriksbyggnad av de tvd bréderna.
Aret innan hade de borjat tillverka kammar — en vanligt forekom-
mande plastprodukt — genom att siga ut dem ur celluloid. Den nya
fabriken var avsedd att inrymma kamfabrikation med pressar — en
inriktning som dock ej blev si 16nsam som de hade hoppats. Firmans
tva anstillda arbetade med att pressa kammar. — Vi fingo inte fram en
enda riktig kamm, oaktat vi slogo at pressarna, sa att de grova stativen
brusto”, skrev Thure Martenson 1 sin dagbok. Efter minga mot-
gangar, borgensansokningar och bankbesok lyckades han fa ihop det
kapital pa 30.000 kronor som behévdes for att bilda aktiebolag — ett
steg som behovde tagas for att fa in kapital till forbattringar och
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industri AB

1. Thure Mértenson och
brodern Ryno (tv) bygger
ut fabriken ar 1924. Det
var i denna byggnad som
tillverkningen av celluloid-
kammar startade.

utveckling. Pengarna tog emellertid snart slut igen. Genom att lana
smabelopp av vanner och bekanta gick det inda att hélla foretaget pa
fotter. Detta trots att bestallningarna kom in ganska oregelbundet.
Tyskarna, engelsminnen och amerikanarna framstillde sedan linge
stora mangder celluloid. I Danmark hade den forsta industrin startat

“4r 1906. Hur stor importen av celluloid var dé fabriken 1 Gislaved

startades ar okint, men klart dr att den var omfattande. Virldspro-
duktionen av celluloid nddde sin kulmen just ar 1920, med 40.000 ton.
Broderna Martenson startade siledes sin verksamhet forhillandevis
sent och det drojde innan plastvarutillverkningen kom igang i Sverige.

Foretaget bytte namn och blev Svensk Celluloidindustri AB. Med
Monark 1 Varberg hade man fatt kontrakt pa cykelhandtag i celluloid,
men orderingdngen var liten. Kontorslokaler byggdes till dr 1929.
Detta, trots att affarerna inte alls gick bra och bolagets stillning var
mer in svag”, som Thure Mértenson beskrev liget. Men han och
brodern hade planer pa en ny produkt — en cykelpump av celluloid.
Thure Miértenson trodde att en celluloidpump, i stillet f6r de popu-
lira sk ”Angelholms-pumparna” av metall, skulle bli en efterfrigad
vara. Uppfinningen patenterades men det ekonomiska krisliget lade
hinder i vagen. Thure Mértenson skrev:

— "Aktiekapitalet var i dess helbet forbrukat,men genom uppskrivning
av varulagret fanns intet lagligt tving for bolagets likvidering. Lag-
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rets verkliga varde var ca 3.000:- kr men dess bokforda 35.000:- kr.
Ja, stallningen var sadan, att bdde styrelseledamiter och revisorer
avsade sig sina uppdrag! Gud ske tack och lov, kastade jag dock ej
yxan i sjon, besjdlad som jag var av tanken, att det trots allt skulle bli
ljusare tider. Min optimism delades emellertid av ingen, allra minst av
banker och kreditgivare av privat natur.”

Nydret 1931 nidde situationen sin kulmen. Tidvis hade det under
vintern inte ens funnits pengar till porto. Thure Martenson lyckades
genom krediter kopa ut en deligare och tog in sin hustru i foretaget
istillet. Darmed blev han ensam styrelseledamot. Nu borjade det
ljusna — cykelbranschen vixte och pumptillverkningen tog fart. Aven
handtagen bérjade efterfrigas — “’Ja, det blev battre och bittre for
nastan varje dag”, skrev han i dagboken.

3o-talet blev vandpunkten for ”’Celluloiden”, som foretaget kalla-
des pa orten. Fabrikslokalerna utvidgades, bolagets anseende vixte
och r 1933 fanns 15 personer anstillda. Ar 1935 borjade man uppfora
en ny stor fabriksbyggnad i tvé viningar. Aret dirpa stod den klar och
hela kostnaden pa 100.000 kronor drogs in pé fyra ar genom tillverk-
ning av kragstod av celluloid till skjortor, vilka gav en “oerhord
vinst”. Det var vid denna tid som “plastkungen” (som han da borjade
kallas i pressen) Thure Martenson kunde skaffa sig en Bugatti Sport —
en glansande statussymbol som sakert kom att f3 mer dn en smalan-
ning att prova sig pa plasttillverkning.

I den nya byggnaden inrittades en mekanisk verkstad som utrusta-
des med en Koping-svarv, en Starr hydrokopieringsfris och andra

2. Personalen vid ”Celluloiden” i Gislaved ar 193 3.




Form-
sprutningen
introduceras

3. »Sprutpresseriet” ar 1941. Hir formsprutades cellulosaacetat i tyska Iso-
mamaskiner.

maskiner nédvindiga for tillverkning av verktyg och maskindelar. En
ny automatsvarv av mirket Index sattes att producera detaljer till
cykelpumparna, vilket gjorde firman oberoende av nagra tidigare
underleverantérer. Ett ritkontor inrymdes pa 6vervaningen och den
forsta ingenjoren i firmans historia anstalldes.

Ar 1938 var lokalerna aterigen for tranga och en ny stor byggnad
uppfordes. I de moderna lokalerna flyttade celluloidproduktionen in.
Hir borjade ocksa en ny fas i svensk plasthistoria. Enligt Thure
Mairtenson var det hir som Sveriges tva forsta formsprutmaskiner
installerades. Pa maissan i1 Diusseldorf hade han och brodern Ryno
uppmirksammat dessa tyska Isomamaskiner och beslutat sig for att
satsa pa det nya materialet cellulosaacetat. Den vanliga celluloiden
(cellulosanitrat), kunde inte formsprutas. Med avsikt att l6sa bla
problemet med eldfarligheten hade cellulosaacetat utvecklats. Det
hade blivit ersittningsmaterial for den gamla celluloiden vid filmtill-
verkning och var lampligt for sprutning i form. Med Isomamaskiner,
som arbetade med fjadertryck, startades tillverkning av kammar och
masstillverkning av tubhattar till tandkramstuber. Tuberna i sig var en
gammal produkt som ar 1841 hade uppfunnits for paketering av
oljefirger. Ar 1892 hade tandkrimstuben uppfunnits i USA.

Under andra virldskriget fortsatte produktionen i stort sett ofor-
indrad och foretagets nuvarande huvudbyggnad anlades. Plastriva-
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4. Stringsprutning vid Svensk Celluloidindustri AB i Gislaved ar 1946.

-

5. Formsprutsmaskin av fabrikat Lester, in-
kopt ar 1949.




Kulspets-
pennan
Safir

6. Med  kulspets-
pennan Safir, som
bérjade masstillver-
kas ar 1949, blev
Martensons  plast-
industri i Gislaved

kind 1 hela landet.

Ny fabrik for
skumplast

rorna var ransonerade, men Thure Martenson lyckades av allt att
déma fa tag pa vad han behdvde. Under ett par dr var fabriken i
Gislaved den enda i landet som tillverkade kammar och tubhattar, ett
faktum som resulterade i mycket goda fortjanster. Till armén levere-
rades cykelpumpar och plastkapslar till granatladdningar. For den
stora exporten av granatkapslar till Finland som bolaget lyckades
uppritthilla belonades Thure Martenson av Mannerheim men Finska
Frihetskorset av tredje klass.

Krigsarens vinster investerades i nya maskiner. Termoplastavdel-
ningen, dir acetatet bearbetades, utokades med tva amerikanska Les-
tersprutmaskiner med 6 och 16 oz kapacitet, tva Extruders — string-
sprutmaskiner for tillverkning av ror och profiler, samt en méngd
andra maskiner. Till kontoret inforskaffades telefonvixel, snabbtele-
foner och bokforingsmaskin. Ryno var liksom tidigare ansvarig for
produktionen och dven personalchef f6r de cirka 100 personer som
var anstillda. Omsittningen blev dr 1944 strax 6ver miljonen och
hade ar 1948 kat till det dubbla. Ar 1945 uppgick disponent Mérten-
sons 16n till 120.000 kronor plus de 25.000 kronor han tog ut 1 hyra
for byggnaderna vilka han behallit i privat 4dgo.

I maj 1949 startade Thure Martenson tillverkningen av en ny produkt
av egen design — en kulspetspenna som doptes till Safir. Tack vare dess
jimforelsevis laga pris (2.50 kr) och attraktiva utseende blev den pa
kort tid en framging av stora matt. Kulspetspennor var en nyhet vid
denna tid och Thure Martenson framholl 1 pressen det faktum att
dessa nya pennor faktiskt inte forstorde barnens handstil. Thure
Mirtenson och hans kollegor hade tinkt sig tillverka 100.000 pennor,
men vid drets slut hade 1.500.000 stycken producerats och salts.
Produktionen uppgick till 12.000 pennor om dagen och en mycket
stor del av foretagets 150 anstillda arbetade med framstillningen av de
plasthylsor, blickpatroner och spetsar som pennorna bestod av. Om
spetsarna skrev Thure Martenson 1 sin dagbok att ”dessa voro ull en
boérjan allt annat dn prima, men “hela Sverige skrek efter Safir’ ”’. Men
inte bara Sverige — en stor del av Safirproduktionen gick pa export.

Omsittningen for ar 1949 steg till 3.200.000 kronor. Nyinveste-
ringar gjordes bla i en formspruta, en Lesterpress pi 8 oz.

Under aren 1950—51 upptogs tillverkningen av tangenter och delar
till samtliga landets raknemaskinstillverkare, bla Facit och Hugin.
Flera av dessa detaljer-sprutades 1 det nya plastmaterialet nylon som
hade borjat framstillas kommersiellt av féretaget du Pont 1 USA ar
1939. Enligt Thure Mairtenson var det forsta gangen som nylon
formsprutades i landet. Ménga nya plastfirmor féddes vid denna tid
och konkurrensen hirdnade.

Ar 1954 startade Thure Mirtenson en ny fabrik for tillverkning av
skumplastmadrasser i1 polyestermaterialet Moltopren pa licens frin
Bayer i Tyskland. Fabrikationen forlades till nya lokaler pa omradet.
Madrasserna, som kallades ”Well Vila”, luktade till en bérjan illa och
kvaliteten var.inte den bista. Konkurrensen var hird med skum-
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gummi- och senare dven skumplasttillverkare. Men genom upprittan-
det av en egen forsiljningsorganisation med fast anstallda kringre-
sande och genom att hoja kvaliteten i samarbete med Bayer kunde den
nya madrassen “Drom Vila” behalla sin marknadsandel. En helt ny
fabriksbyggnad uppfordes pa omradet. Den stod klar dr 1960. Skum-
ningsprocessen var eldfarlig och dr 1963 6delade en brand den nya
skumplastfabriken. Da den ateruppbyggdes i storre storlek 6vergick
man till att anvinda polyeter, vilken gav bittre kvalitet. Omsitt-
ningen uppgick vid denna tid till 10 miljoner kronor fér skumplast-
delen enbart.

Under érens lopp har Celluloiden forsorjt en vixande skara Gisla-
vedsbor. Ar 1960 var 180 personer anstillda och &tta &r senare var
siffran 330, av vilka 75 var tjansteman. Av de anstillda var 143
kvinnor.

Thure Martenson hade linge haft stora forhoppningar om att hans
son Bjorn en dag skulle 6vertaga familjeforetaget. Ar 1959, vid 26 irs
ilder, 6vertog Bjorn rollen som verkstillande direktor for AB Svensk
Celluloidindustri. I juli 1961 omkom emellertid Bjorn Martenson i en
trafikolycka. Det innebar att faderns illusioner grusades och problem
som han inte var 1 stind att 6vervinna hopade sig. Nya direktorer
anstalldes, konkurrensen hardnade pi bade termoplast- och skum-
plastdelen. Foretaget utvecklades vidare, men Thure Martensons ini-
tiativgliadje borjade i och med den tragiska forlusten att sina.

Atskilliga notiser i dagspressen avsldjar att Thure Martenson
genom framgingarna med Celluloid AB kunde dgna sig it att bidraga
till den kulturella och ekonomiska utvecklingen genom donationer
och foreningsverksamhet. Bland de stora summor han skinkte marks
de stipendiefonder han inrittade vid de nordiska handelshogskolorna
for att hjilpa unga studerande.

Thure Martenson avled 1 maj 1972 — men hans foretag lever vidare —
idag med inriktning pa flerfargssprutomradet, en avancerad teknik
som ger plastprodukter i flera material och fiarger i ett moment.
Denna inriktning hade paborjats redan under 1960-talet da de forsta
tvafargssprutmaskinerna hade satts 1 drift. Foretaget heter numera
Celluloid AB. Bland de nya produkterna kan nimnas komplicerade
detaljer till instrumentbridor for bilindustrin. Ar 1972 saldes skum-
plastfabriken och blev ett fristiende foretag med namnet Nordflex
AB. Med Thure Mértensons Svensk Celluloidindustri AB som led-
stjarna etablerade sig manga plastforetagare 1 Gislaved, en trakt som
blev nigot av ett centrum for svensk plastindustri.
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Summary

Sweden’s first industrial plant for the production of thermoplastic products
was set up by Thure Martenson at Gislaved in Smaéland in 1920. Called
Svensk Celluloidindustri AB, its principal raw material during the initial
decades was celluloid i.e. cellulose nitrate. The factory, which began
modestly with two employees on a site of 15 square metres, produced at first
guide cards used to divide the cards in card register boxes into groups, plastic
attachments for door handles and combs. Until the beginning of the 1930s,
business was poor and it was only by constant new financial initiatives that
Thure Mértenson, the owner and managing director of the company, manag-
ed to keep it going. In 1929, Thure and his brother Ryno designed a celluloid
bicycle pump. This was a success and marked a turning point in the compa-
ny’s development. With the steady improvement in Svensk Celluloidindustri
AB’s economy, new machinery and equipment were purchased and new
buildings to house production were erected.

In 1938, two German [soma injection moulding machines were bought.
According to Thure Miértenson, these were the first of their kind in the
country, which means that injection moulding of plastic — today a production
method of central importance — was introduced in Gislaved. During the 1940s
the caps to toothpaste tubes and plastic components of grenades were the
major production items. By 1948 the company had 100 employees and a
turnover of around two million crowns. When the Mirtenson brothers
patented their Safir ballpoint pen in 1949, profits soared and a great number
of pens were exported. During the 1950s, Svensk Celluloidindustri AB began
the injection moulding of nylon, thus once again breaking new ground in
Sweden.

In 1954, Thure Mirtenson began the manufacture of foam plastic mattres-
ses made from the German material Moltopren. New factory building were
erected. The output sold well despite increasing competition. In 1960 there
were 180 employees and by 1968 the total had risen to 330.

Thure Martenson died in 1972 but his industrial company, the first in the
country to manufacture thermoplastics, lives on, specializing in multi-colour
injection moulding. Following Mirtenson’s initiative, many other plastics
manufacturers set themselves up in Gislaved, which became something of a
centre for the Swedish plastics industry.
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