Teknik och arbete i
svensk glasindustri
1860-19170

Av Christina Johansson

Svensk glashistoria ar kanske fraimst en konsthistorisk angeligenhet
men den ar aven ett stycke industrihistoria. Visserligen ett 1 ekono-
miska avseenden blygsamt stycke men med en egen specifik tappning
av teknik och sitt att organisera arbetet. Denna tappning har intresse
som exempel pid den méangfald av produktionsformer som ledde fram
till uppkomsten av den moderna fabriksindustrin. Utvecklingen
foljde inte teorins raka spir frin hantverk 6ver manufaktur tll fa-
briksindustri i empirin. Istillet gick den med olika kopplingar via ett
antal produktionsformer. Vid sidan av hantverket och manufakturen
fanns exempelvis ocksa naringsslojden, forlagsindustrin och den klas-
siska bruksbildningen.

Avsikten med artikeln har ar att frin denna utgangspunkt resone-
rande beskriva och karaktirisera tekniken och arbetet vid glasbruken
under det industriella genombrottsskedet. Det senare faststillt till
iren 1860-1910. Framstillningen pa denna punkt kommer sedan att
relateras till l6neutvecklingen och till rekryteringen av arbetskraft.
Inte minst med anledning av det stora antalet barnarbetare.

Artikeln agnas forst tillverkningstekniken, darefter uppmarksam-
mas sitten att ordna arbetet och avslutningsvis berors forst 16nerna
och direfter behandlas arbetskraftens sammansittning ifriga om alder
och kon.

Artikeln ar inriktad pa sjilva hyttarbetet. Slipning och andra slag av
vidareforidling har utelimnats liksom ocksd rimaterielhanteringen,
brinslehanteringen, transporterna och hela raden av sidoordnade
verksamheter inom brukets ram. Hela denna omfattande produk-
tionsstruktur under enhetlig ledning — bruket — och utvecklingen av
densamma ir givetvis betydelsefulla komponenter i en karaktaristik
av produktionsformen. Hir har de emellertid pa det hela taget lam-
nats darhan.

Samtiden indelade vanligen glasindustrin 1 tre sektorer: buteljglas,
fonsterglas och smaglas. Till den sistnimnda kategorin riknades hus-
hillsglas, servisglas, prydnadsglas, konstglas, tekniskt glas mm.
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Ugnar och
eldning

Exempel och data i det foljande ar foretridesvis himtade frin
Kostabruket. Det var 1860-1910 ett av landets storre smaglasbruk
och sysselsatte vid sekelskiftet omkring 500 arbetare. Motsvarande
siffra for branschen i sin helhet var ca 5000.

De tekniska huvudmomenten i glasproduktionen var smaltning och
upparbetning. I det foljande kommer intresset darfor fraimst att dgnas
dessa bada.

Om vi forst ser till sammansmaltningen av de glasbildande dmnena,
sd var den 1 hog grad avhinging kapaciteten hos glasugnarna. Denna
inverkade bland annat pa tiditgingen vid smiltning och smiltans
storlek.

Alldeles i bérjan av det hir aktuella tidsskedet, var ugnar av tradi-
tionell direkteldningstyp forharskande. I dem var eldstaden belidgen 1
anslutning till deglarna med glasmassa, de eldades med ved och roken
frin dem leddes direkt ut i hyttan istallet for att dras ut via en

skorsten. Ugnar av denna typ rymde vanligen fyra deglar.

Vid direkteldning foregick smailtningen alltid upparbetningen och
kunde ta inda upp till 35 tisimar i ansprak. Vanligen var dock

1. Ugnsbyggnation vid Transjé glasbruk pa 1880-talet. Ar 1910 hade de allra
flesta bruken gatt dver fran direkteldade till gaseldade glasugnar. Foto Sma-
lands Museum.




smiltningstiden kortare. Inom smaglassektorn torde den aldrig ha
uppgitt till mer 4n en natt”. Vid buteljblisning kunde den diremot
ibland stricka sig &ver lingre tid in natten och vid fonsterglashyt-
torna slutligen vara linga smailttider, upp till de namnda 35 timmarna,
regel.

Olikheterna i smaltningstid forklaras till stor del av variationerna 1
smiltvolymer. Den jimfért med butelj- och smaglastillverkningarna
materialslukande fonsterglasproduktionen krivde stora volymer glas-
massa for “ett arbete”.

Kring mitten av férra drhundradet forefaller branschfolk timligen
allmint ha hyst uppfattningen att direkteldningsugnarna inte motsva-
rade tidens krav pi industriell teknik och forsok gjordes for att
forbittra ugnstypens prestanda. Losningen pa problemet med den
laga ugnskapaciteten kom emellertid frin annat hall — genom gasel-
dade glasugnar. De forsta ugnarna av denna typ hade utvecklats av
Siemens och patenterats ar 1856. I dem upphettades smiltrummet av
brinnande gas alstrad i generatorer. Tekniken 6ppnade vigen for
andra och billigare brinslen 4n prima ved.

Produktionstekniskt var de gaseldade ugnarna vida 6verlagsna de
direkteldade. Medan maximikapaciteten hos en degel i de senare var
ca 300 kilo smilt glasmassa, kunde deglarna i en gasugn vid behov
rymma upp till 600 kilo vardera. De gaseldade ugnarna kunde dess-
utom byggas for ett storre antal deglar an vedugnarna. Vidare kunde
deglarna ersittas av en vanna och smiltvolymerna dirigenom ytterli-
gare avsevirt Okas. I vannorna kunde dessutom smaltningen fortga
kontinuerligt. De gaseldade vannugnarna fick spridning inom butelj-
och fonsterglasproduktionen.

Forutom att den nya tekniken eliminerade de tidigare patagliga
begrinsningarna ifrdga om smaltkvantiteter, kortade den smilttiderna
och introducerade moderna metoder for reglering och dvervakning av
smiltningsférlopp och ugnstemperaturer.

Trots de klara tekniska fordelarna, gick det atskilliga dr innan
gastekniken helt ersatt direkteldningen. Mellan det f6rsta gasugns-
bygget och rivningen av den sista vedugnen passerade inemot 70 ar.
Overgingen inleddes med ett ugnsbygge vid Edabruket ir 1860.
Under sextio- och sjuttiotalen féljde si de andra storbruken med
undantag f6r Kosta. Detta bruk installerade gaseldning f6rst ar 1888/
89. Vid de medelstora och mindre bruken var 6vergingsperioden
lingre. Bland de sistnimnda kom genombrottet f6r gastekniken dren
strax efter sekelskiftet.

Den samtidiga anvindningen av vedeldade och gaseldade ugnar
under drygt ett halvsekel, kan forstds mot bakgrund av de ménga
smibruken. De anlades till storsta delen dr 1870-1900 och gastekni-
ken utgjorde atskilliga ganger ett alltfor kostsamt alternativ f6r dem.
Istillet var de hinvisade till den billigare, vil kinda och latt tillging-
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Glasblasning

2. Degelkammaren vid Kosta glasbruk. Torkad, krossad lera blandades med
vatten och trampades smidig (th i bild). Darefter slogs deglarna och stilldes
for torkning. Den kalkylerade livslingden f6r en degel var tre, fyra manader.
Foto Smélands Museum.

liga direkteldningen. Hirigenom etablerades en dubbel teknisk stan-
dard, med gaseldning vid storbruken och vedeldning vid smébruken,
som var bade en forutsittning f6r och en foljd av den branschstruktur
som kom att formas genom tillkomsten av smabruken. Omkring ar
1900 fanns, pa den ena sidan, en dryg handfull storbruk som tillsam-
mans sysselsatte hilften av branschens arbetsstyrka och, pa den andra,
ett fyrtiotal mindre bruk.

Nir glasmassan var firdigsmalt vidtog upparbetningen. Alla glasim-
nen, oavsett om de var avsedda att formas till buteljer, fonsterglas
eller smaglas, bearbetades manuellt och bléstes i de allra flesta fallen.
Undantagna frin blisningen var pressglastillverkningar med hjilp av
enkla handpressar.

Den manuella blasningen, analog med nutidens, utférdes antingen
helt pa fri hand eller med st6d av formar. Exempelvis var fénsterglas
frihandsbladst medan buteljer vanligen blastes i formar.

Under bldsningsmomentet formades amnet med olika, enkla hand-
verktyg som sax och ting. De anviandes ocksa nir glasmassa formades
till ben och fot, handtag och annat liknande.

Om glasamnet fardigstalldes helt 1 direkt samband med blasningen,
benimndes produkten hyttarbetad eller, med en annan term, “dri-
ven”. Utfordes de avslutande momenten diaremot forst sedan glaset
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3ild 3.

Bild §.
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3. Tva olika metoder for blasning av fons-
terglas. Bilderna 1-8 illustrerar fonsterglas-
blasning enligt en dldre metod. Glasimnet
formades under blasningen till en cirkelfor-
mad skiva. Efter kylningen skars denna i
fonsterglasrutor. Fonsterglas framstillt pa
detta sitt omtalas som manglas. Bild 9 visar
de olika momenten vid blisning av fonster-
glas enligt den metod som var gangse dren
1860-1910. Under blasningen formades dm-
net till en cylinder — valsen. Denna 6ppnades

Figan.
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Bild 9.

Skivan skars darefter till fonsterglas. Fons-
terglas tillverkat enligt denna metod benimn-

sedan i langdriktningen och planades ut till
en rektangulir skiva i en strackugn.

des taffelglas. Lérdags-Magasinet den 3, 10
och 17 december 1836.
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blivit kylt, var benimningen “’sprangt glas”. Denna senare metod var
den mest anvinda och den fick allt storre utbredning.

I de fall glasimnet f6rsigs med dekor eller var féremal f6r konst-
nirlig bearbetning, dgde ocksd dessa arbetsmoment rum antingen
under hyttarbetets ging eller 1 kylt glas. I det senare och vanligare
fallet anvindes tekniker som slipning, gravyr, etsning och mélning.

Till skillnad frin ugnstekniken, var upparbetningstekniken i allt
visentligt densamma aren 1860-1910. Manuell blisning var och for-
blev forhirskande teknik oavsett ugnstyp. I den mén tekniska ny-
orienteringar forekom, berorde de avgrinsade moment som exempel-
vis sprangningen och bestod huvudsakligen i enkla mekaniseringar av
arbetsredskap.

For upparbetningens del inleddes den avgorande vindningen bort
frin hantverket ar 1910. Detta r tog Surtebruket en buteljmaskin i
kommersiellt bruk och dryga tjugotalet ar senare hade det maskinpro-

4. Olika moment vid frihandsblas-
ning av vinglas. Vid bldsning i form
blastes amnet (posten) fran fig 1 till
fig 2 i form. Uppfinningarnas bok,

VII, Stockholm 1903.




Hantverk eller
industriellt
arbete?

ducerade glaset helt slagit ut manuell blisning av buteljer, fénsterglas
och mycket annat bruksglas.

Glasframstillningens teknikhistoria dren 1860-1910 kan sammanfat-
tas i tvd punkter: 1) De direkteldade glasugnarna blev utkonkurrerade
av de gaseldade. Dessa senare introducerades pa 1860-talet och vann
forst spridning vid de storre bruken. Bland de mindre kom den stora
overgéngen till gasteknik alldeles i borjan av detta arhundrade. I ett
langre perspektiv var gastekniken en nodvandig forutsittning for
mekaniserad och automatiserad produktion. I vért kortare perspektiv
frigjorde den tillverkningen frin vedugnens begransningar av smalt-
ningsprocessen. 2) Den manuella blésningen var och férblev domine-
rande upparbetningsteknik inom alla tillverkningsriktningar. Den
mekanisering som igde rum inom upparbetningsledet var marginell
och beroérde underordnade moment. Eftersom upparbetningen bor
ges foretride framfor smaltningen vid en sammanfattande teknisk
karaktaristik, maste glastillverkningen harvidlag betecknas som ett
hantverk under hela perioden.

Med utgingspunkt frin produktionens rent tekniska sidor, beteck-
nade vi ovan glastillverkningen som ett hantverk. Manuell teknik i sig
ar emellertid inte liktydig med den historiska produktionsformen
hantverk. Tvirtom var den manuella tekniken, som motsats till den
maskinella, gemensam for ett flertal industriella driftssystem, forutom
hantverket, exempelvis hemsldjden, forlagsindustrin och manufaktu-
ren. Den avgorande skillnaden mellan de hir produktionsformerna ar
saledes inte den tekniska karaktiren; sirskiljande ar istillet de sociala
sammanhangen, dvs hur arbetet var ordnat och hur arbetsmedlen och
arbetsforemalen kontrollerades. Ur denna synpunkt kinnetecknande
for det historiska hantverket ar att mastaren, vilken dgde redskap och
rddamnen, genom egenarbete forfirdigade produkten antingen fér
kunds rakning eller for 6ppna marknaden och oftast med hjilp av
loneanstallda gesiller och bitriden. Manufakturen, 4 andra sidan,
utmirktes historiskt av att hantverkarna/arbetarna var verksamma
flera tillsammans i en gemensam arbetslokal under enhetlig ledning
samt av att de vanligen inte dgde arbetsmedel och arbetsmaterial.
Manufakturen skiljde sig frin hantverket dven diri att sjilva sysslan
sonderdelades i deloperationer utforda av mainga hinder. Denna
arbetsdelning, som i Adam Smiths berémda knappnalsexempel, var
bade ett led 1 och en f6ljd av att arbetet 1 manufakturen formellt hade
underordnats kapitalet.

Hur orienterade sig glasindustrin 1 forhillande till dessa generella
ekonomisk-historiska kategorier?

Ifriga om arbetslokalen, arbetsmedlen, arbetsféremélen och l6ne-
arbetet hade den genomgdende mest gemensamt med manufakturka-
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5. Fonsterglasblasning vid Kosta pa 1850-talet. Glasbldsarna formar cylind-
rarna — valsarna — genom blasning och svingningar. Till hoger den traditio-
nella direkteldningsugnen. Akvarell av Kilian Zoll 1852, Nationalmuseum.

tegorin. Mastarna/glasbldsarna agde inte, aven om undantag kanske
star att finna, glasugn, ved och ravaror och de arbetade flera tillsam-
mans och de var loneanstillda. Frigan om manufakturindustriell
arbetsdelning praktiserades ir inte lika enkel att nagorlunda entydigt
besvara.

Vi borjar ringa in svaret med stod av ett glasbruksreglemente frin
1799. Det visar att man den gingen pa avgorande punkter hade det
klassiska hantverket som forebild for driftssystemet vid glashyttorna.

Enligt reglementet hade forvaltaren 6vergripande ansvar for verk-
samheten i sdvil hytta som pottkammare och annan sidoordnad verk-
samhet. Omedelbart under honom och med sarskilt ansvar for hyttan
fanns en hyttmastare. Denne hade till uppgift att leda och ordna
hyttarbetet samt att berakna rdvaru- och brinslebehov. Han forutsat-
tes ocksd ha kinnedom om mingrecept. Under hyttmaistaren arbe-
tade, med reglementets ordval, gesiller, larlingar och uppassare samt
smaltare, skyrare, vedtorkare och vedhuggare. Gesillerna, dvs glas-
blisarna, hade var sin ”pétta” i ugnen och arbetade glaset med hjilp
av en larling och en uppassare. Varje gesall foljde sin egen tillverkning
ialla led frin blasningen och framat och ”’levererade” den slutligen till
bokhillaren. Smiltarna beredde och blandade mingen och gjorde
iliggningen 1 deglarna samt 6vervakade smaltningsférloppet. Eld-
ningen av ugnen skottes av skyrarna och vedtorkarna.

Reglementet foresprakar alltsd en strikt arbetsordning 1 Gverens-
stimmelse med manufakturens men har samtidigt hantverksforebilder




Utvecklingen
vid Kosta

savil i terminologin som i hanteringen av glasblasarnas arbete. Detta
senare behandlas som ett hantverk utan sidoblickar it arbetsdel-
ningen.

Hur vil 6verensstimde den arbetsorganisation som reglementet
presenterar med verkliga férhallanden? Hur det forholl sig pé den
punkten vid det bruk som reglementet avfattades for, vet vi inte, men
det foreligger, trots tidsskillnaden, uppenbar korrespondens mellan
reglementet och den organisation som, enligt bruksbéckerna, tillim-
pades vid Kostabruket under férra halften av 1870-talet.

Upparbetningen vid Kosta var vid denna tidpunkt organiserad i hytt-
verkstader. Verkstiaderna bestod vanligen av tre arbetare: méstaren/
glasblasaren, lirlingen/indragaren samt uppassaren/brogossen.
Under bruksaret 1874/75 var inalles 18 verkstader i arbete. Sexton av
dem forestods av en mastare (“att ha egen verkstad”) och de tvd
aterstiende var “delade” verkstider, dvs de var bemannade med tva
mastare vardera. Vid sidan av mistaren/-na arbetade, 1 genomsnitt,
knappt en indragare och drygt en brogosse per verkstad. I medeltal
riknade en verkstad av denna typ 3,1 arbetare vid detta tillfalle.

Smaltare, skorare (benimningen avser vedtorkare) och stoppare
(eldare), dvs de hyttarbetare som sysslade med eldning och smaltning,
var stillda vid sidan av verkstiderna. Delar av rimaterial- och brinsle-
hanteringen samt degelmakeri, formmakeri och smide var helt
sidoordnat hyttarbetet. Samma gillde f6r inpackning och transporter.
Det fanns, slutligen, dven en hyttmistare. Dennes ansvarsomriden
var dock av betydligt mindre omfattning an de som anges i regle-
mentet.

Men det nu beskrivna sittet att ordna arbetet, var de olika momen-
ten i upparbetningsledet knutna till hyttverkstaden. Denna, och dar-
med mastaren, tilldelades hirigenom en central position i tillverk-
ningsprocessen. Kvantitativt kan det forhallandet dskadliggoras med
stod av den arbetade tiden. Den 1 glastillverkningen totalt arbetade
tiden ar 1874/75, slipningen och ovrig ytdekoration frinriknade,
utgjordes till 60% inom hyttverkstiderna. En annan indikator ar
mistarnas utomordentligt hoga loner.

Forfattaren till 1799 drs reglemente skulle formodligen ha funnit sig
vil tillritta vid ett besok 1 Kostahyttan ar 1875. Hade diremot beso-
ket drojt 1 ytterligare trettio ar, ir det tveksamt om hemkinslan
infunnit sig. Under 1800-talets sista decennier agde nimligen genom-
gripande forandringar rum i hyttarbetet.

Skeendet, som for Kostas vidkommande inleddes i och med hog-
konjunkturen pa 1870-talet, vigleddes av idéer om arbetsdelning och
foljde vasentligen tva riktningar. For det forsta andrade hyttverksta-
den karaktir frin arbetslag inrittat med forebild frin det historiska
hantverket till arbetslag organiserat med den systematiska arbetsdel-
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6. Interior frin Kostahyttan dr 1902. Foto Sméilands Museum.

ningen som riktningsgivare. For det andra l6sgjordes arbetsmoment
fran hyttverkstaden och 6verfordes antingen till specialiserade verk-
stader eller till hyttnivan.

Vid Kosta ar 1905 avtecknade sig denna omvandling bland annat i
anvindningen av, jimfort med ar 1874/75, nya yrkesbenimningar
inom hyttverkstaden. Hir dterfanns numera, vid sidan av mistare och
bitriden, benmakare, uppblisare och anfingare. Beteckningen lirling
existerade ddremot inte lingre. Nagra ar senare hade ytterligare upp-
giftsanknutna yrkesbenimningar tagits i bruk. En komplett smaglas-
verkstad uppgavs nu inrikna mistare, benmakare, uppblisare,
anfingare, benanfangare, fotangingare, avputsare, inbirare och form-
hillare. I de flesta fall torde dock tillverkningen inte ha limnat
utrymme for en arbetsdelning som fordrade 8-9 man i verkstaden. I
sjalva verket forefaller den genomsnittliga verkstadsbemanningen inte
att ha 6kat sirskilt mycket. Exempelvis raknade de tjugo hyttverksti-
derna vid Kosta &r 1905 i medeltal tre till fyra arbetare. Inférandet av
en rad nya uppgiftsorienterade yrkesbenimningar bor siledes snarast
tolkas som ett sitt for samtiden att hantera den nya verkstadsstruktur



Arbets-
delningens
férutséttningar

som holl pa att vixa fram och inte som en reflex av en 6verlag sa langt
driven arbetsdelning som raden av nya benimningar antyder.

Den andra sidan i 6vergingen till ett nytt sitt att ordna arbetet, dvs
att flera arbetsmoment flyttades frin hyttverkstadsfiren, ledde till
uppkomsten av specialverkstider sdsom sprangarverkstiderna samt
till att sysslor 6verfordes fran hyttverkstads- till hyttniva sisom ifrdga
om uppliggarna vid kylugnarna/kylréren. Kvantitativt kan férloppet
askadliggoras genom forskjutningar i den arbetade tidens fordelning
mellan olika arbetsstillen. Vid Kosta bruksiret 1874/75 kunde, som
redan omnimnts, ca 60% av den i glastillverkningen sammanlagt
arbetade tiden, exklusive tid for slipning och annan ytdekoration,
hinféras till hyttverkstiderna. Ar 1905 hade motsvarande andel mins-
kat till i runt tal 35 %.

De anférda exemplen har himtats enbart frin Kostabruket, men
utvecklingen var likartad inom hela branschen. Mest genomgripande
torde omvandlingen av arbetet ha varit inom buteljglassektorn medan
den omvint vann det minsta insteget vid fonsterglashyttorna.

Vilka var de faktorer som skapade forutsittningarna for denna
omgestaltning av arbetet? Var det gaseldningstekniken som 6ppnade
dorren for arbetsdelningen?

Den var inte ovidkommande for forloppet, men kan inte sigas ha
varit en nddvindig férutsittning for det. Arbetsdelningen borjade
inféras vid en del bruk innan de hade gatt over till gaseldning. Vid
Kosta kan de forsta faserna i forloppet skonjas r 1874/75, 1 de
“delade” verkstiderna. Ytterligare femton ar skulle komma att ga
innan den forsta gasugnen byggdes. Vid manga av smabruken var
ordningsfoljden snarlik. A andra sidan; nir gaseldning inférts, for-
bittrades mojligheterna for att realisera en systematisk arbetsdelning.

Om det inte var tekniken, varifrin kom d& de avgorande impul-
serna till forindringar i sittet att ordna arbetet? De torde frimst ha
kommit frin det ekonomiska filtet; frin marknadens expansion och
den tilltagande inriktningen pi massproduktion. Hirigenom bade
stilldes kraven pé och infann sig mojligheterna for att, genom arbets-
delning, fullt ut ta till vara den teknik och de sociala sammanhang som
sedan linge existerat. Genom arbetsdelningen kom sjilva hyttarbetet i
partiet med den manufakturindustriella produktionsformen 1 6vrigt
och arbetets formella underordning under kapitalet utokades med
innu en dimension. Den systematiska arbetsdelningens inforande i
glastillverkningens medelpunkt, upparbetningen och hyttarbetet,
utgjorde det sista av de avgorande stegen i Gvergingen frin en pro-
duktionsform som i sittet att ordna arbetet, men inte i Ovrigt, var
dominerad av hantverket till en i alla visentliga avseenden manufak-
turindustriell produktionsform.

Arbetsdelningens entré i detta relativt sena stadium visar ocksa att
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Om Iéne-
utvecklingen

7. Infér kameran. Hyttflickor vid Johansfors glasbruk i bérjan av detta
drhundrade. Foto Smélands Museum.

utsikterna om en sidan inte ingick bland de vigande anledningarna till
produktionens tidiga koncentration. De ildre glashyttornas relativa
storskalighet ska istillet narmast aterforas till ugnarna och smilt-
ningsprocessen. Den tekniska potentialen i smaltningsprocessen
exploaterades emellertid inte, som vi sett, sd att siga automatiskt, till
formén for arbetsdelning och mekanisering i upparbetningsledet.
Istillet torde glasarbetets mekanisering ha haft sin frimsta férutsitt-
ning just i arbetsdelningen. Genom sonderdelningen av arbetet i
deloperationer exponerades tekniskt framkomliga vigar f6r mekani-
sering av driften. Denna koppling mellan arbetsdelning, vars bakom-
liggande orsaker tidigare diskuterats, och mekanisering stéds av att
maskinblasningen fick sitt férsta genombrott inom buteljglassektorn,
dvs den sektor dir arbetsdelningen var mest lingtgdende.

Den tolkning av férandringarna i hyttarbetet som hir presenterats
bekriftas av och ger samtidigt en férklaring till de l16nesinkningar
som mastarna fick erfara.

En bearbetning av de l6neserier som aterfinns i standardverket Wages
in Sweden, visar att glasbldsarnas (mistarnas) dagsfortjinster sjonk
fran i genomsnitt 5,97 kr/dag dren 1861/70 till 5,16 kr/dag dren 1901/
10. Arsfortjinsterna sjonk samtidigt och i nigot hogre grad; fran i
genomsnitt 1589 kr/ar under 1860-talet till 1295 kr/4r dren 1901/10.
Parallellt med denna l6nesinkning 6kade levnadskostnaderna med
omkring 5 %. Glasblasarnas reala l6neutveckling var siledes innu
nagot samre an den nominella.

Denna utveckling tvirsemot generella trender ledde till att glasbla-
sarna forlorade positionen som utpriglad hoglonegrupp. Pa 1860-
talet motsvarade deras genomsnittliga arsfortjanst 3,5 manliga indu-
striarbetarloner. Aren 1901/10 hade denna differens krympt avsevirt.
Nu gick det enbart 1,3 manliga drsloner pa en glasblasarlon.
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For de andra glasarbetarkategorierna var den lingsiktiga l6neut-
vecklingen omvind: gynnsam och pd det hela taget i takt med de
allminna trenderna. Icke-yrkesarbetarnas 16nenivd forbattrades till
och med nagot.

Den kraftiga och bestiende sinkningen av mistarlonerna bor
frimst forstds i relation till omgestaltningen av hyttarbetet. Med
arbetsdelningen forlorade, som vi sett, hyttverkstiderna och darmed
mistarna sin tidigare dominerande stillning i tillverkningen. Hartill
ska fogas att delar av mistarnas hantverkskunnande gradvis kom att fa
ge vika f6r modern specialistkompetens sisom exempelvis ingenjorer
(ugnsbyggnation, glasets kemi) och konstnirer. Ocksd inom sjilva
verkstaden degraderades mistarens position genom att flera arbetare
regelmissigt kom att syssla med blisning. Denna sistnamnda var inte
lingre, pd hantverkets vis, en exklusiv mistardoman. Sammantaget
fick forandringarna till foljd att misterskapets traditionella sirstall-
ning gick forlorad och att lonerna sinktes.

Nir genomfordes denna drastiska lonesankning? I samband med
avmattningen under andra halvan av 1870-talet. Vid detta tillfille fick
samtliga glasarbetarkategorier vidkannas lonesinkningar men alla,
utom just glasbldsarna, dterhamtade vad de forlorat inom négra f3 ér.

Lonesiankningen och den permanenta nedvirderingen av master-
skapet forefaller i betydande utstrickning ha lett till att den gamla
glasblasararistokratin overgav l6nearbetet. Av de 20 mastare som
arbetade vid Kosta aret 1874/75 var 14 fodda i Ekeberga f6rsamling,
dir bruket ir beliget. Atminstone fem av dessa fjorton var mistarso-
ner. Ar 1905 var likaledes 20 mistare anstillda vid bruket och av dem
var likaledes 14 fodda i forsamlingen. Ingen av dessa fjorton var
maistarson. I samma riktning — bort frin l6nearbetet men kanske inte
frin branschen — pekar de vidare levnadsodena f6r 1874/75 ars mas-
tare. Tretton av dem limnade Kosta och atminstone dtta aterfinns
sedan bland igarna till nyanlagda bruk 1 trakten.

Arbetarna vid glasbruken var till alldeles 6vervigande delen min. Den
kvinnliga arbetskraften utgjorde inte mer an ca 5% av branschens
totala arbetsstyrka och andelen snarast minskade nagot lite 6ver tiden.
Proportionerna mellan mansarbete och kvinnoarbete berordes siledes
inte nimnvirt av 6vergangen till manufakturindustriellt strukturerad
arbetsdelning och ny teknik. Daremot atfoljdes den av forandringar i
genusarbetsdelningen och 1 arbetsstyrkans dlderssammansittning.

Si linge hantverkets normer angav ramarna for hur hyttarbetet
skulle ordnas, anlitades kvinnlig arbetskraft mestadels for perifera
goromal som inbindning av glas och uppgérning av halm for inbind-
ningen. Det rorde sig foretridesvis om vuxna kvinnor, inte sillan
socialt marginaliserade. Med arbetsdelningen och tillkomsten av enkla
avgrinsade arbetsmoment 1 tillverkningsledet, som exempelvis
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springning och invirmning av kanter, sattes de genom hantverket
etablerade genusreglerna ur spel och en del hyttarbete blev kvinnoar-
bete. I synnerhet efterfrigades yngre kvinnor och flickor. En kategori
som tidigare knappast alls funnits representerad bland glasarbetarna.

Den 6kade efterfrigan pd yngre kvinnlig arbetskraft avtecknar sig
delvis 1 okningen av flickor bland de mindeririga arbetarna, dvs
arbetare i dldersgrupperna upp till 18 ar fyllda. Aren 1863/70 svarade
flickorna i de hir dldrarna, enligt den officiella industristatistiken, for
1,3% av den totala arbetsstyrkan inom glasindustrin. Aren 1901/10
var motsvarande andel 3,2 %. Fler flickor och en samtidig minskning
av minderariggruppen i sin helhet medférde dessutom att den kvinn-
liga andelen inom denna grupp 6kade frin 4-5% pé 1860-talet till
14-15 % dren omkring 1910.

I gruppen av yngre kvinnliga arbetare, som allts tillkom och blev
reellt tillginglig for bruken under &rtiondena strax innan sekelskiftet,
ingick dven flickor som inte fyllt 14 &r, dvs de var i lagens mening
barnarbetare. Férutom att grupperna alltsd till en del 6verlappade
varandra, fanns det, som vi ska se, atskilliga andra beréringspunkter
mellan barnarbetarna och de yngre kvinnliga arbetarna.

Forst emellertid i korthet nigot om de gillande aldersreglerna:
Barnarbetare i lagens mening var sedan 1863 arbetare i dldrarna frin

8. Interior frin hyttan vid Orrefors glasbruk. Som framgér av bilden var
barnarbetet hogst betydande. Foto TM.
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12 upp till 14 &r fyllda. Denna aldersgrupp och arbetare i dldrarna fran
14 upp till 18 ar fyllda utgjorde tillsammans kategorin minderariga
arbetare. 1 1881 érs férordning om industriellt barnarbete begransas
den dagliga arbetstiden till 6 timmar f6r barn och till 10 timmar for
o6vriga minderariga. Ar 1900 sinktes aldersgrinsen for sextimmarsda-
gen fran 14 till 13 4r fyllda. Sedan ar 1855 existerade nattarbetsforbud
for minderariga. Barn yngre dn 12 ir fick inte alls antas i industriellt
arbete. (P4 denna sistnimnda punkt var glasbruken knappast exem-
plariska; hyttpojkar i tiorsildern ir inte svéra att finna.)

Data som anger barnarbetets omfattning inom glasindustrin aren
1861-1910 foreligger endast for tvé tillfallen — aren 1876 och 1891.
Vid den forsta tidpunkten var en femtedel av landets glasarbetare
barn. Vid den senare en dryg tiondel. Denna jamfort med ar 1876
betydligt mindre andel forklaras dels av en tendentiell nedging, dels
av de olika konjunkturfaserna. Férmodligen var barnarbetarna, 1 lik-
het med de minderariga, fler in nigonsin under storiren pa sjuttio-
talet.

Den langsiktiga minskningen av det industriella barnarbetet har for-
klarats pa i huvudsak tvi sitt. Aldre historieskrivning har féretrides-
vis tilldelat den skirpta lagstiftningen och dess allt striktare tillimp-
ning det storsta forklaringsvardet medan senare forskning framhallit
tekniska forandringar och arbetets omgestaltning som framsta forkla-
ringsfaktorer; barnen blev helt enkelt 6verflodiga genom den tekniska
utvecklingen. Vilket av de har bida synsitten stods av utvecklingen
inom glasindustrin?

Med den ildre typen av hyttarbete och med de vedeldade ugnarna,
iterfanns barnarbetarna, med fataliga undantag pojkar, visentligen
inom tvd omrdden. De var hjilpgossar i hyttverkstiderna och de var
stoppare, dvs eldare. Vid Kosta ar 1874/75 medforde denna ildre
ugnsteknik och detta ildre sitt att ordna arbetet att 14 % av den
arbetade tiden hirrérde frin barnarbetskraft. Ar 1891, nir det manu-
fakturindustriella sittet att organisera arbetet blivit forhirskande och
gaseldning nyligen inforts, svarade barnen, som nu i stor utstrickning
anlitades f6r samma typ av goromdl som de yngre kvinnliga arbe-
tarna, for ungefir lika stor del av den arbetade tiden som ar 1874/75.
Den nya tekniken och arbetsdelningen forefaller siledes inte att ome-
delbart ha paverkat barnarbetets omfattning. Nigra r senare ir emel-
lertid situationen radikalt forindrad. Med samma typ av teknik,
arbetsorganisation och sysslor som ar 1891, emanerade enbart 2 % av
den i Kostahyttan sammanlagt arbetade tiden &r 1905 frin barn.
Ledde trots allt den nya tekniken och arbetsdelningen pa lite sikt till
att barnarbetet nistan upphorde? For att besvara denna friga, ska vi
iterknyta till den yngre kvinnliga arbetskraften.

Adderas barnarbetarna och 6vriga minderariga kvinnliga arbetare,
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svarade de tillsammans fér 15 % av den i Kostahyttan arbetade tiden
ar 1905. Ar 1874/75, d det inte fanns nigra mindeririga kvinnliga
arbetare alls vid bruket, svarade barnen, pojkarna, f6r 14 % av den
arbetade tiden. Bilden blir densamma om arbetstiden vid sliperiet och
inom all 6vrig verksamhet i glastillverkningen inkluderas: Ar 1905
emanerade 11 % av den arbetade tiden frin barn och mindeririga
kvinnor i ovrigt. Ar 1874/75, di det alltsi inte forekom ndgon min-
derdrig kvinnlig arbetskraft, var barnens andel i den arbetade tiden
11 %. Eftersom barnarbetarna och den yngre kvinnliga arbetskraften
var likvirdig i 16nekostnadshinseende, antyder de hir nedslagen ut-
efter Kostas tidsaxel att efterfrigan pa den allra billigaste arbetskraf-
ten var av ungefir samma relativa storleksordning oavsett teknik och
satt att ordna arbetet.

Teknikbytet och inférandet av manufakturindustriell arbetsdelning
innebar visserligen att de simst betalda arbetena dndrade karaktir —
frin huvudsakligen handrickning och eldning till huvudsakligen
enkla deloperationer i produktionskedjan — men férindringarna hir-
vidlag forefaller alltsa inte att naimnvirt ha paverkat deras omfattning.
Nedgangen i barnarbetet kan saledes knappast tillskrivas arbetsdel-
ningen och de tekniska forandringarna. Snarare var det den skirpta
lagstiftningen och dess allt striktare tillimpning, som, bla genom
begrinsningarna av arbetstiden, ledde till att barnarbetet blev allt
mindre attraktivt f6r bruken. Allra helst som yngre kvinnor fanns att
tillga.

Vid sidan av den yngre kvinnliga arbetskraften, s3 6kade ocksa de
vuxna manliga arbetarnas andel av arbetsstyrkan frin 60-65% pa
1860-talet till 70-75 % dren omkring 1910. Tillsammans med bla
misterskapets degradering och den krympande l6nespridningen,
bidrog denna 6kning till en social uniformering av glasarbetarkollek-
tivet och dirmed till framvaxten av modern facklig verksamhet och
moderna relationer mellan arbete och kapital inom glasindustrin. Men
det dr en annan historia.
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Summary

Techniques and working practices in the Swedish glass industry

The article describes and discusses the transformation of working methods
and techniques in Swedish glass-works which took place between 1860 and
1910; the way in which these changes affected the structure of the work-force
as regards age and sex are also considered. Child-labour especially is noticed.

At the beginning of this particular period direct-fired glass furnaces were
the order of the day and the work in the smelting-houses was arranged ac-
cording to the pattern of the old craft. Gradually the old type of glass furnace
was exchanged for gas-fired furnaces of considerably greater capacity. More-
over, beginning in the 1870s the older handcraft methods of organizing the
work began to be discarded and were replaced by working methods adapted
to industrialised manufacture. However, it cannot be claimed that the new
firing techniques were responsible for the introduction of the new working
practices.

The changes in the work did mean, however, that glassworks began to
employ young female workers to a much greater extent than before. This can
partly be seen as compensation for the decrease in child labour. The reason
for the dramatic decrease in child labour was in all probability the stringent
laws introduced and more and more strictly enforced. This meant that
children were less and less in demand by glass manufacturers.
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