Smaélthardens
konstruktion

1. Forman Johan
de Faire (1868—
1932). Foto TM.

Vallonsmide och
brukslivi Dannemora
bergslag under
gangna tider

Av Johan de Faire*

Huvudniringen vid bruken kring Dannemora gruvor var vallonjirns-
tillverkningen. Denna smidesmetod infordes frin Belgien av vallo-
nerna i mitten av 1600-talet. Den plats i vart land dir vallonsmidet
forst borjade var vid Osterby bruk i Uppland, vilket ir beliget endast
en kilometer frin de rika Dannemora-gruvorna. Smedjan vari det
boérjade kallas for Herrgardshammaren, vilken stir kvar pé sin plats
annu idag. Traditionen uppger tiden till ar 1643.

I en gammal vallonsmedja fanns alltid tva hirdar, en smalthard vari
tackjarnet firskades till smidbart jarn och en rickhdrd vari de hop-
slagna smiltorna villdes for att sedan utsmidas till stanger av olika
dimensioner. Mitt pd golvet i smedjan stod hammaren, en sk skaft-
hammare.

Grunden till hirdarna i en vallonsmedja lades fyra alnar i fyrkant
och tvd alnar djupt, pd detta byggdes yttermurarna av hirden med
mycket grova bordjirn dir harden skulle vara 6ppen. Nere i grunden
var trummor som sammanstdtte mitt under hirden med utlopp utit,
sd att icke harden skulle bliva ”vattensjuk”, vilket var ett mycket svart
fel, dir det forekom. Dessa trummor ticktes med en stor tackjirnshall
och ovanpd denna hill restes (byggdes) sedan sjilva hirden enligt
foljande matt:

Fran altan (upphojt golv framfér hirden) upp till lackterhdllen var
10 a 12 tum. Lackterbdillen eller lackhdllen, som ocksi kallas ladd-

* 1 september 1924 fick férman Johan de Faire (1868-1932) i uppdrag av Tekniska
Museets divarande chef Torsten Althin att nedteckna sina minnen frin arbetet i
vallonsmedjan vid Osterby bruk. de Faire, sjilv vallonittling, tog sig an saken och
Sverlimnade snart ett manuskript pd mer dn 200 sidor till museets arkiv. Detta ir
synnerligen lisvirt men férblev av olika skil otryckt. Foreliggande postumt publice-
rade artikel ir ett nigot forkortat kapitel ur manuskriptet.

Jan-Erik Pettersson
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stack var den hall som ligger framfor hirden pd en uppmurad tegel-
mur 10 4 12 tum hég. Denna mur kallas bréstet. I denna mur var ett
spetthal upptaget ritt in i hirden som kallas lackter, dirav har alltsa
lackterhillen, som lig ovanpa, fatt sitt namn.

Framfor smilthirden var ett upphojt golv av tackjirnshillar vilket
kallades for altan. Allt arbete 1 smailthirden forsiggick alltsd fran
altan.

P3 baksidan av hirden, mitt emot altan, var ett 6ppet valv varige-
nom gosen (ett langt tackjirnsstycke) intogs i hirden. Detta valv 1
forening med bottnen darunder kallas for gosgangen eller demasche
gos. Framfor demasche gos lag goshuset, en ling vilvd ging med
sluttande golv fram emot hirden. In i goshuset framvaltrades gosen pa
trirullar, men sedan gosen kom lingre fram emot hirden lades jirn-
rullar under den.

Var gosen hirdsmailt sd att den maéste stupas mycket ned i hirden
lade man under dess bortre dnde en mycket grov rulle, som kallas
kavalt eller kovalt. Da tvd man hjilptes at att med spett maka gosen,
it andra sidan, alltsd icke viltra den framat, kallas detta att apella.

Hillarna varutav vallonsmalthirden byggdes hade ungefir f6ljande
miatt, nagot olika under olika tider:

Hiren eller askviggen 31 tum léng 20 tum bred
Blasviggen 28 o 18 ,,
Bottnen 2 5y s 2L 5
Formhillen 27 3y % 12 ,,

Pi hirdens framsida var en tegelmur. Haillarnas uppstillning och
hirdens storlek: Som bakvigg restes haren med ett avstind frin
lackhillens inre kant av 33 tum vid forman och 32 tum vid blds-
vaggen.

Vid den sidan av hirden dér blastern intogs restes formballen i tre
gr vinkel emot hiren med lutning av en a tvd gr in i hirden. Frin
hirens 6vre kant ned till formhillens dvre kant sju a itta tum. Avstin-
det frin formhillen till bldsvaggen 23 a 24 tum. Blasviggen restes fem
a sex gr 1 spets emot hiren och lutades utit frin fem till tio gr.

Fran ena sidan, hoger eller vinster, togs blister in i hirden genom
forman eller nasa, som till smalthirdarna alltid var tillverkad av
koppar, men i gamla tider till raickhirdarna av gjutjiarn. Inkom blis-
tern frin hogra sidan 1 hirden kallades hirden héogerhdrd men inkom
den frin vinstra sidan kallades den vénsterhdrd.

Forman var insatt 1 hirden tre a fyra grader underskuren, samt i
halvrund form, sé att den var flat pa bottnen och den 6vre delen rund.
Formhilet i mynningen 2% a 2% t brett samt 1% a 1% hogt. Frin
forman till bottnen 7% a 8% tum. Fran forman till hiren ca 11 tum.

Blisterroret som gick in till forman kallades zatta och dess mynning



2. Vallonsmedjan (Herrgirdshammaren) i Osterbybruk uppfordes pi 1640-
talet, ombyggdes pa 1790-talet och nedlades 1906. Foto Jan-Erik Pettersson,
TM.

var 1 ungefar samma fason och métt som formans med den skillnaden
att di forman var underskuren var tittan i stillet 6verskuren. Med
tattan hojdes och sanktes blistern i hirden efter behag. Den var aven
stillbar indt och utdt si att man kunde fora blistern langre in 4t
hirden om si erfordrades eller tvirtom.

P3 hirens ovre kant lades en hill som kallas blassan pa vilken
gosarna lag da de smalte i hirden. Blassan var stallbar sd att man
darmed kunde hoja och sinka ”smiltningen” pa gosen. Var tackjarnet
hardsmailt sinktes blassan, men var det littsmalt héjdes densamma.

P3 blasvaggens ovre kant lades dven en hall i sluttande stallning
kallad kolblassan till skillnad frin den forut omtalade, som kallades
gosblassan. Dessa bada hillar ha f6r 6vrigt under tidernas lopp fatt
mycket olika namn sdsom blascha, prasche, place osv. Vilket av dessa
namn, som var det ursprungliga ir ej si gott att veta. Aven kolblassan
var stillbar, sa till vida, att d@ man ville ha hetare i hirden framdrogs
den, s att den, med sin frimre kant, lig nigot framom blasviggen.

Under vallonsmidets forsta tid 1 vért land smiltes endast en gos pa
hirden men i senare tider har alltid smalts tvd bredvid varandra. Som
gosarna alltid varit gjutna i sidan form att bottnen varit smalare och
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oversidan bredare ha de under smiltningen lagts sa, att bakgdosen, som
lag nirmast forman smiltes med 6versidan uppat, men framgosen
med 6versidan nedat.

Den hir ovan beskrivna vallonsmalthirden har under tidernas lopp
genomgatt mycket sma férandringar, di vallonsmederna varit mycket
konservativa i friga om sin smidesmetod och mycket ridda for att
dess goda namn och rykte pa ndgot satt skulle komma i misskredit.

Sasom en jamforelse vill jag hirnedan uppgiva Direktor Sven Rin-
mans uppgift & Vallon-smalthard ar 1782.

Fran lackstan till hiren 1 aln 8% tum vid forman
Fran lackstan till haren 1 aln 7% tum vid blasviggen
Fréan lackstan till forman 19% tum

Formhillens hojd frin bottnen 7 4 7% tum

Frin forman till hiren 10% tum

Hirens hojd fran bottnen 16% tum

Blasviggens hojd fran bottnen 14 tum

Lackterhillens hojd frin bottnen 16 tum

Forman gemenligen 4/ tum inne i hirden litet sned avfilad indt sa att
blistern driver starkare mot gosen, vilket andras efter tackjirnets

beskaffenhet.
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3. Planritning av vallonsmedjan i Osterbybruk. 1) goshus, 2) smiltarhird, 3)
rickarhird, 4) hjulaxel, 5) vattenhjul och hjulaxel f6r hammare, 6) hammare,
7) labbi, 8) stangjirnsbod. Ur K-G Hildebrand, Svenskt jirn. Sexton- och
sjuttonhundratal. Exportindustri fére industrialismen (1987).



Réckhéarden

Arbetet i en
vallonsmedja

Formans mynning i halvcirkel 1% 1% tum hog samt 2%¢ a 2
tum bred. Hirdbottnen ligges litet lutande 1/4 tum till hérnet emel-
lan bladsvaggen och hiren osv. Av ovanstiende synes att skiljaktighe-
terna ir ganska sma. Stdrsta skillnaden ligger i hirdens djuplek och
lackhillens héjd fran bottnen.

I mitten av 1800-talet borjade man anvinda blismaskiner av jirn
for erhallande av blister till hirdarna, men foére denna tid anvindes
blasbéljor av tri och lider, eller ocksa enbart av trd, som var en lite
senare tids uppfinning.

Biljorna stod pé den sidan av hirden dar forman var beligen, inga
langre rorledningar for blastern erfordrades.

Villningen av vallonjirnet forsiggick 1 den sk rackhdarden. Allt sedan
vira forfader hemma i “Pays de Wallons” borjade framstalla sitt
virldsberédmda vallonjarn har dess smaltning och villning forsiggatt 1
skilda hardar.

Vid de flesta andra smidesmetoder, frin denna tid, smaltes, firska-
des och villdes jirnet i samma hird, sésom vid tysksmide och flera
andra metoder, dar tackjarnet upplades i kolrummet under den td
villning och riackning pagick, di det var fardigt att draga ned i hirden
da rickningen var avslutad. Vid vallonsmidet daremot har alltid fun-
nits bdde smalthird och rickhird.

Vallonrickhirden var i gamla tider i det narmaste lik smalthirden
med trummor i grunden och yttermurarna lika stora, av fyra alnar 1
fyrkant. Hardvaggarna var dock ndgot hogre, si att hirden blev nigot
djupare samt iven nagot vidare dn smalthirden.

Ingen forvirmningsugn fanns for smaltstyckena, utan togs dessa
genast de var hopslagna in i hirden.

Arbetssittet i en vallonsmedja var féljande: Tidigt pa sondagsmorgo-
nen stalldes hardarna, sedan man férst sotat och huggit ned i hirden
all marsvi eller marsvil som bildats pa hirdens viggar under veckans
lopp. Marsvil ar stora klunsar av slagg, jairn och damm, som slar sig
fast pa vaggarna 6ver hirden. Sedan detta nedhuggits med en sk kex/a
av dringen, stilldes hirden av mastaren.

Sedan hirden var stilld lade man forst en stybb emot brastet. Sedan
fylldes hirden med kol pé vilka man i1 smalthirden lade firskor och
stingjirnsavhugg frin foregdende vecka. P3 16rdagen innan man slog
igen arbetades namligen litet farskjarn, sd att man skulle ha litet sddant
att borja med da det gick mycket lattare att {3 forsta smaltan. Darefter
pifylldes dnnu mera kol pé hirden och gosarne pafordes.

D3 allt var i ordning for veckosmidets borjan gick smederna hem
och vilade sig en stund eller gick 1 kyrkan, dé sidan fanns pa bruket,
men redan kl tre eller fyra pd sondag em gick smederna och gjorde
buttava, eld i1 hirden, och veckosmidet tog sin bérjan.

71



72

4. Vallonsmeder i Osterby omkr 1907 framfor den p3 1860-talet anlagda och
1901 tillbyggda dnghammarsmedjan. Johan de Faire stir i frimsta ledet iférd
vit smedskjorta och liderforklide. Foto TM.

Vid smilthdrdarna var f6ljande personal: Pa ena skiftet eller tourné,
som det kallades, tre man, mastare, drang och hjilpkar! men pa andra
skiftet endast tvd man, mdstersven motsvarande mistaren samt dring.

Vid ricksmidet fanns fyra man pa skiftlaget. P4 ena skiftlaget,
mdsterrdckare, rickardring, rickarbjilpkarl och gowjar. Pi andra
skiftet, méstersven, rickardring, rickarhjalpkarl och goujar. De tre
forstnimnda var alla smeder och arbetade lika vid bade hird och
hammare. Det var endast i nigra mindre detaljer, som var och en hade
sitt sarskilda aliggande.

Goujaren diremot var icke smed utan hantlangare och koldring,
han hade till sin uppgift att skaffa in kol till hirden, dra p4 hammaren,
tolka pa jarnet it smeden, hugga av andarna pa hetan, hugga flagor,
da sidana forekom, dra fram luppen ur hirden och fram till hamma-
ren osv. Hans dliggande var legio.

I gamla tider fanns ingen foérvirmningsugn vid rickhirdarna utan
rickhirdens personal hade endast till uppgift att utsmida de smaltor,
som tillverkades vid smilthirden dvensom den lupp som bildade sig
pa riackhirdens botten. Under villning av smiltorna 1 rickhirden
smalte namligen en del jarn av och rann ned till hirdens botten. Detta
jarn i forening med det jirn som smaltes ur hammarslaggen, som




anvindes till flussmedel p4 hirden, bildade pé hirdens botten en stor
smailta, som kallades lupp, vilken framtogs, hopslogs och utricktes i
likhet med smailtorna.

Tiden for luppens bildning i hirden beriknades till 1/ timme, eller
till den tid dd man i hirden villt fyra smiltor och den foregéende
luppen.

En smilthirds och en rickhirds personal kallades ett hammarlag,
och i detta hammarlag var savil smiltare som rickare kombinerade
med varandra i avloningen, som utgick efter det utrickta stangjirnets
vikt. Ett visst anslag av kol och jirn var faststillt for hirdarna for
framstillning av en viss kvantitet firdigt stingjirn, si att ju mindre
kol man brinde upp per ton och ju mindre avbrinna det blev pa
jirnet, ju storre blev smedernas avloning. Smederna var darfér myc-
ket mana om att fi mycket 6verkol och Gverjarn, ty detta betalades
bist. Detta var onekligen en ganska klok utrikning av de gamla
bruksigarna och ett mycket verksamt sitt att fd smederna att spara in
pé det dyrbara materialet.

Aven i 6verkol och 6verjirn frin bada hirdarna var smiltare och
rickare kombinerade med varandra i avloningen, si att mastersmalta-
ren och misterrickaren, ivensa de dvriga funktionirerna vid de olika
hirdarna, hade lika avléning och del i ackordet, allt efter den tjinst de
innehade, ifrin mistare ned till goujaren, vilkens avloning var berik-
nad till hilften av mastarens.

Sedan smederna alltsd pd sondagsmorgonen gjort hardarna i ord-
ning for den blivande veckans kampanj, och rickarna om si behévdes
skaftat hammaren, borjade, som forut sagts, smidet pa sondagsefter-
middagen kl tre  fyra men senast kl sex, vilken tid slutligen blev den
faststillda.

Mistersmaltaren gjorde alltid f6rsta smaltan pé sondagen eller om
det andra tournélaget borjade, miastersvennen. Hela den 6vriga delen
av veckan arbetade dock smiltardringen forst pa smiltan. Det var
hans uppgift att smilta och bryta jarnet firskt, vilket kallades att gora
sdagen. D3 detta var gjort hjilptes bada smiltarna it att bryta upp
jirnet annu en gang, vilket kallades att rafassa. Sedan detta var verk-
stillt vidtog mastarens eller mistersvennens arbete, som kallades att
gora smaltan, vilket bestod daruti att han sammanférde alla farskor
till hirdens mitt och stotte ned dem till bottnen, dir de d4 samman-
vallde 1 en stor kluns, som kallas smalta.

D3 smiltan var firdig lades en spade slagg pa hirden, si att det jarn,
som mdjligtvis fanns “kvickt” i smiltan, skulle stelna och smiltans
ovre sida, som kallas farsksidan, bli fri frin stybb och smikol, vilka
om de fick fastna i det kvicka jirnet hindrade smiltans hopvillning
vid hopslagningen.

Bida smailtarna hjalptes darefter at att bryta upp smiltan varvid
man iven vinde den i hiarden, sd att bottensidan kom uppit. Direfter
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framdrogs den ur hirden, med en stor ting, kallad luppress och
rensades pd lackhillen fran slagg och 16sa jarnpartiklar samt fordes
vidare till kramballen for att kramas, dvs man nedslog med sligga alla
horn och skomakare, som kunde finnas pa den samma. Direfter drogs
den vidare pa fourbé eller furbri (bana av lang tackjarnshaill) fram till
hammaren dir den hopslogs av mistaren eller mistersvennen.

Under tiden smiltan hopslogs paforde smaltdringen gosarna samt
tog ifran forman, dvs han rengjorde forman frin all slagg, som under
smaltgoringen fastnat pd den samma. Dirvid anvinde han sig av
farskspettet (sdgspettet) eller av en lang smal ten kallad stuked. En
sddan stuked stod alltid vid sidan av forman vid savil smilt- som
rackhird och anvindes for att peta slaggen ur formorna.

Sedan smailtan var hopslagen tog rickarna hand om henne och
halsade i den samma, dvs man smidde ned den pa mitten, gjorde en
hals pd den samma for att virmen i rickhirden skulle battre bita pa
den. Sedan den blivit ihalsad inférdes den i rickhidrden for att villas.

I gamla tider gick det dock till pd annat sitt. Sedan smaltan var
hopslagen ihalsades den ej genast utan aterfordes till smalthirden dir
man pasatte den en ofantligt stor och grov téng kallad stortangen och
lade dter in den i hirden, dels for att styra blastern upp mot gosarna,
dels for att f3 den battre uppviarmd for raickhiarden. Under hela den tid
smaltdringen brot firskt, gjorde sdgen, maste han alltsd ha denna
kluns i harden, vilket 1 hog grad forsvérade arbetet. Forst sedan sagen
var gjord framtogs de dnyo och ihalsades av rackarna och fordes till
rickhérden.

Denna metod med stortdngen borttogs ur vallonmetoden i mitten
av 1800-talet, hir vid Osterby ar 1858, dock efter det virsta gril och
stim mellan smailtare och rickare. Rackarna ville behilla metoden,
men smiltarna ville bli av med den, emedan arbetet 1 smilthirden
dirav blev mycket tyngre, och dessa segrade slutligen.

Tourné, eller skiftet, riknades icke i timmar, utan i smiltor. Atta
smaltor var ett tourné och beriknades draga en tid av tre timmar.
Emedan ingen hopslagshammare fanns, dar man kunde hopsla stora
smaltor och hugga sénder dem i mindre stycken, maste man géra sma
sidana med en vikt frin 30 till 50 kg, som kunde tagas ohuggna till
rickhirden. Dirutav forstds den korta tid som atgick for framstall-
ning av atta smaltor.

D3 itta smaltor var gjorda blev det tournéombyte, da det andra
tournélaget borjade sina atta smaltor osv. Sa fortgick arbetet hela
veckan med tre timmars arbete och tre timmars vila, oavbrutet.

For oss, nutidsmanniskor, synes ju denna skiftindelning absurd,
och den var det dven, men det ansdgs att vallonsmidet var ett s hért
arbete att smederna ej stodo ut att gora langre skift och icke heller
kunde undvara mat lingre.



5. Interi6r frin dnghammarsmedjan i Osterby omkr 1914. Johan de Faire
stiende nist lingst tv i bild. Vallonsmidet i Osterby upphorde 1943. Vid
Strombacka bruk, den sista vallonsmedjan i virlden, pagick detta smide till
1946. Foto TM.

I senare tider sedan hopslagningshamrar kom i bruk och man
framstillde smiltor av storre dimensioner av 100 kg vikt och dérut-
over erfordrades atta timmar for framstéllning av atta smiltor.

Vid smedjorna fanns ett sk labby, det vill siga sovrum for det
vilande tournélaget. Da smederna gjort sitt tourné gick de hem ull
”mor” och fick mat, varefter de gick tillbaka till labby och vilade sina
trotta lemmar péd britsarna dir till dess de blevo ropade att deras
arbete ater skulle borja. Nigra vidare ceremonier med om- och
paklidningar behovdes icke hirvidlag. Smeden reste sig fran britsen,
tridde fotterna i triskorna, tog sin rock pa axeln och var p3 en minut
firdig att gripa verket an och gora sitt tourné. D3 detta var gjort fick
han iter gd hem till ”mor” och fi mat, da ett viltourné och ett
arbetstourné, c:a sex timmar, silunda hade forflutit sedan férra mal-
tiden.

Arbetet i de gamla vallonsmedjorna var ett strangt och hart arbete
och smederna fick fora ett stravsamt liv som krivde sin man och ett
arbete varom senare tiders barn knappast kunna gora sig en forestall-
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Eldvaktaren

ning, men det dlskades dock av smederna, som var mycket stolta 6ver
sitt arbete och sin smidesmetod, vari de satte en stor dra. Att uppna ett
gott smidesresultat for veckan var deras enda traktan och 6nskan.
Och att med sina grova otjinliga verktyg, sina mycket primitiva
tekniska hjilpmedel och med endast den lilla skafthammaren till sitt
forfogande, dir bidde hopslagning och rickning skulle utféras, och
likval hinna upp till 60 skeppunds tillverkning i veckan, och dirut-
over, det fir man da verkligen kalla for storverk.

Mistaren hade absolut veto i smedjan dir mistersmiltaren och
misterrickaren placerats pd var sitt skiftlag och dir regerade med
makt och myndighet. Ingen vigade motsitta sig deras befallningar.
Det var kirt att {3 behilla sin anstillning i smedjan. Sjilva inspektoren,
som bruksforvaltaren kallades pd den tiden, kunde ibland komma till
korta om det 61l smedmaistaren in att ga till patron.

En funktionir i vallonsmedjan, som jag férut glémt att tala om, var
eldvaktaren. Han var den ldgste men ingalunda den minst viktige. Av
hans papasslighet berodde det manga ginger om smedjan skulle bli
kvar pi sin plats eller om den roda hanen skulle fi fast fot i det mycket
eldfingda taket.

Med att vara eldvakt fick den blivande smeden bérja sin tjinstgo-
ring 1 hammarsmedjan. Och han var ej litet stolt 6ver detta uppdrag,
varigenom han hade utsikt att en ging bli smed liksom hans far och
hans forfader.

Om man f6r en likare eller vetenskapsman skulle omtala hur en
sadan pojke fick vixa upp skulle han tro att man ljég och att ingen
minniska ens kunde leva med ett sidant liv, 4n mindre att kunna bli
en stor och stark karl.

Var pojken storvixt fick han bérja i ’hammaren” redan vid 10 a 11
och sist vid 12 érs alder. Eldvaktaren hade till uppgift att vakta elden,
rissla kolen, om si behovdes, sopa och hilla snyggt sivil inom som
utomkring smedjan, tinda talgljuset och lysa smederna medan de
inskot kol fran kolhuset och ve honom om talgdanken fick brinna en
minut lingre n det nédvindigt behovdes, da hade han genast frim-
mande hinder i hiret”. Vidare skulle han hjilpa smiltarna viltra in
gos 1 goshuset samt gd alla drenden for smedjans rikning och dess-
utom vara “’pass opp” it hela hammarlaget, ga till vardshuset och
kopa snus 4t smederna, eller ga hem efter dricksburken om smeden
glomt att taga den med sig da han gick till labby. En kopparkruka
svagdricka hade smederna med sig och fortirde for varje arbets-
tourné. I nuvarande tid har kaffeflaskan intagit dricksburkens plats.
Men det viktigaste av alla eldvaktarens uppdrag var dock att han tva
ganger 1 veckan skulle frin bruksmagasinet himta brinnvin till blec-
kan, som av bruket bestods smederna. Bleckan var ett mindre bleck-
matt i vilket det gick ungefir tva supar.



I sommartid di det var varmt tillsattes brainnvinet med malértdrop-
par for hilsans bevarande, men pa vintern bevarade det hilsan utan
droppar.

Efter denna redogorelse for eldvaktarens manga dligganden, dterga
vi till det liv han fick féra f6r 6vrigt. D4 han vid 10 a 12 &rs alder kom i
hammaren fick han naturligtvis ocksé borja med smedernas skiftgang,
att arbeta tre timmar och sova tre timmar. Vilket naturligt levnadssitt
detta blev for en si liten kan ju var och en forstd. Ej heller hade han,
likt de gamla smederna forstind om att gd i labby pa dagarnas vilskift
utan sprang da och lekte bland kamrater. Det blev allenast en liten
stund pa natterna, som han fick sova och hann dé knappt att somna in
forran han dnyo blev ropad. Da han sedan antligen hann till 16rdagen
och smederna blev lediga till sondagsmorgon, sé skulle eldvaktaren
och hans kamrat vakta elden under den tid smedjan stod.

Sé fortgick eldvaktarens liv, vecka ut och vecka in, det var egentli-
gen endast under de storre helgerna, som han riktigt fick vila ut och
det ir mer in underligt att de flesta blevo stora och starka karlar.
Smederna var dock angelidgna att 3 sina soner till eldvaktare, si att de
skulle komma i tur i hammaren. Sillan hinde ocksa att nigon som
icke var i blodet, son till nigon som ej var smed, blev eldvaktare.
Lyckades det for nigon annans pojke att bli det, sd blev det for
honom visserligen inga sotebrodsdagar.

Men sedan eldvaktaren “genomgatt sina hundar” blev han sjilv
likadan mot den nya eldvaktaren.

Den lille eldvaktaren vaxte dock till och blev stor och stark och fick
borja vara hjilpgoujar, blev darefter ordinarie goujar, darefter hjalp-
karl och om nigra ar rickare- eller smiltardriang och slutligen, da
ndgon av mastarna tagit gratial (pensionerats), masterrackare, mas-
tersmaltare eller mastersven. D3 voro hans hundar forbi och han blev
lika stor pamp i hammaren, som hans foéregangare varit. Nu var det
hans egen sons tur att borja vara eldvaktare och passera graderna i sina
faders fotspar, sé fortgick det fran far tll son, slikte efter slakte. Och
sa fortgick vallonsmidet vecka efter vecka, ar efter r, sekel efter sekel.
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